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Este invento se refiere a una máquina pa­
ra cortar madera en chapas.

La máquina para cortar madera-en oRapas , 
del tipo de tambor tradicional tiene el inconvenien 

5. te ae que corta las chapas de madera en dirección la
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teral a las fibras de la madera. El producto cor­
tado de tiste modo tiene una superficie áspera y, por 
lo tanto, se debe realizar un trabajo de acabado sí 
el producto se ha de utilizar como tal sin aplicación 
de ninguna pintura. Un segundo inconveniente es que 
el producto cortado en chapas se puede romper con fa 
cilidad. Por lo tanto, los expertos en la materia 
tienen un gran interés en obtener una máquina para 
cortar ataderas en chapas donde el corte se pueda rea 
llzar en la dirección que siguen normalmente las fi­
bras de la madera.

Por lo tanto, el objeto principal del pre 
sente invento es proporcionar una máquina para cor­
tar madera en chapas con la que se puede realizar el 
trabajo de cortar la madera en dirección paralela a 
la dirección que siguen las fibras de la madera.

Para conseguir el objeto oitado, la máqui 

na según éste invento comprende en combinación una 
bancada fija que tiene una pluralidad de rodillos de 
gula de rotación libre dispuestos en la dirección de 
avance de la madera que se somete a un corte axial; 
un conjunto alimentador de la madera en bruto ajusta 
ble vertlcalmente que tiene un dispositivo de cinta 

giratoria y una cuchilla para cortar chapas montado 
en dicha bancada y provisto de una cuchilla cortado 
ra de chapas que tiene un cierto ángulo agudo de ata 
que con relación a la dirección de avance de la made 
ra en bruto.

Estos y otros objetos, características y 

ventajas del intento resultaran evidentes en el trans
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curso de la descripción más detallada del invento que 
se expone a continuación, tomando como referencia los 

dibujos adjuntos ilustrativos de una forma preferen­
te de realización del invento.

En los dibujos:
La figura 1 es una vista de costado de la 

máquina para cortar madera en chapas según éste inven 
to, parcialmente.oortada para demostrar diversas pie 
zas internas y parcialmente ilustrada de una manera 
esquemática.

La figura 2 es una vista frontal de la má 
quina para cortar madera en chapas ilustrada en la 

figura 1, tomada desde el extremo de la derecha don 

de, no obstante, ciertas piezas se ilustran solo es 
quemáticamente.

La figura 3 es una vista en alzado a mayor 
escala, del conjunto alimentador de madera empleado, 
cuyo conjunto se ilustra con la caja quitada y en dos 
partes que se deben conjuntar en un solo dibujo super 
poniendo dos lineas de separación X-X^ que aparecen 
en cada vista.

La figura 4 es una vista en planta, a ma­
yor escala, parcialmente en sección y parcialmente 
fragmentada, del conjunto alimentador de madera en 
bruto ilustrado específicamente en la figura 3, ilus 
trándose no obstante en dos partea que se deben con­
juntar en un solo dibujo superponiendo dos lineas de 
separación Y-Y^ que aparecen en cada vista.

La figura 5 es una vista en planta a ma­
yor escala del conjunto de cuchilla para cortar cha
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pas empleado.
la figura 6 es una vista en sección vertical 

del conjunto de cuchilla para cortar chapar, junto 
con su correspondiente conjunto de guia de la made- 

5. ra en bruto.
La figura / es una vista en planta, parcial 

mente en sección, ce un mecanismo posicionador para 
ei conjunto aiimentatior de madera en bruto.

Refiriéndonos ahora a los dibujos ad¡untos, 
10. en especial a las figuras 1 y 2 de los mismos, el nú 

mero 1 representa en general una placa de base que se 
monta rígidamente sobre el suelo, no ilustrada.. Un 
pedestal rígido del tipo de caja 2 se une rígidamen­
te a la placa de base 1. En el extremo superior del 

15. pedestal 2, una base de guia de la madera en bruto 3 
se une rígidamente estando provista de una pluralidad 
de rodillos de guia de rotación libre 4 que se dispo 

nen en una fila norizontal para guiar la madera en 
bruto 5 ilustrada tan solo de una forma esquemática 

20. y parcial. El número 6 representa solo esquemática 
mente mía caja de interruptores unida a la base de 
guía de la madera en bruto 3 y que comprende un in­
terruptor principal é interruptores auxiliares, fu­
sibles y demás componentes eléctricos, no ilustrados. 

25. Un par de columnas verticales 8 y 9 ván
montadas rígidamente sobre la base de guia de la ma 
dera en bruto 3, y un conjunto alimentado!' de la mg, 
der.*, indicado de un modo general por el número <0, 
se dispone para que se pueda deslizar a lo largo de 

30. éstas columnas tubulares 8 y 9. Un tubo de conduc-
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to 7 se dispone entre la caja de interruptores 6 y 
el pedestal hueco 2 para guiar una pluralidad de con 

ductores eléctricos, no representados. En los extre 
¡nos superiores de estas columnas vá montado un apara, 
to de accionamiento indicado de un modo general por 
el número 11.

El número 12 representa un motor, de-25 H.P. 
por ejemplo, sostenido rígidamente sobre un brazo de 

soporte 13 que se une rígidamente con una caja de en 
granajes 14, ilustrada solamente en su configuración 
exterior y unida rígidamente a la caja 10a del.conjun 
to 10, que está provista de un par de poleas 15 y 16 
según se ilustra con mayor claridad en la figura 3*

Una cinta de caucho 17 se enfila alrededor de estas 
poleas 15 y 16 y un tensor de correa ó cinta del ti 
po de tornillo 18, de diseño tradicional, se emplea 
para la polea seguidora Ib, que se puede ajustar en 
su posición longitudinal horizontalmente en la figu , 

ra 3.
Cuando se cierra un circuito principal, no i 

lustrado, en la caja de interruptores 6, se conduce 
corriente desde una fuente de suministro de energía, 
no ilustrada, a través de medios conductores apropia 
dos, no ilustrados, nasta el motor 12, transmitióndo_ 
se por lo tanto movimiento a través de la caja de engra 
najes 14 hasta la polea motriz 15. De éste modo, és 
ta polea 15 gira a derechas en las figuras 1 y 3 .y 
la cinta allmentadora 17 gira en la misma dirección. 
Para mantener el tramo lateral inferior de la cinta 
17 en un paso horizontal sostenido elásticamente lo
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más posible, el conjunto 10 está provisto de una 
pluralidad de rodillos de guia 19, cada uno de los 
cuales se somete a presión en cada extremo desde la 

parte superior por medio de un perno ajustable 20 
equipado en su extremo inferior de un dispositivo de 
montaje de muelle 20a, un muelle espiral de compre­
sión 2) y un cloque de cpjinete 22 para sostener el 
extremo del rodillo aun cuando solo se ilustra de una 
forma esquemática y parcial. La polea tnotriz 1q está 
provista de un brazo rígido 23 que se une intagramen 
te con una placa de unión 24 atornillada en 25 a un 
gran elemento de bloque 26. Este elemento de bloque 
se sujeta fijo a la caja 10a del conjunto 10, aunque 
los medios de fijación se han omitido del dibujo sola 
mente para simplificarlóa. Este elemento de bloque 
26 sostiene todos los tornillos ajustanles citados 20 

y tiene un espacio hueco apropiado para los oitados 

muelles espirales 21. Según ee ilustra en la figura 
3 cada uno de los bloques de cojinete 22 vá montado 
en el elemento de bloque 26 deslizantemente en un ca 
nal de alojaiaiento 2ba. Cada uno de estos bloques de 
cojinete 22 está sostenido desde debajo por un perno 
ajustable 27.

El conjunto do accionamiento 11 comprende una 
saja estacionarla 2U que lleva montado un eje girato 
rio por medio de cojinetea apropiados, no ilustrados, 
estando provisto el extremo exterior de dicho eje 29 

ce ana manivela o volante 30, mientras que el extra 
mo interior de dicho eje se une a un piñón cónico 31 

que engrana con una rueda dentada cónica 32 montada
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en la parte superior de mi husillo vertical 33, mante 

niendose la caja 10a del conjunto 10 en acoplamien­
to de rosca con el mismo. De este modo, se observa 

rá que manipulando el volante 30 en úna u otra direo 
ción, el conjunto 10 puede descender ó subir en su 
posición según se desee.

' La caja 28 lleva montado un motor eléctrico 
auxiliar 34 que se une mecánicmente por medio de una 
correa 35, una polea 38 y un engranaje de reducción 

37 a un eje horizontal 3% que se conecta mecánicamen_ 
te por medio de otro engranaje de reducción 40 con diono 
eje 29 a través de ciertos medios de embrague de fríe 
ción, no ilustrados. De este modo, se observará por 
lo anterior que el eje de funcionamiento 29 no se pue 
de mover eléctricamente en lugar de hacerlo por medio 
de la operación manual con el volante 30. Esta carao 
terisíica de accionamiento eléctrico se puede obser­
var de un modo más especifico en la figura 7. Los 
medios conductores necesarios.para el motor princi­
pal 12 y el motor auxiliar 34 pueden ir por el aspa 
ció interior del pedestal 2 y por las columnas hue­
cas 8 y 9, aún cuando no se ilustran iii se describen 
específicamente.

Observando la figura 3, se podrá comprender 
mejor el modo de montaje rotatorio de la polea motriz 
15 y de los rodillos de guía 19. Además,, el dispo­
sitivo giratorio y ajustable de la polea conducida 16 
se podrá observar con claridad. Según se ilustra', 
existen prácticamente dos Juegos de tensores de cin 
ta )8, cada uño de los cuales se dispone para coope
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rar con mi tornillo de ajuste excéntrico 118 para si­
tuar debidamente la polea 16.

Refiriéndonos ahora a las figuras 5 y 6, se 
observará con claridad que un conjunto de cuchilla cor 

5. tadora de madera en chapan 139 comprende una cuchilla
cortadora 140 que tiene un filo cortante inclinado 140a 
dispuesto con un ángulo de ataque que normalmente es 
del orden de unos 15̂  a unos 303 con relación a la di 
rección de avance de la madera en bruto según indica 

10. la flecha 41 en la figura 5. El cuerpo principal de
la cuchilla 42 se uno metalúrgicamente con la citada 
cuchilla 140 y una pluralidad de canales de unión 42a. 
El cuerpo de la cuchilla 42 se une fijamente a una pie 
za de montaje 43 por medio de tornillos de ajuste 44. 

15. Este conjunto da cuchilla cortadora y pieza de montaje 
se monta fijamente sobre la base de guia 3 a corta dig 
tancia de una abertura de guia de la.chapa de madera 
cortada generalmente indicada por el número 45 en la 
figura , de tal manera que abarca prácticamente la 

20. parte superior de dicha abertura 45. La anchura efec 
tivn del filo cortante t10a, medida lateralmente con 
relación a la dirección de avance de la madera en brg 
to, está indicada por la letra que se observará 
en las figuras 5 y o. El filo cortante axial 140a,

25. medido en la dirección de alimentación de la madera 
en bruto está indicado por la letra "L" que se obaer 
/ará en las figuras 2 y 5.

Opuesta al filo cortante numero 40a y con un 
pequeño espacio de separación "G" de dicho filo, aún 

30. cuando dicho espacio de separación se representa en

pi
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cierto modo exagerado en la figura 6, se encuentra 
una placa de guia 4ó unida metalúrgicamente con una 

pieza de guía 47 unida desde la parte superior a la 
base de guía de la madera en bruto 3 por medio de una 
pluralidad de tornillos de fijaciones, de los cuales 
se ilustra solamente uno en la figura 6, representati 
vo de los demás.

11 funcionamiento de la máquina para cor­

tar madera en chapas se efectúa como sigue:
Ona pieza de madera en bruto 5, preferible 

ruante* una tabla gruesa ,y alargada ó bloque alargado 
de sección rectangular, que se ilustra solo esquema 
ticamente en las figuras 1 y 2 con lineas de puntos 
y rayas, se coloca por su extremo delantero en el ex 

tremo de la derecha de la base de guia 3 y sobre el 
rodillo de la derecha de la serie de rodillos de guia 
de la madera 4. Para llevar a cabo éste trabajo pre 
paratorio de una manera más fáoil, se puede habilitar 
unn bancada de guía auxiliar, aunque no se representa 

en el dibujo.
Despuás se hace girar el volante de accio

nnmianto 30 a derechas, según se observará en la fi­
gura 2, para hacer descender una distancia apropiada 
ci conjunto de alimentación de lu madera en bruto 10 
para establecer una altura apropiada "H". 'En esta po 
sición ü;U3tada del conjunto 10, la superficie infe­
rior del tramo inferior de lu cinta aiimentadora 17 
se puede poner en contacto de presión con la superficie 
eoperror de la madera en bruto 5. Según se ha indica 
do anteriormente, el motor auxiliar 34 se puede activar
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eléctricamente para hacer descender ^1 conjunto 10 
en el modo de accionamiento eléctrico.

Después se activa el motor impulsor 12, 
según se ha descrito anteriormente, i.ara poner la cin 

5 . ta aiimontadora 17. en rotación constante a derechas,
según se observar:! en la figura 1.

Un pequeño empuje manual ejercido sobre 
la madera en bruto en la dirección de avance de dere 
cha a izquierda en la figura 1, hace que la madera en 

10. bruto quede cogida por la cinta ahora en rotación 17
entre dicha cinta y los rodillos de guia de la madera 
4. Después, la madera se vó sometida a alimentación 
necánica en su dirección de avance pasando a través del 
espacio de corte "0" bajo presión aplicada desde arri 

1 5 . ba bajo la influencia de los rodillos comprimidos elás 
ticamente :

Al chocar contra el filo cortante salieR 
te hacia arriba t40a, se corta una lámina ó chapa de 
madera de la madera en bruto 5 y se descarga en sentí 

20. do descendente a través de la abertura 49 a una cáma­
ra de acumulación de producto, no ilustrada, que puede 
estar formada en el espacio interior del pedestal ¡tus. 
co 2, mientra, que la madera en bruto sometida a di­
cha operación de corte sigue avanzando.

2b. Da esto modo, un número similar de blo­
ques de madera ue puede someter a esta operación de 
corte parcial. M  producto está indicado por el núme­
ro 14'j.

de pueda realizar otra operación similar 
20. de cortar madera en chupas,haciendo descender aun más

J.
"-7;í
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el conjunto 10 en una distancia definida igual al 
espesor del producto cortado. Esta operación se pue 
de repetir hasta que la cadera en bruto quede con una 
dimensión correspondiente al espesor de una chapa .
3e¿;un nuestros resultados experimentales, los produc 
tos cortados de este modo tienen un acabado sorpren­

dentemente bello ; por lo tanto resulta innecesario 
otra operación de acabado.

La madera en. bruto se puede tratar de una 
forma repetida en un recorrido rectangular. Para és 
te fin, se emplea una serie de rodillos de guia diapues 
tos horizontalmente 50 y previstos para trasladar sua 
veniente la madera cortada lateralmente, que después se 
alimenta en la dirección axial invertida y paralela al 
recorrido de avance de alimentación de corte menciona 
do sobre los rodillos de guía 4. En el extremo inicial, 
se habilita una serie similar de rodillos de guia de 
aliment ción laterales 51 para llevar a cabo el avan 
ce lateral Invertido de la madera en bruto para llevar 
la a so posición inicial dando un giro- de 90? en cada 
cambio de la dirección de avance. A este respecto,
Ostps rodillos 5"' se han omitido de la figura 1 sola­
mente î or razones de simplificación.

b 0 i A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prác 

tica, debe nacerse constar que las disposiciones anta 
riormente indicadas,son susceptibles de modificacio­
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun 

damentai; ¡alendo lo. que constituye la esencia:del. re
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ferido invento y por lo que se solicita Patente de 

Invención por ;-'0 anos en España,sobre Perfecciona­
mientos en máquinas para cortar madera en chapas; cu 
motorizándose por lo siguiente:

5. 1".- Perfeccionamientos en máquinas para cor
t.ar madera en cimpas, caracterizados porque co;npren_ 
de en combinación una bancada fija provista de una 
pluralidad de rodillos de guia de rotación libre disputa 
tos en la dirección de avance de una pieza de madera en 

10. bruto que se ha de someter a corte axial para la obten 
ción de las cnapas; un conjunto alimentador de madera 
ajustable verticaimente que tiene un dispositivo de cin 
ta giratoria y un conjunto do cucnilla cortadora de cha 
pas nouta-da sobre dicha bancada y provista de una cucni 

1[j. n a  cortadora que tiene un cierto áiigulo agudo de ata­
que con relación a la dirección de avance de la madera 

en bruto.
yn-Perfeccionamientos en máquinas para cor 

t.ar madera en ct-apas; tal y como queda susLunciuimente 
'-0. descrito un 1 1 presento Memoria ú ilustrado en los ad_

un Loa di ujos.
ha ta memoria consta de loca hojas,escritas a 

maquine por una sola cura.
hadrid, -9
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