ax

3 yesrm

S

e

o "
. - -

2 A P '-Q“ﬁ;‘-\%;

CLAS!F%CAC\ON WG

CLASE o

WRCLASE —

e

MEMORIA IBSCRIPIIVA.

Correspondiente a una Patente de Invencidne ‘

Por: PERFECCIONAIEITOS INTRODUCIDOS EN HPARATO PARA GULAR, ENPAINIAR
T TENSAR UN FILAMSNTO MOVIBLE O CINTA EN UNA BSTACION 08 EN.OLLAION
10 Y/0 DESETROLLAIIAWIO,

Para todo el Territorio Nacionals

Por un periodo de veinie glos.

A favor de BELOIT CORPORATION,

De Wacionalidad Us®.de

Residente en U.8.4,, Beloit, Wisconsin 53511,

B

v

Int Cl2__ B2IC




Do

104

" 15.-

206~

25 4

30 o=

-2~ - 3 MAYTEE N
MEMORIADESCRIPTIVA Hovemror ol

Este invento se relaciona con un aparato enrollador y desenrolladors
BEn un aspecto, la invencion se relaciona con un aparato para la regulacion
de la tension de un filamento movible, tal cémo una cinta. En otro aspecto,
la invencion, se relaciona con un aparato de control de tension de cinta- -
util en el desenrollamiento de cinta y enrollamiento de cinta. Todavia en -
otro aspecto, la invencion se relaclona con un aparato de cilindro de guia
de cinta util para empalmar durante el enrollamienfoo Aun en otio aspectoy-
la invencion se relaciona con un aparato de desenrollamiento de cinta, que~
incluye un conjunto de cilindro de empalmar y un aparato de rgulacion de =~
tension de cinta, de conformidad con la invencion, con un aparato de enrollg
misnto de cinta, que incluye un conjunto de cilindro de colocacion y un aparato
de regulacion de tension de cinta, de conformidad con la invenclon,. y con un
aparato desenrollador ¥y enrollador de cinta que involucra un aparato de TEm
gulacion de tension de cinta y un aparato de redillo-guia de cinta, de confor
midad con la invencion.

Las operaciones de desenrollar y enrollar cinta son bien conocidas e in-
volucran ya sea el desenrollamiento de una cinta desde el rollo delmaterial
de cinta, o el enrollamiento de un tramo de cinta en un nucleo para formar un
rollo de materigi ds-cinta. El material de cinta esta bajo cierta tension y
en la mayoria de loé ca08, la tension de la cinta debe controlarse para un-
enrollamiento o desenrollamiento efectivos. Sera evidente que el tamefio del roll
continuara cambiando durante la operacion. Por ejemplo, durante el enrollamien
to, el rollo}aumenta en tamafic. Por lo tanto, a un rsgimen constante de revb-
luciones por minuto, la velocidad de la cinta auments continuamente lo cual-
aumenta la tension de la ointa, a medida que la cints se enrolla, dando por
resultado una cinta relativamente floja en la porcion interna de la ointa ¥y
una porcion externa, relativamente apretada. Esto puede dar por resultado =
caractersiticas de rollo extremadamente insatisfactorias; rotura de la cinta

y defectos semejantes. Cuando la cinta es elastica, tal como una hoja de =



Do=

10»"‘

. 150“‘

20."‘

25‘:‘

30."

ol ke
ok

ber

plagtico, la tension aumentada puede dar por resultado que se estire la
la hoja, lo cual reduce su gruesc y secclon tra.nsvers%‘.l. La operacion -
n

se complica ademas por el hecho de que las opersciones de enrcllamiento
y desenrollamiento son continuas.:Bs deoir, despues de gue se enrrclla
un rollo, el extremo delantero de un ro;lo nuevo' se empalma en el ex—
tremo delantero de un rollo nuevo se empalma en el extremo trasero del
rollo desenrollado, en un dispositivo apropiado tél como un desenrro-—
llador de torrecilla que hace coincidir en secuencia los rollog nuvvoes
hacia una gosmicion de empalme, Do manera semcjante, despues de qus se-
enrrolls un rollo, un enrrollador continuo tal como un enrrollador de~
torrecilla se usa para hacer coincidir un nuescle vacio en posicibn para
enrrollarse, despues de que se ha enrrollado completamente el rolio, la
cinta movible se corta y la orilla delantera sujeta al nucleo vaclo.

A fin de conirolar la tension de la ciﬁta en egte dispomitivo, -
hay varios dispositivos de regulacion de tension de cinta conocidoz, —
que funcionan por lo general, para supervisar la tensiof de la cinta
con relacion a un valor predeterminado cuyo valor puéde variar a medida
que avanza la operacion. Por ejemplo, al enrollar una banda elastica -
freceuntemente es deseable disminuir la tension de la banda, a medida
que avanza, mientras que el deésenrqllamiento frecaentemente se cfectua
una tension constante en la cinta. Una vez que se detecta un cambio -
relativo al valor deseado de la tensiofj de la banda, la tensiof de la
banda se ajusta al valor deseado de cualquier manera comveniente, por
ejemplo, cambiando la velocidad de la banda, combiando la resistencia
al avance de la. cinta o ambas, Aun cuando se conocen varios dispositi—
vos tales como cilindros oscilantes, tra.nsductores y semejantes, para -

detectar los cambios en las tensiones de la cinta, estos dispositivos

. tienen una & mas veniajas, por ejemplo,, falta de sensibilidad, esce-so

de friccion y semejantes,

Bs ya ﬁambien conocida la manera al enrollar y desenrollar la cinta
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el usar wn rodillo de guia de cinta. Durante el enrollamiento, se usa
un rodillo, para colocar un extremo delantero de la éinta, en un nucleo
nuevo, formando un punto de sujeccion de presion en el cual se jntrodu-
ce un extremo de la cinta

50— Despues de que el rollo se forma inicialmente en el nucleo nuevo, el
rodillo de colocacion usualmente se separa desde la superficie del cilin
dro de enrollamiento. Bn una operacion continua el rodillo se mueve des-
de una posicion adyacente a la superficie de uh rollo enrollado para for
mar un punto de sujeccion de presion con un nucleo nuevo. Durante el en—

10~ rollamiento, el cilindro de empalme colocado en acoplamiento con la cin-
ta movible se mueve hacia un nuevo rollo de cinta para acoplar el extre
mo trasero del rollo enrollado con el extiremo delantero del nuevo rollo.
Bl cilindro de empalme subconsecuentemente se guita de su posicion de em
palme acondicionandose para la siguiente operacion de empalme, Los cilin

150m dros de colocacion y los c¢ilindros de empalme usados hasta ahora, estan—
montados usualmente a pivole y adolecen de varas desventajas, tales como
la necesidad de fuerzas considerables para mover los rodillos rapidamen-
te desde una posicion a otra, tal como en el caso del enrrollamiento y —
desenrollamiento continuos.

204~ Un objeto de la presente invencion es proporcionar un aparato de re-
gulacion de tension de filamento que este exento de las demventajas anterior -
mente mencionadase. Un gbjeto adidonal es proporcionar un aparato de regu- ‘
lacidn de tensidn de filamento, que tiene un rodillo que se monta para gi-
rar en un miembro montado a pivoto de manera tal que el rodillo experimen—

254~ ta un movimiento total con un minimo de fritccidn. Un objeto todavia adicig
nal es proporcionar un conjunto de rodillo de guia de cinta, tal como un
conjunto de cilindro de empalme, o un comjunto de cilindro de colocacidn
para gular el movimiento de una cinta con relacidn al rolle del material
de cinta que ssté exento de las desventajas de dichos conjuntas conocidos

30,- hasta ahora. Un objeto todavia adicional es proporcionar un conjunto de =
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oilindro de colocacidn para enrollamiento y un conjunto de cilindro de
empalme para desenrollado que estén exentos de las disbintas desventa-
jas de dichos conjuatos conocidos hasta ahora. Un objeto todovia adicio
nael de la presente invencidn esg proporclonsr wn aparato de enrollamicnto
de cinta mejorado que incluye el aparato de regulacidn de tengidn de cin
‘ta:mejorado, y el aparato -de cilindro de colocacién, de conformidad con
ls presente invencidn a fin de proporcionar un aparato de desenrollamien
%o de cinta mejorado que incluye el aparato de rezulacidu de tensidn de
cinta mejorado y el aparato de cilindro de empalme de conformidad con
la invencidn, y para proporcionar un aparato mejorado e desenrollamicn
to y enrollamiento de cinta, que incluye el dispositivo de repulacidn -
de tensidn mejorado, el aispésitivo'de cilindro de empalme mejorado y el
dispositivo de cilindro de colocacidn mejorado de conformidad con la pre
sente invencidn. |

Los objetos anteriormente citados y otros, se haran evidentes para
aqﬁellas personas expertas en el arte, y se logran mediante un disposi-—
tivo de regulacidn de tensidn de filamento me jorado, un conjunto de ci
lindro de guiaz de banda me jorado y un aparato de enrollamiénto y desen-
rollamiento gque incluye los mismose

Un aparato de regulacidn de ténsiéﬁ de filamento de conformidad -~
con la presente invencidn incluye un rodillo que se monta para girar
en miémbros sostenidos a pivote de ﬁaﬁéra'tal"que el rodillo es movible
horizontalmente en una direccidn perpendicular al eje del rodillo. El
rodillo se coloca con su eje iransversal al filamento movible, tal como
una cinta en acoplamiento con él filaments, de manera tal que el.filamento
aplica una fuerza'hérizontal que empuja el rodillo en una direccidn hori
zontal, casi perpendicular al eje del rodillo debido a la tensidn en el
filamento movib%eo Bl rodilio se monta para girér por cada extreamo me-
diante un miembro que se asegura a'pivote en un punio de pivolc con un

primer brazo de pivote gque se extiende por lo general hacia arriba y en un
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brazos de pivobte y el miembro se montan para moverse en un plano verfi-
cal transversél al eje del rodillo. Cada brazo de pivote se aségura a .
pivote en un soporie fijo sostenido a pivote el miembro, de esta manew
ras Los brazos de pivote son de longitud igual y>el eje del rodillo -
queda en el punto interméddio de una linea que conecta ol primera y segundo
puntos de pivote en cala miembro de soporte de rodillo. El rodillo por
lo tanto, es capaz de moverse a través de una distancia limitada en un.
plano fnicamente horizontal en una direccidn perpendicular al eje del -
rodillo. Los brazos de pivote y el miembrq que forman el soporte para -
el rodilld, por lo general estén en la configuracidn de una "2 voltes
da en su lado y, por lo tanto, al conjunto de soporte se harégréferencia
a continuacidn como una barra "2", El dispositivo de regulacidn de ten—
sidn de filaménto incluye tambien un elemento para empujar el rodillo -
con ung cantidad de fuerza deseada en una direccidn horizontal opuesta -
a aquella inducida mediante la tensidn de la cinta, y por lo tanto, ol
movimiento o posicidn horizéntal del rodillo lo proporciona una indica’
cidn de la tensidn real de la cinta, con respecto a una tensidn de cinta
deseada. Bl soporte de pivote proporcions un cilindro oscilante macizo
que funciona horizontalmente con friccidn mfnimas y que responde a los-
cambios en la tensidn dé la cinta, proporcionando de esta manera un.con
trol estrecho,

Un comjunto de cilindro-guia de conformidad con la invencidn.incluw
ye un par de comjuntos de soporte de barra "Z" o en forma de "z",. colo-
cados tal como en el caso del conjunto de rogulacidn de tonsidn, Em es—
te caso, gin embargo, la barra incluye un par de rodillos montados en o
adyacentes al primero y segundo puntos de pivote respectivamente en los
puntos colocados simétricamente con respecto a un punto colocgdo ala=
mitad del primero y segundo puntos de pivote. Los rodiiios de prefereon—

cia son de masa igual, proporcionando de esta manera una unidad. equili-

~
ot

.
segundo brazo de pivote que se extiende por lo general hacia abajo. Los .
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brada. Aln cuando cada redillo experimenta un movimiento de pivote en
una direociép perpendicular al'eje del_rodillo, los rodillos se mue-
ven con poca fgicqi&n ) qebidq al giseﬁo equilibrado, adoptaran cual
quicr posicidn determinada, bajo pondiciones,estéticas, De egta menera,
los rodillos pueden moverse fhcilmente cuando estén en contacto con una
cinta movible, Bl conjunto del cilindro-guia es parbicularmente 4til co
mo un cilindro de colocacidn o un cilindro de empalme en cuyo caso el -
dispositiyo incluird elementos para mover el cilindro adyacente respoc-~
tivemente a un nficleo nuevo para enrollar o.un rollo nuevo para descnro
llar. Los aparatos de enrollamiento y desenrollamiento de cinta, de con-
formidad con la invencidn se intggran facilmente para formar una oners-
cidn continua mejorada de enrollamiento y desenrollamiento de cinta,

Se da a continuacidn.una descripeién detallada de una modalidad -
preferida de la invencidn, junto con los dibujos que se acompafian. Sin
embargo, deberd quedar comprendido gue la descripeidn detallada y los =
dibujos que se acompafian, se proporcionan,ﬁnicamente pare el objeto de
ilustrar uns modalidad preferida y que la invencidn es capaz de modific_cio
nes y variaciones novedosas que serin evidentes para gzuellas personas. ex
pertas en el arte sin desviarse del espiritu y alcance de la invencidn.

La figura -1~ es una vista en elevacidn. lateral diagramitica, de un
aparafo de desenrollamiento de cinta que incluye un disgpositivo de regu-—
lacidn de tensidn de cinta y un dispositivo de cilindro de empalme de con
formidad con la presente invegciﬁn-

La figura -2= es una elevéciSn lateral diagramitica de una porcién
de la figura -1-, que ilustra los detalles de un indicador de posicidn
de rTollos ¥

La figura -3~ es una vista en clevacidn, lateral disgrambiica de m
aparato de enrollamiento de cinta gue in&luye un dispositive de rejulacidn
de tensidn de cinta y un dispositivo de cilindro de colocacién de conlor-

midad con la presente invencidne
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Con referencia a la figura -l-, un dispositivo de regiifacidn de

tensidn de filamento de conformidad con la presente invencidn inclu—

ye un rodillo -l1= iue tiene sus extremos sostenidos mediante ﬁn par -

de barras 2, en forma de "2, habiéndose mostrado sdlamente uno de = -
ellos en el dibujo. La baéré -2—- en forma de "Z“-incluye un miembro

-3~ en el cual se asegura un primer brazo de éi;ote ~4~, asegurado a -
pivote en el miembro ~3- en un primer punto de pivote -5-, que se ex
tiende por lo gensral hacia arriba del miembro —3-~ y que se asegura a
pivote en un soporte fijo por medio de un pivote apropiado =6-, La ba -
rra en forma de "Z" incluye tambien un segundo brazo de pivote-7; agew
gurado a pivote énAel ﬁiembro 3, en un'segundo punto de pivote 8 que Se
extiende por lo peneral hacia abajo del micmbro =3~ ¥ que se asegura a
pivodbe en un soporte fijo por medié de un pivote apropiador-9-5 Bl miem
bro -3~ por lo tanto es sostenido a pivole mediante los brazos de pivo
te 4 y T por medio de los pivotes 5, 6y 8, ¥y 9, para moverse en un pla
no transversel al eje dedi rodillo. Bl rodillo -l—, se monte para girar
en un punto a la mitad entre los pivotes 5 y 8, & los brazos de pivote
4 y T son iguales en la longitud efectiva. Bg decir, la distancia entre-
los pivotes 5 y 6, éa igual a la distaﬁcia entre los pivotes 8y 90'3a£
rente el -movimiento de los pivotes de los 5razos dé pivote i y 6°en el -
plemo del papel se verid que el eje del rodillo y por lo banto ‘el rodillo,
expeiimenta un movimiento horizontel a travds de una distancia limitada;
en una direccidn prictivamente perpendicular al eje del rodillo; De esta
manera, si el brazo 7 se pivotea hacla la derccha eh el mismo aentid& -
de la figura -l=, el punto de pivote 8 experimentard un primer moviﬁieq_
to de pivote ascendente hacia la derccha seguido por un movimtento de =~
pivote descendente hacia la derccha. Al mismo tiempo, el punid de pivote
~5— experimentara un movimiento de pivote descendente inicial correspoﬂ;

diente, éeguido por un movimiento de pivoie ascendente y de esta maners

un punto a la mitad entre los puntos 5 y 8, experimentaré un movimiento
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ﬁnicwnente horizontal hacia la derecha. Hay un limite finito o gradd

de mo&imiento horizontal, dependtendo de la longitud del brazo, la -
separacién de los puntos de pivote 8 y 5, la ubicacidu de los puntos

de pivole 6 y 9 uno oon relaqiSn al otro y a los puntos de pivotle 5

y 8o Por ejemplo, durante el movimiento continuoc hacia la derccha, -

el dispositivo llegarfe a un punto en donde el brazo superior 4 y el micmbz
bro 3, quedan en alincacifin longitudinal en ouyo punto seria imposible -
efectuar un movimiento adicional hacia la derecha, Durante el movimien
to contfnuo hacia la izquierda, el brazo inferior ~T- y el miembro ~3-,
finalmente guedarian en alineamiento longidudinal, y un movimiento adi-
cional, ocasionaria que todos los puntos en el miembro =-3-, se movieran
hacia sbajo. Bntre los. limites, el movimiento del rodillo ~l=-, éé limi-
ta & un movimiento {fnicanente horizontal y este movimiento se utiliza
para-controlar la tensidn del filamento, de acuerdo con la presente in-
vencidn. Bl dispositivo de preferencia incluye topes para limitar el zg
dillo en cuanto a su movimiento horizontel entre estos limites.

Un filamento tal como una cinta 10 es atralda desde un rollo,=~1l-
mediante un par de rodillos impulsados 12, que son impulsados mediante
un motor, no ilustrado. La cinta atraviesa dos rodillos de un conjunto
de cilindro de guia de cinta 100 que se describe en mayor detalle a —
continuacidn. La cinta es guiada en acoplamiento con el rodillo regula
dor de tensidn —l- mediante rodillos convencionales 13, 14 de manera tal
que la tensidn en una cinta movible aplica una fuerza horizontal hacia
la derecha en el sentido de la figura -l-, empujando el rodillo en ésa
direccidn debido a la tensidn en la cinta movible. kcoplando la cinta
¥ el rodillo a &ngulos iguales con respecto a la horizontal, se asegura

una fuerza de empuje pricticamente horizontal. En la modalidad ilustreada,

la cinta es ezencidmente horizontal y los:éngulps de encidencia de la -

cintap cada uno es de aproximadamente 0% con respecto a la horizontal,

“dando por resultado un enrollamiento de 180% en el rodillo de tensién.
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Ios &ngulos de incidencia pueden variarse para proporcionar mayor o
menor enrollamiento, tal y como sc ilesee,

La tensidn de la cinta se regula de acuerdo con la invencidn me-
diante la accidn del rodillo de regulacidn de tensidn 1. Para objetos
de limitacidn, se supondré gue la cinta va a desenrollarse a una tenw
sidn de 45.4 Kilogramos, Puesto que la cinte se enrolla & 1809 alrede
dor del rodillo 1, la cinba que se mueve a la tensidn correcté, aplica
una fuerze total de 90.8 kilogramos al rodillo 1 hacia la derscha, en
el sentido de la Figura -l-. Bsto se equilibra de acuerdo con la inven
¢idn mediante una fuerza opuesta gque se aplica al rodillo 1, por cual—
quier elemento apropiado, tal como un pistdén y cilindro hidnéulico 15,
que se conenta a piﬁote con el brazo de pivotw superior 4 y con un so
porte fijo 16, para aplicar una fuerza de empuje pricticamente horizon
tal al rodillo 1 hacia ia izquierda, en el sentido de la Figura =~l-e La
fuerze de empuje debe aplicarse uniformemente al rodillo de tensién;;;
y, debido a esta razén,'se coloca un segundo pistdn y cllindro en el =
otro conjunto de la barra en "Z" de la manera mostrada en la figura -l-.
Alternativamente, los ?razos ée«pivote superiores y los bastidores 16 -
pueden conectarse mediante miembros contra los cuales se aplica lg fuer
za del pistdn, En este caso, puede aplicarse una fuerza simétricg con-
tra el rodillo de tensidn -l-, mediante un sdlo pistén colocado entre -
los conjuntos de barra en "Z" a la mitad del eje del rodiilo. De prefe-.
rencia, sin embarge, se propbrciona una plubalidad de pistones entre lqs
conjuntos de barra en "Z" para aplicar una fuerza uniforme del rodillo.
En este ejemplo ilustrétivo, log pistones 15 teniendo cada uno un Area
efectiva de 6.45 centimetros cuadrados, se aseguran a pivote en un pun
to 17 a le mitad entre los puntos de pivote 5 y 6 en el brazo 4. Conse=-
cuentemente, la presidn hidriulica de 2,81 kilogramos por centimetro cqg-

drado en cada cilindro, aplicard la fuerza apropiada de 90,8 kilogramos

para empujar el rodillo 1 hacia la izguierda, en el sentido de la figura 1, -

[
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Con el rodillo -1~ colocado en cualquier sitio determinado en su
trayectoria de movimicnto (nicamente horizontal, el rodillo permanecerd
estacionario si la tensidn de la cinta es del valor correcto deseado —
de 45.4 kilogramos. Sin embargo, si aumenta la tensién,kel rodillo ~1~
se moverd hacia la derecha y si disminuye la tengidn el rodillo 1 se mo
veri hacia la izquierda. De esta manera, el movimiento o posicién rela-
tiva del rodillo, proporciona una indicacién de la tensidn de la cinia
con respecto a un valor deseado establecido, mediante la presidn en los
pistones 15. La presidn del pistdn se ajusta o gradla, desde luego, me=
diénte un elemento compresor convencional no ilustrado y puede ser de
valor congtante tal como en el caso de la ﬁayoria de las operaciones de
desenrollaniento o puede ser de wn valor de cambio, si 6z quec se degea.
Bn cualquier casoy en cualquier momento determinado en %iempo, la poui-
cidn o movimiento del rodillo -1~ es wna medida de la tensidn de la cinta
con respecto a un valor ajustado déseado.

La posicidn delfrodillo de detecta convenientemente con relacidn a
un punto de referencia que puede colocarse en cualquier punto a lo lar:
de la trayectoria del movimiento horizontal del rodillo, tal como a la
mitad a lo largo de la trayectoria. Bl punto de referencia puede indicar
se de cualquier maners conveniente, por ejemplo, alineando una parte mo-
vible del conjunto de barra en "ZW, tal como el rodillo, con un punto de
referencia fijo, tal como 6l bastidor 16. De preferencia, sin embarco, -
se proporciona ﬁn indicador de posiqién 18 que se muestra en mayor deta-
1lle en la Figura —2-, El ijdicador consiste de una manecilla montads gi-
ratoriamente ~18- gue se hace accionar mediante una cadens 19 que acopla
las ruedas dentadas 20 asegurades en el Arbol 22, el cual se asegura en
el brazo 4 y la rueda dentada 21, asegurada en la manecilla 18. Durante

un aumento en la tensidn de la cinta, el brazo 4 se pivotea en direccidn

“levdgira en el sentido-de las figuras 1 y 2, y esto ocasiona que.la mang

cilla ~18~ gire en direccidn levdgira., Se coloca convenientemente una es
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oala 23 en el bastidor de soporte 16 para indicar la naturalesza (aumen
to o disminucidn) de wn camb~io en la tensidn. La magnitud del cambio
en la tensidn se indica mediante la veloc&dad de movimiento del rodillo
1 y la manecilla 18 y la escala puede incluir valores numdricos tal ¥,
como se ha mostrado para proporcionar la manera de' gproximar visualmente
la magnitud. de los cambios de lattensidn de la cinta. .

Una vez que se ha indicalo el cambio en la tensidn de la cinta, se
hace wna correcciSﬁ para ajustar la velocidad de la ocinta o la»resistqg
cia al avance de la cinta, a fin de ajustar o graduar la tensidn de 1la,
cinta de nuevo hacla su valor deseado. El ajuste se hace hasta que la
manecilla 18 queda en posiciSn estucionaria, en cuyo momento la tensidn
de lag cintas se equilibrard de nuevo mediante la fuerza opuesta aplica
fla por medio de los plstones 15.

Bn una modalidad preferida,. el rodillo se hace regresar hacla su -
punto de referencia de cero, despuls de cada corpeccidn eh la tensidn
de la cinta. Por ejemplo, suponiendo que la manecilla ~18~ se mueve en
direccidn levdgira desde "cero", indicando un aumento en la tensidn de
la cinta, el operario aju;ta lé tensidn de la cinta, reduciendo la Ve~
locidad de los rodillos 12 § reduciendo la resistencia al avance en el
rollo de abastecimiento o en los rolloe de arrastre o resistencia al avance
no ilustrados, o mediante varias de estas técnicas, En una modalidad pre
ferida, la tensidn se repgula mediante la regulacidn de la velocidad de
la cinta y el overario, en un ejemplo determinado, reduce simplemente _
la velocidad de la cinta, hssta que se dethenc el movimiunio de la mane
cilla 18, Como -se ha mencionado en lo que antecede, la manecilla de pre
ferennia se hace rogresar hacla au punto de cero y esto me efectua redy
ciendo adicionalmente la velocidud de la cinda, hasta que la manecillg
regresa hacia su punto de cerc. La velocidad de la cintay, luego se ajug
ta tol y como so requlere para mantener lo manecilla en su punto de refe

rencia de cero,
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Alm . cuando el dispomitivo pusde heacerse funcionzr manuslincnte,

.

tal y como se ha -lescritc en lo gue antecede, el ajuste dc 1~ <...-lon

. » "e | " .
de le cinta, de prefcrencia pe efectua antomdticancnte y cucdavd come

I

. . ada s w FLoeilmonto
preniido - uc un movimiento de control pusde derivarse freilmerio 2ol

s

novimionto de cualquier poreidn del conjunto de barra on g, oote -
movimiento puede uzarse dirvectamente tal como mediante wn vorill:je
mecéniqo'para controlsr la %onaidn de la cinta, por ejewplo, ajuzt-n

do lz velocidad de la cinta, tal 7 como se ha deserito en lo que npiy.

cedes Je preferencia, sin embargo, se utiliza un transductor wara Cuf:

biar el movimiento mecinico en ung, geflal, Wol cdmo una sefial neuniiico
o elotrica, la cual se utilizs de menera convencional para zeoulur lo
tengidn de la cinta. Por ¢jomvlo, la rueds dentada 21, pueidc consiutir
de wn rcogizto cue contrela la velocidad de los rcdillos imrulsadosm 12.
Un aumento del volisje en el ajuste del reostato cue reiulta de la ro-
tacidn en direceidn dextrdeira de la rueda dentodn 21, por &jourlc, -
nodris utilizsrse para sumenfar la velocidad de lom rodillos impul. ndo.
12, hasta que el rodillo 1, re;rese hacis su posicidn 4 refewancin 'c
CGTOQ’SC comprenderd que son fitiles elementos ce’cunﬁrol convencicn.l.:
para conirclar 1l tensibn de 1lu cinta desie una sofial derivade del ro—
viniento de un elemento del conjunto de barra on "2, Se comprenicrl

-

» . . . . . * ‘
ademas que dicho conirol comv-ncionzl ineluye elcmenton pera ahiu.- o

4

el végimen del cawbio -n la tensidn de lo cinta, en rogruente oIoY

i
E

men de cambio en ¢l movimiento. .

Sord eviuenbe de la Figura 1 cue los pistones 15 mueven el bLrzo
4 de vna manera a pivote y por lo tanto la Tucrza de wmpuje horimurh i
que se aplica mediante los pistones no es sdlo horizontal en todo iw—
nento. Debido a esta razdn se vreficre, cuando ée usa una Aispo-icidn
de pistﬁn, bol ¥ como ne muest-a en la Figurs 1, colocar el pistdn s

> : i . "
renera tal que actiie horizontalmente, cuando el rodillo 1 estd cu su

. . » - < > . . . ., -
posicion de. referencia de cero., Consecuentemente, si el nmovimienio cel
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rodillo se resiringe hacia un Area e .irechamente adyacente al punto
de cero, ls fuerza splicads mediante los pistones serd esencialmente
horizontal,

La fuerza de swmuje horizontal aplicads mediante los pistones -
15, desde luego puede aplicarge de cualquier olra mansra pof ejemplo
mediante resortes y en otros gitios tales como en el brazo igferior

-~

7 & miembro 3e La fuerza de empuje puede aplicarse a los miembros 3
en wn puntc a la mitad entre los puntos de pivote 5 y 8 paré obtener
una fuerza de empuje_ﬁnicamente horizontal. Se prefiere, asin embargo,
colocar el elemenio de empuje distante del rodille 1, para proporcio
nar acceso libre él rodillo y una carrefa corta del pistﬁn.A -
Bl digpositivo de reulacidn de tensidn descrito en la Figura 1;
puede también usarse para resular la tensidn de la cinta en una-opers
cidn de ehrsllamiento de la manera cue se explicari por si préctieap; j,

mentes La cinta se'alimentaré como une hoja continue desdé la izéuiqg
ds en ei sentido dd los dibujos y se enrollard cun unvnﬁcleo coloca&o
hacia la dereche en el misuo sentido de los dibujoss Un a@Qrato de-eg
rollamientc de este tipo se ha mostrado en la‘Figura 3. Bl comjuntb -
de contrcl de tensiln 30 y 1la barra en "Z" se construye de lo nisma -
menera que aguella en la Figure 1, ¥ coﬂﬂi,te de un brazo de pivoie ~
infericr 32, un miembro 33 que accple loo brazom de pivote y el rodi-
1lo 34, montado para girar en el niembro 33, o la mitad entre los pqﬁ
toz de pivote para los brazos 31 y 32. Lz cinta 10! ea estirada general
mente hacia la derecha a travis de logz éilimdros de punto de sujecidn
impulsados de aislamiento 34, en el sentido del dibujo, a medida que

un rollo 35 de la cinta se eut? enrolladdo en un ndcleo impulsado 3G,
Una pluralided de cilindroz neumiticos o de aire 37 aglica una Pucrza
de empuje al rédillo 34, hacia la derecha, en oposicidn a la fuerza hori- -
zontel inducida hac?a le izquierda mediante lag fensiones en la cinta
movible, proporcionaﬁdo de esta menera control de la tensidn de la cin

tay, resulzndo la velocldad del cnroll-micnio de la cintg, medirnte la
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la velocidad de loz cilincros ée mnto de sujecién impulﬂotCSVZg
o mbos. La cinds es sumiads nlrodedor del redille 34, con un en~
rollamiento de 180% por melin de los rodillos-guia CQﬁvcncionales
38, 39. La tensidn se rosula tal y como ge deserite en relieibn
con el dispositivo de desourollamiento de le Figura 1, proporcic
nfndose une monmecilla 18t por ejemplo, para.indioar Gl.movimiento
dei vodille 34 Bl conjunte Je monecilla se monatouwre convenlen'g
nente, tel 7 camo se muestre on la Flgure 2, Bl dispositive do cn
rollerientd mewtrado ;n la Figura 3, inclu&e bembidn un conjunrte-

.

o . . T4 | .
de ciliniro de coloczcidn 200 ghe ge describvird en mayor detrlle

e [
o convimacion.
1. .
. 1} N
Aln cuando el dispositive de regulacidn de tonsidn de filamento
descrite en 1o gue sniccede, se ha descrito detalladamente con res-

pecto al enrollamicnbo y desenrollamiento de wuna cinta, serd eviden

te quc el conjurto de barra en "Z' pusde usarse para controlsr lao —

teasidn en cualguier fileomento édviblg tal como filamentos sericjan-
tes a hilos. Por ejemplo, la tensidn en fibras movibles,'alambros, ¢
cuerdas, hilos y semejantes, puede regularse mediante el disponiti-
vo de borra en 2 asf como cintas,'tales como hojas de pléstico, de
pandl, de limina metélica y semeﬁénteso La invencidn es particulor-
mente apropiada pare controlar lﬁ tensidn en cintas movibles do vlis
$ico, papel o laminaciones de cxtos materiales; ¥ estd exente du vo-
ring de las desventajas de 10; disposifivos usados bhasto shors gura

este objeto., Bl dispositivo particulammente aproplade para operacic

‘nes de desenrollamiento o enrollemiento de eints, que se ‘descritirdn

en mayo: deialle a continuacién qn:relacién con los cilindros de o
palme y de colocacibn de scuerdo con la invencidn, que son {tiles, -
respectivanente, en esfﬁs operacionede

Un conjunte de cilindro de empalme de conformidad con la inven

cifn, se ha indicado como 100 en la Figura 1 y comprende un per Jo -
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conjuntos de barra 101 en forma le "ZV cue incluyer w primer brazo

LY

de pivote que ze exiiocnde hacia abajo 103 y un miembro 104, conecta
do con los brazoz de pivoie en el primero y segundo puntos de pivote
105 y 106, La construccidn y disposicidn de los conjuntos de barra en
Hem HZY hasta este punto, es idéntica al conjunto de tensidn de barra en
Nz ssemdp de lpnghtud igual los brazos de pivote 102 y 103, Sin embargd,
en ol conjunto de cilindro de empalme, un par de rodillos 107, 108 se
montan para sirar adyacentes a los puatcs de pivote 105 y 106, estando
colocado el eje de redillo simdtricamente del punto in‘emmedio do wna
10, 1fnca que conecta los puntos Qe pivote 105 y 106, Los ejes del rodillo
de_preferencia se colocau en la 1fnea y se colocan convenientemenie en
los puhtos de pivote 105 y 106. Los rodillos de preferencia son de masa
jignal y se montan simétricamente de mancra tal que queda equilibr;do
el conjuanto de barra en "ZW, Por lo tanto, dentro de los 1imites de un
15,~ movimiento fnicamente ho;iéontal, que es experimentado nediante el w—
punto del miembro 104, gue cueda a la mitad entre los primeros puntos
105 y 106, el conjunto queda cquilibrado v adoptard cualquier posicidn
horizontal>bajo condiciones estfiticas. Debido al soporte de'tipo'dé
' pivote, los rodillos facilmente pueden 1overse hacia la izquiefda o -
20, ' hacia la Jercha en una direccidn perpeniicular al ;je del rodillo para
ayudar al movimiento de la cinta 10 con relacidn al rollo 11 del ﬁaﬁg
rial de cintae
En wna oreracidn coniinua de enrollamiento o desenrollamiento de
cinta, el conjujto de barra 100 en forma de "Z" que se muestra en la
25 4= Fisure 1y se usa para empalmar. Un desenrolléd;r de tor:ecillé'coﬁ%qg
cional 150 se utiliza para hacer coineidir un rollo de cinta nuevo =
hacia una posicidn de desenrollamiento, ocupadd.por el rollb 151 ‘en
la Pigura 1. Bl cilindro de empalme se mueve luego hacia la izquierda

en ol sendido de la Fisura 1, para enganchar la orilla trasers de un

30, rollo de cinta desenrollado con la cinta siratoria del nueve rollo de




59—

10,

15,“

20,"

25—

30y~

cinta. La cinta desde ol nucvo rollo gse empalma de sta manera en el
BExtremo trasero de la cinta desde el rollo desenroll-do —ll-.

En el momento y %icmpo ilustrada en la Figura -l-, un rollo hucvo
151 queda en poziciSn par; empalmarge eﬁ el extremo trasero de un rollo
de ointa desenrollado 11, Elsconjunto de cilindro de empalme de lao cin
ta de barra "2" incluye un elemento, tal como un cilindro neumitico -
de doble aocioﬁwniento 109, capaz de mover el cilindro de empalme ~107=~
hacia la izquierda en el mismo sentide de la Figurs -l-, para enganchor
o acoplar el extremo trasero de ia cinta que se desenrolla del rollo.ll,
con el cual se asegura temporalmente la periferia giratoria del nuevo
rollo, por ejemplo mediante un adhesivo hacia la superficie de la cinta
subyacente y la superficie externa del extremo delantero del nueve To-
1lo o la superficie adyacente del extremo trasero del rollo degenrolla
do o ambos se proporciona con un elemento tal como un adhesivo scngible
a la presidn, para unir lao cintas. .

Bl dispositivo de desenrollamiento de torrecilla 150, que es de ti '
po comveicional, incluye motores de velocidad variable {no ilustrados)
para impulsar los nficleos del rollo 152 y 153 en una direccidn levdgiia.
El nuevo rollo 151 se hace coincidir hacia la posician para empalme tal
y como se muestra en la Figure -l-, haciendo girar el brazo 155, en -
direcoidn dextrdgire alrededor del 4rbol 156, mediante un motor, no ilug
trado. AL mismo tiempo, el rollo desenrollado 1l que esta montado nara
girer en el &rbol 157 en el otro extremo del brazo 155, gira en direc——
cidn dextrdgira hacia la vosicidn mostrada en la figura -1-, con la cin
ta 10 pasando a truvés de uno de los dos rodillos guia 158, 159 montados
giratoriamente en el brazo 160 colocado a Angulos rectos con respecto —
al brazo 155. Los rodillog—suia 158~159 la cinta desde el nﬁcléo hacia el
rodillo ge empalma 107, alejado del Arbol de soporte central 156 del dinto
gitivo de deaénrsllamiento de torrecillas Despuds de que el rollo 11, =

se ha desenrollado completamente, el nuevo rollo 1Dl se hace gque gire o
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la velocidad de la cinta. Quando va aleberse un empalme, el ciliniro neu
mftico de aire 109 se hace accionar para mover el conjunto de cilindro
de empalme 100 de barra en "Z" hacia la izquierda para forzar al cilin
dro de empalme 107 contra la éuperficie interior de la cinta desenro-
1lada 11, lo cual a su ver, se wrenga contra el nuevo rollo, la super—
ficie del cual se exif wovieudo a la velocidad de la cintae. Bl aditivo
sengible a la presidn entre las hojas enganchadas, efectud el empalme, -
puede emplearse sg se desea, un cuchillo 161 pars cortar el extremo -
trasero del rollo desenrollado. BEL cuchillo puede montarse de. cualguier
hmanera conveniente y puede montarse girastoriamente adyacente o en el;
eje del rollo de empalme 107. Una vez que se ha efectuado el empalme,. |
un pistSn.neumético de ailre 109 se hace accionar para mover el cilindro
de empalme 107 la derecha y el conjunto de ciliniro de gufa 100 de barra -
en "2", se coloca de manera tal gue la cinta 10 queda fuera de acopla=-
mieﬁté con el rollo 151, durante el desenrollamiento del mismo. A medi
da que se desenrolla el rollo 151, el nficleo del rollo desenrollado 11,
se quita del brazo 155, y se reecmplaza por un nuevo rollo. Estg nuevo
rollo se hace coinecidir finalmente hacia la posicidn de empalme ocipada .
por el rollo 151 en la figura 1, ¥y el (ltimo se hace coincidir simulia—
neamente hacia la posicidn ocipada por el rolle desenrollado 11, .complg
tando de esta manera la secuencia de empalme. Bl sistema queda .entonces
listo para una secuencis de empalme adiclonal para desenrollamiento con
tino., ' e
Mientras que la cinta 10 se mucstra guiada a través de la ﬁarte B
superior de ambos cilindros 107 y 108 se comprenderé que la. cinta puéde
pasar a través de uno y debajo del otro. Ademﬁs, aln cuando se ha ilus
trado wna coincidencia en direccidn dextrdgira con el nucvo rollo-ééﬁgg
do empalmado en la superficie superior de la cinta desenrollada, el |
empalme en la superficie inferior de esa cinta puede efectuarse simplé

mente efoctuando una coincidencia en direccidn levdgira. Si se utiliza
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para efectuar una operacion de coincidencia en direccidn 1evéglra, v

un empalme inferior, El cuchillo por lo tanto se monta de prefemencia
para la accidn de corie, a fin de que gire alrededor del eje del cilin
dro de empalme 107, puesto que sblamente se regquiere un cuchillo para
un empalme superior o inferior, cambiindose Unicamente su direccidn de
rotacidn., Si se monta de oira manera un cuchillo, tal y como se muestro
en la Figura 1, el cuchillo debe ser movible.entre una posicidn de fun
cionamiento paTa un empalme inferior y una posicidn de funcionamionto
para un empalme superior o deben proporcionarse dos cuchillos,

Se muesira un conjunto de colocacidén en la Pigura =3-, como 200 y
consiste de un par de conjuntos 201 de barra en "Z" que mon de confisu
racidn semejante al conjunto de cilindro de empaimé 100 que se nmuestra
en la Figurus 1, incluyendo un primer brazo de pivote que se extiende -
hacia arriba 202, un segundo brazo .de pivote que se extiende hacia aba
Jo 203 y un miembro 204 conectado con los brazos de pivole en el prime
ro y segundo puntos de pivote 205 y 206, Un cilindro neumdtico de aire
de doble accionamicnto 207 se conecta a pivote con un soporte de ba:ti
dor fijo 208 con el brazo de pivote inferior 203 esti la barra 200 en
forma de "Z" para mover los rodillos 208 y 209 hucia la derccha y hacia
la izguieédém en el sentido de los dibujos en una direccidn perpendicu
lar a los ejes de log rodillos de la misma manera que- el conjunto de ci%
lindro- de empalmé 100 en la Figura 1.

In el momento en tiempo que se ha ilustrado en la Figura 3y la cin
ta 10! se estd enrollando en un rollo 35 impulsado giratoriamente en una
direccién‘levggira en el nficleo 36, montado gifatoriamente en el brazo
251, de un dispositivo enrollador de torrecilla convencional 250, La -
cinta 10! es guiada desde la unidad de tensidn 30 de barra en "Z" por
medio del rodillo 39 debajo del rollo 209, y por encima del oilindro de

colocacidn 208 y forma un punto de sujecidn con el cilindro de colocacidn
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¥ un nicleo nuevo ZIi impulsado mediante un motor (no ilustrado) a la
velocidad de la cinta. La cin%a os auiada alrededor del nfcleo 211, =
por medio del cilindro-guia 276 que forma parte de un conjunto cortador
275 que va a describirse.én mayor detalle a continuacidn. La cinta pasa
luego a travds del rodillo-guia 210 y hacia un rollo de cilindro de enrg
1lamiento 35.

A fin de enrollar un rollo nucvo, el brazo 251, del dispositivo de
enrollamiento de torrecilla convencional 250 se hace girar en .una direc
cidn levdgira para hacer coincidir el rolle de enrollamiento 35 ¥ un nd
cleo 211, hacia las posiciones mostradas en la Figura -3-, con los rodi
llos 276 y 210 acoplando la ocinta, tal y como se muestrae Los cilindros
neumaticos o de aire 207 se hacen luego accionar para forzar el conjune
to de barra en "z" hacie la derecha en el sentido de la Figura 3, a fin
de formar un puﬁté de sujecidn de presidn entre el cilindro de colocar-
cidn 208 g el nuevo nlcleo 211, Cuando se ha llenado lo suficientemente
el rolle 35, el sistema de cuchillo 275 se hace accionar para cortar la
cinta 10t y para envolver el extremo delantero de la cinta-adicionalmen
te alve.iedor del nueve ndcleo para iniciar un nuevo rollo. El mecanismo
de cuchillo se retira luego, el rollo completo 35 se reemplaza en el bra
20 ~251- mediante un nucvo niicleo y el cilindro de colocacidn se mueve
hacia la izquierds a cualquier a cualquier grado descado mediante la ac
cidn del cilindro neumiiico —207-. Debido al soports equiiibrado y de ba,
ja friceidn del conjunto de cilingro de colocacidén de barra en "z", pue-
de empujarse fhcilmente contra o alejado del rollo de cintay duiaﬂte el
enrollamiento, tal y como se desee. Por ejemplo, puede empujarse contra
el rollo para formar una porcidn de rolle interna aprotads y puede aflo
jarse pregresivamente a medida que se enrolla el rollo, Alternabtivemente,
los rollos pueden "flotar" exentos de culquier in€luencia externa-que mo
gea la cinta movibie en uha posicidn adyacente al rollo de enrollamientos

Cuando se ha enrollado casi completamente un rollo, el cilindro de coloch
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cifn se desplazard hacia la izquierda de la posicidn mos trada en la Fi-
gura 3 ¥y, durante egsfc momenito el dispositivo de enrollamicnto de tomre
cilla se hace coincidir en direcciéﬁ levdgira hasta la posicidn mostra—
da en la figura 3, Bl cilindro de- coloczeidn se mueve luego hacia la do
recha para férmar un punto de sujecién de presidn con un nuevo nficleo —
completando de esta menera una gecuencia de enrollamiento. Una particu-
laridad del sistema presente es que el cilindro de colocacidn se mucve
ripidamente de manera ficil desde su posicidn de"enrollamiento comple to"
hasta su posicicdn de M"iniciacidn de enrollamien%o" ¥ que es tambien q;.
paz de colocarse de maﬁera preciga en cuglguier poéicién durante cl en-
rollamiento. Bl sistema proporciona, por lo ianto wn sistema eficientc
para un enrollamiento continuo de la cinta.

Bl cortador de cinta envolvenie 275 mostrado en la Figura -3- es un
cortador de enrollamiento de cinta preferida. Bl cortador consiste de dos
elementos principales: un rodillo 276 y un cuchillo 277. Bl rodille 274
ge coloca con su eje paralelo al eje del cilindro de colocacidn 208 y se
monta para girar alyacente a los extremos de los brazos 277 asegurados &
vivote en los bastidoras laterales 278 en un pivote 279 para moverse en
un plano transversal al oje del rodillo bajo la influencia cel cilivi e
neundtico 211 y los varillajes 281, 282, Tal como en el caso de los con-
juntos de barra en "Z", cada brazo 277 se coloca a cada lado del apanto
al exterior de la tia&ectoria de la cinta. El brazo 277 e¢s movible alreds
dor del pivote 279, desde la posicisn extendida mostrada en la Figura =~3-,
con el rodillo 276 guiando la cinta 10 alrededor del nuevo nicleo 211, -
hasta una posicidn retrafda con el rodillo 276 fueré de la traycctoria —
mis hacia afuera del recorrido de un incilindro de indizacién o coinciden
cia indicado mediante la linea de silueta 283, Un brazo.del cuchillo —~ -
284 se monta a pivote en cada brazo 277 en el pivote 285 y es movido bajo

la accién del cilindro neumitico -286 para mover una hoja del cuchillo -

287 desde su posicidn reiralda mosirada ea la Pigura 3, a lo largo do la
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trayectoria 288 para cortar la cinta 10' y para pasar por encima y en
proximidad estrecha al nuevo nficleo 211 para quior el extremo delante
ro de la cinta cortada alrededor del nificlec. La superficie inferior de -
la hoja del cuchillo puede proporcionarse con elementos agpropiados fa-
les como un cepillo para ayudar a acoplar la cinta y el nficleo, La Ac
cidn envolvente ocasionada mediante el cuchillo se ha encontradoe que

es suficiente para inlciar eficazmente la formacidn de un nusvo Tollo
de cinta sin un adhesivo.

El sistema desenrollamiento y enrollamiento descrito en lo que an
tecede, puede integrarse ficilmente., Despuds de gque se desenrolla la cin
tay la cinta se trata de cierta manera, por ejemplo mediante un tratamien
to quimico o fisico, incluyendo revestimiento, irradiacidn, calentamiento
y tratamientod semejantes o laminindose en una segunda cinta, En cualquier
casgo, frecuentemente es deseable enrollar la cinta tratada. Bl sistema de
degenrollamiento y enrollamiento por lo tanto incluiria: una etapa de desen
rollamiento que incluye un cilindro de empalme de barra en "Z", o un dis-
positivo de regulacidn de tensidn de desenrollamiento de bair; en "z¥f o -
ambos de acuerdo con la presente invencidn, Bl elemento de tratami;n%o -
de ointa estd aislado o puede aislarse convenientemente de cualesquiera o
ambas de las etapas de enrollamiento y desenrcllamiento, por medio de los
cilindros de sujecidn impulsados.

HOoTaA,
Por filtimo se declarfn de propia invencidn y novedad las siguientess

REIVINDICACTIONE S,

12 Perfeccionamientos introducidos en aparato para guiar, empalmar
vy tensar un filamento movible o cinta en una estacion de enrollamiento y/o
desenrollamiento, caracterizado en que incluye: a) un rodille gue tiens
su eje del rodillo colocado transverselmente en la direccidn de movimien~
to del filamento o cinta, de manera tal que el filamento o cinta movible,

aplica una fuerza horizontal contra el rodilleo en una primera direccidn
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horizontal, pricticamente perpendicular al eje del rodillo, debido a
la tensidn en el filamento de cinta movible, b) un par de miembros de
soporte de rodillo que sostienen giratoriamente cada extremo del rodillo,
¢) un primer brazo do pivofe ééégurado a pivote en cada miembro de sopox
te de rodillo en un primer punto de pivote, d) un segundo brazo de pivote
asegurado a pivote en cada miembro de soporte de rodillo en un gcgundo
punto de pivote y en un soporte #ijio en un punto mds bajp que el segun—
do punto de pivote, el primero y segundo brazog de pivote son de lonzitud
efectiva igual y guian el mismo miembro de soporte ae rodillo para movurse
en un plano vertical transversal al eje del rodillo y el rodillo estd -
montado para guiar en los miembros de soporte de rodillo con ¢l eje del
rodillo colocado en un punto a la mitad de una linea a través del primero
¥ segundo puntos de pivote, mediante lo cua~l el rodillo es movible en
una trayectoria horizontal, pricticamente pergendicular al eje del rodi-
llo ¥y e) se proporcionan elementos para aplicar una fuerza predeterminada
contra el rodillo, casi.perpend?cular al eje del rodillo en una sezunda
direceli’n horizontal opuestq a la primera direccién para oponerse a la
fuerza del rodillo, debido a la tensidn de la cinta movible mediante lo
cyal el rodillo se mueve en una trayectoria horizontal en respuesta a -
la tensidn de la cinta, con relacidn a la fuerza opuesta predeterminadae

28— Perfeccionamieﬁtos introducidos en aparsto para gular, empalmar
y tensar un filamento movible o cinta en una estacidén de enrollamiento y/
o desenrollamiento, caracterizado en'que incluye, segln la anterior rei
vindicacidn un elemento detector de posicidn de rodil;o para detectar la
posicidn del rodillo con relacidn a un punt6 de referencia y un elenento
pars mover el rodillo horizontalmente hacia el-punto de rcferencia, desde
una posicidn desplazada desde el punto de referenciay

38 ,~ Perfeccionamientos introducidos en aparato para gular, ecmpalmor
¥ tensar un filamento movible o cinta en una estucidn de enrollamicento y/

0 desenrollamiento, caracterizado esencialmente porgue incluye segun las
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reivindicaciones 1 y 2, un elemento para cambiar la tensidn de la cinta
respecto & los cambios en la posicidn horizontal del rodillo.

48 .~ Perfeccionamisntos introducidos en aparato para guiar, empal -
mge y tensar un filamento movible o cinta en una estacidn de enrollge
miento y/o desenrollamiento, segun las anteriores reivindicac‘iones, ca
racterizado porgue incluye un elemento para mover une cinta en acopla—
miento con el rodilloc en relacidn a un rollo de material de cinta, y un
elemento que responde a la posicidn del rodillo para ajustar la tensidn
de la cinta.

’ 58, Perfeccionamicntos introducidos en aparato para guiar, empalmar
v tensar un filamento movible o cinta en una estacidn de enrollamiento

y /o desenrollamiento, segun las anteriores reivindicaciones, caracteri
zado esencialmente porgue incluye un clemento para ajustar lg fuerza ho
rizontal predeterminada aplicada al rodillo.

68,~ Perfeccionamientos introducidos en aparato para guiar, enpalmar
y tensar un filamento movible o cinta en una estacidén de enrollamiento
y/o desenrollamiento, seglin las anteriores reivindicaciones, caracteriza
do esencialmente porgue incluye un elemento para guiar la cinta movible
para envolver el rodillo alrededor de 1809,

7§o—'Perfeccionamientos introducidos.en aparato para guiar, empalmar
¥y tensar.un filamento movible o cinta en una est clon de enrvollamiento u
y/o desenrollamiento, segln la reivindicacion 4, caracterizado esencialmente
porque en el rollo de material de cinta en un rollo de enrollamiento en
donde se enrolla la cinta,

88, Perfeccionamientos introducidos en aparato para guiar, esmpalmar
y tensar un filamento movible o cinta en una estacion de enrollamiento
¥y /o desenrollamicnto, segin la reivindicacion -4-, carasterizado esencial
meﬁte en que el rollo de material de cinta es un roilo de abastecimiento
o suministro desde donde se desenrolla la cintas

98, Perfeccionamientos introducidos en aparato para guiar, empalmar
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¥ tencar un filamento movibie o éinta en una estacidn de enrollamiento
yfo desenrollamiento, seglin la reivindicacidn —l=, caracterizado esen—
cilamente porque incluye: a) wn para de miembroz de soporte de rodillo-
guiaj b) primer brazo de piﬁote asegurado a pivote en cada micmbro de
goporte del rodillo-guia en un primer punto de pivote y en un soporte
£ijo en un punto mis elevado que el primer punto de pivote, c) un serun
do brazo de mivote ascourado a pivote en cada micmuro de sopcrie del ro-
dillo=guis en un sesundo punto de pivote y en un soporte fijo en un pun
to mis bajo-que el segundo punto de pivote, a) un pare de rodillos de -
guls de-cinta, montalos para girar adyacéntes el primero y segundo nun—
tos de pivote que tienen sus ejes de rodillo transversalmente a la direc
cidn de movimiento del filamento o cinta movible y colocados simdtrica~
mente alrededor de un punto & la mitad en una linea entre el primcro ¥y
gegundo puntos de pivote, el primero y segundo bfazos de pivotle sicendo
lg longitud efectiva igual y guiando ¢l miembro de soporte del rodilio-
gula para moverse en un plano vertical transversal a los ejes del rodillo
¥y e) ge proporcionan elehentos para mover el miembro de sonorie del 10—
dillo-gule para empujar uno de log rodillos-—guia de la cinta contra un -
rollo de enrollamionto o desenrollamiento,  para empalmar o enrollar la
cinta.
108,~ Perfeccionamientos introdusidos en aparato paca gular, empalmur

y tensar un filmmento movible o cinta en una estacidn de enrollemicnto
y/o desenrollamiento, segln 1a reivindicacion ~9-, caracterizade esencial
mente en que los rodillos=gulz son de masa iguale

- 118, Perfeccionamientos introducidos en eparato para guiar, empalmor
¥ tensar un filamento movible o cinta en una estacidn de enrollamiento
y/b.desenrollamiento,usegﬁn ls reivindicacidn -9-, caracterizado eacneial
ménte en-que los rodillos—guia s montan parg girar en un primero y en un
segundo puntos de pivote.

12¢ Perfeccionamientos introducidos en aparato pars guiar, empalmar

- .
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~y tensar un fllamento movible o cinte en una estacidn de enrollamlento

y/b desenrollamieﬁto, segfin la reivindicacion 79—, caracterizado esen—
cialmente en que ircluye un cuchillo para cortar la cinta desenrollada
¢ enrollada. | .

138 .~ Perfeccionamientos introducidos en aparato para guiar, empalmar .
y tensar un filaménto movible o cinta sn una estacidn de enrollamiento
y /o desenrollamiento, segfn la anterior reivindicacidn, caracterizado-
esencialmente porque incluye un elemento montado en el cuchillo para =
guiar el extremo delantero cortado de una. cinta de enrollamiento alrede
dor de un nficleo vacio para indicar el enrollamiento del rollo de cinta
en el nficleo,

148 .~ PERFECCIONATENTOS TNTRODUCIDOS EN AP:RATO PARA GUIAR, EMPALMARi
Y TENSAR UN FILAENTO HOVIBLE O CINTA EX UNA BSTACTON DR EHROLLA&IEHTO’

Y/ DESENROLLAMIENTO, -
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