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PATENTE DE INTRODUCCIGN
por 10 afios
por "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE ENVASES PA-

. RA PRODUCTOS ALIMENTICIOS", a favor de PLASTICOS CELULC-

SICOS, S.A., de nacionalidad espaffola, domiciliada en
BARCELONA ~ Murcia, 35. . - =

MEMORIA DESCRIPTIVA o

La presente Patente de Introduccidén se refiere
a unos perfeccionamientos en la fabricacidén de envases

para productos alimenticios, particularmente envases deg

tinados a contener huevos y similares y en especial, a

los mecanismos para .el clerre de los mismos.

Los envases gol&éados~de varios tipos,'con me~
canismo de cierre moldeado integralmente, se han divulga |
do ampliamente paga el embalaje de huevos y similares.:
Como ejemplo de un tipo amfliamenﬁe utilizado de mecanig
mo de cierre, se puede c;tar‘el que presenta un par de
salientes en la superficie interna’de un ala o valona cg
neotada con ocapacidad de pivotamiento a la bandéja infe~
rior del ocartén o embalaje, ‘que encajan a su-vez con aper
turas correspondientes de la pared[frontal de la tapa de
i
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;cierre del envase,

} " Los embalajes que utilizan este tipo de cierre

Zf.sin embargo, se han mostrado poco satisfactorios en su

" utilizacidén, puesto que son diffciles de abrir y cerrar.

Bl principio de cierre mediante salientes que encajan,

requlere el flexionar las paredes del embalaje por el
usuario durante la operacién de apertura y cierre. Sin
embérgo, debido a la rigidez del material utilizado en

1a fabricacion de los embalajes, y a la pregién hacia

afuera de los articulos embalados, es diffcil para el

usuafio flexionar la estructura del envase de modo sufi-

:"'ciente para permitir que exista suficlente juego para la

“apertura y cierre del envase. Tales dificultades, desde

: luego, no son solamente inconvenientes para los usuarios

sino que hacen que se puedan producir daflos al contenido

* por la apertura y clerre repetidos del envase,

De acuerdo con la.presente Patente de Introduc

.. cldén, Be dan a conocer unos perfeccionamientos en la fa-
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bricacién de los mecanismos de cierre, en los cuales el
envase comprende una zona o parte de fondo o base dotada
de una pared frontdl ¥y una pared posterior; una tapa que
tiene asimismo uﬂa pared.froqtal y_otra_pared posterior
¥ una unién acﬁéruelada entre la tapa y la base o bande- -
Ja, por la parte baja dellas paredes posteriores de las
miamas; de ﬁodo que la tapa pueda disponerse superpuesta
a la parte que forma el fondo del ‘envase..

q Se disponen medios para el bloqueo de las parg
des frontales de la tapa ¥ de la baso o fondo, para ce-
rrar el envaae. Dichos. medios de bloqueo oomprenden un

labio 0 borde longitudinal que Be prolonga por lo menos

——— - -
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" tienen solamente cardcter de ejemplo explicativo, sin ac
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en una zona de la parte alta de la pared frontal infe-
rior; una valona de cierre que forma parte y que se ex=

tiende hacia adentro de la pared frontal de la tapa, en

~ la zona adyacente al labio o borde de cierre, encajando

la valona de cierre con la parte baja de dicho labio
cuando el envase estd cerrado, para mantener ambas par-

tes componentes cerradas y unidas entre s{; preveyéndose

‘ademds una valona adicional que forma parte del borde in
’ . terno del labio de'cierre, prolongéndose hacia afuera

" con respecto a é1, al desplazar las dos piezas que inte-

.gran el embalaje hacia la posicién de oilerre, par& flexio

nar la valona de clerre aobrg*elilabio de cierre en posi

cidén de bloqueo,
Preferentemente, estos perfeccionamientos se

aplicardn a los envasesipara'huevos, de forma que tanto

4
- el envase como los medios de bloqueo de las dos piezas
E compbnéntes del mismo son de construccién moldeada unita

Se debe entender que tanto la descripcién ante

riormente dicha como la descripcion detallada que sigue,

l tuar de modo restrictivo en cuanto a la invenciodn.

Para su mejor comprensién se adjuntan a titule

de ejemplo, unos dibujos. explicativos de la presente Pa-

‘" tente,

- La figura 1 es una vista en perspectiva de wna
zona de la parte frontal de un embalaje para huevos en

una posicién parocialmente ablerta, mostrando los mecanis

"mos de oierrelde una realizacidén de esta invencidn.

La figura 2 es una vista en alzado Con un cor-
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te parcial vertical del embalaje de la figura 1, en posi
cién de abierto. . _ _

La figura 3 es siﬁilar a la figura 2, mostran-
do una modificaoién.de la pared frontal de la solapa del
embalaje, -

La figura 4 es una vista fragmentaria a mayor
escala en seccidén vertical de la parte frontal del emba=-
laje de la figura 1, en'posicién de cierre,

La figura 5 es una vista en perspectiva par-

cial de la parte delantera de un embalaje para huevos en

- posicidn parciélmente abierta, mostrando otra realiza-

cidn del mecanismo de cierre objeto de la invenciédn.
La figura 6 es una vista en corte del embalaje
para huevos de la figura 5, en posicidn abierta.

La figura 7 es una vista parcial a mayor esca-

" la, en seccién %ertical; de la parte delantera del emba-

llaje de la figura 5, en posicién cerrada.

De acuerdo con las figuras, los embalajes que
incorporan los perfeccionamientos objeto de esta Patente

son embalajes para huevos que tienen una tapa o cubierta

.. superior -10- y una bandeja o parte inferior ~12-, La ta
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pa ¥y la bandeja o base tieneﬁ'paredes posteriores -1l4- ¥y

: _ie-, respectivamente, que estan conectadas con capaci~

dad de pivotamiento por medio de una membrana integral
-18-, La parte baja o de fondo =12~ tiene una Befie de
celdas para recibir huevos u otros productos similafes
~20~ diSpueétas en alineaciones paralelas, Si bien el ni

mero de las alineaciones de celdas puede variar, la par-

. te baja o base del envase consiste preferentemente en una

docena de'heldas dispuestas en dos alineaciones paralelas

+
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de seis celdas cada una de ellas,

-Para'la fabricacién de los envases se puede
utilizar una amplia variedad de materiales, con'los cua-~
les se pueden conseguir las diferentes realizaciones

mostradas en los dibujos, Se puede utilizar pulpa de pa-

. pel moldeada, pasta de carton, pldsticos y similares,

por ejemplo, Se puede utilizar como material preferente,
sin embargo, la espuma de materiales termopldsticos ta-
les como, por ejempld, el poliestireno u otros polimeros

tales como el polietileno, polipropiléno, cloruro de po-

5_ livinilo y similares, Para- efectos de ilustracién y como

realizaciones preferentes, los dibujos muestran envases

: -para huevos y similares y mecanismbs de cierre de los

mismos de construccién unitaria, conseguidos por medios

dé moldeo por vacio o moldeo por coincidencia de moldes,

actuando sobre una lémina de poliestireno expandido,

De acuerdo con la presente invencidn, se dispgo

,i' nen medios de blo@ueo de las dos partes de los envases

en las paredes frontales de la tapa y de la bandeja del

envase, para mantener cerrado dicho envase, Ia relacidn

. existente entre los medios de cierre y las partes supe-
'3'5“-rior e inferior integrantes del envase, tal como se mueg
.. tra en los dibujos, se utilizarédn en los dibujos y des~

wcripcién a efectos de claridad, pero se debe comprender

que 1os medios de bloqueo de las dos plezas del envase,

© se pueden invertir con respecto a las dos partes oponen-

tes del envase ain.salir del campo de la presente inven-
cién,

-
‘-

Tal como se. ha mostrado, los medios de bloqueo

oomprenden un labio de cierre -22- longitudinal, que for
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- . ma parte por lo menos de una zona de la longitud de la

parte alta de la pared frontal -24- de la parte baja del
envase, comprendiendo ademés una valona ~26- sustancial-
mente horizontal, que forma parte de una zona longitudi-
nal de la.parte baja de la pared frontal -28- de la ta-

pa, adyacente al labio -22-, La superficie superior -30=-
de la valoﬁa de cierre -26- encaja con la parte inferior
-32- del labio de cierre -22- cuando el envase estd ce-

rpado, a efectos de . bloquear:las partes de fondo o base

¥ la tapa del mismo.

Una valona —34- que forma parte de la valona de
cierre -26~ se extiende . hacia abajo y hacia afuera desde

el borde interno -36- de la valona de clerre, para cola-

‘borar en el cierre y apertura de los mecanismos de blo-

queo, .
Durante el cierre de los envases, la superfi-.
cie interna ~38~ de la valona dependiente =34~ encaja

con el labio de cilerre -22- y flexiona la valona de cie-

‘rre ~26=- hacia éfuera, por encima del borde externo -40-

del labio -22-, hasta que la valona queda libre para en-. .

cajar con la parte baja del labio de clierre -22-.
Para abrir el envase, se insertan los dedos

del usuario entre las partes bajas de la pared -24- y la

valona dependiente =34-, tirando de la valona hacia arni""

ba y haecia afuera ‘para quitar la valona -26~ de la posi-
cién de encaje con el borde =40~ del labio de cierre
-22-, '

Tal como se muestra también en la figura 1,
existe una valona -42- dispuesta exteriormente'y laieral

mente, que se prolonga alrededor de la parte baja de la

FIY
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pared posterior de la tapa, de sus paredes laterales y

de una parte de su pared frontal y una valona correspon=-

diente =44~ en la parte alia de las paredes de fondo, qug

dando las valonas ~42- y =44- sustancialmente coinciden~
tes cuando el envase estd cerrado,
De acuerdo oon las realizaciones de esta inven

cién mostradas en las figuras 1-4, el labio de cierre

‘w22~ ¥y la valona de clerre =26~ de los medios de bloqueo

se extienden a 'lo largo de la totalidad de las paredes

frontales de las piezas inferior y superior integrantes

-del envase., Tal como se muestra con mayor detalle en la

figura 1, una zona o parte de la valona -44- de la bande
ja o ﬁarte inferior del envase, estd elevada a lo largo

de la zona baja de-la pared frontal -24-, entre sus ex-

" tremos, formando el labio de cierre -22- de los medios

'* - . de bloqueo. Ademds, una parte de la valona ~42~ de la ta

20,
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pa superior se extiende hacia abajo y hacia afuera a lo .

largo de la pared frontal -28~, formando el bordg delan-~
tero -46—.de la vgloha dependiente'-34- de los medios de
bloqueo; |

' De este modo, ;a auperfiéie superior -%0- de
la valona de cierre ~26- de esta realizacién, se encuen-

tra por encima del plano de encaje de las valonas -42- y

_ ~44~ de la tapa y de la bandeja del envase, respectiva-
25, -

 rre -22-, de modo que la valona encaja con la parte infe

mente,‘y aproximadamente ‘coplanaria con el labio de cle-"

“rior7-32- del labio durante la”operacién de cierre, para

buscar una posioién de b10queo nmés positiva.
Preferentemente, tal como 8@ aprecia en la fi-

gura 2, la valona de cierre ~26- y la valona dependiente

LIS
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. =34~ estdn moldeadas de modo integral con la pared fron-

. tal -28- de la tapa del envase, a partir de una limina

inica de espuma de material termopldstico, Se -dispone un

A

abultamiento -48- de la pared frontal -28~ para permitir °

el flexado de la valona de olerre ~26-, principalmente

alrededor de la unién -50-, entre el saliente -48- y la

" pared frontal -28-, sobre el labio -22- durante élrcierre.

El saliente ~-48- puede ser o bien redondeado, tal como se

muestra en la figura 2 o puede tener una configuracién

Jirectangular, tal como se muestra en la figura 3.

Para lograr el cierre-del envase de las figuras

'1-4, la tapa -10- se hace girar sobre la charnela -18-,

consiguiendo una posicién de cierre con la pieza o zona

inferior -12-; presiondndose hacia abajo hasta que las vg

. lonas -42- y =44~ se encuentran a tope, Puesto que el en

vase se va cerrando, la valona de cierre -26- queda
flexidnada hacia afuera sobre la unién =50-, por la su-
perficie interna -38- de la valona ~34-, que Queda dis-
puesta sobre el borde externo -40- del labio de cierre
~22-, Cuando el .embalaje estd completamente cerrado, tal
éomo se muestra en la figurd 4, la valona de cierre ~26-

encaje con la parte inferior -32- del labio -22~ para man

tener ambas piezas unidas, . !

Cuando se desea abrir el envase, la valona -34-

" es cogida manualmente y. llevada hacia arriba y hacia'afug R

ra., Esto resulta en que la valona de cierre =26- flexio-
na gobre la unién -50-, saliendo de encaje con el labio
de bloqueo -22-,

De aquerdo~ooﬁ:una realizacién alternativa he
esta invenqién,?tal'como'se'mueqﬁra enflas figuras 5-%,

R N
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8e dispone una serie de labios de cierre -22'-~ separados
de modo intermitente y las valonas de clerre correspon-
dientes -26'~ de las paredes frontales del envase, de mg
do gimilar al meﬁanismo.de cierre tYnico de la realiza-
oién anteriormente desorita, Tal como se muestra en la
figura 5, la valoné =44~ de la bandeja del envase es le—
vantada y posee refundidos en ciertos intérvalos separa-
.dos entre'si‘g lo largo de la pared frontal, entre sus

extremos, formando una serie de labios -22'~ del disposji

-tivo de bloqueo.' De modo aimilar,.lg valona -42- de la

'_ tapa incluye una serie de zonas o porcioneé dirigidas ha

cia abajo separadas ‘por intérvalos fijos entre s{, a lo
largo de la pared frontal -28~ de la tapa, formando los
bordes délapteros’~46'-, deAung serie de valonas depen- .
dientes -34'~‘de‘1qs'medios de'bloqueo. Entre la serie
de valonas de cierre'separadas'entie'si y de lablos de

cierre, las valonas -42- y -44- se encuentran en contac-

| to entre sf cuando dichas piezas integrantes del envase 8e
_enouentran en posicidén de cierre. ’

200 ¢

As{ pues, la superficie superior -30'- de las

* - vyalonas de bierre_-éG'— de esta realizacidén estéd por en-

: -‘ 25,

30,

cima del plano de encaje entre las valonas ~42- y =44-

de la tapa y de la bandeja del envase, respectivamente,

'y'aon aproximadamente coplanarias con los labios de ocle~

rre -2@'-, de modo .que lleggn a encajar con las partes
inferiores ~-32'-~ de los lablos -22'~ durante el cierre,
para lograr un bloqueo més positivo,

Preferiblemente, tal como se muestra en la fi-
gura 6, las valqnaa;de cierre ~26'- v las valéqas depen-
dientes'-34'-béatén;hoidead#s gé modp;;ntpgral'con la pa

e I . - 0 A A . v
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' que forman- celdae -20- para alojamiento de huevos, '

red frontal -28-~ de-.la bandeja del envase, a partir de una
ldmina tnica de material termopléstico esponjoso} As{

pues, al igual que en la otra realizacidén, se dispone un ',

. abultamiento ~48- en la pared frontal -28- para permitir

el flexado de las valonas de oierre sobre los labios de

clerre., ‘ ' s

En esta realizacidén tal como se aprecia mejor
en la figura 7, los labios de cierre -22'~ estdn refundi
dos de modo que los bordes inferiores -46'~ de las valo-
nas -34'- son verticales y coplanarias con el borde fron
tal de las valonas ~42~ y -44~, As{ pues, en el mecanis- -
mo de clerre de egta realizacidn no se prolonga ningin
elemento mis alld de los limites normales del envése, im

pidiendo sustancialmente que el envase pueda ser abierto -

‘accidentalmente durante Su manejo.

-El ciérre del envase se lleva a cabo de modo
similar a la realizacién previé, empujando la tapa supe-
rior -10-.hacia aﬁajq ¥y llegando a establecer contacto
contrafla bandeja -12-, haciendo que las valonas de cie=~
rre -26'- encajen con sus correspondienteslabios -22'-,

Para abrir el envase, se 1ntroduceh los dedos
entre‘cierto nﬁmerb.de valonas -34'- y la pared frontal
-24~ de la pieza o parte inferior, tirando de las valo-
nas hacia arribé y hacia afuera, quitando las valonas
-26'- del contacto con los labios de retencidn. |

_ Para reforzar los medios de retenciéﬂ de esta
realizacién,‘las valonas de retencidén -26'-« y los la-

bios =22~ quedan situados adyaoentes a 108 nervios «5l=

Se .puede apreciar por ‘o tanto que 1la ba-'

., . ¢



Do

10,

< a0,

25,

30,

se y la tapa de ambas realizaciones se pueden bloquear

entre s{ de modo féeil ¥ automdtico, simplemente llevan-

do a ambas piezas a-la posicién de cierre, efectudndose

fécilmente la apertura, levantando simplemente hacia

" arriba y hacia afuera la valona intermedia -34-,

La membrana -18~ que oonecta las paredes poste °
riores «l4- y =16~ de la tapa y de la bandeja o parte ba
ja del envase, respectivamente, en ambas realizaciones,
estd dotada de una ddhle ranura =52~ y =54-, paré propox

cionar una doble charnela con una zona intermedia compre

- sible -56- entre ambas-ranuras, que obliga de modo flexi

ble a la tapa y a la base a separarse entre s{, de modo

que la valona de éierre_-ZG- encaja de modo fijo con el

.. labio saliente -22~ de la bandeja o parte inferior del

<7 15, envase cuando éste estd cerrado.

Se debe comprender que los envases descritos en
los dibujos y qué- utilizan los mecanismos de cierre des
critos en esta invencién son. envases para huevos con di-
gefios preferenfes para su funcién, Sin embargo,. la inven

cidn es aplicable a otras formas de envases similares,

+...Por ejemplo, sé podria utilizar con el presente mecanie~
. .mo de ecierre un envase dotado de tres alineaciones para-

lelas cada una de ellas con cuatro- celdas para alojamien

to de huevos, .

Tal como se aprecia, los presentes perfecciong

mientos proporcionan unos medios de cierre perfecciona-

'. dos para los envases de productos alimenticios y particu

larmente para los envases moldeados para huevos. El meca
nismo de cierre facilita el cierre positivo y fédoil, as{
COmo laraperturd;c6moda3deilo§ eﬁvases;'sin necesidad de
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aplicar una presién excesiva y sin temor a producir da-
fos en los envasea\o en los contenidos de los mismos, Ade
méds, los medios de cierre previstos en la presente inven
cién se pueden conseguir integralmente por moldeo conjun
to con el envase a partir de una lémina tnica de un mate
rial apropiado y utilizando las técnicas de moldeo con-
vencionales,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencia de los perfeccionamientos desoritos, serd
variable a los efectos de la actual Patente,

NOPTA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de In
troduccidn:

1.~ Perfecoionamientos en la fabricacidén de en-
vases para productos alimenticios, del tipo gque compren-
den una parte inferior portadora de alojamientos para pro
ductos alimenticios y dotada de pared frontal y postgrior,
una tapa dotada asimismo de pared frontal y posterior, ex
tendiéndose valonas laterales en los bordes superior e in
ferior de las paredes del fondo o parte baja del envase
y de la tapa, respectivamente, las cuales quedan en con~'
tacto a tope cuando los dos elementos del envase eatén en
pogicién de ocerrado, disponiéndose medios de cierre en
las caras frontales de la tapa y de la bandeja o parte
baja del envase para retener en posicién de cerrado al
envase, oaracterizéndose por comprender:

a) un labio saliente longitudinal que forma par
te de una zona de la parte aglta de la pared frontal de la
bandeja del envase, '

b) una valona de cierre que forma parte de una

UG



zong, de la parte baja de la pared frontal de la tapa del
envase, extendiéndose hacia adentro, en la zona adyacen~
te al labio de cierre, encajando dicha valona de cierre
con la parté baja del labio de oierre cuando el envase
5, e8td cerrado, para sujetar a los dos elementos integran-
tes del envase entre s{,
¢) una valona unida al borde interno de la va~
lona de cierre, extendiéndose hacia abajo y hacia afue-
ra, encajando dicha valona con el labio de clerre al en~
10, frentarse las dos partes componentes del envase en posi-
" c¢ién de cierre, para flexionar la valona de cierre sobre
el labio de cierre, alcanzando la posicién de bloqueo.
d) una conexién eldstica de acharnelamiento en
tre la tapa y la parte baja o bandeja del envase, en sus’
15, paredes posteriores, para obligar a ambas partes del en-
vase en separacién, de modo que la valona de cierre gque-
da encajada de modo fijo en la parte baja del labio de
cierre, al llevar dichas dos partes componentes del enva
se a posicién de cierre, '
20, ' 2,~ Perfeooionamieptos en la fabricacidén de en
' vases para productos alimenticios, segin la reivindica-
¢ién 1, caracterizados porque.el envase es de construc-
cién moldeada unitaria,
3.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de en
25, vases para productos alimenticios, segin la reivindica=-
cién 2, caracterizados porque el envase estd realizado en .
poliestireno expandido,
' 4.~ Perfeoccionamientos en la fabricacién de en
vases para productos alimenticios, segin la reivindica-

30. oién 1, caracterizados porque una parte de la valona de

i
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la pared frontal de la bandeja del envase gqueda levanta-
da o elevada para formar el labio longitudinal de c¢ierre.-
¥y una parte de la pared frontal dé'la tapa presenta un§'<
valona que se extiende hacia abajo y hacia afuera, para
formar el borde frontal de la valona mencionada.

5.- Perfecoionamientos en la fabricacién de en
vases para productos alimenticios, segn la reivindica-
cién 4, caracterizados porque el labio de cierre y la va
lona de cierre de los medios de bloqueo del envase se
prolongan substancialmente a lo largo de la totalidad de
las paredes frontales de la parte baja y tapa del envase
entre los extremos correspondientes de las mismas.

6.~ Perfeocionamientos'ep la fabricacién de en
vases para productos alimenticios, segin la reivindica-
cién 1, caracterizados por la disposicidén de una serie
de medios de cierre del envase separados entre s8{ a lo
largo de las paredes frontales de la tapa y bandeja del
envase,

7.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de en

vases para productos alimenticios, segin la reivindica~-

cién 6, caracterizados por la disposicién levantada de

ciertas zonas de la valona de la pared frontal de la ban .

deja, presentando ademds refundidos de manera que se

" constituyen una serie de labios de cierre, prolongéndose

las porciones o zonas correspondientes de la valona de la
pared frontal de la tapa del envase hacla abajo para for
mar los bordes delanteros de las valonas secundarias o
dependientes,

8.~ Perfecclonamientos en la fabricacidén de en

vases para productos alimenticios, segin la reivindica-




“u (0252 el
eién 7, caracterizados porque los bordes delanteros de
las valonas dependientes y las valonas laterales son sus
tancialmente coplanarias en sentido vertical,

Sean cuales fueren las circunstancias que con~
. 5., eurran en la esenoialidad de la Patente de Introducciénm,
definida en las anteriores reivindicaciones, ocuyo objeto
ess
9,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
ENVASES PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS",
10, Consta la presente memoria de quince hoJas fo-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibu-
Jos unidos a la misma,

Barcelona, 28 Ac0, 1974 .
P,A, de PLASTICOS CELULOSICOS, S,A.

%RAN
P. P. : . ’

Fdo. Luls Durdn .Beneium.

JR/pe,
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