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Esta Invencién se refiere a un dispositivo para

multiplicar la produccidn o rendimiento de un extruidor o batidor
del tipo de jabén ¥, més partloularments, a la construccién'ie
una oabezd extruidora colocada de manera que permita una préduécibn
aumentada o multiplicada para un extruidor en comparacién céﬁglas
placas perforadas convencionzles y las construcciones similares.

de la téonica anterior.

En el pasado han sido desarrollados variosaéif
pos de cabezas extruidoras para su uso en conjunto con batié§ié§
de jab8n convencionales, los cusles tienen la funcién de produsir
un material en hebras finas conocidos em el comercio como "ééilé—
rines"; Se ha descublierto que mientras se extruye una masa yiﬁs4
tica de detergente la abertura total libre de extrusisdn juega un
importante papel en el control de la tasa de produccifn, siendo
constantes todos los demfs factores, Si un extruidor convenocional
es equipado con una placd redonda perforada y una malla de alam—
bre es colocada detrfs de la misma de manera que produzca 1la ex=
trusidn del material en hebras finas, se ha determinado que 1la
masa pléstica de detergente es trabajada més fécilmente cuando
el frea total libre de salide estf en un valor méximo compatible
con la resistencia necesaria para la placa. En vista de lo antew
rior, la invencién presente salva las desventajas de las cebezas
extruidoras de la técnica anterior proveyendo una cabeza sspecial
de extrugién, la cual hace el drea lidbre independiente del di4-

metro de la cabeza de extrusién dentro de 1lfmites amplios y, co-
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mo resultado, es lograds una produccién grandemente nultiplica~
da para el extruidor mientras que la absoroiln de energies en la
cabeza de extrusifén es realmente reducida.

' Es, por lo tanto, el principal objeto de la
presente invencidn el proveer una cabeza de extrusién especial
destinada a facilitar une produccién notablemente aumentada pa-
ra un batidor o extruldor convencional de jdﬁ&n sin aumentar

el consumo ¢z energfa del mismo. 7

Otro cbjeto de la invenciln es comseguir
un consumo m4s bajo de energfas sobre una base igwal de producto
extrufdo, mientras que se logra un funcionamiento més unifor~
me; ya que el producto extrufdo encuentra su via natural por
la cusl fluye.

Otro objeto de la presente invencién resi-
de en la provisién de un multiplicador de la produccifn de un
extruidor, el cual esté previsto para permitir la inyecd én
de aire comprimido con el fin de obtener la aireacién de lag
hebras finas y un producto més ligero.

Afn otro objeto de la invenclén reside
en la provisién de un multiplicador de la produccidn de un
extruidor, el cual se puede destinar a ser usado conjuniamen-
te con extruidores convencionales de barras de jébdn y deter-
gente incluyendo batidores del tipo de_tornillos gemelos ¥y
que serfan los que menos podrfan ser dafiados durante el uso,

ya que el doblez progresivo que se observa normalmente en las places
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convencionales es debido a la falta de un &rea suficiente de

salida, mientras se logra un producto mejor, ya que se elimi-
na el calor creado por la fuerte resistenéia debido a un &rea
insuficiente en las placas convencionales, '

Afin otros objetos y caracteristicas ae-
la invencién residen en la provisifn de un multiplicador de
la produccién de un extruidor que es de construccién simple,
capaz de gser instalado en varios tipos de squipos existentés;
¥ el cual puede ser hecho de cualquier material apropiado dis—
ponible fécilmente, tal como hierro fundido, acero inoxidabls,
aleaciones de cobre, aluminio y aleaciones del mismo, o ma e
rial pléstico que puede ser reforzado como se deses y de éﬁalu
quier ospesor apropiado desedble,

Estos objetos y caracteristicas de la pre-
sente lnvencién estén ilustrados en los dibujos adjuntos a mo-
do de ejemplo solamente; en los cwles:

La figura 1 es una vista en perspectiva de
un multiplicador de la producqién de un extruidor construido
de acuerdo con los conceptos de la presenie dAnvencidng

La figura 2 es una vista en seccién lon-
gitudinal, con despiece ordenado, tomada a lo largo del plano
de la linea 2-2 en la figura 1;

La figura 3 es una vista en alzado del
multiplicador de la produceién de un extruidor como se muestra

instalado en un batidor convencional; y

13.6,72 -4 -
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Le figurs 4 es una viste similar a la de la figu-

ra 3, pero mostrando la forma en la cual un rociador de aire
puede ser conectado a2 la invencidn,
Haciendo referencia - continuads a los dibujosr
5 adjuntos, en los que nfimeros de referencia iguales designan
partes similares a través de las varlas vistas, el nfmero
de referencia 10 designa generalmente un multiplicador do
la produccifén de un extruidor construfdo de acuerdo con los
conceptos de la presente invencién, Bl multiplicador de la
10 produccidén de un extruidor incluye dos porclones princlpales.
que incluye un cuerpo cilfndrico 12 y un temiz 14, Bl cuerpo
12 incluye paredes laterales cilfndricas 16 con un extremo
abierto 18, Las paredes laterales 16 esién provistas con un
rebords o pestafia 20 en el extremo abierto 18 y extendiéndo~
15 se radialmente hacia afuera del.cuerpo c¢illhdrioco 12, El cuer
po 12 estd ademds provisto de una pared exirema cerrada 22,
Como ge ilustra en el dibujo, se pueden disponer cualquier
nfmero apropiado de filas de aberturas, habliendo siete fllas
o series de aberturas 24, 26, 28, 30, 34 y 36. Se debe notar
20 particularmente que las aberturas aumentan dg tamatio con de-
pendencisa de la distancla a que se encuentran lag aberturas
del extremo abierto 18, La pared extrems 22 estd también PrOe
vista de aberturas apropiadas 38 en la misma,
El tamiz 14 estf provisto de una pared lateral

25 cilindrica 40 y tiene un extremo abierto 42 con una boca aboci-

13.6072 o 5 -
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egtd formada preferidlemente de una malla o red de alambre, pre—

feriblemente formado de acero inoxidable, -

El cuerpo 12 puede ser asegurado f&cilﬁéhm
te a un batidor o extruidor convencional del tipo para jabéﬁ
por medio de un reborde 50 que es sujetado por los tornillﬁs
52 directamente al extruidor 54 del tipo de tornillo., Un térw'
nillo secundario que gira con el tornillo principal del exfruin
dor 1llena elrdispositivo cilfndrico,

Al llevar a cabo la invencibn, se ha deter-
minedo que el tamafio de las aberturas de cada uns de las fiiasg
de las mismasg no puede ser tan grande como podrfia de otra for-
ma ser deseado, ya que, con el fin de producir el material ex-
truido en hebras finas o del "tipo de tallarines", la malla
o red de alambre del tamiz 14 debe ser de cilerta resistencia
¥ robustez, La malla de alambre puede estar en un margen de
abertura libre de 0,3 a 1 mm, m4s o menos y un espesor del alam
bre de 0,15 2 1,5 mm. Por lo tanto, de acuerdo con la malla o
red de alambre escogida para cada caso, hay un- 1fmite para el
tamafio méximo para las sberturas o, de otra forma, el tamiz
puede estar expuesto a ser deformado o roto,

las series de perforaciones 24, 26, 28,
30, 32, 34, y 36 tienen una distribucién racionalizada consis-
tente en las asberturas de tamafio oreciente mientras se acer-

catt a la pared exirema 22. Esto es debido a que si las perfo-
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raciones son todas de igual tamafio9 hay una tendencia del pro-
ducto extrufdo s "finalizer en canal" en lag primeras dos o
tres series o filas de perforaciones, misntras que las aber-
turas restantes estarfn trabajando a una velooidad menor o no
trabajando, En los casos en que la longitud del cuerpo 22 es de
0,5 a 2 veces el difmetro del cuerpo 12, entonces se ha encon-
trado que una ley matemética preferids relacionando el tamaﬁo~
de la abertura y con la distencia creciente al paso x del fil-
tTo es una parabblica de acuerdo con la férmula y = ax? +°'"‘:
bx & ¢, en donde los parémeiros son a = =0,12, b = +2,456;J{
o= 4,0,

Mientras los huecos aumentan apropiadamon-
te de temaflo, el resultado es unag salida completa desde todas
lag perforaciones, ya que la resistencia a la friccién es pro-
porcionada adecuadamente_a lo largo del cilindro.

Aunque los coeficientes para los paré~
metrog como estédn mostrados en el Ejemplo de la figura 1 han
sido dados especfficamente, los coeficientes sigulentes estén

dentro del margen de aquellos consideradoss

M&rgenes genersles Mérggnes preferidos
a -0,5 & 40,5 ~0,05 a -0,10
b 40,5 a +5 +1 a &3
¢ 42 a 450 A +4 a +20

El tamafio de abertura y estéd en milimetrqs

vy 1la distancia x de orificios estd en centfmetros y la f6érmula

ﬂ7=ﬂ
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El valor ¢ es un difmetro de los orificios

es la de una parébola.

en milfmetros del primer grupo de orificios, correspondiendo a

los orificios 24, observéndose que cuando "a" es cero, la ecua=

5 cifn se vuelve una linea recta y entonces y = bx + ¢, mientrgé'
que "b" es la pendiente de la linea., El ejemplo siguiente coriss«
ponde a la realizacién ilustrada en la figuras l:
EJEMPLO T
Fué construfdo un cilindro con orificies,’
10 de acero inoxlideble, para ser adaptado a una unidad piloto-Ge.
extrusién, con las caracterfsticas siguientes:
espesor 5 mm
didmetro externo 90 mm
longitud 105 mm
15 Siete series de perforaciones cilIndrices fueron hechas en la
superflcie del cilindro, paralelas unas a otras, creciendo en
tematio desde la base del cilindro,
Fila de abertu No, de Perfo Diédmetro de Per Distancia desde
ras raciones foracionss el centro de la
20 Nfmero de refe primera serie de
rencia prificios mm
24 29 4 0
26 11 25 6 8
28 III 22 8 17
25 30 IV 19 10 28
13.6.72 o8 =
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(continuacién)

Pile de ghertu No, de Per- Difmetro de Per Distancia desde el

rag foraciones foraciones centro de la prime
Nfmero de refe ra serie de orifi-
rencia clios mm

2V 17 12 41

34 V1 15 14 56

36 VIiI 13 16 73

38 14 14 -

En la pared interior del cilindro, y en el
fondo, fué colocada une red de alambre U,S. de alrededor de C,5
mm, de abertura libre, y la pieza fué moniada en el reborde de
adaptacién,

Un tornillo pequefio, que gira con el tor-
nillo principal del extruidor, fué colocado dentro del cilindro,

Como resultedo se obituvieron 110 kilos por
hora en lugar de los 35 kilos por hora que se obtenfan normel-
mente,

Al comparar los resultados obtenidos por
1la invencién con los de una placa convencional redonda, la si-

guiente es una table de log resultados:

1306.72 - 9 -
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Superf, Total Superficie efecti Poder ds

perforada mn® va de salids nm  Absorcibn Kg/hr,

cuadradog -
Placa
convencional 24154 718 3%5=4 35
Ejemplo I 12,868 4,289 3,2 = 395 110

Otro ejemplo de un multiplicador de la
produceién de un extruidor de acuerdo con la invencién es somo
sigues

EJEMPLO IT

Fué construido un cilindro de acero
inoxidable con orificios pars ser adapitado a una unidsd extrul-

dora en gran escala, con las caracteristicas siguientes:

espesor de cilindro 5 mm,
diémetro externo 272 mm,
longitud 118 mm,

Cinco series de perforaciones ciline
dricas fusron hechas en la superficie del cilindro, paralelag
unas & odtras, creciendo ds tamafio desde la base del cilindro.
Bl egpesor de la placa del fondo era de 18 mm, y tenfa 97 ori-
ficios cénicos m&s grandes por fuere (23 mm, diﬁmﬁﬁro) y més

pequefios por dentro (18 mm, didmetro).

13.6,72 =10 -
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Series de No. de Perfo-~ Difmetro de Per— Distancia del centro
Aberturas racliones foraciones mm, de la primere serie

de on&ficios nm

I 51 10 0

5 1T 45 12 15
III 40 14 35
v 36 16 55
v 34 18 75
Placa del
10  fondo 97 conicidad 23 = 18 mm,

El resultado fu8 de 400 kilos por hoxra en
lugar de la produccién normzl de 260 kilos por hora, sin tomar
en consideracién que solamente la mitad del cilindro trabajé
para ol aire soplado continuamente sobre el cilindro,

15 Para los multiplicadores de la produccién
de un extruidor de acuerdo con la invencidn en los que son usa=
dos cilindros relativamente larges para extruidores muy podero—
sos y en los que los orificlos preferiblemente no superan los
50, mm debido a que de otra forma lz malla de alambre puedelser

20 daflada, una férmula para el tamafio de los orificios es:

Los cosficientes empiricos pueden tenex

un valor como sigues

13,6,72 @ 11 -
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desde, 2
a - 43 4190
b L 90 +40,103
o - 20 4206

Ademfs, en lugar de la pared extrema piéna
22 puede ser empleada una pared extrema en forma de un cono o
una béveda hemisférica.

Como se muestra en la figura 4, una calbeza
multiplicadora de la produccién de vn extruldor puede tensw el
cuerpo 88 de la misme provista de un respiradero 90 al cual
puede estar unido un conducto 92 que forma un rociador de-aire
que estd suministrando aire comprimido, Este suministro de alrwe
comprimido o rociador de aire puede proporcionar la aireaciéh del
dispositivo de manera se logre un producto con un peso més lige-
0.

Varios sistemas de calefaccién o refrige-
racifn pueden ser previstos para el multiplicador de la pro-
duccién del extruldor para esegurar una condicifén 6ptima del
producto que osté siendo extruldo. Estos pueden emplear agua
caliente, vapor, serpentines eléctricos, calentamiento por
micro=ondag, calentamiento por induccién eléctrico u otros
medios convencionales, hAdem&s, el cuerpo 12, si se¢ desea, pue-
de estar provisto de.deflectores apropiados o puede estar pre-—
vista uha insercién apropiada de formm hemizférica o cénioa.

bAdemés, el cuerpo 12 pusde estar hecho de dos plezas y asesu~-

-12 =



rado junto apropiadamente,

En la descripecién anterior se pretende
oomprender una diversidad de modificaciones, cambios y substi~
tuciones, y en algunos casos glgunas caracteristicas de la in=-

5 wvencién serén empleédos sin un uso correspondiente de otras
caracterigticas,

La presente solicitud que corresponds
a 18 presentada en Italla, el 26 de Mayo de 1,971, bajo el
némero 50589/71, se acoge a los beneficios del artfculo 51“

10 del vigente Estatuto de la Propiedad Industrial.

REIVINDI CACIONES

Los puntosg de invencibn proéia ¥y nueva
que se presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

15 gulentes:

1396072 bl 13 =
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l.— Un dispositivo multiplicader de la produccién
de un extruidor, caracterizado por un cuerpo cilfndrico que tiene
un extremo sbierto y un extremo cerrado, perforado, opuesto a di-
cho extremo ablerto, medios en dicho cuerpo adyacentes a dicﬁs
extremo abierto para la unidn de dicho cuerpo a un extruidbr;
teniendo dicho cuerpo una pluralidad de geries de abertura; 3£u-
larmente espaciadas a través del mismo, y un temiz cilfmirico -

dispuesto en dicho cuerpo, teniendo dicho cuerpo un extremo %ﬁier-

.....

to y un extremo cerredo adyacente a dicho extremo cerrado de di-
cho cuerpo, 7

2,= Un dispositivo multiplicador de la produécién
de un extruldor de acuerdo con la reivindicacisn 1, en sl cunl
cada una de dichas series de &bertura son de dimensiones cre-
cientes al aumentar la distancie de las mismas desde dicho exire-
mo gbierto,

3= Un dispositivo multiplicador de la producecién
de un extruidor de acuerdo con la reivindicacién 1; en el cual
las dimensiones de cada una de dichas series de aberturas espa-
ciadas son variadas,

4o Un dispositivo multiplicador de la produccién
de un extruidor de acuerdo con la relvindicacién 1,en el cual
cada una de dichas series de aberturas son de dimensiones cre-
cientes al aumentar la distancia de las mismas desde dicho extre-

mo eblerto, estando lag dimensiones de acuerdo con la férmula

1306072 w 14 =
JOH
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en donde Y es la dimensidén de una abertura y x es la distancia
deade dicho extremo abierto, siendo a; b, yo coeficientes;6a1=
culados.

5 5=~ Un dispositivo multiplicador de la produccién
de un extruidor de acuerdo con la reivindicacifn 4, en el cucl la
longitud de dicho cuerpo no es menor que la mitad del diémetgo de
dicho cuerpo y no mayor que el doble del didmetro de dicho cuer~
PO,

10 6o~ Un dispositivo multiplicador de la produccidn
de un extruidor de acuerde con le reivindicacifn 4, en el cual
el coeficiente 2 tiene un margen de -0,5 a 40,5, el coeficiente
b tiene un mergen de +0,5 a 45, y el coeficlente ¢ tiene un mar-
gen de 42 a £50,

15 To= Un dispositivo multiplicador de la produceidn
de un extruidor de scuerdo con la relvindicacién 4, en el cual el
coaficiente z tiene un margen de ~0,05 a =0,10, el coeficiente
b tiene un margen de +1 a +39 y el coeficiente ¢ tlene un mar-
gen de +4 a 420,

20 8o~ Un dispositive multiplicador de la produccién
de un extruldor de acuerdo con la reivindiocacidn 2, teniendo di=-
cho cuerpo una longitud de mis del doble del difmetro del mismo,
en el que las dimensiones de dichas aberfuras estédn en .acuerdo

con la f£érmula

13.6.'?2 15 =
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Ya o= = &

en donde Y es la dimensién de una abertura y x es la distan~
cia desde djcho extremo abierto, siendo a, by, y ¢ coeficienfﬁs
calculados.

9= Un dispositivo multiplicador de la
produccién de un extruidor de acuerdo con la reivindicacifbn
2, en el cual las dimensiones de dichas aberturas estén de
acuerdo con la fémmula o

Y=add™

en donde Y es la dimensibn de una sbertura y x es la distancia
desde dicho extremo abisrto, siendo a, b, ¥y ¢ coeficientes cal-
culados.

10.= Un dispositivo multiplicador de la
produccién de un extruidor de acuerdo con la reivindicacién
2, en el cuel las dimensiones ds dichas aberturas estdn de
acuerdo oon la férmilas

YT=adb exp®*

en donds Y es la dimensién de una ebertura y x es la dis-
tancia desde dicho extremo abierto, siendo a; b, y ¢ coefi=
cientes calculados,

1l.= Un dispositivo muliiplicador de la
producclién de un extruidor de acuerde con la reivindicacién

2, on ol cual las dimensiones de dichas aberturas estén de

FC
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acuerdo con la férmula

Teadd logx
en donde Y es la dimensién de una gbertura y x es la distan-
cla desde dicho extremo ebierto, siendo a; by, y ¢ coeficien-
tes calculadoss

12.~ Un dispositivo multiplicador de la
produccion de un extruidor de acuerdo con la reivindicacién
1, en el cual dicho tamiz es una malla de alambre.

_ 13.« Un dispositive de la producclfn de
un extruidor de acuerdo con le reivindicacién 1, en el que -
dicho cuerpo tiene wn orific;o de ventilacién en 81, jun-
to a dicho extremo abierto, y medios para suministrar aire-
al interior de dicho cuerpo, en comunicacién con dicho ord-
ficio de ventilacién.

14,=~ Un dispositivo multiplicador de la
produceidn de wh extruidor, de acuerdo con le reivindica-
oién 1, y que 1ncluye; ademés, medios de calentamiento adap=
tadog a las partes metdlicas, ]

15,- Un dispositivo multiplicador de la
produccidn de un extruldor de acuerdo con la reivindicacifén
1, y que incluye, ademés, un tornillo suplemeniario dentro
del cilindro perforado, que gira con el tornillo principal
siendo la proporcidn entre el difmetro de dicho tormillo
suplementario y el difmetro interior del ocilindre perfora-
do, de 0,50 - 0,99,

1306072. S i
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16, Un dispositivo multiplicador de la produccién

de un extruidor de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que
dicho tamiz es una 18mina met8lica perforade con pequeiias
aberturas c:lrcu;Lares de 0,2=2 mn. de dilmetro, en lugar de

un tamiz de tela metflica encontréndose el espesor de la
l4mina perforads en el margen de 0,2 a 2 mm.

17.= UN DISPOSITIVO MULTIPLICADOR DE LA PROIUCCION
DE UN EXTRQiDOR, A _

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antocede,
ropresentado en los dibujos que se acompaifian y pare los fines
qus se han especificado, » _

_ Esta Memoria oonsta de dieciocho hojas escritas’a Dl
guina por una sola ocsra,

M&dﬁd, 7 vJJL, Rj/&
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