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La presente Invención ae relaoiona oon un pro­

cedimiento para la  obtención de cuerpos moldeados de oo- 

polímeros de etllen o espumados, que contienen su atltu -  

yentea con átomos de hidrógeno activos según Zerewitlnoff 

enlazados en la  cadena polímera y una mezola aglutinante
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que contiena grupos isooianato, y en cuyo procedimiento 

los componentes se mezclan, se prensan en moldes y se 

endurecen bajo presión.

Ya es conocido que se pueden obtener cuerpos 

moldeados de materiales sin tético s termoplástioos espu­

mados mezclando con aglutinantes la s masas de los mate­

ria le s  s in té tico s de p artícula fin a , espumados, y dejan­

do endurecer la s méselas. Así) se han obtenido, por ejem­

plo , cuerpos moldeados de polímeros de estireno de par­

tíc u la  f in a , espumados, mediante unión de las partícu­

las con resinas epoxi o de p o liéster. Las placas obteni­

das según este procedimiento son duras y se rompen bajo 

solicitu d es de flexió n .

También es conocida la  fabricación de cuerpos 

moldeados de homo- y copolímeros de d e fin a s , espumados, 

y algutinantes lib re s  de disolventes, andureoibles, com­

primiéndose las mezclas en un 10 a un 70 % de su peso 

a granel o rigin al y dejándolas endurecer bajo presión.

Los cuerpos obtenidos según este procedimiento 

poseen unas propiedades de uso mecánicas sa tisfa cto ria s  

para la  práctica. S i por e l  contrario los cuerpos moldea­

dos tienen un espesor de capa reducido, entonces la s  p ie­

zas compuestas tienden a romperse o a desmenuzarse bajo 

grandes so licitu d es de fle xió n . Para fin es de ap lica­

ción especiales ta le s  como para e l  aislamiento de pisos 

en las asas, se necesitan sin  embargo esteras de materia­

le s  sin tético s de p artícula fin a , de células oerradas, 

que se pueden someter a fuertes so licitu d es de f!&tión.

E l cometido de la presente invención era la



obtención de cuerpos moldeados de polímeros de d e fin a s  

espumados y aglutinantes, que sean estables a las gran­

des solicitu des de fle xió n  y pandeo.

Se ha descubierto que se obtienen cuerpos mol- 

5. deados, con estas ventajosas propiedades, de

A) una mezcla aglutinante conteniendo grupos isoclanato

y

B) copolímeros de etilen o de p artícula fin a , espumados me­

ló , dlante mezclado de los componentes A) y B ), compresión y

endurecimiento de la  mezcla de reacción, s i  los copolíme- 

ros.de etileno espumados contienen sustltuyentes con áto­

mos de hidrógeno activos según Zerewitinoff enlazados a 

la  cadena de polímero.

15, En los cuerpos moldeados, que se obtienen de

esta manera, so adhiere e l  aglutinante tan firmemente a 

las partículas espumadas de copolimero de etilen o que 

las placas combinadas, también con un espesor de capa 

de 1  a 5 mm, son estables a las fuertes solicitu des a 

20. la  fle x ió n  y , en la s mediciones de resisten cia a l  rasga­

do, los cuerpos moldeados se rompen casi exclusivamente 

dentro de las partículas de copolimero de etileno espu­

mado.

Bajo copolímeros de etile n o , en e l  sentido de 

2$, la  invención, se han de entender los copolímeros en

los cuales está copolimerizado aproximadamente un 50 % 

en peso, preferentemente un 70 a un 90 % en peso de e t i­

leno, además de otros monómeros olefinicamente lnsatura- 

dos, que contienan enlazados en la  molécula sustltuyentes  

con átomos de hidrógeno activos según Zerewltinoff. Como 

austituyentes adecuados con átomos de hidrógeno aotivos
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según Zerewitinoff sean mencionados, por ejemplo, los  

siguientes restos de molécula: -SO^H, -SOgNHg, -NHCOOR, 

donde R s ig n ific a  ^  alqu ilo, en caso dado su sti­

tuido, con 1  a 6 átomos de carbono, -NH-C0-NHg, -NH-CO-NH-, 

-CO-NH-CO-, -CO-NH-SOg- y preferentemente -NHg, -OH y 

-C00H. Tales restos de molécula reaccionan con los gru­

pos OCN de la  mezcla aglutinante, bajo formación de pro­

ductos de adición de copolimero de etilen o-aglutin an te  

con estructuras de úrea, uretano, amida de ácido, biuret 

y alofanato. De esta manera es posible aglutina!*, en for­

ma extraordinariamente firme entre s i ,  los copolímeros 

-de etllen o espumados con ayuda de la  mezcla aglutinante 

que contiene grupos isocjenato.

Entran en consideración los copolímeros de e t i -  

leno y monomeros olefínicamente insaturados, ta le s  como 

acrilam ida, metacrilamida, N -terc.-b u tilacrilam id a, imi­

da de ácido malélco, sulfuro de 2 -h id r o x i-e til-v ln ilo ,  

3-m e tll-3-b u te n -l-o l, ácido vin ilsu lfó n ico  y preferente­

mente ácido a c r ilic o , ácido m etacrilico, esteres del 

ácido a c r ilic o  y m etacrilico con 1 a 6 átomos de oarbo- 

no, preferentemente con 1 a 4 átomos de carbono, ta le s  

oomo e l  m etacrilato y e l  a crila to  de te re -b u tilo  y e l  

acetato de v in ilo . Los copolímeros de e tlle n o -a c r ila to ,  

etileno-m etacrilato y etilen o-acetato  de v in ilo  se sapo­

n ifica n  parcialmente para obtener grupos con átomos de 

hidrógeno activos según Zerewitinoff. Los oomonómeros 

so pueden emplear individualmente ó como mezclas.

Preferentemente, se emplean copolímeroo de 

etilen o ta les como copolímeros de e tile n o -a c r ila to  de 

te ro -b u tilo , oon un contenido en etilen o  de un 50 a un 

95 % en peso, preferentemente 70 a 85 % en peso, r e fe -
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ricLo a l  peso to ta l  d el copolimero, en los cuales un 

10 a 50 % de 1c - rrupas carbc-t e re. -butoxl se saponi­

ficaron después de la  polimerización a grupos carbo- i  

x ilo ,  copolimeros de etilen o-acetato de v in ilo  con un 

contenido en etilen o de un 50 a un 99 % en peso, pre­

ferentemente un 60 a un 80 % en peso, referido a l  pe­

so to ta l  del copolimero, en los cuales hastá un 100 %, 

preferentemente un 75 a un 85 % de las unidades de 

acetato de v in ilo  se saponificaron a alcohol v in ilic o ,  

copolimeros de etileno-ácido a c r ílic o  con un conteni­

do en etileno de un 50 a 99 % en peso, preferentemente 

un 85 a 95 % en peso, referido a l  peso to ta l del copo- 

limero, copolimeros de e tile n o -a crila to  de hidroxipro- 

p ilo  con un contenido en etilen o de un 80 a un 95 % en 

peso, referido a l  peso to ta l del copolimero, oopoli- 

meros de e tile n o -3 -m e til-3 -b u te n -l-o l con un conteni­

do en etilen o de un 90 a un 99 % en peso, referido  

a l  peso to ta l  del copolimero, copolimeros de e tlle n o -  

acrilamida, etileno-metacrilamida y e tile n o -N -te r o .-b u -  

tilacrilam ida con un contenido en etileno de un 50 a un 

99 % en peso, referido a l  peso t o ta l  del copolimero.

Los copolimeros de etilen o se emplean en 

forma de partículas espumadas cuyo diámetro se encuen­

tra entre 3 y 50 mm, preferentemente entre 5 y 20 mm. 

Bajo partículas espumadas, que en la  terminología té c­

nica a veces también se denominan como partículas de 

material espumado, se han de entender aquellas p artí­

culas en las que las membranas de las células se com­

ponen de polímero de d e fin a . Preferentemente, para a l  

procedimiento se emplean partículas con una mayor par-
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te  de células cerradas. Las partículas espumadas se ob­

tienen según lo s  procedim ientos técnicos usuales, por 

ejemplo, mediante mezcla de los polímeros de d e fin a  

con un agente expansionante en una extrusionadora e 

impulsión de las mezclas a través de una boquilla, con 

lo que e l  extruslonado que contiene e l  agente expansio­

nante, se desmenuza después de abandonar la  boquilla  

antes de su espumado. Pero también es posible emplear 

aquellas partículas que se obtienen por calentamiento 

de mezclas de polímeros de d e fin a  y aquellos agentes 

de expansión, que se descomponen bajo formación de pro­

ductos gaseosos. Son especialmente adecuadas aquellas 

partículas cuyo peso a granel se encuentra entre 5 y 

200, preferentemente entre 10 y 60 g / l .

Como copdímeros de etilen o se pueden emplear 

también partículas de polímero que han sido sometidas 

por irradiación a una reticu lación . La irradiación se 

puede efectuar con ayuda de instalaciones acelerado­

res de- electrones, rayos X y rayos de cobalto. Para 

aumentar la  estabilidad a la  temperatura en unos 5 a 

306C &e los copdímeros de etilen o o de los cuerpos mol­

deados, se emplean convenientemente aquellas partícu­

las de polímeros de d e fin a  que contienen partea r e t í­

cula das , es d ecir, donde una parte de las mdéoulas se 

presenta en forma reticulada. Son especialmente adeoua- 

das aquellas p a r tíc d a s  de copdímero que tienen una 

proporción en g e l de un 5 a un 75 %, preferentemente de 

un 50 a un 65 % en peso.

Los copdímeros de etilen o de partícula fin a ,  

espumados, se mezclan con las mezclas aglutinantes que
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contienen grupos isocianato usuales de poliisocianatos, 

p o lio le s , catalizadores y en caso dado agentes au xilia­

res, ta le s  como estabilizadores, p la stific a n te s, colo­

rantes, materiales de carga e inhibidores de la  in f la -  
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Como productos de partida para la  obtención 

de la  mezcla aglutinante, que contiene grupos isociana­

to , se emplean convenientemente d i-  y/b poliisocianatos  

a lifá tic o s  y/o preferentemente aromáticos, ta le s  como 

hexametilendiisocianato, 4 , 4 ' ,  2 , 4 ' -  y 2 , 2 '-d iiso cia n a -  

todifenilmetano, 1 , 5-diisocianatonaftaleno, 1 , 4-d lls o c ia -  

natobenceno, 4 , 4 ' ,  4"-triisocian atotrifen ílm etan o, p o li-  

fen il-p o lim etilen -p o liiso cian ato , 2 , 4 , 6 -to lu ile n -tr iis o -  

cianato y preferentemente 2 ,4 - ó bien 2,6-diisocian ato- 

tolueno y e l  conocido compuesto de adición de 1 mol de 

trlmetllolpropano y 3 moles de diisocianatotolueno.

Como polioles se emplean polieteroles y/o 

p o lie stero les, que pueden estar sin  ramifican, con ca­

dena ramificada o parcialmente ramifloada. Por ejemplo, 

entran en consideración los polieteroles que se obtie­

nen por p o lialco xilacló n  de alcoholes d i-  o polivalen­

te s , preferentemente d i-  y/o tr i-v a le n te s , ta le s  como 

e tlle n g llc o l,  p ropilen glicol, trlmetilolpropano y g i l -  

cerina oon óxido de etileno y/o óxido de proplleno. 

También se pueden emplear la s mezclas de diferentes 

óxidos de pollalquileno, por ejemplo, aquellas obteni­

das de mezclas de alcohol por adición de óxido de e t l -  

leno y/o óxido de propileno. Los poliesteroles se con­

densan generalmente en ácidos dicarboxilicos a lifá tlo o s  

y/o aromáticos ta les como ácido f t á lic o ,  ácido te r e ftá -
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ácido glutárico y ácido succinico y d i-  y/o trialcó h o -  

les  ta les como g lic o l,  e t ile n g lic o l,  butanodiol, hexano- 

d io l, glioerina y trim etilolpropano, a temperaturas 

elevadas, en caso dado en presencia de catalizadores, 

ta le s  como sales de tita n io  o alcoholatos.

Los polioles adecuados poseen pesos molecula­

res de 300 a 5000 especialmente 1200 a 35 00 , preferen­

temente 1800 a 3200 e índices hidroxilo de 30 a 85, 

preferentemente de 50 a 75 . Los p o liiso cian ato s.y  p o li-  

oles se emplean en ta le s proporciones cuantitativas  

que por equivalente de grupos hidroxilo de los polioles  

contengan 1 ,0 1  a 1 ,1 , preferentemente 1,02  a 1,05  equi­

valentes de grupos isocianato de los d i-  y/o p o liis o c ia -  

natos. De esta manera, se obtienen mezclas aglutinantes 

que aun contienen grupos isocianato lib re s.

Como catalizadores se han acreditado, por ejem­

plo, las sales de estaño, ta les como e l  dlaurato de dibu- 

tilestanño y e l  octoato estannoso y las aminas te rcia ­

r ia s , ta le s  como 1 ,3-dim etil-im idazol, dietilentriam lna, 

N-2-dim etilam ino-etil-N-m etil-etanolam ina y tr ie tile n d ia -  

mina.

La cantidad de mezcla aglutinante conteniendo 

grupos isooianato, t a l  y como se necesita para e l  proce­

dimiento, depende del tamaño de p artícula de los copoli­

meros de etilen o espumados, de su forma y de su constitu­

ción su p e rficia l. Por lo general, son su ficien tes canti­

dades que se encuentran entre 2 y 50 g, preferentemente 

entre 5 y 15 g de mezcla aglutinante por l i t r o  oe p artí­

culas de copolímero de etilen o espumado. En caso dado,30.
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se pueden emplear también mayores cantidades de la  mez­

cla  aglutinante, sin  que los cuerpos moldeados obteni­

dos según e l  procedimiento de la  presente invención 

muestren propiedades de uso empeoradas.

A las mezclas de copolimeros de etilen o de par­

tícu la  fin a, espumados, que contienen los sustituyentes  

con átomos de hidrógeno activo según ¡'.erewitinoff, enla­

zados a la  cadena de polímero, y a  las mezclas aglutinan­

te s , que contienen grupos isocianato, se les pueden adi­

cionar, además, u lteriores ad itivo s, ta le s  como materia­

les de carga, inhibidores de la  inflamación o coloran­

te s.

Un d eta lle  se obtienen cuerpos moldeados con­

venientemente de la  manera siguien te: Los copolimeros 

de etilen o espumados y la  mezcla aglutinante que, contie­

ne grupos isocianato, se mezclan intimamente en una 

in stalación  mezcladora de giro rápido durante aproxima­

damente 3 a 10 minutos y, a continuación, se llena en 

moldes. Las mezclas de reacción se comprimen entonces 

en un 20 a un 80 %, preferentemente en un 30 a un 70 

de su volumen a granel original. Según la  presión a p li­

cada se obtienen cuerpos moldeados de partículas unidas 

entre las cuales existen aún, en parte, huecos o que for­

man un cuerpo moldeado homogéneo.

El prendado de la  mezcla de reacción de p a rtí­

culas de copolímero de etileno espumado y la  mezcla 

aglutinante, se efectúa en moldes. Se emplean convenien­

temente aquellos moldes que poseen como mínimo una pared 

de molde móvil. Bajo circunstancias se pueden emplear 

también dispositivos moldeadores de trabajo continuo,
30.
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t a l  y como se emplean para la  fabricación continua 

de cuerpos moldeados de materiales sin tético s espuma-, 

dos de partícula fin a . Tales d ispositivos se componen, 

por ejemplo, de 4 cintas continuas que están dispues­

tas entre s í  de manera t'.ue formen un canal. En este  

canal se introducen, desde un extremo, las mezclas de 

las  partículas espumadas y aglutinante, después se 

prensa y e l  extrusionado de m aterial espumado obteni­

do se extrae por e l  otro extremo del canal. Las bandas 

continuas pueden estar también aubdividiúas en forma 

de placas y estar desarrolladas como cadenas de e sla ­

bones. Para la  obtención de placas anchas se necesi­

tan en la  mayoría de los casos solo dos cintas conti­

nuas de curso p aralelo, en uno de cuyos lados se d is­

ponen paredes f i j a s  o móviles de manera que e l  s is te ­

ma forme un canal.

Las mezclas de reacción comprimidas se dejan 

endurecer bajo presión. El tiempo de presión necesario 

se puede graduar, entre lím ites determinados, mediante 

selección de la  mezcla aglutinante. E l endurecimiento 

se puede rea liza r a temperatura ambiente en e l  trans­

curso de varias horas. Sin embargo a veces es ventajo­

so efectuar e l  endurecimiento de la mezcla de reaooión, 

que se encuentra bajo presión, a una temperatura más - 

elevada durante tiempo más breve, no debiendo sin  em­

bargó sobrepasar la  temperatura e l  punto de fusión  

c r ista lin o  de los copolímeros de etilen o .

Los cuerpos moldeados obtenidos segán e l  

procedimiento de la  presente invención, ta les como blo­

quea o plaoas de diferentes espesores de capa, son blan-30
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dos y e lá stico s y poseen pesos específicos que se pue­

den variar entre amplios lím ites en función del peso a 

granel de las partículas de copolímero de etileno espu­

mado empleadas y de la  cantidad de mezcla aglutinante 

que contiene grupos isocianato. Generalmente, e l  peso 

específico  de los cuerpos moldeados, con una compresión 

de un 40 a un 60 %, se encuentra entre 30 y 60 g por 

l i t r o .  Con una compresión in fe rio r, e l  peso e sp e cífi­

co es naturalmente más bajo. Se dé además la  posibilidad  

de prensar la mezcla de reacción en forma tan ligera  

que se obtengan cuerpos moldeados con puntos de rechu­

pe a través de los cuales pueden f lu ir ,  por ejemplo, 

líquidos.

Los cuerpos moldeados de material espantado 

de la.presente invención pueden tener amplia aplica­

ción, y ésto frecuentemente en forma sim ilar cómo los  

otros materiales de constitución diferente altamente 

blandos y f le x ib le s . En forma de placas son adecuados, 

por ejemplo, para e l  aislamiento del sonido y del ca­

lo r en e d ific io s , como aislamiento de recipientes y, 

en forma de medios cuencos, como aislamiento para tu­

bos. Se pueden emplear como capas intermedias en ele­

mentos compuestos. Tienen aquí una especial importan­

cia  los bloques o placas de m aterial espumado que se 

compusieron por uno o varios lados de capas fle x ib le s ,  

por ejemplo, de láminas de material s in té tic o , cuero, 

cuero a r t i f i c i a l  y sim ilares.

Gomo los polímeros de d e f i n a  espumados t ie ­

nen células cerradas, los materiales espumados son ade- 

ouados como cuerpos de recubrimiento para la  obtenolón



- 12 -

402500

5 .

10.

1 5 .

20.

2 5 .

30.

de an illos salvavidas, esferas flotadoras, boyas o pa­

ra rellenar huecos en vehículos hidráulicos. Loa mate­

ria le s  espumados son además adecuados como capas de 

amortiguación en embalajes, especialmente para la  

amortiguación contra golpes de aparatos sensibles duran­

te  su almacenamiento y transporte. Además, los cuerpos 

moldeados obtenidos según la  presente invención se pue­

den emplear como m aterial de tapioería en la  construc­

ción de muebles y vehículos. Para e llo  se seleccionan  

convenientemente cuerpos moldeados de partículas espu­

madas con una elasticid ad  de rebote especialmente a lta .  

Los productos se pueden emplear, además, en e l  cu ltivo  

de plantas, para e l  aislamiento de tierras y como capas 

de drenaje.

Las partes y los porcientos indicados en los  

ejemplos se expresan en peso. Las partes en peso y las  

partes en volumen se relacionan entre s í  como e l  k ilo ­

gramo y e l  l i t r o .

Eiemolo 1

1.000.000 partes en volumen de partículas de 

oopolímero de etilen o espumado, consistente en un 3,8 % 

en peso de ácido e c r ílic o , un8,4 % en peso de a crila to  

de te r e .-b u tilo  y 87,8 % en peso de e tile n o , con un 

tamaño de p artícu la medio de aproximadamente 5 a 7 mm, 

un índice de fusión de 6,5  g/minuto y un peso a granel 

de 11  g / lit r o ,  se mezclan íntimamente con una mezcla 

aglutinante de 2500 partículas de un producto de reao- 

ción de p ropilen glicol y óxido de propileno, con un pe­

so molecular de aproximadamente 2500 y un índice hidro- 

x ilo  de aproximadamente 5 5 , 800 partes de una mezola
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de 60 partee de difenilmetanodiisocianato y 40 partes 

de 2 , 4-  y 2,6-t,oluilendiisocianato (dn una proporción 

80 : 20), 1250 partes de aceite de ricino y 6 partes 

de dioctoato de^staño-1 1 , durante 5 minutos.

La mezcla de reacción se introduce en un 

molde y se comprime a un 60 % del volumen a granel. 

Después de almacenar durante 2 horas a 60se se extrae 

del molde e l  cuerpo de m aterial espumado blando-elás- 

tic o  obtenido, que posee un peso específico de 48 g /11-  

tro , y se corta con una in stalación  de cu chillas de 

cin ta , usual en e l  mercado, en diferentes placas con 

un espesor de 15 mm. Las plaoas de aspecto homogéneo 

son muy fle x ib le s . Como molde se puede emplear, por 

ejemplo, un molde redondo, t a l  y como es usual para 

la  obtención de cuerpos moldeados en forma c ilin d r i­

ca. Tales cuerpos de material espumado se pueden cor- 

ta r asimismo, en caso dado, en una asi llamada insta­

lación continua de corte para formar placas de mate­

r i a l  espumado de 2 mm de espesor como cinta s in -fin .

Los cuerpos moldeados son, por.ejemplo, 

excelentemente adecuados como material de tope amorti­

guador de los golpes en la  construcción de vehículos.

Eiemulo 2

1.100.000 partes en volumen de partículas  

de copolimero de etileno espumado, consistente en un 

70 % en peso de etilen o y un 30 % en peso de acetato  

de v ln ilo , habiéndose saponificado un 80 % de los  

grupos acetoxi, después de la  polimerización, a gru­

pos hidroxilo, con un tamaHo de partícula medio de 

aproximadamente 12 mm, un índice de fusión de 3 a 4
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g/minuto,.un punto de reblandecimiento de 89 BC y un 

peso a granel de 1 4  g / l i t r o ,  se mezclan con una mez­

cla  aglutinante de 3000 partes de ácido a d ip ic o -d ie ti-  

le n g lic o l-p o liá s te r  con un peso molecular medio de 

aproximadamente 3100 y un indice hidroxilo de aproxi­

madamente 4 0 , 879 partes de úna mezcla de 2 , 4-  y 

2,6-tolu ilen d iisocian ato s (en una proporción 80 : 20) 

y 30 partes de diootoato estannoso, en una in sta la ­

ción mezcladora, con brazos agitadores, a una v e lo c i-  

10. dad de 100 revoluciones por minuto durante 50 minutos. .

La mezcla de re a c c ió n  se introduce en un 

molde rectangular y se comprime a un 25 ^ del volumen 

a granel origin al. Después de almacenar durante 16  ho­

ras a temperatura ambiente se extrae del molde e l  

2 ^  cuerpo moldeado que tiene un peso especifico  de 29 g / l i ­

tro y entre la s  partículas de copolímero de etilen o  

espumado tiene lugares huecos. E l cuerpo de m aterial 

espumado obtenido de ésta manera se emplea, en forma 

de placas con un espesor de capa de 10 a 5 mm, por 

20. ejemplo, como capa de drenaje en e l  cu ltivo  de plantas

en lugar de las placas de s í l i c e  5 a 10 veces más grue­

sas. Las placas son también muy adecuadas como capa 

in fe rio r  para enverdecer, por ejemplo, superficies de 

hormigón.

2$. Ejemplo,j

Una mezcla de reacción, que se obtuvo de forma 

análoga a la s indicaciones del ejemplo 2, se introduce 

en un moldé rectangular y se comprime a un 70 % del vo­

lumen a granel origin al. Después de almacenar durante 

20 16  horas a temperatura ambiente se extrae del molde
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5 .

10.

1 5 .

20.

25.

e l  cuerpo moldeado homogéneo lib re  de rechupes, que t ie ­

ne un peso especifico de 57 g / litr o . E l cuerpo moldea­

do obtenido es adecuado, por ejemplo, como tapiz in fe­

rior aislan te del calor, como capa aislante del soni­

do en la  construcción de paredes intermedias en la  

construcción. Los cuerpos moldeados se pueden emplear, 

además, en forma de láminas de 1  mm de espesor en lu­

gar del papel, como material de embalaje.

-  N O T A  -

Descrita sustancialmente la  naturaleza del in 

vento, asi como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, 

debe hacerse constar que es suceptible de modificacio­

nes en cuanto no altere su principio fundamental. Tam­

bién se hace constar que ésta patente se presentó en 

Alemania el 7 de mayo de 1971 , bajo el número 

P 21 22 665 . 3 . ,  acogiéndose por lo  tanto a los benefi 

cios que conceden los Convenios Internacionales en v i ­

gor, siendo lo que constituye la  esencia del referido  

invento y por lo  que se s o lic it a  una Patente de Inven­

ción por 20  años, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN­

CION DE CUERPOS MOLDEADOS DE COPOLIMEROS DE ETILENO 

ESPUMADOS., caracterizándose por lo  siguiente:

1 . -  Procedimiento para la  obtención de ouer- 

pos moldeados de A) una mezcla aglutinante, que contiene 

grupos isocianato, y B) copolimeros de etilen o de p a r ti-  

oula fin a , espumados, mediante mezcla de los componentes 

(A) y (B), compresión y endurecimiento de la  mezcla 

de reacoión, caracterizado porque los copolimeros de e t l -  

leno espumados contienen sustituyentes con átomos de hi­

drógeno aotivos, según Zerew itinoff, enlazados a la  oa-
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dena de polímero.

2 .  -  Procedimiento para la  obtención de cuerpos 

moldeados según la  reivindicación 1 , caracterizado por­

que los copolimeros de etilen o espumados contienen, copo- 

limerizado, de un 50 a un 90 % en peso de etilen o , refe­

rido a l  peso to ta l.

3 .  -  Procedimiento para la  obtenolón de cuerpos . 

moldeados según la  reivindicación 1 , caracterizado por­

que los copolimeros de etilen o espumados contienen, en­

lazados a la  cadena de polímero, grupos hidroxilo, ami­

no y/o carboxilo.

4 .  -  Procedimiento para la  obtenolón de cuerpos 

moldeados según la  reivindicación 1 ,  caracterizado por­

que los copolimeros de etileno espumados tienen un conr- 

tenido en g e l de un 5 a un 75 % en peso, referido a l  

peso to ta l.

5 . -  Procedimiento para la  obtención de cuer­

pos moldeados de copolimeros de etilen o espumados., t a l  

y como queda sustancialmente descrito.

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

Madrid, ^
-6  MAYO 1972

BADISCKE ANILIN- & S0DA-FA3 RIK.
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