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la presente luvencidn se relaciona con wn pro=

oadimiehio para la obtencién de cuerpos moldeados de oo~

.pol{meros de atileno espumados, que contienen sustitue-

yeates con atomos de hildrdgeno activoe segin 7erewitinof

enlazados- en la cadena polimera ¥y ‘una quola aglutinante
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- que contiene grupos isocianato, y en cuyo_ﬁrpcediﬁiento

los componentes se ﬁezclan, ge prensan en moldes y se
endurecen bajo presidn. '

Ya es conoeido que wve puedannobfaner'cuerpos
moldeados de materisles sintéticos termoplasticos espu-

mad os mézciando con aglutinantes las nasas de los ma#e-

rialesAsintéticos de particula Pina, espumados, y dejan-

do endurvecer las menclas. Asf, ee han obtenido, por ejem-
plo, cuerpos moldeados de polimeros de estireno de par-

t{cula fina, espumados, mediante unién de las particu-

las con resinas epoxi o de poliéster. ILas placas obteni-

das segin este ptbce@imieﬁto son duras y se rompen bajo
solioitudeé.de flexion. , o

Pambién es conocida la fabricacién.de:cuerpoé
moldeados de homo- y copolimeros de olefinas,,espumados,
y algutinantes 1ibres de disolventeé,';naureo;blea,»bbmr
primiéndose las mezclas en un 10 @ un 70 % de su peso
a‘granel original y dejdndolas endurecef bajo presidn.

Los cuerpod obtenidos semin eéte proqedimiento
poseeén unas propicdddes de uso mecdnices satidfactorias
para la practica. Si por el contrario 168 cuerpos moldea=
dos tienen un espesor de capa reduciﬂb, entonces las ple=
zas obmpuestas tlendsi a rompersé 0 8 desmemuzarse bajo
grandes solicitﬁdes de flexibn. Para finps de aplica=
cién especiales talss como para el aislamiento de pisos
en las asaé, se necesitan sin embargo esteras de materia-
les sintéticos de partfcula fina, de células cerradas,
que se'pﬁeden someter a fuertas solicifﬁdés de £ixién.

El cometids de "la presente inmencién.era la
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obtencidn de cuerpos moldeados de polimeras de olefinas
espunados y aglutinantes, que sean estables a las gran-
des solicitudes de flexién y pandeo.

e ha descublerto que se obtienen cuerpos mol-
deados, con estas ventajosas propiedades, de
A) una mezcla aglutinante contenlendo grupos isocianato
y .
B) copolimeros de etileno de particula finﬁ, espunados me-
diante mezclado de los componentes A) y B), coupresidn y
endurecimiento de la mezcla de reéccién, si los copolime-
ros. de etileno espumados contienen sustitu&entes con ato-
mos de hidrdgeno activos segin Zerewitihoff.enlazados a
la cadénald; polimero. -

En loa cuerpos moldeadoé, que se obtlenen de

.esta manera, se adhiere el aglutinante tan firmemente a

las particulas espumadas de conolimero de stileno que
lasg placas combinadas, también con un egpesor de capa
de 1 a 5 mm, gon estables a las fue?tea'sblicitudes'a'
la.flexi6n ¥, en las mediciones de resistencis ai raggas
do, loaiouerpos moldeados se rompen’caéi'excluaivamente
dentr; de las particulas de copolimero de etileno espu~
nados _

Bajo copolimeros de etileno, en o1 sentido de
la invenoidn, se han de entender 1os‘60polimeros en
los cuales estd copolimerizado éproximadamente un 50 %
en peso, preferentemente un 70 a wn 90 % en peso de eti~
leno, ademds de otros monomeros olefinicamente insatura~
dos, que contienan anlazados en la molecula sustituyentea
con atomos de hidrogeno activos segin Zerewitinoff. Como

uuatituyentes adecuados éon dtomos de hidrdgeno activos:
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segin Zerewltinoff sean mencionadoa,Apor»ejemplo, los
siguientes restos de molécula: -S0;H, -SO0,NH,, -NHCOOR,AV
donde R 9igniflca wiv woluv aiguwlio, on caso dado susti-
tuido,rcon 1 a 6 &tomos de carbono, ~NH~CO~NH, , ~NH~CO~NH-,
~CO-NH~CO=, =CO-NH-SOp= y preferentemente =iHp, =OH y
~COOH. Tales restos de molécula reaccionan con 1oS gru=
pos OCH de‘;a'mezcla aglutinante, bajo formacidén de pro-
ductos de adicidn de copolimero de etileno-aglutinante
con estructuras de \rea, uretano, amida de dcido, biuret
y alofanato. De esta manera es posible aglutinar, en fore

ma extraordinariamente firme entre oi, los'copolimeros

de etlleno espumados con ayuda de la mezcla aglutinante

que contieﬁe grupos isocinato. - _

Entran en consideracién los cOpoliﬁeros de eti=
leno y monomeros olef{nicamente insaturados, tales como
acrilamida; metacrilamida, N~terc.~butilacrilamida, imi-
da de Acido maldico, sulfuro de 2-hidroximetil-vinilo,
3-metil=3~buten~l=0l, acido vinilsulfénico y preferente=
mente dcido acrilico, dcido metacrilioo,vésteres del
égcido acri{lico y metacrilico con 1 a 6 &tomos de carbo= -
no, preferénxemenxe con 1 a 4 atomos de carbono, tales
como el metacrilato y el acrilato de terc-butilo y el
acetato de vinilo. Los copolimeros de etileno-acrilato,
etileno-metacrilato y etileno-acetato dé vinilo se sapo=
nifican parcialmente para obtener grupos con Atomos de
hidrogeno activos segin Zerewltinoff. Los comondémeros
se pueden emplear individualmente 6 como mezoclas.

Preferentemente, Se emplean copolimerocs de
‘atileno tales como copolimeros de etileno~gerilato de
tero=butilo, con un contenido en etileno de un 50 a un

95 % en peso, preferentemente 70 a 85 % en peso, refem
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rido al peso total del copolimero, en los cuales un
10 a 50 % de 1o~ mmipos carbe-terc.-butoxi se saponl-
ficaron después de la polimerizacién a grupos carbo- i
xilo, copolimeros de etileno-ace#ato de vinilo con un
contenido en etileno de un 50 a un 99 % en peso, pre—
ferentemente un 60 a un 80 % en peso,:referido al pe-
30 total del copolimero, en los cuales hastd un 100 %,
preferentemente un 75 a un 85 % ae las unidades de
acetato de vinilo se saponificaron_a,alcbhol vin{lico,
copolimeros de etileno-acido acrilico con un conténi~
do en etileno de un 50 5‘99 % en.ﬁeeo,‘preferéntemente
un 85 a 95 % en ﬁeéo, referido al p956 total del copo-
1{wero, copolimeros de etileno—acfilatone hidroxipro-
pilo con un contenido en etileno de un 80 a un 95 7% en
‘peso, referido al peso total dél copolimero, copol{-
meros de etileno=~3-metil-3-~-buten~l~ol con un conteni~
do en etileno de un 90 a un 99 %-en.fesq,-referido
al peéo total del copolimeré, copoliméros'de etileno=-
acrilamida, etileno-mgtacrilamida'y.etileno~N-tero.-bu~
tilacrilamida con un contenido en etlleno de un 50 a un
99 % en peso, referido al peso total del copolfmero.
 Los copolimeros.de’etilenqrse emplean en
forma de particulas espumadaé cuyo didmetro se encuen-
-fra entre 3 y 50 mm, preferentemente entre 5 y 20 mm.
Bajo particulas espumadas, que en la terminologia téom

nica & veces también se denominan como particulas de

" material espumado, se han de entender aquellas parti-

- culas en las que las membranas de las células se ocom=

ponen de poli{mero de olefina. Preferentemente, para el

procedimieﬁto ge ehplean‘particuias con un8 mayor pPhAle
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te de c¢élulas cerradas. lLas particules espumadas se ob=
tienen segin los proceiimlentos téonicos usuales, por
ejemplo, mediante mezcla de los polimeros de oiefinav.

con un agente expansionante en una exitrusionadora e

impulsidn de las mezclas a través de una boguilla, con

1o que el extrusionado que contiene el égente expansio-

' nante, se desmermza despudés de sbandonar la boguilla

antes de su espumado. Pero también es posible emplear
squellas particulas que se obtienen‘por'ealenfamiento
de mezclas de polimercs de olefina y aquélldé agéhﬁes
de expansidn, que se descomponen bajbgformaciéﬁ(de pro=
ductos géseosos. Son especialmente adecuadas aquellas
particu}as cuyo peso a granel Se encuentra entre 5 y

200, preferentemente entre 10 y 60 g/l.-

Como copolimeros de etileno se pueden emplear

también particulas de polimero que han sido sometidas
por irradiécién a wna reticulacién. La irradiacién se
pueds efectuar con ayuda de instalaclones acelerado-
res de.electrones, rayos X y rayos de cobalto. Para
aumantar-ia estabilidad a la temperatura en unos 5 a
309¢ dé’ioé copolimeros de etileno o de los cuerpos Mol
deados, 88 emplean convenientemente aquellas partious
las de polfmeros de olefina que contienen purtes retie
culadas, es decir, donde una parte de las moléculas se
presenta en forma reticulada. Son especialmente adecua=-

das aquellas part{culas de copolimero que'tieﬁén una

'propordi6n en gel de un 5 a un 75 %, preferentemente da

un 50 & un 65 % en peso.
Los copolfmeros de etileno de particula fina,

eapumados, se mezclan con las mezclaé‘aglutinaﬁfas que

e e e A i =
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contiénen grupos isocianato usuales de poliisocianatos,
polioles, catalizadores y en caso dado agentes éuxilia—
res, tales como estabilizadores, plastificénxes, colo-
rantes, materiales de carga e inhibidores de la infla-
5. macion. '
Como productos de partida'para'la obtencion
de la mezcla aglutinante, que contiens grﬁpoa isociana-
to, se emplean convenientemente di- y/o poliisocianatos
aliféticos y/o preferentemente arométicos, $ales como
~ hexametilendiisocianato, 4,4', 2, 4';«y 2,2'~diisociana-
todifenilmetano, 1,5—diisociénatonaftalen9, 1, 4=diisocia=-

10, -

natobenceno, 4,4', 4"-triisocianatotrifenilmetano, poli~
fenil-polimetilen-poliisocianato, 2,4,6-toluilen~triiso-
cianato y preferentemente 2,4~ & bidn 2,6-diisccianato-
15, ~tolueﬁo ¥y el conocido compuesto de udicidn de 1 mol e
trimetilolpropanc y 3 moles de diisocianatotolueno.

) Como polioles se emplean polietero]es y/0
poliesteroles, oue pueden estar sin ramificar, con ca-
dena ramificada o parcialmen$e ramificada. Por ejemplo,

20, entran en consideracidén los polieterocles que se obtie-

' nen por polialcoxilacitn de alcoholes di- o polivalen~
tes, preferentemente di~ y /o tri-valentes, tales como
etilenglicol, propilenglicol, trimetilolpropano y gli-
cering con 0xido de etileno y/o éxido de propilenocs

25, También se pueden emplear las mezclas de diferentes
éxidos de polialquileno, por ejemplo, aquellas obteni-
das de mezclas de alcohol por adicién de éxido de ebim
lend'y/b'éxidb de propilenoc. Los poliesteroles se con=
densan generalmente en &cidos dicarboxflicos alifdtiocoe

" 30, y/0 sromdticos tales como Acido ftélico, &cido tereftée
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lico y preferentemente dcido ad{pico, dcido sebicico,
édcido glutédrico y dcido succinico y di- y/o trialcoho-
les tales como glicol, etilenglicol, butanodiol, hexano-
diol, glicerina y trimetilélprOpano, a temperaturas A
e}evadas, en caso dado en presencis de catalizadoreé;-H 
tales como sales de titanio o alcoholatos.

Los polioles adecuados poseen pesos moleculé-

- reg de 300 a 5000 especialments 1200 a- 3500, préférens

temente i800 a 3200 e indices hidroxilo de 30 a 85, -
preferentemente de 50 a 75. Los poliisocianatos:y poli=-
oies Se emplean en tales proporciones cuantitativas 
que por equivalente de grupos hidroxilo de ios-pélioies
contengan 1,01 a 1,1, preferentementell,OQ a 1,05 equi-

'vaienfeside grupos isocianato de los di- y/o poliisocia~

natos.-De_esté nmanera, se obtlenen mezclas églutinantes'
que ain contienen grupos isocianato libres.

_ Como catalizadores se han,acreaijado, pbr éjem-
plo, las sales de estafio, tales como el diéﬁrato'de dibUe
tilestanﬁB ¥y el octoato estannoso y las aminae terciaw-
rias, tales como 1,3-dimetil-imidazol, dietilentriamina,
N-2-dimetilamino-etil—N—metil—etanolam;na Yy trietilendlia-
mina. _

La cantidad de mezcla agl&tinan$e conteniendo
grupos isoclanato, tal y como se necesita pars el proce= '
dimiento, depende del tamaiio de particula de los copoli-
meros de etileno espumados, de su forma y de su constifue
oidn auperficial. Por lo general, son suficientes cantl=
dades-ﬁué’se encuentran entre 2 y 50 g, preferentemente
entre 5y 15 g de mezcle aglutinante'por 1itro ue parti-

oulas de copolimero de etileno espumado. En caso dado,
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ge pueden emplear btambién mayores cantidades de la mez-

cla aglutinante, sin que los cuerpos moldeauos obiteni-
dos segin el procedimiento de la presente invencién
muestren propiedades de uso empeoradas.

A lag mezclas de copolimeros de etileno de par-

ticule fina, espumados, que contienen los sustituyentes

con dtomos de hidrdgeno activo segin Lerewitinoff, enla-

zados a la cadena de -polimero, y a las mezclas aglutinan-

N

tes, que contienen grupos isocianato, se les pueaen adi-

cionar, ademds, ulteriores aditivos, tales como materia~

les de carga, inhibidores de la inflamacién o coloran—
tes. A
Bn detalle se obtienen'cuerpqsVmoldeados con-

venientemente de la manera siguiente: Los copolimeros

~de etileno espumados y la mezcla aglutinante que, contie-

ne grupos isocianato, se mezclan intimamente en una

instalacidén mezcladora de giro rdpido durénxe aproxima-
damente 3 a 10 minutos y, a continuacidn, se llena en
moldes, las mezclas de reaccidn selcomprimen entonces

on un 20 a un 80 o, preferentemente en wa 30 a un 70 ¢

de su volumen a granel original. Segin la prgsién apli-
cada se obtienen cuerpos moldeados de particulas unidas
entre 1las cuales. exigten ain, en pafte, huecos o que for=
nen un cﬁerpo moldeado homogéneo..

El prendaao de la mezcla de reaccién de parti-~

culas de copolimero de etileno espumedo y la mezcla

aglutinante, se efectla en moldes. Se emplean convenlel~
temente aquellos moldes que poseen como minimo una pered
de molde movile Bajo circunstancias se pueden eumplear

tembién dispositivos moldeadores de trabajo continuo,



tal y como se emplean pera la fabricacién continua
de cuerpog moldeadoz de materiales sintéticos espuma=
dos de partfcula fina. Teles dispositivos se componen,
por ejemplo, de 4 cintas continuas-que-estén dispues-
5. 88 entre si de manera que formen un cenal. kn este
cénal ge introducen, desde un extreno, lés mezclas de
las particulas espumadas y aglutinanté, después se
prensa y el exirusionado de material»espumado obteni¥
do ée extrae por el otro extremo del canal. Las bandas
10, continuas pueden estar tembién subdividides en forma
de plecas y estar desarrolladas como cadenas de esla-
bones. .Para la obtencidén de placas anchas se necesif
ten en la mayoria de los casos solo dos cintas conti-
nuas de curso paralelo, en uno de cuyosilados éé dis~
15, - ponen paredes fijas o moviles de manera que el siste-
T ma forme un canal.
Las mezclas de reaccion comprimidas fe dejan
endﬁrecer bajo presidén. Bl tiempo de presién necesarioe
56 puede’sraduar, entre 1{mites determinados, mediante
20, aeleccion de la mexcla aglutinante. El enﬂurecimiento
| se puede realizar a temperatura ambiente en el trang=-
curso de verias horas. Sin embargo & veces ez ventajo=
so efectuar el endurecimiento de la mezcla de reaooién,
que se encuentra bajo presibn, a una temperatura mésm
25, elevada durante tiempo més breve, no debiendo sin em=
bargo sobrepasar la temperatura el punto de fusién
criatalino de los copolimeros de etileno.
Los cuerpos moldeados obtenidos segun el
procedimiento de la presente invencidn, tales como blow

30, que® o0 placas de diferentes espesores de capa, son blanw
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dog y elésticos y poseen pesos especificos que se pue~
den variar entre amplios limites en funcidén del peso =
granel de las particulas de copolimero de etileno espu--
mado empleadas y de la cantldad de mezcla aglutinante
que contiene grupos isocienato. Generalmente, el peso
especifico de los cuerpos moldeados, con una compresion
de un 40 a un 60 %, se encuentra entre 30 y 60 g por
litro. Con una compresidn inferior, el peso especifi-
co es naturalmente més bajo. Se dé adgméé la posibilidad
de prensar la mezcla de reaccidn en forma tan lizera
gue se obtengan cuerpos moldeados con puntos de rechu=-
pe a través de los cuales pueden‘fluif,'pbr ejemplo,
liquidos.

Los cuerpos moldeados de material espumado

_de la. presente invencién pueden tener amplia aplice-

cién, Yy ésto frecuentemente en forma similar como los

. otros materisles de constitucidn difgrﬁnte-altamente

blendos y flexibles. En forms de placas son adecuados,

por ejemplo, para el aislamiento del sonido y del ca-

.lor en edificios, como aislamiento de recipientes y,

en forma de medios cuencos, como asislamiento para tu-
bos. Se pueden emplear como cepas intermedlas en ele~
mentospcompuestos. Pienen aqui una especiai impoftanr
cla los bloques o placas de material espumado (Ue Be
compugieron por uno o varios lados de capes flexibles,
por ejemplo, de léminas de material sintético, cuero,
cuero artificlal y similares. |

Como los polimefos de-olefina espumadog tle~
hen células cerradas, los materialeé_espﬁmadoé son ade~

ouados como cuerpos de recubrimiento pera la obtenoién
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de anillos salvavidas, esferas flotadoras, boyass o pa-
ra rellenar huecvs en veh{cuios hidrdulicos. Los mate-
riales espumados son ademis adecusdos como capas de
smortiguacidn en embalajes; especialmente para la
amortiguacidn contra golpes de aparatos sepsibies,duran-

te su almacenamiento y transporte. Ademds, 1los cuerpos

moldeados obtenidos segun la presente invencidn se pue-

den emplear como material de tapicerf{a en la construc—

clén de muebles y vehiculos. Para ello se seleccionan

convenisntemente cuerpos moldeados de paft{culas eépu—

medas con una elasticldad de rebote espeeialmeﬁte alta.
Los prodﬁéfos se pueden emplear, ademds, en el cultivo
de-plantaa, para el aislamiento de>tierrés y como cépas
de drenéje. o |

| Las.parfas y los porcientos>indicaﬁbsfen(los
ejémplos ge expresan en peso. Las pértes en peso y las
partés en volumen se relacionan entre s{ como el kilo-
gramo y el litro. '
Ejemplo 1
7  1.000.000 partes en volumen de particules de
copoli{mero de etileno espumado, consistente en un 3,8 %
en peso de dcido acrilico, unb,4 ¢ en peso de ucrilato
de terc.-~butilo y 87,8 ¢ en peso de etileno} con un
tamafio de particula medio de aproximedamente 5 a 7 wm,
wr {ndice de fusidn de 6,5 g/minuto y un peso a gransl
de 1l g/iitro, se mezclan Intimamente con una mezcls
aglutinante de 2500 particulas de un producto de reac=
cién de propilenglicol y dxido de propileno, con un pe=
so molecular de aproximedamente 2500 y un {ndice hidro=

xilo de aproximadamente 55, 800 partes de una mezcla
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de 60 partes de difenilmetanodiisocianato y 40 partes
de 2,4~ ¥y 2,t~v0lurilendiisocianato (én una proporcidn
80 : 20), 1250 partes de'aceite de ricino y 6 partes
de dioctoato de,gstaﬁo-II,-durante 5 minutos.

La meZelabde resceién se introduce en un
molde y Se comprime a un 60 % del volumen & gransl.
Después de almacenar durante 2 horas a 6090.56 extrae
del molde el cuerpo de material espumado blando=elég~
tico obtenido, que posee un peso especifico de 48 g/1i-
tro, y se corta con una instalacidn de cuchillas de
cinta, usual en el mercado, en diferentes placas con
un ‘sopesor de 15 mm. Las placas de aspecto homogéneo
son muy flexibles. Como molde se puede emplear, por
ejemplo, un molde redondo, tal y como es usual para
la obtencién de cuerﬁos moldeados en forma oil{ndri-
ca. Tales cuerpos de material espumedo se pueden corw
tar asimismo, en caso dado, en una as{ llamada insta-
lacién cont{nua de corte para formafiplacas de nate~
rial espumado de 2 mm de espesor como cinta sin~fin.

Los cuerpds moldeados son, por.ejemplo,

- excelentemente adecuados como materisl de tope amorti-

' guador de ioa golpes en la conStrubcién de vehiculos,

Ejemplo 2

1.100.000 partes en volumen de particulas
d§ oééélimero de etileno espumado, consistente en un
70 % en peso de etileno y un 30 % en peso de acetato
de vinilo, habiéndose saponificado un 80 % de los
grupos acetoxi, después @e la polimerizacidén, a gru=
pos hidroxilo, con un temaiio delparticdla medio de

- aproximadamente 12 mm, un indice de fusién de 3 a 4
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g/minuto,. un punto de reblendecimiento de 89¢C y un
peso a granel de 14 g/litro, se mezclan con una meze
cla aglutinante de 3000 partes de écido”adipieo—dieti-
lenglicol-polidster con un peso moleculer medic de
aproximadamente 3100 y un {ndice hidroxilo de éproxi—
madamente- 40, 879 partes de una mezcla de 2,4~y 7
2,6-toluilendiisocianatos (en una proporcién-SOV:.ZO)
¥ 30 partes de dioctoato estannoso, en una instala-

c1én mezcladora, con brazos agitadores, a una veloci-

~ dad de 100 revoluciones por minuto durante 50 minutos. .

La mezcla de reuccldn se introduce en un

_ molde recfangular y se comprime a un 25 %'del volumen'
& granel ériginal; Después de almacenar durante 16 ho~

" ras a iémﬁeratura ambiente se extraerdel'moldevel
cuerpo moldeado que tiene un psso eépecifico de ?9 g/1i=

~ tro-y entre las part{culas de copolimero deé etileno

espumado tiene lugares huecos. El cuerpo de material
ésﬁumado 6btenido de ésta manera se emplea, en formar
de placas §on.un espesor de capa de 10 a 5 wm, por
ejemplo; como capa de drenaje en el cultivo de planias
en lugar de les placas de silice 5 a 10 veces més grue-
sas. Las placas son también muy adecusdas como capa
inferlor para enverdecer, por ejemplo, supgrficies‘de
hdrmigﬁn.

Ejémplo 3

Una mezcla de reaccidén, que se obtuvo de forma

" ‘analoga & las indicaciones del ejemplo 2, se introduce

en un moldé rectangular y se comprime a un 70 % del vo~

lumen a granel original. Después de almacensr durante

'16 horas a temperatura ambiente se extras del molde



el cuerpo moldeado homogéneo libre de rechupes, que tie-
ne un peso especifico de 57 g/litro., El cuerpo moldea—
do obtenido es adecuado,'por g jemplo, como tépiz infe-
rior aislante del calor, como capa alslante dél soni-

5. do en la construccidn de paredes intermedlias en la
construccidn. Lou cuerpos moldeados se pueden emplear,
adenés, en forma de léminas de 1 mm de: espesor on lu-
gar del papel, como material de embalaje.

10, -RoTa- o |
Descrita sustancialmente la naturaleza del in

vénto,Aasi como la.manera de.realiza;lo én la préctica,

debé'haCerse constar que es sucgpﬁible-dé modificacio-
neé en cuantg no altere su principio fﬁndamental. Tam=-

15, “bien se hace constar que'ésta patente se presentd en

Alemania el 7 de mayo de 1971, bajo el.nﬁmerb

P.21 22 665.%., acogiéndose por lo tanto a los benefi

cios que conceden los Convenios Internacionales en vi-

éor, siendo lorque constituye la esencia del referido

20, invento y por lo que se sol:'ggita uns. Patente de Inven-

cién por 20 afios, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN=-

CION DE CUERPOS MOLDEADOS DE COPOLIMEROS DE ETILENO

ESPUMADOS. , éaracterizénddse por lo siguiente:

l.= Procedimiento pare la obtencifn de cuer-
25, pos moldeados de A) una hazclé aglutinante, que contiens
grupos bsocianato, y B) copolimeros de etileno de parti-
 oula fina, espumados, mediante mezcla de los componentes
(4) y (B), compresitn y endureéimiénto de la mezcla
de reacoién, carascterizado porque los copolimeros de eti~
leno eépumados contlenen sustituyentes'éon dtomos de him

30. , ,
drdgeno activos, segin Zerewitinoff, enlazadoa a la oca~
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dena de polimero.

2.~ Procedimliento para la obtencién de cuerpos

moldeados segin la reivindicseildn 1, caracterizadoe por— '

gque 108 copoli{meros de etileno espumados contienen, CopO=

limerizado, de un 50 & un 90 % en peso de etileno, refe-
ridé al peso total. n ,

3+= Procedimiento para la obtencién de puerﬁoa.
moldeados segun la reivindicaciﬁn 1, caracterizado por=
qua'los copolimeros de etileno espumados contienen, en-
1azadoaka‘1a cadena de polimero, grupos hidrokilo, émi-
no y/o carboxilo. |

4.~ Procedimiento para la obtencién de cuerpos

‘moldeados segin la reivindicacién 1, caracterizado por=-

que los ecopolimeros de etileno espumados tiénen»ﬁn con=

tenido en gel de un 5 a un 75 % en peso, referido al

' pésQ'total.

" 5,= Procedimiento peras la obtencién de cuer-

pqsvaJdeados de copolimeros de etileno espumados., tal

v como queda sustencialmente desecrito.,

' Esta Memoria consta de 16 hojas escritag a.
mdquina por una sola cara,
' Medrid .
" -6 HAYD 1972 -
BADISCHE ANILIN- & SODA=-FABRIK.

ART TENGESELLSCHART,

3, GOMEZ ACEBO Y MODET
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