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El invento se refiere a un método para conec-
tar eldctricamente un electrodo de un rollo de condenss~
dor que estd sujeto por una espiga o varilla metélica
al lado interior de la parte inferior metdlica de un
alojamiento de condensador.

Segun un método conoccido de la clase indicade,
antes de ingertar el rollo del condensador sostenido
por una varilla de metal en el alojamiento vacio, una
ecinta metalica larga, conectada al rollo situado fuera
del alojamiento del condensador, se sueldea a la parte
inferior insertando un primer electrodo de soldadura en
el alojamiento y sujetando la cinta entre la parte infe-
rior y dicho electrode de soldadgra por medio de un se-
gundo electrodo de soldadura que se presiona contra la
parte inferior por el exterior. A continuacidn, se ali-
ments una corriente de guficiente intensided a través
de la parte inferior y de la cinta, Después de la reti-
rada del eleectrodo de soldadura del alojamiento del con-
densador, &l rollo del condengsador, mantenido fuera del
glojamiento sujeto por la varilla de metal, se desliza
dentro del alojamiento donde se fija del modo usual.

Uno de los inconvenientes del conocido método
descrito es que la larga cinta metdlica ya soldada se
pliega cuando el rollo se inserta en el alojamiento, por

lo que es posible que se produzcan tensiones mecénicas
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on la zona soldada, que pueden ocasionar el deterioro e
incluso la rotura de la soldadura. Otro inconveniente ¢s
que la cinta metélica plegada entre la parie inferlor

del alojamientc y el rollo puede dar lugar a cortocircui-
tos por perforacidén de la cara extrema del rollo. Otre
inconveniente, todavia, es que el rollo debe de ser man-
tenido fuera del alojamiento por medios adecuados duran-
te la soldadura.

El invento tiene por objeto eliminar dichos
inconvenientes.

Para este fin, el invento se caracteriza porque
el rollo del condensador, soportedo por una varilla méta-
lica, se desliza en el interior del alojamiento del con-~
densador hasta que una cints de metal conectada a diche
electrodo queda sujeta entre la varilla metélica y la par
te del fondo, siendo dicha corriente alimentada subsi-
guientemente & través de la varilla metdlica, la cinta
metélica y la parte inferior de tal mode que la cinta me-
talica queda soldade a la parte inferior, despuds de lo
cual se tira de la varilla metalica con el rollo del con-
densador separandola de la parte inferior ¥y se fija en
el alojamiento del condensador,

Para reducir el riesgo de que la varilla meta-
lica quede soldada & la cinta metdlica, o en otras pala-

bras, para conseguir una densidad de corriente relativa-
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mente elsvada entre la cinta metalica y la parte inferior
metdlica, y wna densidad de corriente relativamente buja
entre la cinta metdlica y la varilla metalica, en una
realizacidn especial del métode de acuerdo con el inven-
to 8l menos uno de los lados de la cinta metdlica y la
parte metalica inferior que estéd frente a ella estén per-
filados de modo que el drea de contacto del perfil con
la cinta metélice sea sustancialmente menor que el drea

de contacto de la varilla metdlica y de la cinta metdli-

ca.

El invento se describira con detalle y con re-
ferencia al dibujo, que ilustra una realizacion de un
método de acuerdo con el invento. En €1:

La Pigura 1 es una vista en seceidn longitudi-
nal a través de un condensador electrol{tico de acuerds
con el invento, durante la fabricacidn,

La Figura 2 es una vista de la seccidn longi-
tudinal de un condensador electroli{tico como el mostrado
en la Figura 1 en situacion montada, mientras que

la Figura 3 es una vista de la seccidén a través
de la parte inferior del alojamiento del condensador de
una realizacidén especial de un condensador electrolitico
de acuerdo con el invento.

El condensador slectrolitico mestrado en las

figuras 1 y 2 comprende un alojamiento de condensador 1,
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de aluminio, que esté abierte por un lado y cuya parte
inferior 3 va proviste de uns tira de conexidn 5 del ro-
1lo eléetrico. En el alojamiento del condensador estd
dispuesta uns varilla de énodo 7 hecha, por ejemplo, de
aluminio, que est& asegurada en un disco de papel duro

9 y en un disco de caucho 11 y que va provista de una
tira de conexidn eléctrica 13. Dispuesto alrededor de

la varilla de dnodo 7, hay un rolloc 15 que comprende,
sucesivamente, del interior hacia el exterior, una la-
mina de anodo de aluminio, formada, una hoja de papel
impregnado con un electrolito cominmente usado, una la-
mina de cétodo, de aluminio, y una segunda hoja de papel
impregnado. La varilla de énodo 7 se usa, al mismo tiem-
po, como mandril des arrollamiento, Para evitar los corig
circuitos, la anchura de la hoja de papel se elige mayor
que la de la lémina de aluminio. La parte 17 de la lami-
na de cdtodo se extiende por el exterior del contorno
del rollo 15 y debe eatar conectada eléctricamente a la
parte inferior del alojamiento 1 del condensador.

La parte 17 de la lémina de catodo (electrodo
exterior) se sujeta de acuerdo con el invento entre la
varilla de dnodo 7 que sobresale del contorno del rollo
15 y la parte inferior 3 del alojemiento 1 del condensa-
dor, Un primer electrodo 19 se presiona desde el exterior

contra la parte del fondo 3 y un segundo electrodo 21 se
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presiona eontra un extremo en forma de boton 23 de la
verilla de anodo 7. El electrodo 19 se desliza entonces
sobre la tira de conexidén 5, mientras que el electrodo
21 se desliza sobre la tira de conexiodn 13. Los electro-
dos 13 y 21 son conectados, a continuacidn, a una fuen-
te de corriente que alimenta una corriente a través de
la parte inferior 3 del alojamiento del condengador, la
parte 17 de la lémina de cdtodo y la varilla de énodo

7, con wna intensidad tal que se obtenga una junta sol-
dada segura, entre la parte 17 de la lémina de catodo

y le parte inferior 3 del alojamiento 1 del condensador.
Los electrodos 19 y 21 se retiran después de haber des~
conectado la corriente. La varilla de énodo 7 con el ro-
1lo 15 sge desplaza entonces con respecto al alojamiento
1 del condengador, hasta que se alcance aproximadamente
la posicidn mostrada en la Pigura 2. A continuacidn, se
presiona un surco circunferancial 25 en el alojamiento
del condensador 1 justamente bajo el disco de papel duro
9, despuds de lo cual el borde en el extremo del aloja-
miento 1 se conforma como se muestra en 27, en la Figura
2. Asi queda terminada la colocacidn final de los discos
9 y 11 con respecto al alojamiento del condensador ¥,
por lo tanto, la colocacidén de la varilla de snodo 7 y
del rollo 15.

En una realizacidén especial del método de acuer
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do con el invento, la parte inferior 3 va provista de uns
parte esférica 29, en relieve desde el interior del alouja
misnto del condensador. De este modo se obtiensn una ele-
vada densidad de corriente y una gran presion de soldadu-
ra. Se encontrd, en la préctica, que un diémetro de este-
ra de 1 mm, ofrece un resultado muy favorabls para un gro
gor de la cinta metalica de 0,2 mm. Debido a lag elevadas
presionses de soldadura, cualquier residuo electroliticw
presente en la parte saliente 29 serd eliminado por pre-
sion de modo que no quede nada de gas atrapado en la jun~
ta soldada. La elevada densidad de corriente asegura que
se obtiene una junta soldada muy segura entre la parte

en relieve 29 y la cinta, Bn vez de estar provista de

una parte saliente esférica 29, la parte inferior 3 pus-
de estar provista, tambidn, de otros perfiles adecuados
tales como por ejemplo, swrcos. Es posible proveer, al-
ternativamente, a la cara de cinta que miras a la parte
inferior 3 de un perfil adecuado, tal como por ejemplo,
pequefias indentaciones.

Para reducir la resistencia de contacto entre
la varilla de énodo 7 y la cinta 17, la cara extrema de
la varilla de énodo 7 situada enfrente de la cinta 17
puede hacerse rugosa, por ejemplo, esmeriléndola, Cual-
quier pelicula de dxido de aluminio presente quedard

as{ eliminada de modo que se obtenga un Intimo contacto

-7 -



lo

15

20

13.5.72

402466

metélico entre la varilla de énodo 7 y la cinta 17,

La parte 17 que esta soldada 2 la parte infe-
rior 3 del alojamiento del condensador no tiene que ser
necesariamente una continuacidén de la lamina de cdtodo,
gino que puede estar también formada por una cinta de me-
tal separada que va soldada & la lédmina de cédtodo. Se evi
ta as{ la conexion separada entre el electrodo y la cin-
ta metélica.

Fl método de acuerdo con el invento puede apli=
carse, sucesivamente, a condensadores electroliticos que
contienen un electrolito liquido asi como a condensadores
electroliticos que tienen un electrolito semisélido o sé-
lido, y tesmbién para condenssdores en rollo, no electroli-
ticos,

Un método de acuerdo con el invento es particu-
larmente adecuado para febricacidén en masa, porque las mul
tiples funciones de la varilla de &nodo, es decir, mandril
de arrollamiento, electrodo de soldadura y conductor de
corriente, costituyen una reduccidn del ndmero de opera-
ciones respecto a los m§todos conocidos.

La presente solicitud que corresponde a la pre~
gsentada en Holanda el 8 de Mayo de 1971, con el nimero
7106347, se @coge 2 1os beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
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NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia por VEINTE aflos, son los si~
gulentes:

12,~ Un método de conectar eldctricamente un
electrodo de un rollo de condensador que estd soportado
por una espiga o varille metdlica en el interior de una
parte inferior metalica de un alojamiento de condensador,
caracterizado porgue el rollo de condensgdor soportade
por una varilla de metal se desliéa en el alojamiento del
condensador hasta que una cinta metélica conectada a dicho
electrodo se sujeta entre la varilla de metal y la parte
inferior, siendo alimentasda subsiguientemente uns corrien-
te a través de la varilla metaélica, la cinta metalica y
la parte inferior ta} que la cinta metdlica sea soldada
g la parte inferior; después de lo cual se tira de la va-
rilla metélica con el rollo del condensador, retirdndola
de la parte inferior, y se fija en el alojamiento del con-
densador,

29,- Un método como el reivindicado en la reivin-
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dicacidn 1, caracterizado porgue para consegulr uns ele-
vade densidad de corriente en la zona de soldadura, al me-
nos uno de log lados de la cinte metdlica y la parte infe-
rior metdlica que estd frente a ella van provistas de un
perfil tal que el drea de contacto del perfil con le cin-
ta metdlica sea considerablemente mds pequefia que el drea
de contacto de la varilla metdiica con la cinta metdlica.

32, Un método como el reivindicado en la rei-
vindicacién 1 & 2, caracterizado porque el perfil estd
formado por una parte elevads esférica en la parte infe-
rior metdlioca.

42, Un método como el reivindicado en la reivin-
dicacidn 1, 2 8 3 caracterizado porque el rollo de .conden~
gador esta formado por capas sucesivas, arrolladas alrede-
dor de una varilla de aluminio, de una lémina de aluminio
formado como dnodo, una hoja de papel impregenda con un
electrolito sominmente usado, una ldmine de aluminio de
odtodo, y una segunda hoja de papel impregendo, estando
la lédmina de dnodo en contacto con la varilla de alumi-
nio y estando la ldmina de cdtodo soldada a la parte in-
Terior de un aslojamiento de condensador de aluminio,

5¢ = Un método de conectar eldéctricamente un elec-
trodo de un rollo de condensador que esta soportado por
una espiga o varilla metdlics en el interior de una parte

inferior metdlica de un alojamiento de condensadory
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Tal y como @e ha descrito en Jla Memoria que s

werede representado en los dibujos que se agcompaiian y parsa
log fines que se han espscificado,
Egta Memorils consglta de de once hojas escritas

B a miquina por una sola cara,

vaaria, 22 DIC.1972
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