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sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:
FRITZ BUSER AG. Maschinenfabrik

entidad suiza, domiciliada en Wiler b.

Utzensforf, Suiza, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA GRABAR FOTOMECANICA=-
MENTE CLISES DE TAMIZ"

Inventor: Martin Klemm

Prioridades: Solicitudes de patente en Suiza nos.
: 5265/71, 9055/71 y 11432/71 de fe-
chas 13 abril 1971, 21 junio 1971 y
" 3 agosto 1971, respectivamente.



5

10.

15.

20.

-2 -

' SECClON TECNlCA 1
3 CLASIFICACION L P.C.

CLASE —

WECLASE___ ———

e ——
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La presente invencidn se refiere a un procedimiqg
to para grabar fotomecénicamente clisés de tamiz para la im
presién de pelicula e impresién serigréfica, particularmen-
te para la impresidén de pelfcula de rotativa, mediante el
cual se somete a exposicién unsg capa'fotosensitiva de acuer
do con la imagen de impresién y se eliminan las partes no

impresionadase. = = = = = = = - - m - - - - .- .- - - -

Por grabér se entiende agul la elaboracién o
transformacién de un tamiz que comprende partes de tamiz
abiertas y cerradas de acuerdo con el dibujo a imprimir.
Con ayuda de tamices grabados de este modo se pueden impri-

mir materiales diversos, como por ejemplo tejidos o papel.-

En la impresién rotativa de pelicula, un procedi-
miento especial de la impresidén de pelfculs o impresién se-
rigréfica, se utilizan tamices en la forma de un clisé re~

dondo cilfndrico, hueco, aplicdndose especialmente en este

caso el procedimiento de grabado galvanopldstico, en el que

- se montan galvdnicamente en una sola operacién de trabajo

las partes en forma de tamiz del clisé redondo cilfndrico
hueco, asf como el procedimiento de laca, en el cual se

aplica a un tamiz elaborado galvinicamente una pelfcula de
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materia pldstica fotosensitiva; la cual se elimina en el

curso del proceso de elaboracidén en aquellos puntos que de-
ben imprimir de acuerdo con el dibujo, dejéndola empero so-

bre el tamiz en aquellos puntos que no deben imprimir, - -

La presente invencidén se refiere al procedimiento
mencionado en segundo lugar. A pesar del elevado nivel de
la técnica del grabado por lacado, existen no obstante algu
nos inconvenientes de los que adolece esta técnica, debién-
dose considerar .como uno de ellos la falta de nitidez en la
reproduccién. Debido a que esta falta de nitidez se mani-
fiesta tipicémente como borde dentado en forma de escalera
0 parecido a dientes de sierra en los bordes de iaS'figuras,
se ha introducido el concepto de la formacidn de dientes de
gsierra. Desde luego puede atenuarse este efecto indeseado
hasta cierto grado mediante manipulaciones de la técnica de
impresidn, pero en la prdctica tiene que aceptarse como mal

inevitable, tanto si est4{ débil como fuertemente acentuado.

La presente invencién se plantea el problema de
crear un procedimiento para grabar fotomecdnicamente clisés,
mediante el cual no se presenta el llamado efecto de dien-

tes de sierra en los bordes de impresifn., - - = = = « = ~ «

Este problema se resuelve segin la invencidén por
un procedimiento del tipo mencionado al principio, mediante
el cual la capa fotosensitiva es aplicada directamente so-
bre el clisé de tamiz como superficie lisa con espesor de

capa constante y regulable. = = = = = = = = = = = =« = = o o
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La invencidn se describe a tf{tulo de ejemplo a la

luz de las figuras del dibujo adjunto,s = = = = = = = = - -

Las figuras 1 a 5 y la figura 7 muestran el proce
dimiento de grabado por lacado segfn la invencién en dife-

rentes etapas,. = = = = - - - - & m Do d - - e d - - - -

La figura 6 muestra el resultado del procedimien-
to de grabado por lacado segin la técnica conocida de graba
do por lacado y segin el procedimiento de grabado por laca-

do seglin la invencidn, — = = = = = = & & - - - - . .- - o

La figura 8 muestra la aplicacién del procedimien

to de grabado por lacado para grabar una linea muy fina. - -

La figura 9 muestra una seccidn segin la linea

IX-IX de la figura 8, = = = = - — - . e e e mm -

La figura 10 muestra una vista en perspectiva de
un clisé de tamiz con una capa de material de clisé que con
tiene una trama fina de lineas y otra capa de material de

clisé que proporciona el dibujos = = = = = = = = -—————

La figura 11 muestra (esquemdticamente) una sec-

cibn a través de un clisé de tamiz con trama fina, = - — -

Ia figura 12 muestra una vista en planta de un
clisé de un tamiz representado esquemiticamente con capa
productora del dibujo parcialmente eliminada y otras capas

de material de clisé dispuestas en la forma de dos tramas
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Ia figura 13 muestra una representacidén en pers—

pectiva de un clisé de tamiz, el cual lleva dos capas foto-
sensitivas, siendo la segunda de ellas la capa que Propor-

ciona el Gibujos == = = = = = = = = m -——— = = = -

El origen de la formacidn de dientes de sierra,
ya mencionada con anterioridad, debe atribuirse a la accidn

conjﬁnta de d0S CAUSAS: = =~ = = = — = = = =~ = = - = -

Totalmente indépenqiente del tipo de emulsién fo-
tosensitiva empleado en cada caso, se constata despuds dél
secado o de la polimerizacién de la capa de emulsién una
acentuada ondulacién de la superficie de la capa. Esta ondu
lacidn es debida a la técnica de aplicacién de la emulsién
fétosensitivd'medianterrascadores de caucho, utilizada por
doquier. Mediante esta técnica se aplica siempre mis emul-
8i6n en el orificio de la trama que en el nervio de la mis—
ma. La estructura ondulada propiamente dicha en la superfi-
cie de la capa no se origina, sin embargo, hasta que se lle
va el proceso de secado fisico que sigue a la aplicacién, el
cual produce forzosamente en los puntos con mayor volumen
de emulsién la contraccién m4xima de la misma. Cuando esta
capa de emulsién que compfende zonas de mayor y menor espe-
sor es expuesta a través de una diapositiva, se producen

los siguientes fenémenos: = = = = = = 0 = = =« = = - - - o o

Ia luz atraviesa bajo todos los 4ngulos posibles
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la capa de emulsidn y es dispersada ademds en la misma en
las direcciones mds diversas. Por este motivo no es posible,
por principio, reproducir el borde de la figura tridimensio
nalmente de manera congruente en la capa de emulsién. Sin
embargo, en la prdctica este hecho mds bien tedrico solo se

produce debido a que precisamente en el orificio de la tra-

‘ma, en el que por motivos de la técnica de imprenta se exi-

ge la mdxima exactitud de reproduccién, se encuentra el vo-
lumen méximo de capa y con ello la mayor imprecisién en la
reproduccidn. Si por lo tanto un-orificio de trama es tapa-
do por la parte opaca de la diapositiva (paso a través de
la malla) se produce prdcticamente siempre un cierre total
precisamente de dicho orificio, de manera que el borde de
la figura no sigue la linea ideal de la diapositiva, sino
que sigue los orificios individuales del clisé de rotativa

y con ello la formacién de la trama en la zona del borde de

Adn cuando fugre posible utilizar luz paraleliza-~
da para la exposicién, se conseguiria desde luego la repro-
duccidén ideal deseada y con ello el paso a través del orifi
cio de la trama por la emulsidén, pero el efecto de dientes
de sierra todavia seguiris siendo visible en la impresién
(como se pﬁede constatar por ejemplo en el clisé de rotati-—
va con un ndmero bajo de mallas). Debido a la ondulacién de
la capa de emulsién, no estd dado un contacto éptimo entre
la capa de emulsién y el substrato en el paso a través del
orificio de la trama, lo cual conduce nuevamente a un llena

do del borde de la figura, precisamente dentro de la zona
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de este orificio de trama, tal como si estuviese totalmente

Bbiertos = = = = m m m e e e e e e Lo L oo -

Dos causas son por ‘lo tanto las que producen el

efecto de dientes de sierra: — = = = = - - .- - - -

La ondulacidn de la capa de emulsidén no permite
una reproduccién adecuada respecto a la diapositiva, aunqué
se consiga con los medios convencionales cierto paso a traé
véé de las mallas, el cual es sin embargo indtil en el sen—
tido de la técnica de la impresidén, ya que a causa de la es
tructura ondulada no se puede conseguir una hermeticidad en
tre la superficie de la emulsidén y el substrato. Ademds, la
accién conjunta de espesores de capa irregulares de la emul
sidn y la incidencia oblfcua o no paralelizada, respectiva-
mente, de la luz durante la exposicién impide la reproduc-

cibn congruente de la diapositiva, = = = = = = = = = = = —

Para la representacién del procedimiento segin la
invencién es necesario mencionar, ademids, las siguientes re

laciones: = = = ~ = e e o e e o em e e e e e me e - - -

En el sector de la impresién serigréfica con cli-
sés planos se da un rodeo al llamado efecto de dientes de
sierra mediante la configuracifn de un llamado canto o re-
salte de impresidn. Se trata en este caso de configurar en
forma de relieve la ﬁarte que no imprime del borde de la fi
gura, ddndose una gran importancia g que el borde de la fi~-
gura tenga aproximadamente forms de gngulo recto. Los redon

deamientos deben evitarse, sin embargo, en lo posible, para
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que las partes en relieve del clisé que no imprimen, puedan
ceflirse bien al material a imprimir. De esta manera se ori-
gina una hermeticidad 6ptima entre la parte que imprime y
la parte que no imprime respecto a la tinta de impresién,
la cual no est4 dada, como hemos sefialado con anterioridad,
en el procedimiento convencional de grabado de clisés de Tro
tativa. Como procedimientos que han sido probados en 1z
prédctica en el sector de la impresién serigrdfica plane hay
que mencionar los procedimientos indirectos puros (por ejem
plo procedimiento de pelfcula de cortar, procedimiento de
papel de pigmentos), los métodos mixtos del procedimiento
directo puro y procedimiento‘indirectoﬂpuro (por ejemplo
procedimiento de combinagién) y finalmente los procedimien-
tos directos puros, por ejemplo procedimiento directo con
recubrimientos adicionales o procediﬁiento Supernylonsol

(marca registrada). Todos los procedimientos son adecuados

'para la configuracién de un canto de impresidn, y posibili-

tan con ello una impresién exenta de dientes de sierra. Su
inconveniente reside en que producén capas que en virtud de
su reducida adherencia,al tamiz en unién de su escasa esta-
bilidad qufmica y mecdnica, en comparacién con metrajes co-
rrientes en la impresidén rotativa de pelicula, permiten so-
lamente tiradas cortas. La carga especifica a la que se en-—
cuentra sometida el clisé en la impresién rotativa de pelf-
cula también es considerablemente superior, de manera que

la aplicacién de los procedimientos citados es imposible,

ni siquiera en mefrajes cortos, Para los efectos del graba-
do de clisés para la impresién rotativa se desarrollaron

emulsiones gue satisfacen desde luego todas las cargas que
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se_presentan, pPero que causan -ya que se elaboran por el
procedimiento direcfo, que no permite recubrimientos adicig
nales eficaces- la formacidén de los dientes de sierra con
los inconvenientes de que adolecen los mismos. Ia invencién
se plantea por consiguiente el problema de posibilitar las -
ventajas caracteristicas de los procedimientos citados que
proceden del sector de la impresién serigrdfica plana, es
decir, la elaboracidén de un canto de impresidén, con ayuda
de estas emulsiones altamente resistentes de accidén direc~

tao ----------------------------

Para ello, la superficie del tamiz, por ejemplo
el clisé redondo cilindr;po, es recublerta con unz substan-
cia 32 soluble en determinados disolventes, por ejemplo con
una laca (figura 1)‘4A continuacién, la superficie del ta-
miz tratada de este modo es por ejemplo alisada, por lo que
los nervios 1 de la trama son liberados nuevamente en su su
perficie de la substancia 32 denominada laca de relleno,
quedando empero los orifiecios 2 de la trama, véase la figu-
ra 2. A continuacién (figura 3), la superficie alisada del
tamiz es recubierta con una capa 33 fotosensitiva, y a con-
tinuacidén, naturalmente después de intercalar las operacio-
nes correspondientes de secado, se sujeta sobre la capa 33
1la diapositi%a fotogrifica 5 con las partes 6 ennegrecidas
¥y las partes 7 transparentes, exponiénddla a la luz designa
da por 8 (figura 4). Después de la eliminacién por lavado
de la capa 33 quedan en la superficie del tamiz las partes
9! expuestas, insolubles al agua, véase la figura 5. En las

figuras 4 y 5 se observa que los rayos de luz 8, que tam-



S

10.

15.

20.

25,

et

- 10 =

,_{.tt.f
402438

bién en este procedimiento inciden en todos los dngulos po-

sibles sobre la capa de emulsidén, no pueden ejercer una ac-—
cién deformante en el borde de la figura o en el punto de
paso a través del orificio de la trama, porque por una par-
te hay en toda la superficie un espesor igual de la capa
33, ¥ porque por otra parte el espesor de la capa 33 puede
ser discrecional en relacién con el tamafio del orificio 2
de la trama, pudiéndose controlar con ello el mencionado
proceso tridimensional de reproduccién. Del mismo modo Se
observa la configuracién del mencionado canto de impresién,
el cual permite una hermeticidad éptima entre la parte que

imprime y la parte que no imprimes = = = = = = = = = = =~ =

La capa 9' que queda en la superficie del tamiz
Se seca y se polimeriza. La contraccién que se produce en
eéte caso se halla representada eﬁ la figura 6 en el lado
izquierdo en cuanto al procedimiento conocido hasta ahora y
en el lado derecho en cuanto al procedimiento descrito se-
gin la invencién, habiéndose designado por 35 la contrac—
cién. Tal como puede verse en esta comparacién, en el proce
dimiento de grabado conocido la capa de emulsién se contrae
en todos sus lados, es decir, tridimensionalmente, y debido
a esta contraccibén se intensifica el proceso de deformacién
de la capa de emulsién. En el procedimiento segin la inven-
cidén, en cambio, la capa 9' de emulsién solo puede contraer
se "bidimensionalmente", por lo que est4d dada una amplia
exencién de deformacién en el punto 4' de paso a travéds del

orificio de la ftrama.s = = = = = = = = = = * - - - - - -~
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Después del proceso de polimerizacién, el relleno

es eliminado por lavado mediante un disoclvente adecuado,
véase la figura 7. Como quiera que la capa 9' es extraordi-
nariamente estable quimicamente en estado polimerizado, no-
hay que temer que resulte perjudicada por disolventes. El
canto de impresién, el cual estd alineado con la superficie

de la capa 9%, est4 designado por 9", = = = = = = = - - = =

Tal como se ha indicado, el procedimiento segin
la invencidn es adecuado para conseguir bordes de figuras
exentos de dientes de sierra. Otro campo de aplicacién es
el grabado de detalles finos, particularmente de lfneas fi-
nas. Por lo demds, el procedimiento segin la invencién es
adecuado para la reproduccién de medios tonos. En este ca-
so, el tema a reproducir es descbmpuesto fotogrédficamente
en una trama de lfneas (autotipia), que luego se utiliza en
la forma de una diapositiva en la exposicién. Cuando se em-
plea el procedimiento de grabado convencional para clisés
de rotativa, la anchura de la lfnea mds estrecha grabable y
perfectamente imprimible se encuentra, segin nos ensefia la
experiencia, en la anchura formada por dos orificios de tra
ma y un nervio de trama. Se puede ver sin mds que la anchu-
ra de la 1fnea se encuentra en funcién de la anchura de la
trama del clisé de rotativa utilizado, es decir, las tramas
bastas significan lfneas anchas y las tramas finas signifi-
can lineas més delgadas. En el procedimiento segin la inven
cien, puede grabarse una anchura de lfnea con el ancho de
un nervio de trama, medido en la cara exterior del clisé de

rotativas = = = = = = = = = = — - . . - - - - - - -~
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Con el fin de poder grabar e imprimir todavia 1f-

neas m4s finas, es decir, con el fin de hacerse ampliamente
independiente de la finura de trams del clisé de rotativa,
puede ampliarse el procedimiento segin la invencién, véanse

las figuras 8 §y 9y = = = = = ¢ - . m D dh e e o oo o

Por 40 se ha designado 1la lfnea reproducida sobre
el tamiz que ha sido llenado con la substancia 32 de relle-~
no, alisada a continuacién, y obtenida por insolacién, eli-
minacién por lavado Yy secado. Como se puede ver en lﬁ figu—-
ra 8, la anchura de la lfnea es substancialmente inferior a
la anchura de un nervio 1 de trama. En el caso de que la 11
nea se reproduzca sobre el nervio de la trama, no estd dada
una unién directa con wn orificio de la trama, lo cual pue-
de producir una impresién defectuosa en dicho punto. Con el
fin de crear esta unién, el clisé grabado de acuerdo con el
Procedimiento segin la invencidn es sometido a un tratamien
%o de mordiente después de la polimerizacién de la emulsidn
fotosensitiva, pero antes de haber eliminado por lavado la
Substancia designada por laca de relleno. En este caso el
material mordiente es puesto en contacto solamente con la
cara del tamiz sobre la que se encuentra la capa de emul-
sidén polimerizada, y se elige una técnica de mordiente cuya
accidn en anchura sea intensa, pero cuya accién en profundi
dad sea en cambio reducida. Por el hecho de que la substan-
cia de relleno no atacablé por el mordiente se encuentra du
rante el procedimiento de mordiente en los orificios del ta
miz, el material mordiente meramente rebaja material del

nervio en aquellos puntos en que. ello sea necesario, lo cual

+
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contribuye substancialmente a la conservacién de la estabili

" dad del clisé de rotativa., = = = = = = = = ¢ = o m - - - _

El proceso de mordiente ha terminado cuando se
han creado aberturas 41 por corrosién del nervio 1 de trama
entre la linea 40 reproducida ¥ los correspondientes orifi-

cios 2 de trama contiguos, = = = = = = = = o o o o o o

A continuacién del mordentado se elimina por lava
do la substancia de relleno ¥ el tamiz se encuentra a punto

para la impresifn. — = = = = — - - @ m o - - o L L - L oo

Como quiers que para material de tamiz se utiliza
précticamente de modo exclusivo el nfquel en los clisés de
rotativa, es adecuado como material mordiente por ejemplo

el cloruro de hierro en solucién aCU0S8s = = = = = = = = -

Al utilizar el procedimiento en unién de tramas
muy bastas (por ejemplo malla 40 y 60), o al imprimir tira-
das muy elevadas, se exigen altas condiciones de resisten—
cia, particularmente de tipo mecénico, de la capa de emul~
sién, debido a los puentes relativamente grandes de capas
de emulsibn por encima de los orificios de 1a trama. Con el
fin de poder garantizar también en este caso impresiones

exentas de defectos, puede apl;carse por ejemplo una laca

+ en la cara interior del clisé de por sf a punto de ser uti-

lizado para la impresién, la cual es absorbida a continua~
cibén directamente en estado todavfa fluido desde la cara de
emulsidn del clisé. Después de una operacién adecuada de se

cado o de un endurecimiento quimico, la capa de emulsidn
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queda reforzada en las partes que no imprimen, sin menosca-

bar la calidad del cliSés = = = == = = = = = = = = = = = =

El procedimiento descrito puede ampliarse para la

reproduccidén de los detalles mis finos de las imdgenes, in-

dependientemente de la finura del material de tamiz utiliza

do, véanse las figuras 10 2 12, == = = = = = = = = = = = -

Segin la figurg 10, se parte de un materiai 51 de
tamiz, discrecionalmente fino o basto, el cual, tal como se
ha descrito mgs arriba, es llenado de tal manera con un ma—
terial de relleno, que por una parte los nervios del tamiz
0 de la trama estén descubiertos y por otra parte el mate-
rial de rellenc y la superficie de los nervios de la trama
formen una superficie lisa. A continuacién; en una segunda
operacién de trabajo, mediante la utilizacidn de un mate-
rial de clisé adecuado, por ejemplo una de las conocidas
emulsiones fotosensitivas endurecibles, se copia encima una
trama de lfneas, se revela la misma y se endurece. EL graba
do propiamente dicho de la forma de impresién serigrifica
se lleva a cabo en una tercera operacién de trabajo andloga
a la segunda, rellendndose la superficie del material del
clisé, que tiene entonces la forma de un relieve, del mismo
modo que en la apliqacién de la primera capa con una Jaca
adecuada. Seguidamente, se quita parte de esta laca, por
ejemplo por alisado, hasta que los nervios 58 de la trama
de 1lfneas quedan en su superficie 59 1ibfes de toda laca de
relleno, pero permaneciendo llenos los espacios intermedios

60 entre los nervios 58 de trama, formando conjuntamente



5

10,

15.

20.

25.

- 15 -

402438

con el material de relleno una superficie lisg, = = ~ = = =

Sobre el clisé de impresién preparado de este mo-
do se copia a contiﬁuacidn la imagen a imprimir, por ejem-
plo mediante una emulsién fotosensitiva endurecible, y se
endurece después de la ejecucién de las operaciones de tra-
bajo intermedias necesarias (revelado,'secado, etcy). En 13
figura 10, se ha designado por 62 1z ¥ltima capa del mate-
rial del clisé, la cual proporciona el dibujo, y por 61 uma
parte'abierta, 0 sea impresora, del clisé de impresién seri

Braficas = = = = = = . e e e e e m e o

En una Wltima operacién de trabajo se efectda la
eliminacién por lavado de la laca de relleno mediante un di

solvente adecuadoe, = = = = =~ = = = = = o = R

El dimensionado de los nervios 58 de la trama de
lineas, asf como su separacién entre si estdn en funcién
con el poder resolutivo fotogrdfico del material de clisé
utilizado en cada caso. Dentro de estos 1fmites, preestable
cidos por el material de los clisés, 10s nervios de trama
delgados y altos significan una gran cantidad ;mprimible de
tinta, mientras que'los nervios de trama planos y anchos
significan una cantidad mds reducida de tinta. Para variar
las condiciones o para adaptar el clisé de impresién seri-
grafica al substrato que se va a imprimir, se hace uso de
la posibilidad de ajustar el espesor de la capa del mate-
rial del clisé, asf como una ejecucién adecuada del modelo

Tot08r4ficos =~ = ~ = = = = . . e e e e e e e e m o a
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Aparte de su importancisa por el hecho de poder va
riar el volumen de tinta del clisé Serigrdfico, la trama de
li{neas tiene una segunda funcidn. Asf, por ejemplo, en el
caso de que se deseare reproducir detalles sobre el clisé
de impresién o con el mismo, respectivamente, que son més
DPequefios que la anchura interior del material del tamiz, es
tos detalles no se unirfan desde el principio con el citado
material en el caso derque se produjesen segin el procedi-
miento convencional sobre el material del tamiz ¥ coincidig
sSen en este caso con wn orificio de 1la tfama, por lo qﬁe no
podrfan ni siquieia'fijarse'sobre el mismo, véase la figura
11, Los detalles 52' no estdn fijados sobre el material 51
del tamiz y caen por lo tanto fuers del mismo. En el caso
de detalles dispuestos de modo irregular, ellc produciria
una reproduccién no conforme al original én'la impresién, y
en el caso de detalles de distribucién uniforme, por ejem-
plo tramas cruzadas, ello conducirfs irremisiblemente al

efecto de muaré, - — = = = = = - € W L0 L Lo Lo o

Estos fenémenos indeseados se evitan mediante el
procedimiento descrito m4s arriba. Es meramente necesario
disponer la trams de lineas de la primera capa del materizl
del clisé de una manera tan fina que hasta los detalles mfs
pequefios del dibujo reciban en la siguiente capa del mate-

rial del clisé el soporte necesario. = — = = = = « — — — -

Como otro ejemplo de aplicacién (figura 12) se
muestra como un tema fotogrdfico descompuesto en wna trama

de 60 puede combinarse de una manera exenta del efecto de
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Sobre el material 51 de tamiz rellenado Se aplica

_ en primer lugar una primera trama 58 de lfneas con por ejem

Plo 40 lineas por cm. A dontinuacidn, ejecutando las opera-
ciones de trabajo correspondientes; ya mencionadas, se apli
ca enﬁima una segunda trama 63 de lineas con por ejemplo 60
lineas por cm con un dngulo de 902 aproximadamente respecto
a la primera trama de 1fneas. En una tercera capa 64 del ma,
terial del clisé se efectfa finalmente el tramado del tema
de la imagen, precisamente en la finura de trama de la dlti
a capa del material del clisé, aquf, sin embargo, en una
trama cruzada de 60, naturalmente también solo después de
haber aplanado la estructura de la $ltima trama 63 de 11~
neas, la cual, a su vez, fue aplicada también solo después
del aplanamiento de la primera trama 58 de lfneas. La trama
cruzada con nervios 67 horizontales ¥ nervios 68 vertica-
les, se dispone de tal manera sobre la @ltima trama 63 de
l1{neas que los nervios 67 horizontales de la trama cruzada,
impermeables a la tinta, calgan siempre sobre los nervios
de la segunda trama 63 de lfneas situados directamente deba
jo. Las partes 68 de los nervios verticales de la trama cru

zada se hallan sin soporte, - e e e e e e m -

El hecho de que orificios 69 de trama caigan en
la zona de un nervio 58! de trama de la primera capa 58 de
material del clisé, no reviste importancia alguna. La tinta

alimentada durante la operacién de imprimir llena la totali
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dad del sistema de tramas de lfneas, que en el presente ca—
S0 comprende tres capas de material, y sale debido a los es
pacios intermedios existentes, formados por los nervios 58,
63 de trama, y también a través de todos los orificios 69

de trama aparentemente cubiertos de la Wltima capa 64 de ma

terial del clisé con trama cruzada. = = = = = - - -

De este modo se obtiene un clisé de impresién se-
rigréfica, el cual -en comparacién con el estado actual de
la téenica- se distingue por una descomposicidén del tema en

wia trama cruzada de extraordinaris finurg, = = = ~ = =~ = o

Debido al hecho de que la capa que proporciona la
imagen no se encuentra sobre el clisé de tamiz, sino sobre
wna o varias capas de material de clisé situadas sobre el
clisé de tamiz gque se elaboran antes de aplicar la capa que
proporciona la imagen, puede posibilitarse una regulacién
de la cantidad de tinta imprimible mediante la coﬁfigura—
cién libre del llémado volumen de tinta del clisé de impre-
sién serigréfica, y se puede conseguir, ademis, mediante la '
combinacién de capas de material de clisé de trama adecua~
da, una independencia en cuénto al tamafio de los detalles de
la imagen ~dentro de los lfmites de la capacidad resoluti
va fotogrdfica del material de clisé utilizado~ en relacidn
con el material del tamiz,'p;r lo que se posibilita, ademés,
una impresifn serigrdfica exenta del efecto de muard de es—
calas de tonalidades cromdticas descompuestas por el método

de la autobipiae. = = = = = = = = 0w o m oo oo
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Seglin el procedimiento descrito en las figuras 10
a 12 es por lo tanto necesario exponer la primera capa foto
sensitiva y proceder a su ulterior elaboracién (revelado, .
endurecido) antes de aplicar la segunda capa fotosensitiva.
Se ha descubierto ahora gue es posible simplificar este pro
cedimiento, renuncidndose a la terminacién, es decir al re-
velado y endurecido, as! como a la preparacién por rellena-
do con material de relleno y alisado de la primera capa fo-
tosensitiva, y colocdndose despuds de su insolacidn ensegui
da la seguhda capa de material del clisé, por ejemplo la que
proporciona el dibujo, consiguiéndose con esta manera de
operar una considerable reduccién del nimero de errores,
as{ como una substancial economfa en el tiempo de trabajo y
material de trabajo, siendo por lo tanto notablemente més
favorable en cuanto a los costes. A pesar de ello se consi-
gue del mismo modo que en el procedimiento segin las figﬁr
ras 10 a 12 1la configuracién de un canto de impresién conve
niente, pero de manera simplificada, y ademds se puede limi
tar el paso de tinta del material de tamiz. Esto se descri-

be a continuacidn a la 1luz de 1la figura 13, = = = = = = = o

Se parte en este caso de un material de tamiz dis
crecionalmente basto o fino con nervios 71 de trama y orifi
cios 72 de trama, el cual se llena con material de rellenb
de tal manera que por una parte los nervios del tamiz o de
la trama no queden tapados y por otra parte el material de
relleno y la superficie de los nervios de la trama formen

una superficie lisa, tal como se muestra en la figura 13« -
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A continuacién, en una segundas operacién de traba

jo, se aplica y se seca sobre el material de tamiz aplanado
una capa de material de clisé fotosensitivo. Este material

Se somete a continuacién a insolacién a través de una diapo
sitiva, la cual, por ejemplo, muestra meramente 1lineas (dig

positiva de trama de 1fneas), = = = = = = = = — = — _ _ _ _

En la tercera operacién de trabajo se aplica so-
bre la capa de material de clisé expuesto wna segunda capa
75 de material de clisé fotosensitivo, la cual, debido a la

superficie lisa de la primera capa, forma igualmente una su

perficie lisa. = - - - - - m o o L L L L ... ..

Mediante la utilizacidén de una diapositiva que
bpresenta el dibujo a reproducir propiamente dicho, se proce
de entonces en la cuarta operacidén de trabajo a 1z insola~
cién de esta cuarta capa 75 fotosensitiva, en Cuyo caso se
exponen también forzosamente todas las partes de la primera
capa fotosensitiva, las cuales reciben luz a través de la
diapositiva que presenta el-dibujo a reproducir ¥ que han
gquedado sin'exponer en la primera insolacién; las partes ya
expuestas, en cambio, vuelven a exponerse otra vez por la
segunda insolacién, lo cual no es en absoluto perjudicial
al utilizar las conocidas emulsiones fotosensitivas polime-

rizables E T T T T T s s s s s e e e e e e e e e o e oan e o e

En la Wltima operacién de  trabajo, se revela la
totalidad de la capa de material del clisé, se endurece y

se elihina el material de relleno, al final de lo cual el
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clisé de impresién serigrdfica se encuentra a puﬁto para la

impresidne = = = = = = = & & - . - e . e - .- .- -
Resumiendo resulta lo siguiente: = = = = = = - =

1o Mediante la estructura de una trama 73 de 1f-
neas puede reducirse discrecionalmente el paso de tinta del
material de famiz. Ello es debido a que la dimensién de los
nervios 73! mismos de las lfneas puede variarse a través de
la modificacién del espesor 76 de capa de la primera capa
fotosensitiva en unién con la anchura de la lfnea y nidmero

de las mismas de la diapositiva utilizada en primer lugar.-

2. Mediante la aplicacién de una segunda capa 75
fotosensitiva de espesor 77 discrecionalisobre la primera
capa terminada de exponer, por lo que se consigue wn espe~
sor total 78, se consigue una diferencia 77 de altura de la
segunda capa 75 fotosensitiva respecto a la primera capa 73
con el espesdr 76 de capa, lo cual conduce a una configura-
cién conveniente del canto 80 de impresidén en los bordes de

las figuras, = = = = = = = = = - - - - - - - - - -~

3+ Mediante la insolacién de la segunda capa 75 a
través de la diapositiva que proporciona el dibujo, resul-
tan tambiénrexpuestas todas las partes 79 de la primera ca-
pa fotosensitiva que no estdn previstas desde un principio
para el paso de tinta., Con esta insolacibén se consigue apar
te de la reproduccidén del dibujo una unién muy sélida entre
las dos capas 74 entre sf, asf{ como con el material del ta-

miz, por lo que se consigue también en los pasos a través
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de los orificios 72 de trama una buena solidezZe. = —= = = — -

La substancia designada por medio de relleno o la
ca de relleno y utilizada en el procedimiento, debe presen—
tar las siguientes caracterfsticas, a saber: capacidad de

Se aplicacién para las técnicas de aplicacién corrientes, com-
portamiento antiespumante, alisabilidad para las técnicas
corrientes de alisado, insolubilidad al agua, exencién de
contraccién durante perfodos largos (12 mgées v mds), exen-
cién de contraccibn durante perfodos mds cortos al calentar

10. la a 200°C a@rox. (3 a 4 horas), buena adherencia a los ma-
teriales de tamiz éorrientes en la impresidn rotativa de pe
1fcula, sobre todo sobre'niquel independiente del envejeci-
miento y temperatura (hasta 2009C méximo), reducidq compor-
tamiento termopldstico a temperaturas hasta 2002C, buena sg

15. lubilidad antes y después del tratamiento térmico en disol-—
ventes que no atacan la emulsién polimerizada, resistencia
quinmica frente a los mordientes corrientes, como por ejem-

plo cloruro de hierro, y relativa atoxicidad, -~ = —= = = ~ —

Una substancia con las caracteristicas mencionadas
20, que se puede obtener en el mercado es por ejemplo Plusodur
230 60% xilol, endurecedor NMaprenal RT con una proporcidn de
mezcla de aprox. 9 partes en peso de Plusodur 230 y 1 parte
en peso de Maprenal RT. Como disolventes se utilizan cetonas

Y ésteres. — = = = = = - e - e e e e e e m e e e - - -

25. El procedimiento que se ha indicado ha sido descri

to en relacibn con clisés redondos, pero puede aplicarse tam
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Se declaran de novedad ¥y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = - -

REIVINDICACIONES.

1.= Procedimiento para grabar fotomecdnicamente
clisés de tamiz, para la impresién de pelfcula e impresién
serigréfica, particularmente para la impresién de pelfcula
de rotativa, mediante el cual se somete z exposicién una ca~
vra fotosensitiva de acuerdo con 1la imagen de impresién y se
eliminan las partes no impresionadas, caracterizado porque
la capa fotosensitiva es aplicada directamente sobre el cli-
sé de tamiz como superficie lisa con espesor de capa constan

te y regulable, = = = = = = = = = = = - e e e - - -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque los orificios de trama del clisé de tamiz se
cierran de tal modo con un material de relleno gue el mate-
rial de relleno forma en una cara del tamiz con los nervios
del tamiz una superficie lisa sin salientes, quedando sin cu
brir los nervios del tamiz y se recubre con la capa fotosen~
sitive la superficie lisa formada por el material de relleno

Y los nervios del tamiz, = = = = = = = = « e R R

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac

e
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terizado porque una cara del tamiz se recubre totalmente con

material de relleno y se rebaja el material de relleno hasta
que la superficie de los nervios del tamiz queda libre, =
continuacién de lo cual se aplica la capa fotosensitiva so-~
bre la superficie lisa sin salientes formada por los nervios

del tamiz y por los orificios del mismo cerrados con el mate

rial de rellencs = = = = = = = = = & .- - - m .- o m -

4.- Procedimiento segin la reivindicacién 2 § 3,
caracterizado porque el material de rellenc es eliminado me—
diante un disolvente después de la exposicién, revelado y po

limerizacién de la capa fotosensitiva., = = = = = = = = = = -

5.-.Procedimiento segin la reivindicacién 1 a 3,
para grabar detalles finos, particularmente lfneas finas, ca
racterizado porque se trata la cara de la capa del clisé con
un mordiente hasta que en aque;;os puntos en los que la 1f-
nea grabada cae sobre uno o varios nervips»del tamiz queda
creada una unibén entre este punto o estos puntos y un orifi-

cio de tamiz contiguo (figura 9)e = = ~ = = = = - - = -

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque en la cara del clisé opuesta a la capa se
aplica una laca y que a continuacién es absorbida todavia en

estado fluido desde la cara de la capge. = = = = = = = = = =

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque la primefa capa fotoseﬁéible aplicada sobre

el clisé de tamiz es aﬁlicada directamente después de su in-
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solacién y la ulterior elaboracidn de por lo menos otra ca-—
pa fotosensible como superficie lisa de espesor de capa

constante y regulable. = = = = = = e o o oo oo o o o

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 7, ca-
racterizado.porque sobre la primera capa se copia y se ter-
mina una trama, y_despuéds del endurecimiento de la misms en
la segunda capa se utiliza como capa para proporeionar el

dibujos = = = = = - . e e e e e e e o

9.- Procedimiento segin la reivindicacién 7, ca=-
racterizado porque sobre la primera capa sSe copia y se ter~
mina otra trama que la del clisé de tamiz ¥ sobre la segun-—
da capa nuevamente otra trama que la de la primera capa,
aplicéndose sobre la Yltima, después del endurecimiento de

la misma, la capa que proporciona la imagen, = = = = « « =

10.- Procedimiento seglin la reivindicacién 7, ca—
racterizaao porque cada capa que se encuentra debajo de
otra capa es rellenada después de la elaboracidn de la mis-
ma con un material de relleno de tal modo que conjuntamente
con las elevaciones de capa no cubiertas por el materisl de
relleno se forma una superficie lisa sobre la cual se gpli~

ca la capa siguientes - = = = = = = - - L L L Lo _ L L.

11.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca=
racterizado porque sobre la primera capa fotosensitiva apli
cada sobre €l clisé de tamiz se aplica después de lg insola

cién de esta Wltima, sin ulterior manipulacién, por lo me-
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nos otra capa fotosensitiva como superficie lisa de espesor

de capa constante y regulable, = = = = = = = = = = = - e

12+~ Procedimiento segin la reivindicacién 11, ca
racterizado porque la primera capa es sometida a exposicién
mediante una diapositiva de trama y se utiliza la segunda

capa como capa para producir el dibujos = = = = = = = = = =

13.- "PROCEDIMIENTO PARA GRABAR FOTOMECANICAMENTE
CLISES DE TAMIZ", = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintiseis hojas, foliadas ¥y
mecanografiadas por una sola de sus caras, ¥ de cinco ldmi-~

nas de dibujos que la ilustran.

P e e ey

BARCELONA, 29 MAR 1972
P. A M. CURELL SURQL

Mn . bn s

maf,
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