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que por v e in te  aSos, para EspaSa se s o l i c i t a  a fav o r de l a  f i r ­

ma: RICHARD HEINZE, de nacionalidad alemana, dom iciliada en Her 

fo rd  Eupener S tr .  35 , por: "PERFECCIONAMIINTOS Ew T¡T.EM̂ TOS DE 

UNION PARA CUERPOS DE FORMA, DE PLASTICO  ̂ PARA CONSTRUCCIONES Y 

ESPECIALMENTE PARA CUERPOS DE FORMA A MODO BE BASTIDOR PAPA fin̂ R 

TRUCOIONES".

Memoria D escrip tiva

La presente invención concierne a c ie r to s  perfeccionamien­

tos en un elemento de unión para cuerpos, de forma de p lá s t ic o  -  

para construcciones y  especialmente para cuerpos de forma a mo- 

5 do de b astid o r para construcciones.

Se conocen ya unos cuerpos de forma de cemento, para cons­

tru ccion es, empleados como piedras ornamentales. Tales piedras -  

ornamentales sirvan para la  construcción de paredes caladas, cer 

cas, revestim ientos de fachadas o s im ila re s . Dichas piedras orna 

10 mentales son unidas con mortero de cemento y  constituyen un con-



junto r íg id o .

Para ouerpos de forma de p lá s tic o  para construcciones no -  

tie n e  sentido una unión mediante mortero. Con ta le s  cuerpos de­

forma de p lá s tic o  que tien en  que se r  empleados en lu gar de p ie- 

$ dras ornamentales, es preciso  e le g ir  otro modo de unión para que 

la s  v en tajas  de ta le s  cuerpos de forma de p lá s t ic o  puedan se r  a- 

provechadas por completo en su co locación . Una p o sib ilid a d  de u- 

n ir  entre s í  t a le s  cuerpos de forma de p lá s tic o  e stá  co n stitu id a  

por e l  empleo de un adhesivo. Sin embargo, e l  inconveniente de -  

10 una unión con adhesivo e stá  con stitu id o  por e l  hecho de que no -  

pueden v o lv erse  a separar lo s  d is tin to s  cuerpos de forma. Por con 

s ig u ie n te , después de su colocación con adhesivo, lo s  cuerpos de 

forma de p lá s tic o  ya u tiliz a d o s  no pueden v o lv e r  a se r  empleados.

La invención se ha propuesto re s o lv e r  e l  problema de crear- 

15 un elemento de unión para cuerpos de forma de p lá s t ic o , esp ecia l 

mente para ouerpos de forma a modo de b a stid o r, que perm ita mon­

ta r  y  respectivam ente desmontar con s e n c i l le z  y  seguridad ta le s  

cuerpos de forma. E l elemento de unión tie n e  que se r  t a l  que, con 

su ayuda, puedan oolocar con seguridad y  p recisió n  los cuerpos de 

20 forma in clu so  profanos s in  exp erien cia .

E ste problema es re su e lto , según la  invención, haciendo que 

e l  elemento de unión d el tip o  mencionado, en p rin cip io , co n s titu í 

do por un cuerpo p r in c ip a l esencialm ente c ilin d r ic o  y  por s a l í  en 

te s  f i j o s  que se extiendan paralelamente a  su e je  de sim etría , -  

25 p rev isto s  para su introducción en e l  sentido d el e je  de sim etría  

y  su alojam iento en correspondí ente? huecos del cuerpo de forma, 

correspondiendo lo s  s a lie n te s , en su d isp osición  y d ista n cia , a 

l a  d isp osición  y  a la  d ista n cia  de lo s  huecos cuando se superpo­

nen lo s  cuerpos de forma.

30 Tal elemento de unión puede ser fab ricad o  de la  manera más
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s e n o illa  como a rtíc u lo  en s e r le . Por ejemplo, según otra  proposi 

clon de la  invención, puede fa b rica rse  de p lá s tic o  por in yección . 

La construcción de una pared de varios cuerpos de forma dispues­

tos uno a l  lado y  encima de otro puede v e r if ic a r s e  muy rápidamen 

te  y  de manera sumamente s e n c i l la .  Para e l lo ,  se colocan única­

mente uno muy cerca de otro lo s cuerpos de forma para u n ir y , dea 

pues, se introduce un elemento de unión en la s  aberturas de a lo ja  

miento p rev ista s  en lo s  cuerpos de forma. Cuando lo s  cuerpos de 

forma se encuentran l ib r e s ,  puede ser conveniente a p lic a r  una pe. 

que ña cantidad de adhesivo sobre lo s s a lie n te s  o en lo s  alojamien 

to s , para que e l  adhesivo impida que lo s  elementos de unión pue- . 

dan sin  más se r  sacados a mano, permitiendo s in  embargo una sepa 

ración de lo s  elementos de unión de lo s  cuerpos de forma y , por-* 

tanto, su desmontaje mediantecel empledo de c ie r ta  fu erza .

Para e l  empleomde lo s  elementos de unión según la  Invenoión. 

en e l caso de revestim iento de fachadas, se propone además que -
i

e l  cuerpo p rin c ip a l posea una abertura de paso, por la  que pueda 

meterse t o m il lo s  que se a to rn illa n  en la  obra de a lb a S ile r ía  pa ' 

ra  r e v e s t ir .

La invención propone, además que e l  cuerpo p rin c ip a l esté  -  

p revisto  a modo de p laca  y  que lo s s a lie n te s  sean espigas f i j a s  -  

que entren en agujetos ciegos de los cuerpos de forma. La colocar 

ción de un t a l  elemento de unión puede v e r if ic a r s e  con p a rtícu la ?  

fa c i l id a d  y  rap id ez. ;

Según o tra  proposición de l a  invención, la s  espigas están -  

p re v ista s  de ambos lados de la  p laca  p r in c ip a l. Esto su rte  e l  -  

e fecto  de que es p osib le  co locar cada ve z  sucesivamente dos ca­

pas de cuerpos de forma. La p laca p rin c ip a l puede encontrarse en 

una depresión correspondíante que e stá  p re v is ta  en e l  plano Redia 

no del conjunto de cuerpos de forma en lo s  lados enfrentados.
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Se ha comprobado que ea conveniente que la  p laca  p rin c ip a l 

sea redonda y  que la s  espigas sean espigas en forma c ir c u la r  c i ­

l in d r ic a . E sta forma del elemento de unión f a c i l i t a  su manejo.ti­

na conveniente forma de ejecución del elemento de unión según la  

invención e s tá  caracterizad a  por e l  hecho de e sta r  p re v is ta  una- 

espiga por cada cuerpo de forma.

En o tra  forma de ejecución de la  invención, se propone ha­

cer que lo s  sa lie n te s  estén con stitu idos por bridas que se ex­

tiendan paralelam ente a l  e je  de sim etría  del cuerpo p r in c ip a l y 

cuyo número sea, cuando menos doble d e l número de lo s  cuerpos de 

forma para unir, estando in clin ad as cada dos bridas contiguas -  

formando entre s í  un ángulo y  pudiendo s e r  introducidas en ranu­

ras de un so lo  cuerpo de forma correspondientes a la s  b rid as.

En una t a l  forma de ejecución , e l  cuerpo p rin c ip a l es conve 

nientórnente un ca e q u illo .

Según o tra  forma de ejecución , se propone que e l  ángulo de 

in c lin a ció n  entre bridas correspondientes a un so lo  cuerpo sea -  

de 903. Desde e l  punto de v is t a  e s té t io o , t a l  forma de ejecución 

es particularm ente s a t is fa c to r ia .

Por f in ,  la  invención propone to d avía  que cada dos bridas con 

tigu as que entran en d is tin to s  cuerpos de forma sean p a ra le la s  -  

entre s í .  También e l  paralelism o de la s  bridas aumenta e l  efecto  

estéticam ente s a t is fa c to r io  d el elemento de unión.

La forma de ejecución de l a  invención p ro v ista  de bridas púa 

de se r  empleada ventajosamente, en p a rtic u la r , en construcciones 

sometidas a grandes esfu erzos, por ejemplo muros expuestos a gran 

des cargas por e l  v ien to . Tales bridas y  e l  correspondiente cae­

q u illo  común pueden ser, fab ricad os en grandes cantidades y  la s  -  

fuerzas aplicadas se d istrib uyen  prácticam ente por completo y  con 

uniformidad a l  entero elemento de unión, de modo que dicho casqui 

l i o  para l a  consecución de una gran s o lid e z  de la  unión no noce-
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s i t a  se r  fabricado con una pared gruesa, sino que puede ser de -  

pared delgada.

A continuación se describen detalladamente, con referen cia  

5 a l  dibujo, dos formas de ejecución p referid as de la  invención.En 

e l  dibujo, representan:

La f i g .  1 , una v i s t a  en planta de una unión re a liza d a  median 

te  una forma de ejecución del elemento de unión;

la  f i g .  2, e l  elemento de unión en sección por 1 1 -1 1  de la  

10 f i g .  18;

la  f i g .  3, una sección de la  unión en e l  plano 111-111. con 

dos capas de cuerpos de forma, l a  a n terio r de la s  cuales se ha -  

omitido en e l  f i g .  1;

la  f i g .  4, la  v i s t a  fr o n ta l de una esquina de un cuerpo de 

15 forma;

l a  f i g .  5, la  v is ta -  en planta de la  esquina representada en 

la  f i g .  4;

l a  f i g .  6, l a  v is t a  dorsal de l a  esquina de la s  f i g s .4  y  5 ;

la  f i g .  78, una segunda forma de ejecución  d el elemento de 

20 unión durante e l  montaje;

l a  f i g .  8, e l  elemento de unión empleado en la  f i g .  7 , en -  

sección;

l a  f i g .  9, e l  elemento de unión de la  f i g .  8 en alzado la ­

t e r a l .

25 E l elemento de unión representado en la s  f i g s .  1 a 3 consis

te  en una p laca p rin cip a l 1 , redonda, que l le v a  la s  espigas 5a,

5b, 5c y  5d. Dichas espigas están fijam ente unidas a l a  p laca  -  

p rin c ip a l 1 . E l elemento de unión es fab ricad o  convenientemente 

a modo de p ieza  de p lá s tic o  inyectada de una so la  p ieza . En e l  -  

30 centro d e l elemento de unión e stá  p re v ista  una abertura de pasó 4.
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Las espigas se encuentran dispuestas simétricamente a l  e je  de s i  

m etria 2.

En la  f i g .  1 , cuatro cuerpos de forma 3a, 3b, 3o y  3d están 

enoajados uno en otro y  sujetos, en su esquina por e l  elemento de 

5 unión. En l a  f i g .  1 , no se representa la  capa delantera de los -  

ouerpos de forma v is ib le  en la  f i g .  3 . Para la  unión de cada vez 

cuatro ouerpos de forma en una capa basta  un elemento de unión -  

con una p laca  p rin c ip a l y  cuatro esp igas, que sobresalen todas -  

de un lado oomún. Unas espigas 5a y 5b, que pueden verse  en la  -  

10 f i g .  3 y que sobresalen h acia  dos lados, son n ecesarias unióamen 

t e  ouando tengan que acoplarse ocho cuerpos de forma, es decir -  

dos capas con stitu id as cada una por cuatro cuerpos de forma. Por 

l a  f i g .  3, puede verse que la s  espigas 5a y respectivam ente 5b -  

encajan en los agujeros ciegos 6c y  6e, y  respectivam ente 6a y  6 f. 

15 Las f i g s .  4- a 6 muestran la  conformación de un ángulo de un

cuerpo de forma a modo de b a stid o r. La f i g ,  7 maestra cuatro ba¡s 

tid o re s  9a, 9b, 9c y  9d, que se juntan entre s í  y  su jeto s por un 

elemento común de unión. Este elemento de unión co n siste  en un -  

Cuerpo p r in c ip a l, a modo de ca e q u illo , d el cu al sobresalen ra d ia l 

2o mente unas bridas 7a, 7b, 7c , 7 d, 7e, 7f ,  7g y  7h, que se extien 

den paralelam ente a l  e je  d el plano de s im e tría . En e l  ejemplo de 

ejecución  representado, dos bridas -  y  precisamente la s  7b y  7c, 

7d y  7e , 7 f  y  7g, yh y  7a -  se extiendes paralelamente entre s i .  

Las bridas no p ara le las entre s i  por ejemplo 7g y 7h, forman en- 

25 t r e  s í  un á n g u lo ^ . E l ángulo o( es, en e l  ejemplo de ejecución 

representado, de 903. En l a  f ig .,  7 , puede verse cómo la s  bridas 

se encuentran dispuestas en los correspondientes huecos de lo s  -  

ouerpos de forma. A si, por ejemplo, la s  bridas 7 a y  7b están alo 

jadas en la s  ranuras l i a  y  11b del cuerpo de forma 9a . E l elemen 

30 to  de unión e s tá  representado estriado en l a  f i g .  7 únicamente -  

por razones de mayor c la rid a d .
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E l montaje de lo a  bastidores se v e r i f ic a  componiendo lo s  -  

bastid ores mismos e introduciendo después e l  elemento de unión. 

Antea de su colocación, e l  elemento de unión es provisto  even- 

5 tualmente de adhesivo para que, una vez oolocado, se adhiera a -  

lo s  d istin to s  cuerpos de forma.

Mientras que, h asta  aquí, l a  p erfecta  alin eación  de elemen-
!

tos de construcción era p osib le  sólo con d if ic u lta d  s in  medios -  

a u x ilia re s , ta le s  cuerpos de forma de p lá s tic o  pueden s e r t  co lo - 

10 cados s in  más y  con presioión uno a l  lado y  encima de otro me­

diente e l  nuevo elemento de unión. Esto es debido, por una parte, 

a que lo s  d istin to *  cuerpos de p lá s tico  son siempre y  absoluta­

mente de la s  mismas medidas, y , por o tra , a l a  estru ctu ra  d el e lg  

mentó de unión. E l elemento de unión cumple dos cometidos: per- 

15 mite una firm a unión y  hace p osib le  unas p erfectas alineaciones 

v e r t ic a l  y  h orizon tal de lo s  d is tin to s  cuerpos de forma. Cuando 

se emplean adhesivos de dos componentes que sólo  después de bas­

tan te tiempo alcanzan su dureza f in a l ,  e l  nuevo elemento de unión 

asegura que lo s  cuerpos de forma sean mantenidos siempre f i j o s  -  

20 con p recisió n  en su posición f in a l  deseada.

BTN* VINIE CACIONES

IB .-  Perfeccionam ientos en elementos de unión para cuerpos de f o r  

ma, de p lá s t ic o , para construcciones, y  especialmente para cuer­

pos de forma a modo de b astid o r, caracterizado por c o n s is t ir  en -  

35 un cuerpo p rin c ip a l esencialmente c ilin d r ic o  y  en s a lie n te s  s o l i ­

darios del mismo y que se extienden paralelamente a su e je  de s i ­

m etría, s a lie n te s  p revistos para su introducción en e l  sentido -  

del e je  de sim etría  y  su alojamiento en huecos de forma correspon 

diente d el cuerpo de forma, correspondiendo lo s  s a lie n te s , en su 

30 d isposición  y  d is ta n c ia s , a l a  d isp osición  y  a la s  d istan cias de
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lo s  huecos cuando los cuerpos de forma son alineados con sus es­

quinas .

26 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ica ció n  16 , c a ra cte r iza ­

do por poseer e l  cuerpo p rin c ip a l de p lá s t ic o  una abertura de pa 

5 so .

36 . -  Perfeccionam ientos segú n ,las re iv in d icacio n es 16 y  2a, caras 

terizad o  por e l  hecho de que e l  cuerpo p r in c ip a l e stá  p rev isto  a 

modo de p laca  y  de que lo s  sa lie n te s  de la  misma son esp igas, so 

l id a r ia s  de l a  p laca , que encajan oada vez en agujeros ciegos de 

10 lo s  cuerpos de forma.

4 3 .- Perfeccionam ientos según an terio r re iv in d ica c ió n , c a ra c te r i 

zado por e l hecho de que la s  espigas están p rev ista s  de ambos l a  

dos de la  p laca  p r in c ip a l.

5 6 .-  Perfeocinam ientos según una o v a r ia s  de la s  re iv in d ic a c io -  

15 nes 16 a §6, caracterizad o  por e l  hecho de que l a  p laca  .es redon 

da y  la s  espigas son espigas de forma c ir c u la r  c i l in d r ic a .

6 6 .- Perfeccionam ientos según una o v a ria s  de la s  r e iv .  16 , a  56, 

caracterizad o  por e l  hecho de que, por cada cuerpo de forma, es­

t á  p re v is ta  una espiga.

20 7 6 .-  Perfeccionam ientos según re iv in d icacio n es 16 y/o 26 , carac­

terizad o  por e l  hecho de que lo s  s a lie n te s  son b rid as que se ex­

tiendan paralelamente a l  e je  de sim etría  d el cuerpo p rin c ip a l, su 

yo número es cuando menos d ob le.d el número de lo s  cuerpos de fo r  

ma para u n ir, estando dispuesto cada dos b rid as contiguas forman 

25 do un ángulo entre s í  y  puliendo se r  introducidas en ranuras -  

correspondientes a la s  bridas de un cuerpo de forma.

86.- Perfeccionam ientos según r e iv .  76 , caracterizado por e l  he­

cho de que e l  cuerpo p rin c ip a l es un c a e q u illo .

93. -  Perfeccionam ientos según r e iv .7 u 8, caracterizado por e l  he- 

c  de que e l  ángulo de in c lin a ció n  (<?( ) entre la s  bridas corres

8 -
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pendientes a un so lo  cuerpo de forma es de 90* .

IOS.- Perfeccionam ientos aegán una o v a ria s  de la s  r e iv .  7 a 9 , 

caracterizado  por e l  hecho de que cada dos bridas contiguas, que 

encajan en dos cuerpos de forma d istin to s  y  contiguos, se extien  

den paralelamente entre s í .

l i s . -  Perfeccionam ientos segdn una o v a ria s  de la s  re iv in d ica c io. . .  . y
nes l e ,  a 7S, caracterizado por e l  hecho de que la s  espigas s o l í  

darlas de la  p laca  p rin c ip a l son de una longitud que corresponde 

esencialmente a l a  profundidad de loa  agujeros ciegos de lo s  cuer 

pos de forma.

12* . -  "PERFECCIONAMIINTOS EN ETíRMTWTñS DE UNION PARA CUERPOS DE 

FORMA. DE PLASTICO. PARA CONSTRUCCIONES Y ESPECIAMENTE PARA -  

CUERPOS DE FORMA A MODO DE BASTIDOR PARA CONSTRUCCIONES" .

Consta la  presente memoria d e scrip tiv a  de nueve h o jas, nume 

radas y  mecanografiadas por una s o la  de sus caras a la s  que se -  

le  acompasan tr e s  hojas de planos para su más f á c i l  comprensión.

5 MAY. 1972
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