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SECCION TECNICA

CLASIHCACION L P: C

PATENTE DE INVENCION

que por veinte eflos, para Espafia se solicita a faver de la fir-
ma: RICHARD HEINZE, de nacionalidad alemana, domiciliada eﬁ Her
ford Bupener Str. 35, por: "PERFECCTONAMIRNTOS BN ELEUENTOS DE
UNION PARA CUERPOS DE FORMA, DE PLASTICO, PARA CONSTRUCCIONES Y
ESPECIAMTE PARA CUERPOS DE FORMA A MODO DE BASTIDOR PARA CONS
TRUCOIONES"

Memoria Descriptiva

La presente invenoidn concierne a ciertos perfecci onami en—
08 en un elemento de unidn para cuerpos;de forma de pléstico -
para conatrucciones y especialmente para cuerpos de forma & mo-
do dé bastidor para construcciones.

Se conocen ye unos cuerpos de forma de cemento, para cons-
truceiones, empleados como piedress ornamenteles. Tales piedras -
ornamentales sirven para la construccidn de paredes caladas, cer
cas, revestimientos de fachadas o similares. Dichas piedras orng

mentales son unidas con mortero de cemento y constituyen un con-
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Bﬁnto rigido.

Para ocuerpos de forma de pldstico para construcciones no -
tiene sentido una unidn mediente mortero. Con tales cuerpos de-
forma de pléstico que tienen que ser empleados en luger de pie-
dras ornamentales, es preciso elegir otro modo de unidn pare que
las ventajas de tales cuerpos de forma de pldstico puedan ser a-
provechadss por completo en su colocacidn. Una posibilidad de u-
nir entre s{ tales cuerpos de forma de plistico estd constitufda
por el empleo de un adhesivo. Sin embargo, el inconveniente de -
ma unidn con adhesivo estd constituido por el hecho de que no -
pueden volverse a separar los distintos cuerpos de forme. Por con
siguiente, despuds de su colocacidn con adhesivo, los cuerpos de
forma de pléstico ya utilizados no pueden volver & ger empleadod.

La invencidn se ha propuesto resolver el problema de crear-
un elemento de unidn para cuerpos de forma de pléstico, eapecial
mente para ocuerpos de formg & modo de bastidor, que permits mon-
tar y respectivamente desmontar con sencilles y seguridad tales
cusrpos de forma. El elemento de unién tiene que ser tal que, con
su gyuda, puedan colocar con seguridad y;ﬁreciaién los cuerpos de
forme incluso profanos sin experiencia..

Este problema es resuelio, segin la invencidn, haciendo que
el elemento d¢ unidn del tipo mencionado en principio, constitul
do por un cuerpo principel esencialmente cilfndrico y por salien
tes fijos que se extienden paralelamente a su eje de siﬁetria, -
previstos para su introduccidn en el sentido del eje de simetria
¥ su alojaﬁiento en correspondientex huecos del cuerpo de forma,
correspondiendo los salientes, en su disposicidn y distancie, e
la disposicién y.a la distancia de los huscos cusndo se superpo~
nen loa ocuerpos de forma.

- Tal elemento de unidn puede ser fabricaedo de la manera més



10

15

20

25

30

sencilla como artfculo en serie. Por ejemplo, segin otra proposi
cidn de le invencidn, puede fabricearse de plistico por inyeccidn.
La construccidn de une pared de varios cuerpos de forme dispues-
tos wno al lado y encima de otro puede verificarse muy rdpidamen
te y de manera sumemente sencilla., Para ello, se colocan \nica~
mente uﬁo nuy cerca de otro los cuerpos de forma pars unir y,deg
puds, @e introduce un elemento de midn en las sberturas de aloja
miento previstas en los cuerpos de forma. Cusndo los cuerpos de
forma se encuentran libres, puede ser conveniente splicar una re.
quefia cantidad de adhesivo sobre los gelientes o en los alojamien
tos, para que el adhesivo impida que los elementos de unién pue~ .
den ®min mds ser sacados & meno, permitiendo sin embargo una sepa
racién de los elementos de unidn de los cuerpos de forme y, por-:
tento, su desmontaje medientecel empledo de cierta fuersza.

Para el empleoude los elementos de unidn seéﬁn'larinvencién.
en el caso de revestimiento de fachadas, se propone ademés que -
el cuerpo princiﬁal pogea una abertura de paso, por la que pueda
meterse tormnillos que se atomillen en la obra de albafiileria a8’
ra revestir. : ) '

Iae invencidn propone, ademds que el cuerpo principal esté -
previstec a modo de placa y que .los salientes aean'espigas fijas -
que entren en agujetos ciegos de los cuerpos de formae. La coloce-~
cién de un tal elemento de unidn puede verificarse con particulaw
facilidad y rapidez. ' T

Segiin otra proposicidn de la invencidn, las espigas estén -
previstas de ambos lados de la placa principal. Esto surte el =
efecto de que es pogible colocar cada vez sucesivamente dos ca-
pas de cuerpos de forma. Iia placa principal puede encontrarse em
una depresidn correspondiente que estd prevista en el planc Bedig

no del conjunto de cuerpos de forme en log lados enfrentados.
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Se ha comprobado que es conveniente que la placa principal
gea redonda y que las espigas sean espiges en forma circular ci-
1fnarice. Este forma del elemento de unidn facilite su manejo.U-
na conveniente forma de ejechicidn del elemento de unidén segin la

5 invencidén estd ceracterizada por el hecho de estar prevista une~
espige por cada cuerpo de forma,

En otra forma de ejecucién de la invencidn, se propone ha-
cer que log salientes estén constitufdos por bridas que se ex-
tiendan paralelamente al eje de simetria del cuerpobprincipal y

30  cuyo ndmero sea, cusndo menos doble del nimerc de los cuerpos de
forms para unir, estando inclinadas éada dos bridas contiguas -
formando entre si!uﬁ éngulo y pudiendo ser introducidas en ranu-
ras de un solo cuerpo de forme correspondientes a las bridas.

En une tal forma de ejecucidn, el cuerpo principal es conve

15 nientemente un casquillo.

Segln otra forma de ejecucidn, se propone que el dngulo de
inclinacifn entre brides correspondientes & un solo cuerpo sea -
de 902, Desde o1 punto de vista estético, tal forma de ejecucidn
es paftioularmente satiafaotoria.

20 Por fin, la invencidn propone todavia que cada dos bridas con
tiguas que entran en distintos cuerpos de forms seen paralelas -
entre sf. También el paralelismo de las bridas aumenta el efecto
estéticamente satisfactorio del elemento de unidn.

La forma de ejecucidn de la invanciénmprovista de bridas pue

25 de ser empleada ventajosamente, en particular, en conatrucciones
gometidas a grandes esfuerzos, por ejemplo murcs expuestos a gran
des cargas por el viento. Tales bridas y el correspondiente cas-
quillo comin pueden ser fabricados en grandes centidades y las -

” fuerzas aplicadas se distribuyen practicamente por completo y con

uniformidad al entero elemento de unién, de modo que dicho casqui

1lo para la consecucidén de una gren solidez de la unidn no nece-
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sita ser febricado con una pared gruess, sino que puede ser de -
pared delgada. *

A ocontinuacidn se describen detalla&amente, gon referencia
al dibujo, dosm formas de ejecucién preferidas de la iﬁvencién.m
el dibujo, repregentan: . |

Ie fig. 1, une vista en planta de una unidn realizada median
te una forma de ejecucidn del elemento de uni5n;

le fig. 2, el elemento de unidén en seccidn por II-II de la
Pig. 18;

la fig. 3, wne seccidn de la unidn }e:'1 el plano III-IIL con
dos capag de cuerpos de forma, la anterior de las cuales se ha -
omitido en el fig. 1; '

la fig. 4, le vista frontal de una esquina de un cuerpo de
formas

la fig. 5, la vista'en planta de la esquina representada emn
la fig. 43

la fig. 6, la vista dorsal de la esquine de laa figs.4 y 5;

la fig. 75; wa segunda forme de ejecucidn del elemento de
unién durente el montaje; '

la fig. 8, el elemento de unién empleado en la fig. 7, en ~ -
seccibn; ' .

la fig. 9, el elemento de unidn de la fig. 8 en alzado la-
teral. '

El elemento de unidn representado en las figs. 1 a 3 consig
te en una placa principal 1, redonda, que lleva las espigas 5a,
5b, 5¢ y 5d. Dichas eapigas estén fijamente unidas a la placs -
principal 1. El elemento de unidn es fabricado convenientemente
a modo de pieza de pldstico inyectada de una sola pieza. En el -

centro del elemento de unidn estéd previsia una abertura de paso 4.
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Tas espigas se encuentren dispuestas simétricemente al eje de =i
metria 2,

v
wv v
[

En la fig. 1, cuatro cuerpos de forma 3a, 3b, 3¢ y 3d estén
encajados uno en otro y sujetos en su esquina por el elemento de
unidén. En la fig. 1, no se representa la capa delantera de los -
cuerpos de forma visible en la fig. 3. Para la unidn de cada vez
cuatro ouerﬁos de forms en une capa basta un elemanto de unién -
con una place principal y cuaitro espigas, que sobresalen todas -
de un lado comin. Unas espigae 58 ¥ 5b, que pueden verse en la -
fig. 3 y que =mobresalen hacie dos lados, son necesarias ﬁnioameg
te cuando tengen que acoplerse ocho cuerpos de forma, es decir -
dos capas constitufdas cada una por cuatro ouerpos de forma. Por
la fig. 3, puede verse que las esplgas 5a y respectivemente 5b -
encajan en los agujeros ciegos 6¢c y 6e, y respectivamente 6a y 6f.

Las figs. 4 a 6 muestran la conformacidn de un éngulo de un
cuerpo de forma a modo de bastidor. La fig, 7 nuegtra cuatro bas
tidorea 9a, 9b, 9¢ y 94, que se juntan entre sf y sujetos por un
elemento comin de unidn. Este elemento de unidn consiste en un -
fuerpo principal, a modo de casquillo, del cual sobresalen radiel
mente unas bridas %a, Tby Te, 74, Te, T2, 78 y Th, que se extien

den paralelameﬁte al eje del plano de simetria. En el ejemplo de

ejecucién representado, dos bridas - y precisamente las Tb y Te,

Ty Te, 7€ y 78, ya ¥ T2 = se extienden paralélamente entre af.
Lag biidas no paralelas entre si por ejemplo 7g y Th, forman en-
tre s{ un fngulock. E1 dngulo o es, en el ejemplo de ejecucién

representado, de 902, En la fig. 7, puede verse cdmo lag bridas

ge encuentran dispuéstas en los correspondientea huecos de los -
cuerpos de forma. As{, por ejemplo, las bridas Ta y Tb estén alo
Jadas en las ranuras lla y 1lb del cuerpo de forma 9a, E1 elemen
t0 de wmidn estd representado estriado em la fig. % inicamente -

por razones de mayor claridad.
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'E1 montaje de los bastidores se verifica componiendo los - |
bastidores mismos e introduciendo despuds el elemento de wnidn.
Antes de su coiocécién, el elemento de unidn es provisfo even-
tualmente de adhesivo para que, una vez colocado, se adhiers a -
los distintos cuerpba-de fornma.

Mientras que, haste aqui, la perfecta alineacién de elemen-
tos de congtruccidn era posible sélo,con dificultad ain medios -
auxiliares, taléa!cuerpos de formae de plédstico pueden sers colo-
cados sin més y con presicidn wmo al 1éd9 y encima de otro me-
diente el nuevo elemento de unidn. Esto es debido, por una parte,
a que los distintow cuerpos de pléstico son siempre y absolute~
mente de lag mismes medidas, y, por otra, a la estructura del ele
mento de unidn. EL elemento de wnidn cumple dos cometidos: per-
mite wne firma unidn y hace posible unae perfectas alineaciones
vertical y horizontal de los distintos cuerpos de forma. Cuando
g6 emplemn adhesivos de dos componentes que sdlo después de bas-
tante tiempo alcanzan su dureza final, el nuevo elemento de wnién
asegura que los cuerpos de forma sean mantenidos siempre fijos -
con precisidn em su posicidn final deseada. .

o REI VINIL CACIONES
18.- Perfeccionamientos en elementos de unidn para cuerpos de for
ma, de pléstico, para construcciones, y especialmente para cuer-
pos de forma a mddo de baéfidor, caracterizado por consistir en ~
un cuerpo principal esencialmente eilfndrico y en salientes soli-
darios del mismo y que se extienden paralelemente & su eje de si-
metrfa, ealiantéa previstos para su introduceidn en el sentido -
del eje de simetria y su alojamiento’ en huecos de forma correspon
diente del cuerpo de forma, correapondiendo los salientes, en su

digposieidn y distancias, a la disposicidn y a les distancias de

o
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los huecos cuando los ocuerpos de forma son alineados con sus es-
quinas.

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 18, caracteriza-
do por poseer el cuerpo principal de plastico una abertura de pa
80,

38,- Perfeccionamientos segin,las reivindicaciones 12 y 28, carac
terizedo por el hecho de que el cuerpo principal estéd previsto a
modo de placa y de que los salientes de la misma son eapigaé, 80
lidarias de la placa, que encajan cada vez en agujeros ciegos de
los cuerpos de forma.

48 ,~ Perfeccionamientos segin anterior reivindicacidn, caracteri
zado por el hecho de que lag espigas estén previstas de ambos la

dos de la placa principal.

58,- Perfeccinamientos segﬁg une 0 variag de las reivindicacio-

nes 18 a B8, caracterizado por el hecho de que la placa.es redon

de y las espigas son espigas de forma circular cilindrica.

68 .~ Perfeccionamientos segin wna ¢ varias de las reiv. 18, a 5%,
caracterigado por el hecho de gue, por cada cuerpo de forme, es-

t4 prevista una espiga.

78 .~ Perfeccionamientos segin reivindicacienes 18 y/o 28, carac-

terizado pbr ol hecho de que los salientes son bridas que se ex~

tienden paralelsmente al eje de simetrfia del cuerpo principel, su
yo ndmero es cuando menos doble.del némero de los cuerpos de for

ma para unir, estando dispuesto cada dos bridas contiguas formen

do un dngulo A emtre s{ y pudiendo ser introducidas en ranuras -
correspondientes a las bridas de un cuerpo de forma.

88,- Perfeccionamientos segin reiv. fﬂ, ocaracterizado por el he-

cho de que el cuerpo principal es un casquillo.

98,- Perfeccionamientos segin reiv:fu 8, caracterizado por el he-

0 de que el éngulo de inclinacidn (& ) entre las bridas corres
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pondien‘bes & un solo cuerpo de forma es de 908,

108 .~ Perfeccionamien'tos gegin wna o varias de las reiv. 7 a 9,
carac'berlzado por el hecho de que cada dos bridas contiguas, que
enca;jen en dos cuerpos de forma distintos y contiguos, ge extien
den paralelemente entre si, .

llﬁ ~ Perfeccionamientos segﬁn wia o varias de las reivindicacio
nes 18, a 78, caracterizado por el hecho de que las espigaa soli
dariag de la placa principal gon de una 1ong:|.tud que correaponde
esencialmente & le profundidad de los agu;;gros ciegoas de los cue_g

pos de forma.

128 ,~ "PERFECCTONAMIENTOS EN EIFEMENTOS DE UNION PARA CUERPOS DE

FORMA, DE PIASTICO, PARA CONSTRUCCIONES Y ESPECIALMENTE PARA -
CUERPOS DE FORMA A MODO DE BASTIDOR PARA CONSTRUCCIONES", '

Consta la presente memorie descriptiva de nueve hojas, nume
radas y mecenografiadas por una sola de sus caras a las que @e -

le acompafian tres hojes de plemos para su mds f4cil comprensién.

5 MAY. 1972
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