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por: UN METODO DE FABRICACION CONTINUA DE PIACAS DE TE-
CHAR™
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El invento se refiere & wn método de fabri
cacidn continua, en el cual al menos un fieltro inorgéini-
¢0 que se mueve continusmente forma una base, la cual es
saturada y recubierta con wn compuesto bituminoso, y en
la que se incrusten grénulos de material en particulas,
se enfria y se corta en placas de recubrimiento con sola-
pe 0 de techar bituminosas, cada wna de las cuales btiene
una parte de cabeza y una parte de tope.

En la fabricacién de tiras o placas de te-
char o de obturacién sutomitica del presente tipo, el
principal refuerzc que se usa es wn medio de vidrio fila-
mentoso en forma de una esterilla fibrosa pero, haste la
fecha, no se han resuelto problemas de importancia inhe-
rentes a tales fieltros. Un problema en este campo consis
te en encontrar un fieltro de vidrio que sea lo suficien-
temente delgado como para ser recubierto adecuadamente sin
prolonggdos periodos de permanencis en wn bafo asfalbico.
El fieltro debe poseer ademas resistencia suficiente para
soportar las temperaturas de recubrimiento con asfalto y
los considerables esfuerzos de traceidn resultentes de las
répidas velocidades de la maquina. Obtro problema en este
campo consiste en evitar el desgarramiento de las ligeras
Placas de techar durante y después de su insbalacidén en
un tejado,

Se ha propuesto resolver los smbteriores
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Problemas. empleando para ello mechas de fibra de vidrio se
glin un disefio a ra;yas' para reforzar el fieltro. Tales méto
dos aumentan el nimero de fibras por wnidad de area del
fieltro, ¥ hacen que disminuysn las velocidades de recu-
brimiento. También se ha propuesto refoszar dreas prese-
leccionadas del fieltro con cordones de vidrio paralelos
que se extienden en la direccién de la maquina. En las ope
raciones usuales de fabricacién de placas de techar en
tres hiladas, en las cuales el borde de cabeza de cada
hilada se extiende en sentido lon.g:i._tud.ina'a.lI del fieltro, se
hen situado cordones de vidrio paralelos extendiéndose en
gsentido longitudinal del fieltro dentro de las partes de
cabeza pero no dentro de las partes de slets de las pla-
cas de techar de cada hilada. Tales métodos hacen que las
partes no reforzadas del fieltro se estiren a un régimen
diferente del correspondiente a las partes reforzadas.

El fieltro se arracima, pierde la alineacién correcta ¥y
finalmente se rompe. Se ha propuesto evitar los sctuales
problemas de alineacidn del fieltro y rotura de éste en
las méquinas de fabricacidén de placas de techar descri-
tas en lo que antecede, aplicemdo para ello los cordones
de refuerzo uniformemente a través del fieltro. Tales mé
todos debiliten las partes de aleta y perjudicsn las ca-
racteristicas de comportamiento de las placas de techar

ligeras ya colocadas. las placas de techar tienden a des
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garrarse a lo largo del cordén de refuerzo situado en la
parte de aleta y que se extiende en sentido longitudingl
de la placa de recubrimiente, El problema cuya solucidn
constituye el objeto del presente invento es el de produ-
cir una placa de techar ligera, resistente Ql desgarra-
miento, que comprende un fieltro de fibra de vidrio que es
nas delgado, aunéue mis resistente, y que se recubre mis
répidamente a velocldades de fleltro mas altas que los
fieltros de fibra de vidrioe empleados en las DPlacas de
teehar que actualmente estan en uso.

Asi, un objeto del presente 1nvente es pro
porcionar un metodo de utllldad pPara la fabrlcaclén contl
nua de placas de teehar & base de flbra de v1dr10, asfal
ticas, ligeras, que tiemen wn peso de fleltro, una resis
fencia a la traécién ¥ wa resistencia al desgarramiento
suficientes para impedir 1as roturas del fieltro durante
el recubrimiento ripido, a grandes veloeldades de produgc
cifn, y en las subsiguientes operaciones de nanipulacidn.

Otro objeto del presente invento consiste
en la provisién de ung placé de techar en qué se emplea
uné sola esterills de fibra de vidrié de peso reducido,
de mayor ;esistencia a la traccién y de resistencia al
desgarramiento suficiente para soportar la maﬁipulaci&n
dnraﬁte la fabricacibn, el envase y la instalacién, y ra

ra impedir que las placas de techar se desprendsn del te

-l -



10

15

25
24.6.72,

Jado al ser sometidas a vientos de gran velocidad.

" En consecuencia, el presente invento pro-
porciona un método de fabricacién continua en el cual al
menos un fieltro inorgénico que se mueve continuamente
forma una base, la cual es saturada y recubierta con un
compuesto bituminoso, en la que se incrﬁstan grénulds de
material en particulas, se enfria y se cortas en placas de
techar bituminosas, cada una de las cuales tieme una par-
te de cabeza, caracterizado por la unibén de cordones sus-
tancialmente paralelos, conbinuos y relativemente delga-
dos de fibra de vidrio, a al menos ese fieltro inorgéni-
co a infervalos de aproximadamente 3,2 mm a gproximadamen
te 25,4 mm en la direccién de desplazamiento del fieltro
¥y el corte de placas de techar de dicha base, siendo cor
tada la longitud de cads placa de techar transverssalmente
a la direcciém de desplazamliento del fieltro, con lo cual
dichos cordones de refuerzo se extienden transversalmente
a la longitud de cada placa de techar desde la parte de
cabeza a la parte de tope.

Pars conseguir los expresados objetos, se
utiliza en el invento una esterilla inorgénica, tal como
una de fieltro de fibra de vidrio, reforzada con cordo-
nes paralelos de fibra de vidrio aplicados a la misma en
la direccidén de desplazamiento del fieltro, con una sepa-

racién de asproximademente 3,2 mm a aproximademente 25,4
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mn, para asi commicar una mayor resistencia a la traccién
digtribuida uniformemente por todo el fielbro. Después de
haberse producido la saturacibén, el recubrimiento, la in-

crustacibén de los grénulos y el enfriamiento, se corta el

fieltro tratado a lo largo de una trayectoria transversal

a los cordones de vidrio parslelos, de modo que se cortia
la longitud de la placa de techar a lo largo de una tra-
yectoria transversal a la direccién de desplazamiento del
fieltro., Los cordones de refuerzo se exbtenderan por tanbo
desde la parte de cabeza a la parte de aleta de la placa
de techar. Ademas, como se explica con msyor detalle en

lo que sigue, por cada placa de techar cortada de cebeza
a tope a lo largo de una longitud que coincide con la an-~
chura del fieltro, los grénulos resulbarin incrustados en
lg misma direccidn con relacién a un mismo, borde de cada
placa de techar cortada del fieltro que define la longi-
tud de la parte de cabeza de las placas de recubrimiento

con solspe. Se pueden lograr shora una gran diversidad de
efectos de relieve y de colorido que hasta el presente no
podian conseguirse debido a las velocidades de fieltro exig
tentes y a las anteriores disposiciones de corte. lLa mayor
resistencie a la traccibén permite efectuar mas répidamente
lg saturacibén y el recubrimiento de fieltros mas gruesos,

sin fallos dursnte la produccién comntinua de placas de te

char asfélticas con base de fibra de vidrio que tienen una
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resistencia al desgarramiento suficiente para soportar la
manipulacién durante la fabricacién, el envase y la insta
lacién, y para impedir gue las placas de techar se des-
prendan de los tejados al ser éstos sometidos a la accidn
de vientos dé grandes velocidades.

En los elementos del invento hsy incorpora
das caracteristicas esﬁructurales importantes, segin las
cuaies los cordones de refuerzo de vidrio paralelos que
se extienden desde la parte de cabeza y dentro de la par-
te de aleta de la placa de techar, protegen al producto
acsbado contra fallo por desgarraﬁiento debido a la con-
centracibén de esfuerzos junto a los extremos de los recor
teé, al ser cogids la placa de teéhar por una aleta de un
extremo y al tirar de ella con un movimiento de desprendi
miento dursnte el envase y la instalacién. Los cordones
de fibra actlan comb articulaciones que resisten el des-
garraniento en la regidn del recorte durante la manipula-
cidn y después de lé instalacidn. Cabezas de clavos unien
do uno o dos cordones de refuerzo proporcionan un mgyor
poder de sujecién que, en combinacién con la accidn de ar
ticulacidn del corddn, proporciona a las alebas resisten-
cia y flexibilidad suficientes para impedir que el efe&to
de elevacibén del viento las desprenda del tejado.

Para una comprensién més a fondo del inven

to, deberd hacerse referencia a la descripcidén detallada
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que sigue, considerada juntamente con los dibujos que se
acompafian, en los cuales: '

La Fig. 1 es una representacidn esquemitica
de wna linea tipica de fabricacién de material para techar
que incorpora, emntre otros componentes, una realizacidn
del presente invento.

la Fig. 2 es una vista en planta de una eg
terilla de fibra inorgénica continua reforzada con cordo-
nes de fibra_paralelos, Para uso en 1la ?ealiéacibn del in
vento representado en la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista en planta desde arri
ba de la cara frontal de una reé;izaciéﬁ del ih&ento fa-
bricada con la maquinaria de fabricacién délmaterial para
techar de la Fig. 1, representada con un extremo levanté-
do. |

La Pig. 4 es wna vista en corte transver-
sal tomada por la linea 4-4 de la Fig. 3.

’ Ia Fig. 5 o5 una vista en planta desde
arriba de una realizacién alternativa del invento, fﬁbri-
cada con la maquinaris para fabricacién de material para
techar de la Pig. 1.

La Fig. © es una vista en planta de una ho
Jja continua de material para techar preparado, represen-
tendo las partes en lineas de trazos los perimetros pre-

vistos de las placas de techar cortadas del modo usual.
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La Fig. 7 es una vista en planta de la es-

- terilla inorgénica continua de la Fig. 2, representando

las partes en lineas de trazos los perimetros previstos
de las placss de techar que realizan el presente invento.

La Fig, 8 es una representacién esquemati-
ca de una parte de una linea de fabricacién de material
Pars techar que in&orpora, entre otros componentes, uha
reslizacidn alternativa del presente invento.

El recubrimiento para tejados preparado
del presente invento puede construirse en una serie de
configuraciones relativamente sencillas. Ademas, se ‘com-
probarid que el invento es de aplicacién con placas de te-
char que tengan bases inorgénicas, constituidas por mate
riales gue no sean los fieltros de fibra de vidrio. Para
los presentes fines ilustrativos, el invento se describe
en relacién con una placa de techar de aletas miltiples,
con base de asfalto, de fibra de vidrio, en la cual el
fieltro inorgénico es a la vez saturado y recubierto en
una sola estaclén con el material de recubrimiento. Sera
sin embargo evidente que puede utilizarse ademés el in-
vento con placas de recubrimiento con solape que sean de
bases inorgénicas que comprendan fieltros que sean satu-
rados y recubiertos del modo usual, mediante operaciones
que tienen lugar consecubtivamente y en diferentes estacip

nes. Pars facilitar el estudio que sigue, las partes com-
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ponentes del producto que siguen siendo idénticas durante
todo el proceso lleven siempre la misma numeracién.

Con referencia més en particular a los di-
bujos, se ha ilustrado en la Fig. 2 un fieltro 10 de fibra
de vidrio seca, que pesa de aproximadsmente 4,4 hasta-apro
ximadsmente 14,6 kilogremos por cada 100 metros cuadrados,
Y reforzado con cordones paralelos de fibra de vidrio 12
aplicados al fieltro con intervalos de sproximsdamente
3,2 mm & sproximademente 25,4 mm, para commicarle asi ma
yor resistencia a la traccibén distribuida uniformemente
por todo el fieltro. Como se ha ilustrado en la Fig. 1,
el fieltro 10 es estirado desde un rollo grande 14 a tra-
vés de un recubrimiento 16 con carga estabilizadora.de ag
falto en el depbsito de recubrimieﬁto 18 y entre la sepa-
racibn de agarre 20 de rodillos de dosificacién 22 y 24.
El espacio 26 enbre los rodillos de dosificacién 22 y 24
determina el grueso del asfalto gplicado a las superficies
superior e inferior del fieltro 10, Ios grénulos 36 para
el material para techar, soltados desde tolvas 28, que es
tan situadas encima del fieltro 10, quedsn incrustados o
metidos a presién en el recubrimiento 30 medisnte el rodi
llo de prensar 32.

- Después que los grénulos 36 de material pa
ra techar quedsn unidos a, e incrusﬁados en, el recubri-

miento 30, se espolvorea el fieltro 110 con talco o con mi

- 10 -



ca 31 que cae desde la tolva 33 sntes de continuar alrede
dor del tambor 35 de inversién., El fieltro 10 continfia
luego alrededor de los tambores 38 enfriados por agua, S0,
bre el rodillo de guia 39 y en una pluralidad de festones
5 40 para paso a través del rizador de regrigeracién 41, E1
fieltro enfriado es'luego transferido al cilindro de corte
44, donde la cuchilla 45 pasa a. través del fieltro 10 a
lo largo de mna btrayectoria transversal a la direccidn de
desplazamiento del fieltro y que coincide con la longitud
10 de cada placa de techar. Cada placa de techar cortada del
fieltro 10 de esta menera estard provista de cordones 12
de fibra de vidrio que se extienden-desde la parte de ca-
beza a la. parte de aleta. Lia flecha indicada con (t) en la
Fig. 2 indica la direccién de desplazamiento del fieltro,
45i' mientras que la flecha designada por la letra (p) indica
la trayectoria a lo largo de la cual son cortadas del
fieltro 10 las dimensiones de longitud sproximadas de las
Placas de techar. o
_ Con referencia a la Fig. 8, se ha ilustra-
20 do en ella wn método alternabtivo mediante el cual se pue-
den producir las placas de techar del presente invento.
Un fieltro 100 de fibra de vidrio seca, que pese de apro-
Ximadamente 2,2 a sproximadamente 7,3 kilogramos por cada
100 metros cuadrados, y reforzado con cordones de fibra de

25 vidrio paralelos aplicados al fieltro a intervalos de apro
246,72,
-1 -
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ximgdamente 5,2 mm a 25,4 mm, con objeto de comunicarle
mayor resistencia a la traccidén distribuida uniformemente
por todo el fieltro, es retirado desde el rollo grande
114, a través del recubrimiemto 116 con carga estabiliza-
dore de asfalto, en el depdsito de recubrimiento 118, y
en la separacifm de agarre 120 entre los rodillos de dosi
ficacibn 122 y 124. El espacio 123 entre los rodillos de
dosificacidén 122 y 124 determina el grueso del asfalto
splicado a las superficies superior e inferior del fiel-
tro 110. Imego se retira un segundo fieltro 126 de fibra
de vidrio seca, desde el rollo grende 128 'y guiado sobre
el fieltro 110 por el rodillo de gufa 130. Tos dos fiel-
tros se mueven luego a través del recubrimiento 132 con
carga establilizadors de asfalto, en el depbsito de recu-
brimiento 134 y en la separacién de agarre 136 entre los
rodillos de dosificacién 138 y 140. Luego los dos fiel-
tros son tratados generalmente de la misma manera que el
fieltro fmico 10 de la Fig. 1. Como se ha ilustrado en la
Pig. 8 y en la Fig. 1, el asfalto que gotea de los rodi-
llos de dosificacién al interior del recipiemte 17 es de
vuelto al depbsito de recubrimiento a través del conducto
19.

Con referencia & la Fig. 4, se gprecisa en
ella con més detalle la seccién transversal de wna placa

de techar, preparada de acuerdo con el invento. Cordones

- 12 -



10

rrrrr

20

25
2446724

de refuerzo 12 pueden estar emparedados entre capas de
fibras de vidrio estratificadas o encolados al exterior
del fieltro para proporcionar una resistengia a la trac-
cién vniforme suficiente para impedir que las partes mas
débiles del fieltro se estiren o se arracimen durante el
paso entre los rodillos 22 y 24. Algunas veces puede lo-
grarse una resistencia a la traccidén que es lo suficien~
temente uniforme a través del fieltro 10 como para impe-
dir que algunas partes del fieltro se estiren a un régi-
men diferente al de otras partes, incluso aunque cada
cordén 12 de refuerzo no esté esﬁaciado de los adyacentes
a distancias idénticas o regulares., Para maximas caracte-
rigticas de resistencia a la traccién, de resistencia al
desgarramiento y para un mayor poder de retencibén de los
clavos, es preferible aplicar los cordﬁnes de refuerszo

12 aproximademente a intervelos de 3,2 mm espaciados regu
larmente a través del fieltro 10. Los cordones de refuer~
zo deseritos en lo que sntecede se unen en general a fiel
tros de fibra de vidrio de un grueso que varia de 0,25 a
1,14 mn y que pesan desde sproximadamente 4,4 hasta apro-
ximadamente 14,6 kilogrsmos por dada 100 metros cuadrados
de fibra de vidrio, después de la aplicacién de un aglome
rente teﬁmoendurecedor. Frecuentemente se emplea la resi-
na fendlica como aglomersnte pero se puede usar cualquier

aglomerante termoendurecedor capaz de soporbar la tempers

- 13 -
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tura del asfalto caliente a la cual es expuesto durante
la fabricacidn y que esté presente en cantidsdes que pé;
miten una adecuada penetracién del asfalto. Cuando un obre
ro coge Por un extremo uns placa de techar de'asfalto,'
ilustrads en general en 46 en 1la Fig. 3, con tres partes
de aleta 48, 50 y 52 formadas mediante recortes'54 que se
extienden transversalmente a la longitud de la placa de
techar desde el borde de tope 56, antes de su insbalacién
0 durente ésta, se concentra un esfuerzo considerab;e cer
ca del extremo 58 del recorte 54. Soryrgndantgmente, sin
embargo, las placés de techar qonstruidas deiacuerdo con
el presente invento no se desgarran &urgnte lé instala-
cibn ni son desprendidas de un tgjadd sometido a la ac-
cién de vientos de grandes velocidades. El homento de
inercia se desplaza a través de los cordones de refuerzo
unidos a fieltros menos densos y de afieltrado menos al-
to que 'las esterillas orgénicas que pesan tipicamente
56,1.kilogramos por cads 100 metros cuadrados.‘Actuando
como articulaciones, los cordones de refuerzo proporcio-
nan nayor resistencia de viga en I dentro de la rggién
del recorte, durente la manipulacién y después de la ing
talacibn.

En un uso ilustrativo del invento para
fabricacibn a gran velocidad de placas de techar asfélti-

cas con base de fibra de vidrio, un fielbtro 10 de fibrs
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de vidrio conbtinua representado en la Fig. 2 con cordones
12 de refuerzo fibrosos paralelos espaciados a intervalos
de aproximadsmente 3,2 mm g aproximadamente 25,4 mm, a
fin de dotarlo de una mayor resistencia a la‘traccién.uni
formemente a través del fieltro, es sa‘burado ¥ recubiexrto
con un compuesto bituminoso antes de las operaciones de
inerustacién de grénulos, enfriamiento, corte y envasado.
La mayor resistencia a la traccién que proporcionan los
cordones de refuerzo pe:émite mgyor rapidez en la satura-
cién y el recubrimiento ﬁe fieltros.ﬁés delgados, sin ro-
turgs del fieltro, sin riesgo de incendio ¥ sgin cambios
en la regularidad del recwbrimiento, que darian por reéql
tado variaciones no desesbles en la calidad del producto
v una disminucién de la produccién a causa de las paradas.
Las placas de techar acabadas cogidaé por un extremo y lg
vantadss de una pila de placas de techar por los obreros,
estén reforzadas de la cabeza a las aletas para poder re-
sistir esfuerzos considerables que se desarrocllan en la
regién del recorte y se desplazan en una direccién parale
la a la longitud de la placa de recubrimiento con solépe.-
Por cuanto tales esfuerzos, que ocasionalmente aumentan
cuando una placa de techar se adhiere o se pega ligeramen
te a la placa de recubrimiento con solape que esté debajo
de ella en la pila, pueden experimentarse tanto durante

1a instalacién como después de ésta, las placas de te-
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char ligeras con base de fibra de vidrio del presente in-
vento son especialmente dtiles.

Con referencia a la Fig. 6, se ha ilustra-
do en ella un fieltro normal en tres hiladas. En la Fig.
7 se ilustra un fieltro en el cuasl la longitud de cada
placa de techar estd cortada transversalmente a la direc
cién de desplazamiento del fieltro., En la Fig. 6 se ilus-
tra una parte de una hoja 60 de placa de techar que com-
prende un fieltro inorgénico reforzado, el cual no ha si
do todavia cortado en placas de techar. Cada parte en 1i-
nea de trazos 62 en la superficie €4 con relieve de la ho
Ja 60, representa un area destinadé a ser servida por la
cuchilla 45 del cilindro de corte 44, Los grénulos 36 que
caen en wna direccién sustancialmente vertical desde tol-
vas 28 que contienen grénulos, para hacer conbacto con el
recubrimiento de asfalto pegajoso, quedsn orientados o
inclinados hasta 452 a partir de una linea trazada perpen
dicularmente a la superficie horizontal del fieltro. Esta
orientacién, ¢ &ngulo de inclinacibn de los grénulos, es
en direceidn opuesta a la direccién en la cual se estd des
plazando el fieltro, y puede definirse con relacién a la
superficie de las placas de techar., Los granulos pueden
describirse ademés diciendo de ellos que tienen una orien
tacibn con respecto a un borde dado en la superficie exte

tior principal de cada placa de techar, En las mAquinas

- 16 -



10

25
24,6472,

de fa?ricacién de placas de fechar en tres hiladas norma-
les, las placas de techar cortadas de ciertas hiladas tig
nen los grénulos orientados con respecto al mismo borde de
cada place de techar en una direceién diferente a la de
los grénulos incrustados en las placas de techar cortadas
de las otras hiladas. La razén para esta diferencia se pon
dra mejor de memifiesto con referencia é la Fig. 6. Obsé;
vese que en la Fig., © dos hiladas o filas de placas de tg
char tiengn partes de tope que miran en direcciones opues
tas. Puesto que los granulos 36, al ser aplicados a la
hoja 60 de placa de techar, tienden a quedar inclinados
en una direccién; las placas de techar 68 de la éercera
hilads del fieltro tendrén grénules apmbados en una di-
recciSﬁ diferente & la de las placas de techar 70 de las
otras dos hiladas. Cuando los rsyos de sol se reflejan.
en un tejedo en el cual estén instaladas las placas de
techar 68 y 70 en estrecha proximidad entré gi, las pla-
cas de techar 63 dé lg tercera hilsdas pueden parecer de
une tonalided diferente a la de las placas de techar 70
producidas en les hiladas uno y dos. A menos que el sol
esté directamente encima, los grénulos inclinados hacia
los bofdes 82 de las placas de techar 70 y los grénulos
inclinados hacia los bordes B4 de las placas de techar

68 reflejarén la luz en direcciones respectivamente dife-

rentes., Las diferencies en la direccidn de reflexién de
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la luz producidas a veces por las placas de techar insta-
ladas en estrecha proximidad entre si en un tejado, se de
signsn popularmente como variaciones de reflexién "a la
igquierds y a la derecha. Hastae el presente, hen sido ne
cesarias precauciones spropiadas para impedir que se ins-
talen préximas entre si las placas de techar producidas
en las miquinas de fabricacién de placas de techar en tres
hiladas, pues las variasciones de reflexién de la luz que
DPasan desspercibidas para el constructor del tejado se o
nen mis de manifiesto cusndo se ven bhjo w énguloc a una
clerta distemcia., Como se ha ilustrado en la Fig. 7, las
placas de techar 72 cortadas de cabeza a tope a lo largo
de una trayectoria, p, que se extiende en la direccidn de
la longitud de cada placa de techﬁr 72 vy transversalmente
8 la direccién de desplazamiento, t, del fieltro, no pro-
ducen variaciones en la reflexiém de la luz "a la izquier
da ¥y & la derecha". Los grénulos aplicados a cada placa de
techar 72 en la hoja 90 de placa de techar quedan incling
dos en la misma direcciém con respecto al borde 86 que de
fine la longitud, 1, de la parte de cabeza de la placa de
techar, Pare cada placa de techasr 72 cortada a 1o largo de
las partes 88 en lineas de trazos de la hoja 90, no se
gprecian visualmente variaciones de reflexién de la luz
que den lugar a sensibles diferencias de tonalidades, y

no solemente cuando el sol estd directamente encims.
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Las altas velocidades del fieltro y las
téenicas de corte segin las cuales las placas de techar
son cortadas del fieltro a lo largo de wna trayectoria
en que la longitud de la placa de techar se extiende en
la misma direccidn qﬁe la de desplazamiento del fieltrd;
no permiten aplicar grénulos de diferentes colores y ta-
mafios d placas de techar en wna btira continua y delgada
que se extienda desde la parte de cabeza y dentro de la
parte de tope de cada placa de techar. A diferencia de
las Altimas disposiciones de ‘corte, la aﬁchura de las ti-
ras.granulares verticales gplicadas a las placas de te-
char cortadas de acuerdo con el presente invento, no de-
pende de la velocidad del ‘fieltro. Pueden por tanto apli-
carse grénulos continuamente a la superficie de las pla-
cag de btechar del presente invenbo en tiras o bandas 94
de tan solo 12,7 mm de anchura y que se extienden desde
la parte de cabeza a la parte de tope de las placas de tg
char. Dado que los granulos de una tira vertical dada'pqg
den variar en tamaifio y en color respecto a los gréﬁulos
de otras tiras verticales, las placas de techar del pre-
sente invento pueden proporcionarse con una diversidad de
bandas'o tiras verticales que tienen diferentes colores y
relieves. Se pueden lograr numerosas configuraciones su-
perficiales de placas de techar que anteriormente no se

podfan obtener con las velocidades y las técnicas de cor-
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te usugles. Ademés, la placa de techar resistente al fue-
go ¥ de bajo coste se fabrica mas rédpidemente a partir de
fieltros mas delgados que comunican mayor resistencia a
la traccién y mayor resisbtencia al desgarramiento durante
y despuds de la fabricecién, el envasado y la instalacidn.
Puesto que son ghora viables disefios y técnicas de cons-
truceidn de placas de techar que anbteriormente se habian
considerade inapropiados, se puedeh produecir placas de
techar a base de fibra de vidrio que tienen superficies
con diferentes relieves y que poseen resistencia a la trac
cién y resistencis al desgarrsmiento suficientes para que
gsean compatibles con los requisitos estéticos ¥y econdémicos
que actualmente se exigen.

Parg los versedos en la ciencia de la cong
truccién de placas de techar, serd evidente que las pla-
cas de techar que comprenden fieltros fibrosos que btienen
la meyor resistencia a la traccibébn y la mayor resistencia
al desgarramiento, producidas por medio del presente in-
vento, pueden adoptar una diversidad de configuraciones,
dependiendo del tipo de fieltro empleado y del efecto es-
tético que se desee. Cusndo sea apropiado, como se vio con
relacifn a la Fig. 1, se puede utilizar la disposicién pg
ra aumentar las velocidades de saburacién y de recubri-~
miento de fieltros inorgénicos mis delgados durante la

produccidn més répida de placas de techar, en un sistema
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de manipulacién de material totalmente integrado., Cuando
ge emplean una pluralidad de fieltros de fibra de vidrio
Para formar una base de placa de techar que pese al menos
444 kilogramos por cada 100 metros cuadrados, por ejemplo,
la disposicién del invento permite perfectamente utilizar
fieltros de fibra de vidrio delgados que pesen de aproxi-
mademente 2,2 a gproximadamente 7,3 kilogreamos por cads
100 metros cuadrados. Para los sistemas de fabricacién de
Placas de techar que actualmente estén en uso, puede incqg
porarse el invento como un método de produceién alternati
Vo en la fabricacién de productos para techar preparados,
ligeros, de alta resistencia a la traccién, que tienen
unea diversidad de texturas y numerosos disefios de aletas.
En vez de la parte rectangular del recorte 54, se pueden
emplear arcos de diversos radios o bien una forma redon-
deada no arqueada. La parte recta 76 podria ser curvadas
para formar la parte 78, ilustrada en la Fig. 5. Ias par-
tes de aleta 48, 50 y 52 pueden fabricarse para crear una
gran diversidad de configuraciones de aletas.

Ia presente solicitud Que corresponde a la
presentada en los Estados Unidos de América, el 7 de Mayo-
de 1971, bajo el N2 141,309, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedasd In-

dustrial,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE safios, son los si
guientes:

1.~ Un método de fabricacibén continua de
placas de techar en el cual al menos un fieltro inorgini-
¢o que se nueve continusmente forma una base, la cual es
saburada y recubierta con un compuesto bituminoso, se in-
crustan en ella grénulos de material en particulas, se
enfris y se corta en placas de techar bituminosas, cada
una de las cuales tiene una parte de cabeza y wna parte
de tope, caracterizado por la unidén de cordones de fibra
de vidrio relativamente delgados, continuos y sustancial
mente paralelos a al menos ese fielbtro inorgéinico con in
tervalos de gproximadamente 3,2 mm a gproximadamente
25,4 mm en la direccién de desplazamiento del fieltro y
por el corte de placas de techar de dicha base, siendo
cortada la longitud de cada placa de techar transversal-
mente a la direccién de desplazemiento del fieltro, con
lo cual dichos cordones de refuerzo se extienden trans-
versalmente a la longitud de cada placa de techar desde

ls parte de cabeza a la parte de tope.

- 22 -
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2&.- Un método segdn la refv;ndicaciﬁn 1, ca-

racferizado por el espaciamiento de 1os)cordones de re-
fuerzo con intervalos regulares a través de una base de
fibra de vidrio que pesa de aproximadamente 4,4 a aproxi-
madamente 14,6 kilogramos por cada 100 metros cuadrados.

32.- Un método segin la reivindicacidn 2, ca-
racterizado por la uniédn de dichos cordones, con dichos
intervalos, al menos a un segundo fieltro inorgénico, for-
mando dicho primer fieltro Yy dicho segundo fieltro la ba-
se de la placa de techar, extendiéndose dichos cordones
en la direccidn de desplazamiento del fieltro, y pesan=-
do cada fieltro de aproximadamente 2,2 a aproximadamente
793 kilogramos por cada 100 metros cuadrados.

be.- Un método de fabricacién continua de pla-
cas de techar. .

Tal y como se ha -descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintitres hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

Hedrid, 29 AGp. 1974
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