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L SECCION TECNICA
CLASELACION L R.C
MEMORIA DESCRIPTIVA \ CLASE

$UBCLASE

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afiog
&8 nombre de DANTANI SANGYO KABUSHIKI KAISHA

entidad japonesa

con domicilio en N¢ 4=3;, Higashiminato-mechi, Kokura=ku,
Kitakyusshu-shi, Fukuoka~ken, Japdn.

pors "UN PROCEDIMIENTO PARA ACABAR UNA SUPERFICIE DE UN
PANEL CON EL FIN DE OBTENSR UNA SUPERPICIE PREPARADA
QUE" TIENE UN DISERO TRIDIMENSIONAL"
(Clase Internacionzl B44f)
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El presente invento se refiere a un metodo para
acabar una superficie de un panel que comprende una variedad
de cuerpos planos orgénicos 0 inorgénicos tales como papel,
tele, lamina de resina sintética, lémina de caucho, con-
trachapado de maders, tablero de fibras, tablero de parti-
culas aglomeradas, place u hoja metalica, lémina de vidrio,
porcelana y carténwyeso, para obiener ume superficie reves-
tida que tiene diseflos tridimensionsles. Mas particularmen-
te, el pregsente invento se refiere g un método de tratamien-
to superficial de la cara del panel, para dar una superfi-
cie anabada que tiene un disefio tridimensionsl, por ejemplo,
un diseflo de grano natural y al art{culo manufacturado obte-
nido por el método.

Los medios mas usuales pare tratar contrachepado,
leminas de pléstico y otros peneles que tienen superficies
plenas, para obtener superficies acabadas con diseilos tri-

dimensiocnales son el repujado y la impresién con placa gra-

"bada., Ambos requieren una place o0 rodillo grabado, que hace

necesarios grandes gastos de fabricacion. Ademés, el digefio
de le superficie acabada obtenida por tales métodos no es
satisfactorio, porque la sensacion estereografica es mals
y porque tienden a ocurrir en el disefio grietas y otros de-
fectos. Como otro medio pera formar un disefio de un objeto,
se conoce un metodo denominado "grabado de imitacion" en el

que la impresién se realiza con tinta de grebado sin placa,

L
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se extiende polvo de.rgsina fusible y se adhiere a las 14~
neas pintadas mientras le tinta impresa todavia no este
gsuficientemente seca, y se calienta y funde la resina adhe
rente para obtener un diseflo cdbico. Incluso con el méto-
do, sin embargo, la operacidn es problematica, y la super-
ficie acabada obtenida no presenta una impresién estereo-
grafica satisfactoria.

Un objeto del presente invento es proporcionar
un nuevo metodo para tratsr la gsuperficle de un panel
que tiene uns superficie plana, utilizando medios de foto-
grabado usuales y que puede proporcionar una superficie
tratada, acabada,'eon diferentes brillos en las partes
céncavas y convexas, y que presenta un aspecto tridimen-
sional natural.

Otro objeto del presente invento es proporcio-
nar un metodo que es extremadamente eficaz para fabricar
un panel con un disefio cubico muy similar a; grano natural
de la madera. Otros objetos del presente invento resulta-~
ran evidentes a partir de la siguiente descripcion deta-
llada.

Los anteriores objetos del presente invento se
consiguen por el metodo de ‘este invento en el que se com-
pone una tinta usual paré imprgsién por fotograbado con
un agente espumente qué genera gases por reaccion con un

agente endurecedor para une resina formadors de pelicula

-3 =
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contenida en un mgterial de recubrimiento transparente,

a aplicar sobre uné superficie impresa, se imprime un di-
sefio adecuado sobre la superficie de un panel con dicha
tinta de impreaién, se aplica subsiguientemente el mate~
rial de recubrimiento transparente que contiene el agente
endurecedor sobre toda la superficie impresa, de modo que

el asgente endurecedor y el agenie espumante son hechos reac~
cionar en las 1{neas impresas, para generar gases, con

el fin de formar as{ salientes porosos, y se elimina por

abrasion con muela parte de la zona hinchada, para former

- en ella disefios concavos tridimensionales.

De acuerdo con el presente invento, la pintura
y el barniz de recubrimiento de acabado que han de apli-
carse sobre la superficie impresa deben ser transparentes
¥y tener la propiedad de poder endurecerse gracias al agen-
te endurecedor. El agente endufeoedor no debe actuar so-
lemente como tal, sino tawbién reaccionar facilmente con
el egente espumante contenido en la tinta de impresion y
generar, por tanto, el gas. Teniendo en cuenfa estos pun-
tos de vista, el ggente endurecedor consiste, preferible-
mente, en un acido inorgsnico $al como scido clorhidrico,
dcido sulfirico, y acido fosférico, o un compuesto orga-
nico acido tal como peranitridsulfonato u otros sulfonatos
y fosfato de butilo. Bn consecuencia, el material de re-

cubrimiento para'acabado es, preferiblemente, una pintu-
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ra y un barniz qQue contiene una resina del tipo de curado -
gcido como sustancis formedora de peliecula.

Como resultado de estudios sobre diversos mate-
riales de recubrimiento, los inventores de esta solicitud
han encontredo adecuados los materigles de recubrimiento
de resina aminoaleidica del tipo de curado écido, capaces
de endurecerse a temperaturs normal, tales como los usual-
nente utilizados para el acabado previo de la madera, paer-
ticularmente del comtrachapado y materiales de recubri-
miento pare muebles y similares.

En estas memorias, el término "resine aminoalci~
dica del tipo de curado geido", significa el condensado
inicigl entre un compuésto nitrogenado, por ejemplo, urea
y/o melamina, y formaldehido, o resinas aninicas eterifi-
cadas con un agente tal como el butanol, por ejemplo, re-
ginas de melamina butiladas, resinas’de benzoguanamina
butiladas, o resinas de urea butiladas, o mezclas de las
resinas antes descritas en composicién con otras resinas
tales como resinas de hexametoxi metilolmelamina y resi-
nas alefdicas, Las resinas alcidicas preferibles son las
que poseen poco aceite, compatibles con resinas amino,
por ejemplo, una resina alcidica en la que la proporcién
moler de glicerine: anhidridoe ftalico: acido graso sea de
aproximadamente 6:6:2, y la dilucion con aceite sea de

31,5% o menos.
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La proporcidn de compogioién de la resina emini-
ca y la resina slefdica es, preferiblemente, una relacidn
de 60 a 80 partes en peso de resina sleidicae, con respecto
a 20 a 40 partes en peso de resina aminica.

~ El materiel de recubrimiento se prepara disolvien-
do la resina emino-aleidica antes mencionada en un disolven—
te apropiado, & aﬁadiendo‘materiales colorantes y agentes
de deslustrado en la medidae neceseria. El material coloran=-
te puede seleccionarse de entre pigmenfos o tintes bien
conocidos y apropiados y dependiendo de un color deseado
de la capsa aplicada. El agente’deslustrador puede ser come=
puesto; si se deéea, y se prefiére polvo fino de silice,
utilizado usualmepterpara~deélustrar materiales de recubri-
miento. El diselvente puede ser cuslquiera de los general—
mente utilizados en.los materiales de reoubrimiento de re-
sinas amino-elcidicas, y los disolventes mds representati-
vos son los alcohdles, tales como el éfanol y el metenol,
los hidrocerturos tales como el tolueno y el xileno, y die
solventes mixtos de alcohol e hildrocarburos. Por ejemplo,
un disolvente mixto de aleohol e hidrocarburo en la propor=-
c@én de 4020 parteé por volumen de aleohol y 60=80 partes
por volumen de hidrocarburo, se utilize muy preferiblemen-
te. 7

El material de recubrimiento exige ester compues-

to con el agente endurecedor fcido como se ha mencionado

’
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previamente. Ventajosamente, el agente endurecsedor se vom-
pons en el material de recubrimiento disolviendo la sustan-
cia dcida inorgfnica y la sustancia deida orgénica en un
digolvente de la serie de los alcoholes, por ejemploy
atonol, y componiendo luego la solucidn con el materisl de
racubrimiento.
A modo de ejemplo, puede utilizarse un agente en-
durscedor eon la sigulente composicidn: .
Acido inorgénico . 10 a 20 partes por volumen
Sustencia deida orgénica 10 a 20 partes por volumen
4Alcohol 70 pertes por volumen.
Una composicidn preferible del materiel de recu-

brimiento utilizado en el presente invento, es como sigue:

Resina emino-gleidica 50 a 60 partes en peso
Disolvente ' 34 a 80 partes en peso
Pigmento. - . . cuslquier cantidad adecuada
Agente deslustrador 0 a 60 partes en peso.

Lia solucidn resinosa de la composicién anterior
¥y la solucidén de agente endurscedor que acabamos de mencio=
nar, se incorporan en la proporcidn siguientes

Solucidn resinosa . 100 partes en peso

Solucidn de agente |
endurecedor 10 a 40 partes en peso.

El material de recubrimiento compuesto se dilu-
ye con un diluyente opcionml, y luego se utiliza. El dilu=

yente puede ser el mismo que el disolvente o cualquier no



10

15 .

20

25
24,5,72

402395

disolvente usual. El material de recubrimiento asi pre..
parado pusde utilizarse no sélo como t2l, para formar el
disefio tridimensionsgl del presente invenio, sino tambidn
como material de recubrimiento pera el acabado final que,
sl es necesario, recibe otro nuevo recubrimiento sobre él.
En el caso de utilizarlo como material de recubrimiento
pera el acabado final, es preferible la siguiente compo-
sicidn: |
Solucidn de resina amino-aleidica 100 partes en peso
Solucidn endurecedors 10 partes en peso
Disolvente o diluyente 5 a 10 partes en peso
De acuerdo con el método del presente invento,
ge imprime un disefio adecuado sobre un materiel de base en
la primera operacibén. La tinte de impresidn utilizada para
ello puede selecoionarse, dé manera apropiade, de entre las
tintas de impresidn bien conocidag, dependiendo de la cla-
se del maeteriel de hmae a trater. Los tipos de tinia de
impresidn utilizables estén ampliamente clasificados ens
$inte para impresidn sobre papel, tinta para impresidn
directa y tinte pare impresidén sobre metal. La tinta vare
impresidn sobre papel contiene una solucidn de dateres de
celulosa, tales como acetato de celulosa y nitrocelulosa,
como vehiculo; la tinta para impresién directa contiens
une solucién de resina sleidica tembién como $el, y la tin=

ta para impresién sobre metel contiene, principalmente, una
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golucidn de resine de la serie del vinilo, también como tal.
Los vehiculos se preparan disolviendo los egentes de pega~
josidad anteriorss, es decir, constituyentes de resina,
en disolventes adecuados.

Pueden utilizarse disolvente bien conocidos,
como disolventes para la tinta, y a modo de ejemplo, se
emplea preferiblemente la siguiente composicidns

Metiletil cetona 60 partes en wvolumen

Metilisobutil cetona 30 partes en volumsn

Acetona 10 partes en volumen

De acuerdo con el presente invento, un agente
espumante se incorpora en la tinte de impresidn tal y co-
mo se ha mencionado anteriormente. Como ya se ha explicado,
el agente espumente se selecciona de entre compuestos qui-
micos gque pueden descomponerse por reaccifén con-el agente
endurecedor dcido contenido en el material de recubrimien=
to y generear, por tanto, gases. Los e jemplos del agente es=-
pumante son compuestos inorgdnicos teles como el sulfuro
de calcio, sulfuro de hierro, carbonato de bario, bicerbo-
nato alealino y bases orgénicas tales como 1la dinitro-pen~
tametilen-tetremina (DPT).

La composioiép de la tinta de impregidn puede ocem~
bierse dependiendo de la clase de agente aglutinante y de
los agentes endurecedores empleados. Las composiciones ti-

plcas son las siguientess
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Férmula mimeros 1 2 3 4 5 6 7

Resina
Ester de celulossa - = = = B0 = -
Resina elcidieca . 5 5 5 5% - 10 -
Resina de la serie del
vinilo. - = = = = = 10
Pigmento 30 30 35 30 30 30 30
Disolvente 50 50 50 45 50 50 40

Agente egpumante

Sulfuro de caleio 40 - -

Sulfuro de hierro - 35 =

Carbonato de bario - = 40

Bicarbonato sddico - = = 40

DPT - - - = 35 40 40

El presente invento se llevard a la prdctica co-
mo sigue:

Utilizando la tinte antes desgerita, se imprime
un disefio deseado, tal como un disefio de grano, 8obre la
superficie de un materisl de base adscuado. La impresidn
puede llevarse & cabo por medio de, por ejemplo, impre-
gidn por fotograbado, y este tipo de impresidén es el pre-
ferible. Pueden emplearse pera la impresidn tante la im-
presidn monocolor como la impresidn multicolor.

Cuando estéd seco el disefio impreso, se aplice el

material de recubrimiento entes menéionado sobre toda la
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superficie impresa. La aplicacidn del material de recu-
brimiento puede realizerse por pulverizacidn, por recubri-
miento con rodillo o por cualesquiera otros medios adscua-
dos de pintura.

Cuando se aplice la capa de recubrimiento sobre
la puperficie impresa, el agente endurecedor contenido en
el materiel de recubrimiento reacciona con el agente es-
punmante contenido en la tinta ya adherida a la superficie
del materisl de base. La capa de material de recubrimiento
sobre las lineas impresas es espumada. En consecuencia se
hace porosa y surge en relieve. EL producto recubilerto es
llevedo & un secador, y se seca y endurece la cépa recubleyp
ta, -

Después de que ge ha secado la capa recubierte,
su superficie se rectifica mediante un lijador de rodillo
para pulir, pepel de lija, un rodillo con cepillo 0 un ele-
mento similar. De este modo se eliminan mediante abrasidn
las partes en relieve porosaes que existen sobre las lineas
de la impresidén. Luego se forme un disefio cénoavo que tie-
ne un fondo TUgOSO. '

Aungue, en‘este caso, el espesor de la capa depo-
gitade puede oambilarse dependiendo del dlsefio deseado, se
prefiere en general‘un egpesor de 30 a 60 g/mz.

De acuerdo con el método anterior, como cade par—

te del disefio impreso sobre el material de base tiene una

-1l -



10

15

20

25
24,5.72

cantidad de tinta diferente, cada parte de la capa depo-
sitada sobre le tinta impresa da diversas porosidades,
dependiendo de la cantidad de tinta situada bajo ellas.
Como resultado, la resistencis a la rotura de las partes
gsobresalientes difiere en las distintas zonas. Las pertes
gobresalientes, en consecuencia, difieren en la cantidad
de capa recubierta eliminade mediante lija o cepillo. Las
partes cdncavas de las lineas esi formadas difieren en px.
fundidad y, en consecuencia, en tono y brillo en lasg diver=
gsag partes. De este modo se forma una superficie recubier~
ta que exhibe una impresidén tridimensionel muy parecide a
un disefic de grano natursl, de acuerdo con el presente ine
vento.

' Le guperficie preparade formede tal y como antes
88 ha descrito puede utilizarse en este estado. En muchos
casos, sin embargo, es deseable aplicar tembién un material
de recubrimiento de acabado final, transparente, sobre ella.
Para la operacidn de pintar el acabado finel, pueden utili=-
zarse los materiales de recubrimiento & base de resinas
amino-aleidicas, como se ha explicado previamente. Ademés,
pueden utilizarse cuslesquiera materiales de recubrimiento
empleados en general como materiales de recubrimiento para
acabado, por ejemplo, un materiel de recubrimiento & base
de resina de poliéster.

En la realizacién del método anterior, la impre-

- 12 =
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sion puede aplicarse directamente sobre la placa de base

de contrachapédo o cualgquier otro cuerpo rigido, para con-
seguir paneles decorados. Sin embargo, es tambien posible
que se lmprima un disefio sobre papel en la primere operacién,
se adhiera el papel impreso a la placa de base de conira-
chapado, etc., con un adhesivo, y se trate la superficie
para obtener un disefio cubico en la forma. antes mencionada.

El presente invento se comprendera mejor & tra-
ves de las realizaciones siguientes, descritas con refe-
rencia a los dibujos adjuntos.

‘Las fige. 1 a 3 ilustran el orden de las opera-
ciones de fabricacion, en que una pieza de papel impreso
ge une 2 una superficie de contrachepado, y se acaba la
superficie para obtener une superficle preparada tridi-
mensional. La fig. 1 es una viste en seccion que nuestra
la condicidn en que se gaplica un material de recubrimiento
pare acabado, para hacer gue les partes de las 1{neas di-
bujadas sobresalgan en su condicion porosa. ILe fig. 2 es
una vista en seccion, que muestra una condicidn en que los
salientes porosos son eliminados con un abrasivo, y la
fig. 3 es una viste en seccion que ilustra un estado en
que se aplica tambien sobre ella un meterial de recubrimien
4o para amcabado final, ILa fig. 4 es una viste en planta

que muestre un ejemplo de un panel fabricado por el metodo

- 13 -
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del presente invento.

En las figuras, el numero 1 designa una placa
de base de contrachapado. Una pieza de papel 3, con una
impresion 2 sobre ella, esta adherida sobre la place de
base. Una capa recublerta sobre las 1{neas del disefio im-
preso esta en relieve y es porosa, tel como se muestra con
A. B indica partes concavas que se forman eliminando los
salientes porosos. Los fondos de las partes concavas estan
compuestos de un numero de partes convexas & y»partes_cén-
cava® b, que son respectivemente distintes en brillo y en
concentracion de color. 5 es uns capa de recubrimiento de

acabado final.

Ejemplo 1
Acetato de celulosa 50 partes en peso
Diasolvente ‘ 50 partes en peso
Pigmento 30 partes en peso
DPT 30 partes en peso

En este caso, el disolvente era mixto, consis-

tiendo en:

Metiletil cetona 60 partes en peso
Metilisobutil cetona 30 partes en peso
Acetona 10 partes en peso

Se preperd las tinta de impresion de la composi-
cion enterior y se imprimidé un disefio adecuado sobre une

pieza de papel con esta tinte.

- 14 -
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El papel impreso se unio sobre unsa placa de base
de contrachapado con un adhesivo consistente en una emul-

gién de una resina de la serie del acetato de vinilo, y por

‘medio de una prensa caliente o de una mequina de estratifi-

car,

Se aplicé gobre el gapel impreso en el contra-
chapado un material deﬁrecubrimiento transperente & bhase
de resina smino-alecidica de una composicién como la men-
cionada mas adelante, hasta un espesor de 6-8 g/900cm2
utilizando un recubridor de rodillo. Con un secador por
circulacion de aire caliente a 10-1202 ¢ se seco la capa
recublerta durante 10 minutos, y wse déjé endurecer la
pelicula_recubierta. Subgiguientemente, la superficie re-
cubierte se rectifico utilizande rodillos alisadores de
n? 240, n? 320 y n? 400, pare eliminar los salientes espu-
médos. Luégo;'la sﬁperfiqie,tratada reciblio una nueva apli-
cacién sobre ella de’un meterial de recubrimiente para
ecabado final, con una compogicién como ls indicada mas
adelante. Se seco mediante el secador de circulacidn de
aire caliente. .

En este ejemplo, ge utilizaron los siguientes
materiales de recubrimiento de las mismas series para el

recubrimiento primaric y para el recubrimiento de acabado
final.

-15 -
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Primario Acabado

final
Solucién de resina emino-sicidica
(contenido en solidos 60%) 100 par~ 100 par-
tes en tes en
peso peso
5 Solucidn de agente endurecedor 40 partes 10 partes
eén peso  en pPeso
Acido clorhidrico 20 partes en peso
Fosfato de butilo 15 partes en peso
Etanol 65 partes en peso
20 Diluyente Etanol 30 partes 10 partes en peso
Toluol 70 partes
Ejemplo 2
Resina alcidica 10 partes en peso
Pigmento 30 "
15 Disolvente 50 "
Toluol 40 partes
Xilol 60 partes
DPT 40 partes en peso
Se preparé la tinta de impresion de la composicion
20 anterior. Con la tinta y mediante el procedimientc de impre-
gion en foto-offset, se llevo a cabo la impreaién sobre una
superficie de contrachapado a la que se le habian rellena~
do los poros y estaba coloreada con un color de fondo.
Subsigulentemente, se aplicé un meteriel de re-
25 cubrimiento de une composicion mencionada maes adelante,
24.5.T2

- 16 -
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haste un espesor de 6&/900 omg, por medio de un rescubri-

dor de rodillo. Con una méquine secadora por cireculacidén
de aire caliente, se secé e 100-1202 C durante aproximada-
mente 10 minutos y se endurecid de este modo. Un producto
5 asi obtenido se rectificé mediante rodillos elisadores de
n? 240, n? 320 y no 400, y se eliminaron los salientes po-
roso8. En.la dl+tima operecidn, se aplicd un materiel de re~-
cubrimiento para acabado final con una composicidén como se
indica més sbajo y se secé en forme similer, a 100-120¢ C,
10 utilizendo el secador. »
Composiciones de los materiales de recubrimiento

Primario Acabado final

Solucidn de resina amino-eleidica

(contenido en sdlidos 60% 100 partes 100 partes
. _ en peso en peso
15 Solucidén de agente endurecedor™ 40 partes 10 partes
_ - en peso _en peso
Diluyente® Etanol 30 partes
i - ’ - 10 partes
Toluol 70 partes _ en peso

- §igual que en el Ejemplo 1
Ejemplo 3

20 '
Regina de la serie del vinilo 10 pertes en peso
Pigmento 30 "
Disolvente ) 40 "
Metiletil cetona 70 partes em peso
Acetona ' 30 "
25
DPET 40 ¥
24.5.72

-17 -
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Con le ‘tints entes mencionsda, se imprimidé so=
bre una hoja de fluminio un disefio adecuado. La hoja de
aluminio impresa se superpuso sobre une place de base de
contrachapado y se unid a ella utilizando un agente de unidén
congistente en una emulsidén de una resina de la serie del
acetato de vinilo, modificada. _

Con un materisal de recubrimiento transparente a
base de resinas amino-alc{dica como se indica despuds, se
recubrid la superficie de la hoja de aluminio del estrea-
tificado por medioc de.un pulverizador. De este modo se
formo una capa recubierta con un espesor de 6g/900 sze

Con un secador por ocirculacidén de aire calien-
te, se secé subsigulentemente, la capa recubierta a 100-1209C
durante sproximadamente 10 minutos, pars endurscerla.

Después, se rectificd la superficie endurecida
mediante rodillos slisadores de n? 240, n? 320 y n? 400
pare eliminar los salientes porosds. Luegé se apliéé de
nuevo un materiel de recubrimiento para acabado final, ¥y
se secd con un secador similar.

Les composiciones de los materiales de recubri-
miento fueron como sigues

| Primerio Acabado final

Solucidn de resina amino-alsidioa 100 partes 100 partes

(contenido en sdlidos 60% en peso en peso
Solucidn de agente endurecedor 40 partes 10 partes
en peso en peso
Diluyente o 10 partes
en peso

-18 -
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E jemplo 4

Utilizando la tinta de la férmula 1 antes mencio-
nada y materiasles de recubrimiento de las siguientes férmu-
las, se repitid el método del Ejemplo 1.

Las composiciones de los materiales de recubrimien

to fueron como sigue

Primario  Acabado

Solueidn de resina de melamina

(contenido en solidos 57%) 100 partes 100 partes
‘ en peso en peso

Solueidn de agente endurecedor 30 partes 10 partes
61_1 peso en peso

Acido clorhidrico 20 partes en peso

Etanol 10 pertes en peso
Acido sulfénico 70 pertes en peso
Diluyente Etanol 30 partes 10 partes
en peso - : en peso
Toluol 70 partes
en peso

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Japdn, el 19 de Mayo de 1971, bajo el N? =
33904/1971, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-19 -
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-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
pregentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
teg:

1.~ Un procedimiento para acabar una superficie
de un panel con el fin de obfener una superficie prepara-
da que tiene un diseilo tridimensional, que comprende: im-
primir un disefio deseado sobre la superficie del panel con
una tinta de impresidn que contiene un agente espumante que
genera gases por reaccidém con un agente endurecedor incor-
porado en un material de recubrimiento transparente aplica-
do subsiguientemente sobre ella, aplicar subsiguientemente
un neberial de recubrimiento transparente que contiene el
agente endurecedor sobre toda la superficie impresa, para
provocar la reaccidn del agente endurecedor y del agente
esyumante, para espumar e hinchar de este modo las zonas
impresas, y despuds de ello, secar la capa depositada qui-
tando por abrasidn parte de.las zonaes espumadas e hinche-
das, para formar un diseflo céncavo tridimensional,

2.- Un procedimiento segin la reivindieacidn 1,

en el que el panel es un miembro seleccionado del grupo con

- 20 -
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siste en contrachapado, tablero de fibras, tablero de viru-
tas prensado, léminas de resina sintétiga, lémine de caucho,
lémina u hoja metdlica, lémine de vidrio, tablero de porce-
lana, cartém-yeso, tela y hoja de papel.

3.~ Un procedimiento segin le reivindicacidn 1,

2 en el que el materiel de recubrimiento comprends una resi-
na emino-aleidice del tipo de curado deido, el agente endu-
recedor se selecciona del grupo consistente en acido clorhi-
drico, dcido sulfurico, deido fosférico, paranitrosulrfonato
¥ fosfato de tutilo, y una mezela de los mismos, y el agen=-

1D te espumanie se selecciona del grupo compuesto por sulfuro
de caleilo, sulfuro de hlerro, carbonato de bario, bicarbom
to eleoalino y dinitro-pentametilenteiramina.

4.- Un procedimiento segin la reivindicacién 1,

en el que una pleza de papel se imprime con la tinta, el

15 papel impreso resultante se adhiere sobre la superficie
de un penel y luego se aplica el materisl de recubrimien~
%o sobre le superficie impresa y, despude de secar la ca-
pa recubierta, se trate la superficie ocon medios abrasivos.

) .5e= Un procedimiento segin la reivindicaeidn 1,

20 en el que la superficie que tiene el disefio tridimensional,
se recubre ademés con un material de recubrimiento pare

acabado trensparente.

&

6= Un procedimiento pera acabar una superficie
de un panel ocon el fin de obtener una superficie preparada
sl que tienme un disefio tridimensionel.

24,5,72
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Tel y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veinte y dos hojas es-
critas a méquina por una sola caera. 30 MEYD 1972
Medrid,
P.A.
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