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El presente invento se refiere a un proce­

dimiento de desmazarotado de piezas de fundición de pre­

cisión, y en particular de piezas de pequeñas dimensio­

nes coladas juntas en racimos o conjuntos.

5 Después de la colada y refrigeración del mol­

de, el material refractario que rodea al racimo colado 

es generalmente desmoldeado por medios mecánicos, espe­

cialmente por la acción de un martillo* vibrador, comple­

tado por granallado o proyección de arena. Las piezas 

10 son entonces separadas del racimo por aserrado o tro­

ceado.

La configuración de los racimos hace con fre­

cuencia esta operación difícil y peligrosa. Además, la 

necesidad de prever pasos de muela o de sierra no per- 

15 mita montar sobre los chorros de colada del racimo un 

máximo de piezas. Finalmente, estas operaciones de ase­

rrado o troceado no permiten siempre efectuar el corte 

cerca de la pieza y el metal de la entrada de colada en 

exceso debe ser luego desbastado.

20 El objeto del presante invento es un procedi­

miento de desmazarotado que evita estos inconvenientes 

y de un precio da coste prácticamente nulo, dado que se 

efectúa simultáneamente a la operación da desmoldeo y 

prácticamente con el mismo material.

25 Según al procedimiento del invento, los moldes
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refrigerados después de la colada son sometidos de ma­

nera en sí conocida a vibraciones que eliminan y sepa­

ran la cáscara del molde refractario, y luego, por una 

variación de frecuencia de vibración, se provoca una ro- 

5 tura del metal en un lugar predeterminado de las entra­

das de colada que unen las piezas al racimo donde se ha 

dispuesto una estrangulación en ángulo vivo que forma 

un comienzo de rotura. Se evacúan simultáneamente las 

piezas así separadas y los recortes de moldes. Ss salec- 

10 clonan luego, por ejemplo por medios magnéticos, los re­

cortas de moldes y las piezas.

Cuando las piezas son de configuración senci­

lla, sin zonas cóncavas importantes en las cuales per­

manezca fijado refractario, la operación de proyección 

15 de arena o de granallado anteriormente necesaria antas 

del aserrado para eliminar al refractario residual que 

quedaba generalmente fijado alrededor de las entradas 

de colada, no as ya necesario. Las piezas no corren ya 

el riesgo de ser deterioradas durante estas operaciones, 

20 y aunque su separación se efectúe por rotura, la pre­

cisión de localización de ésta conduce prácticamente 

a eliminar la operación de desbastado con la muela del 

ataque de colada.

La localización de la rotura a nivel de la 

25 pieza es bien clara debido a qua, no solo la estrangu-

15.5 .72 -  3 -



402370
laoidn asta bien marcada, sino que durante la colada 

dal metal, esta estrangulación ee llevada a una tempe­

ratura relativamente más elevada que loa otros puntos 

en que el metal no circula o circula poco; de esto ee 

5 deriva que la refrigeración en este lugar es mas lar­

ga y el grano del metal mayor y suficientemente quebra­

dizo para provocar una rotura franca.

Otras características y ventajas del invento 

aparecerán todavía en la descripción que sigue con ra­

lo ferencia a los dibujos anejos, en los cualess

- la figura 1 representa, visto en planta, 

un elemento da racimo compuesto de dos piezas montadas 

sobre una sección de barra central de colada;

- la figura 2 representa el mismo elemento 

15 visto desde arriba;

- la figura 3 es una vista esquemática que 

muestra la unión de una pieza sobre una sección de la 

barra central de colada;

- la figura 4 representa un aparato utilizado 

20 para el desmoldeo, el desmazarotado y la evacuación de

las piezas terminadas.

El ejemplo de elemento de racimo que se va 

en la figura 1 comprende dos piezas 1 y 2 que están uni­

das una a otra por medio de una sección de vástago can- 

25 tral de colada 3 qua tiene la forma de un manguito, por

-  4 -15.5..7.2



5

10

15

20

25

402370
entradas de colada 4 y 5, que presentan estrangulaciones 

6 y 7 en la proximidad ds las dos piezas 1 y 2.

El esquema de la figura 3 muestra bajo una 

forma más general que el ejemplo precedente la unión 

entre una pieza 9 y un manguito 10. Esta unión está ca­

racterizada por el encuentro de dos chaflanes § el cha­

flán 13 que forma con la cara 12 dB la pieza 9 un ángu­

lo del orden de 60S, y el chaflán 13' que forma un ángu­

lo de aproximadamente 453 con la cara 12. El chaflán 13 

es mucho menor que el chaflán 13' y la estrangulación 

constituye la zona de rotura representada por una lí­

nea quebrada 14.

Las operaciones de desmazarotado y desmoldeo 

según el invento son efectuadas en el aparato da la fi­

gura 4 que comprende, en su parte superior, un vibrador 

10' con pistón mantenido por una ménsula 11 que está 

fijada sobra un bastidor 12 cuyas patas 33 y 34, pro­

vistas de amortiguadores de caucho, reposan sobre un 

zócalo 15. El extremo 16 del pistón del vibrador 10' es­

tá enfrenta da un elemento de caucho 17 que sirve para 

sostener un racimo de piezas 30. El elemento 17 está 

fijado 3obre una ménsula 18 solidaria del bastidor 12.

En el curso del tratamiento da dos racimos, el polvo 

es eliminado por un aspirador 19. Bajo la tolva 20 que 

reposa en la parte superior del zócalo, está previsto
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una rampa vibrante 21 que es movida por un motor 22.

Un tambor magnético 23 está previsto en el extremo de 

la rampa 21. El zócalo 15 reposa sobre el suelo por 

medio de los amortiguadores 24 y 25. Se elimina en gran 

5 parte el ruido hacho por el aparato gracias a la pre­

sencia de los amortiguadoras citados y alojando este 

aparato en una cabina insonorizada.

El aparato funciona como sigue!

Cada racimo 30 de piezas refrigeradas después 

10 de la colada y reeubierto de materia refractaria esté 

fijado sobre el elemento 17. Se comete este racimo, de 

manera conocida, a vibraciones, y se efectúa así el 

desmoldeo cuya finalidad es la retirada de la cáscara 

de refractario que recubre las piezas. Se prosigue la 

15 operacién aumentando de manera continua la frecuencia 

de las vibraciones. Las piezas se rompen en el lugar 

da su estrangulación y son recogidas en la tolva 20 y 

luego son transportadas por la rampa vibrante 21. Los 

desechos de refractario transportados de la misma ma- 

20 ñera son eliminados por gravedad al nivel de la flecha 

a, mientras que las piezas son atraídas por el tambor 

magnético 23 y luego caen al nivel da la fleeha ¿ an­

tes de ser recogidas. Se comprueba que las piezas así 

obtenidas están bien desmoldaadas.

25 El martillo vibrador 10' puede ser del tipo
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de aire comprimido utilizado corrientemente para el 

desbastado en las fundiciones o el remachado.

Se observará que además del amortiguador da 

caucho 17 sobre el cual se viene a apoyar si extremo 

5 superior del vástago central de colada del racimo 30, 

el bastidor 12 del aparato vibrador 10 está montado 

sobre una serie de amortiguadores 33, 34 que se apoyan 

sobre al zócalo 15 montado a su vez, sobra los amorti­

guadores 24, 25.

10 Esta triple amortiguación, combinada con una

cabina insonorizante completamente cerrada y equipada 

con ventanas de observación con doble acristalado con 

enrejado, conduce a un nivel de ruidos excepcionalmen­

te pequeño para este tipo de aparato, cuyo nivel sono- 

15 ro en servicio continuo sería intolerable sin esta pro­

tección. En estas condiciones, el personal puede seguir 

el avance de la operación con toda seguridad.

La presente solicitud, que corresponde a la 

presentada en Francia el 5 de Mayo da 1971 bajo el 

20 NS. 71/16156, se acoge a los beneficios del artículo 

51 del' vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos da invención propia y nueva, que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los 

5 siguientess

1.- Procedimiento de desmazarotado de piezas 

de fundición de precisión, caracterizado porque se so­

metan los moldes refrigerados después de la colada a 

vibraciones que eliminan de manera en sí conocida la 

10 cáscara refractaria del molda y porque al hacer variar 

la frecuencia de estas vibraciones, se separan total­

mente las piezas del racimo provocando una rotura del 

metal en el punto de estrangulación máxima de la entra­

da de colada.

15 2.- Procedimiento según la reivindicación 1,

caracterizado por al hecho de que la estrangulación en 

la proximidad de una pieza está formada por un chaflán 

que forma aproximadamente 60S con relación a la cara 

de la pieza más próxima de la estrangulación y por un 

20 chaflán que forma aproximadamente 45B con relación a 

dicha cara, no estando situada la estrangulación más 

que a aproximadamente 0,5 mm de dicha cara.

3.- Procedimiento según la reivindicación 1,
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en el cual se separan por medios de evacuación y de 

selección automáticos y las piezas y los desechos de 

los moldes después de su separación dál racimo.

4. - Procedimiento según la reivindicación 1,

5 en el cual se amortigua el ruido de las vibraciones

colocando un amortiguador elástico entre el racimo y 

su apoyo vibrante, entre este apoyo vibrante y un zó­

calo y entre este zócalo y el suelo, estando colocado 

el conjunto en una cabina insonorizante carrada, permi- 

10 tiendo un dobla cristal con enrejado la vigilancia de 

la operación.

5. - Procedimiento de desmazarotado de pie­

zas de fundición de preoiáión.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

15 antecede, representado en los dibujos que se acompañan 

y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

15.5.72
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