P = 50,775
240/72

402370
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MEMORIA DESCRIPTIVA CLAGE
4 SUBCLASE

para solicitar PATENTE DE INVENCION en ESPANA por 20 afos

a nombre de REGIE NATIONALE DES USINES RENAULT vy
AUTOMOBILES PEUGEDT

entidades francesas

con domicilio en g8/10, Avenus Emile Zola, Billancourt
- (Altas del Sena) y 75, Avenue de la Grande
Armée, Paris, respectivamente, ambas

an Francia

por: "PROCEDIMIENTO DE DESMAZAROTADO DE PIEZAS DE FUNDI=-
CION DE PRECISION®

!

(Clase Internacional 822d)
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€1 presents invento se refiere a un proce-
dimiento de desmazarotado de piezas ds fundicidn de pre-

eigidn, y en particular de piezas de psquefias dimensig-

nes coladas juntas en racimos o conjuntos,

Despuds de la colada y refrigsracidn del mol-
de, el material refractario que rodea al racimo colado
es generalmente desmoldeado por medios mecdnicos, espe-
cialmente por la accién de un martillo' vibrador, comple-
tado por granallado o proysceidn de arena., Las piezas

son entonces separadas dsl racimo por aserrade o tro-

-ceado.

La configuracidn de los racimos hace con fre-
cuencia esta opsrecidn dificil y peligrosa, Ademds, la
necesidad de prevesr pasos de musla o de sisrra no per=
mite montar sobre los chorros de colada dal racimo un
méximo de piszas., Finalmente, estas opsraciones de ase-
rrado o troceado no permiten siempre efectuar sl corte
cerca de la pieza y el metal de la entrada de colada sn
exceso debe ser lusgo desbastado,

El objeto del presente invento es un procedi-
miento de desmazarotado que evita estos inconvenisntas
y de un precio de coste prdcticamente nulo, dado que se
efectlia simulténeamente a la operacidn de desmoldeo y
prdcticamente con el mismo material.

Segln el procedimiento del invento, los moldss
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refrigerados después de la colada son sometidos de ma-
nera en s8f conocida a vibraciones que eliminanp y sepa-
ran la cdscara del molde refractario, y luegs, par una
variacidn de frecusncia de vibracidn, se provoca una ro=-
tura del metal en un lugar predeterminado de las entra-
das de colada que unen las piezas al racimo donde se ha
dispuesto una sstrangulacidn en dngulo vivo qus forma

un comienze de rotura, Se evacuan simultdneamente las
piezas as{ separadas y los recortss de moldes, Se sslec=
cionan luego, por ejemplo por medios magnéticos, los rae-
cortes de moldes y las piszas.

Cuendo las piezas son de configuracidn senci-
lla, sin zonas cdncavas importantes en las cuales per-
manezca fijado refractario, la operacidn de proyseccidn
de arena o de granallado anteriormente necesaria antss
del aserrado para sliminar el refractario residual que
quedaba generalmente fijado alrededor de las entradas
de colada, no es ya necesario, Las piszas no corren ya
el riesgo de ser dsterioradas duraﬁte estas opsracilones,
y aungque su separacidn se sefectds por rotura, la pre-
cisidn de localizacidn de dsta conduce pricticamente
a sliminar la operacidn de desbastado con la muela del
ataque de colada,

La localizacidn de la rotura a nivel de la

pieza es bisn clara debido a que, no solo la sstrangu~
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lacidn sstd bien marcada, sino qus durante la colada

del metel, ssta estrangulacidn ss llevada a una tempe-_

.ratura relativaments mds elevada.que los otros puntos .

en que gl metal no circule o cirgula poco; de esto se
deriva que la refrigeracidn en este lugar es mds lgr; ‘
ga y 8l granc del metal mayorby suficientements qusbra-
dizo para provocar une rotura franca,

Otras caracter{sticas y Jentéjas del invento
aparecerdn todavia en la deséripcién que .sigue con ree-
ferencia a los dibujos ansjos, en los cualess .

= la figura 1 representa, visto en planta,
un elemsnto de racimo compussto de dos piazas montadas
sobre una seccidn de barre central de cdlada;

. la figura 2 representa el mismo slemsnto
visto dssde arriba; |

- la figura 3 es una vista ssquemdtica que
musstra le unidn de una pieza sobre una seccidn de la
barra central de colada;

- la figura 4 representa un aparato utilizado
pera el desmoldeo,-el desmazarotada y la evacuaciﬁn'de
las piezas terminadas,

£l ajemplc'de slemento de racimo que se va
en la figura 1 comprends dos'piazas'l y 2 que estdn uni=

das una a otra por medio de una seccidn de véstago can=

..ﬁral de colada 3 que tiene la forma de un manguita, por
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entradas de colada 4 y 5, que presentan estrangulaciones
6y 7 en la proximidad de las dos piezas 1 y 2.

E1 asquema de la figura 3 muestra bajo una
forma mis general que el ejemplo precedente la unidn
entre upa pieza 9 y un manguito 10, Esta unidn estd ca-
ractarizada por el encusntro de dos chaflanes: sl cha-
f1dn 13 que forma con la cara 12 de la pieza 9 un édngu-
lo del orden de 602, y el chaflan 13” que forma un éngu-
lo de aproximademente 452 con la cara 12, E1 chaflén 13
es mucho mensr que el chafldn 13” y la estrangulacidn
constituye la zona de rotura representada por una 1{i.
nea qusbrada l4.

Las operacionss de desmezerotado y desmoldeo
segln sl invento son efectuadas en el aparato de la fi-
gura 4 gue comprende, en su parts superior, un vibrador
10° con pistdn mantenido por una ménsula ll que esté
fijada sobre un bastidor 12 cuyas patas 33 y 34, pro-
vistas de amortiguadores de caucho, reposan sobre un
zdcalo 15, El extremo 16 del pistdn del vibrador 10° es-
td enfrente de un elemento de caucho 17 que sirve para
sostsner un racimo de piezas 30, El slemento 17 sstd
fijado sobre upa ménsula 18 salidaria del bastidor 12,
En el curso del tratamiento de dos racimos, el polvo
es eliminado por un aspirador 19, Bajo la tolva 20 que

reposa en la parte superior del zdcalo, estd previsto
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una rempa vibrante 21 que es movides por un motor 22,
Un tambor magnético 23 estd previsto en el sxtremo de
la rampa 21, El zdealo 15 reposa sobre sl suelc por
medic de los amortiquadores 24 y 25, Se elimine ®n gran
parte sl ruido hecho por el aparato gracias a la pree
sencia de los amoriiguadores citados y alojando este
aparato en une cebina insonorizada,

El eparato funciona como siéues

Cada ragimo 30 de piszas refrigeradas despuds
de la coleda y recublerto de materia refractaria estéd

fijado sobre el alements 17, Se somste sste racimo, de
manera conocida, a vibraciones, y se efectda asi el

desmoldeo cuya finalidad es la retirada de la cdscara
de rafractario que recubre las pilezms, Se prosigue la
operacidn aumentando de mensra contfnua la frecusncia
de las vibraclonss. Las piezas se rompen 8n sl lugar
de su estrangulacidn y son recegidas sn la tolva 20 y
luego son transportades por la rampa vibrante 21, Los
desechos de refractario transportados de la misma maw
nera son eliminados por gravedad al nivel de la Plecha
a, mientras que las piszas son atraidas por el tambor
magnético 23 y lusgo caen al nivel de la flecha b an=
tes de ssr recogidas, Se compruebs qus las pieszas as{
obtenidas estdn bien desmoldsadas,

El martille vibrador 10° pusde ser del tipo
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de aire comprimido utilizado corrientemente para el
desbastado en las fundiciones o el remachado.

Se obsarvard que ademds del amortiguador de
caucho 17 sobre el cual se viene a apoyar sl extrsmo
suparior del véstago central de colada del racimo 30,
el bastidor 12 del aparato vibrador 10 estd montado
sobre una sarie de amortiguadores 33, 34 qus ss apoyan
sobre 8l zdcalo 15 montado a su vez, sobre los amorti-
guadores 24, 25,

Esta triple amortiguacidn, combinada con upa
cabina insonorizante completaments cerrada y aquipads
con ventanas de observacidn con doble acristalado con
snre jado, conduce a un nivel de ruides excepcionalmen=
te pesquefio para este tipo de aparato, cuyc nivel sono-
ro en servicio continuo seria intolerable sin esta pro-
teccidn, En estas candiciones, el personal pusds seguir
el avance de la opsracidn con toda seguridad,

Le pressnts solicitud, que corresponde a la
presentada en Francia el § de Mayo ds 1971 bajo el
N2, 71/16156, se acoge a los beneficlos del artfcula
51 del vigente Estatuta sobre Propisdad Industrial,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objsto de esta solicitud de
Patente ds Invencidn en Espafia, por VEINTE afes, son los
siguientess ‘ :

1.~ Procedimiento de desmazarotedo de piszas
de fundicidn de precisidn, caracterizado porque se so=~
meten los moldss refrigerados después de la colada a
vibraciones que sliminan de manera en si conocida la
cdscara refractaria del molde y porque al hacer variar
la frecusncia de estas vibraclonaes, se separan total-
mente las piezas dsl racimo provocando una rotura del
metal en el punto de estrangulacidn mdxime de la entra=
da de colada.

2.~ Procedimisnto seglin la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de que la sstrangulacidn an
la proximidad de una pisza estd formada por un chaflén
gue forma aproximadameﬁte 602 con relacidn a la cara
de la pieza més préxima de la estrangulacidn y por un
chaflén que forma aproximadamente 452 con relacidn a
dicha cara, no estando situada la esstrangulacidn mds
que a aproximadamente 0,5 mm de dicha cara,

3.- Procedimisnto segdn la reivindicacidn 1,
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en 8l cual s separan por medios de evacuacidn y de
seleccidn automdticos, las piezas y los daesschos ds
los moldes después de su separacidn del racimo.

4.- Procedimients segdn la reivindicacidn 1,
en 8l cual ss amortigua el ruido de las vibraciones
colocands un amortiguador eldstico entre el racimec y
su apoyo vibrante, entre sste apoyo vibrante y un zd-
calo y entre sste zdcalo y el suelo, estande colocado
el conjunto en una cabina insonorizante cerrada, psrmi-
tiendo un doble cristal con enrejado la vigilancia de
la operacidn,

5.~ Procedimiento de desmazarotado ds pie-
zas de fundicidn de precididn,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antscede, representado en los dibujos que se acompafian
y con las fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a méquipa por una sdla cara,

20 MAY 1972

Madrid,
' ' P’ A.
Alba
For p, i / e £, bury
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