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S E C C IO N  TEC N IC A

P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN TERMOPAR PARA DISPOSITIVOS 
TERMOELECTRICOS DE SEGURIDAD PARA QUEMADORES DE GAS", a 
favor de la  firm a i ta l ia n a  SOCIETA' ITALIANA TECNOMECCANI- 

CA "LA PRECISA", d i Dr. P. e G. de' STEFANI Socletá in  
Accomandita Semplice, re s id en te  en V íale d e l l 'In d u s tr ia  
31/33 PADOVA ( I ta l i a )

La p resen te invención se r e f ie r e  a un perfeccio ­
namiento en lo s  termopares para d isp o s itiv o s  te rm o e léc tri­
cos de seguridad para quemadores de gas, del tip o  general 
d esc rito  en la  paten te  i ta l ia n a  número 831.506.

En la  pa ten te  i ta l ia n a  número 831.506 se d esc ri­
be un termopar, que comprende un term inal externo y uno 
in tern o  enlazados por una unión c a lie n te  en la  que e l  t e r ­
minal externo e s tá  in se r to  en e l e x te r io r  sobre un apéndi­
ce c il in d r ic o  de un cuerpo interm edio, cuyo apéndice se ex­
tien d e  por un c ie r to  "trecho hacia la  únión c a lie n te , cons­
tituyendo dicho cuerpo interm edio e l  medio para l a  d is ip a -
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oion ráp ida del c a lo r .
Do acuerdo con l a  misma p aten te  i t a l i a n a  número 

831.506, o l term inal externo del termopar se une a l  c i ta ­
do apéndice del cuerpo intermodio mediante una soldadura 
y e l  cuerpo interm edio e s tá  enlazado, en correspondencia 
de l a  extremidad opuesta a aq u e lla  p ro v is ta  d e l c itado  apén­
dice o il ín d r ic o , a un reoforo externo de tip o  tu b u la r me­
d ian te  una segunda soldadura, llevando dicho reoforo des­
pués un term inal de s a lid a .

En l a  ejecución  p rá o tic a  d e l termopar a r r ib a .e sp e ­
c ificado  se ha encontrado e l  inconveniente de te n e r que 
r e a l iz a r ,  en re la c ió n  a l  term inal externo, dos soldaduras 
en tre  m ate ria les d ife ren te s ; l a  prim era en tre  e l  term inal 
externo y e l  apéndice del cuerpo interm edio y l a  segunda 
en tre  e l  ouerpo interm edio y e l  reoforo tu b u la r o rd in a ria ­
mente en cobre o e l  alum inio.

Como es conocido la  ejecución  de buenas soldadu- 
ra s  en tre  m ate ria les de n a tu ra leza  y composición d ife ren ­
te s  p resen ta  siempre algunas d if ic u lta d e s .

. Además, como más numerosas son la s  soldaduras 
a  r e a l iz a r ,  mayor es e l  tiempo necesario  para  l a  construc­
ción del d isp o sitiv o  y más elevado r e s u l ta  su coste .

E l objeto  del p resen te  invento es por lo  tan to  e l  
de p re sen ta r  un termopar, del tipo  a r r ib a  espec ificado , que 
tie n e  una e s tru c tu ra  t a l  que perm ite l a  elim inación  de por 
lo  menos una soldadura haciendo más seguras la s  conexiones 
e lé c tr ic a s  del termopar.

Un objeto  u l t e r i o r  del invento es e l  de p resan- 
t a r  un termopar e l  cual perm ita un monta jp mas rápido y
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f á c i l  de lo s elementos u n ita r io s  con u l te r io r  ven ta ja  eco­
nómica.

Estos y o tro s  ob jetos qu.e evontualmente aparecie­
sen en l a  descripción  que segu irá , se alcanzan mediante e l  
termopar según la  invención, del tip o  que comprende un t e r ­
minal externo, un term inal in terno  enlazado a l  externo a 
través de una unión ca lie n te , un reóforo tu b u la r hueco co­
nectado eléctricam ente con e l  term inal externo y dispues­
to concéntricamente distanciado de é s te , a s í  como un cuer­
po interm edio hueco para l a  d isipac ión  rápida del ca lo r 
dispuesto concéntricamente sobro dicho reóforo tub u la r, 
caracterizado  por e l  hecho de que e l  citado term inal ex to r­
no e s tá  ajustado desde e l  e x te r io r  sobre una extremidad del 
citado reóforo tub u la r, extendiéndose dicha extremidad a l  in  
t e r io r  d e l citado term inal externo por un trecho ig u a l a 
por lo menos e l  10% de la  lo n g itud  t o t a l  del propio term i 
n a l, m ientras que la  o tra  extremidad constituye un term i­
n al de sa lid a  estando p re v is ta  l a  soldadura de conexión 
en tre  e l  term inal externo y o l reóforo tu b u la r en co rres­
pondencia de la  extremidad l ib re  del torm inal, y ca rac te ­
rizado además por e l  hecho de que e l  citado cuerpo in te r ­
medio hueco para l a  d isip ac ió n  ráp ica  del ca lo r, montado 
concéntricamente sobre e l  citado reóforo , constituye , por 
su extremidad v u e lta  hacia e l  c itad o .te rm in a l externo, una 
sede para la  c itad a  soldadura en tre  o l term inal externo y o l 
reóforo tu b u la r.

E l invento se d e sc rib irá  ahora mayormente con *""* 
fe ren c ia  a l  dibujo anexo dado solo a t í tu lo  in d ica tiv o  y 
no l im ita tiv o , en e l  que:
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La fig u ra  1 rep resen ta  una sección  esquemática 

lo n g itu d in a l del termopar que incorpora e l  perfeccionam ien­
to según e l  invento, en posic ión  montada.

La f ig u ra  2 rep resen ta  una v is ta  l a t e r a l  del t e r ­
mopar que i l u s t r a  una forma po sib le  de ejecución  de lo s  me­
dios de bloqueo d e l cuerpo a u x i l ia r  a l  reoforo tu b u la r.

La f ig u ra  3 rep resen ta  una sección  esquemática 
lo n g itu d in a l d e l termopar en fa se  de m ontaje.

Con re fe re n c ia  a la s  c ita d as  f ig u ra s , e l  termo- 
p a r según e l  invento e s tá  co n stitu id o  por e l  term inal ex­
terno  10 enlazado a l  term inal in tern o  11 a trav és  de la  
unión o a lie n te  12. E l term inal in tern o  11, en forma de 
por s í  conocida, e s tá  unido, a trav és  de l a  u l t e r io r  unión 
f r í a  13, a l  elemento 14 que se en laza , en su extremidad 14a 
a l  term inal de sa lid a  (no i lu s tra d o )  del termopar.

De acuerdo con e l  perfeccionam iento del invento, 
e l  termopar comprende un reoforo 15 tu b u la r dispuesto con­
céntricam ente sobre e l  term ina l in terno  11 a s í  como sobro 
e l  elemento 14, de lo s  cuales e s tá  d istanciado de un c ie r ­
to trooho -con la  in te rp o s ic ió n  de una camisa a is la n te  16.

El term inal externo 10 e s tá  in se rto  desde e l  ex te­
r i o r  sobre l a  extremidad 15a del reoforo tu b u la r 15, cuya 
extremidad se extiende a l  in te r io r  del term inal externo 10 
por un trecho L' que es su b s ta n c iá ro n te  ig u a l a por lo mo­
nos e l  10 % de la  lo ng itud  t o t a l  L del propio te rm ina l.

El enlace en tre  e l  term inal externo 10 y e l  reo - 
foro tu b u la r 15 se obtiene con la  soldadura 17, la  cual so 
efec túa  sobre la  p a rte  externa del propip reoforo ,

El termopar según l a  invención comprende además
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e l  cuerpo a u x il ia r  18, e l  cual se monta concéntricamente a l  
reóforo 15.

La extremidad 18a de t a l  cuerpo a u x il ia r , cuya 
fundición, aparte  de l a  de sostén  d e l termopar, es la  d i­
s ip a r  rápidamente e l  ca lo r para un rápido enfriam iento del 
propio termopar, en caso do ex tin c ión  de la  llama, e s tá  
p ro v is ta  de una cavidad anu la r 19 dentro de l a  cual encuen­
t r a  alojam iento l a  soldadura 17 y un breve trecho 10a del 
term inal externo 10.

Tal cuerpo a u x i l ia r  18, puede p resen ta r una su­
p e r f ic ie  externa 20 con a le ta s  para una mejor d isipac ión  
del o a lo r. E l citado cuerpo a u x i l ia r  18 re s u l ta  f ijad o  a l  
reóforo tu b u la r 15 subyacente mediante medios mecánicos de 
bloqueo como lo s  i lu s tra d o s  en l a  f ig u ra  2. Tales medios, 
por v ía  de ejemplo, comprenden un c o l la r  21 in se r to  sobre 
e l  reóforo 15 p rov isto  de una molla 22 que encuentra empe­
ño en una e n ta l la  correspondiente 23 llevada por l a  ex tre ­
midad 18b del cuerpo 18.

Sin embargo, pueden-estar p rev is to s  o tro s medios 
de bloqueo, como por ejemplo, opresión por deformación, pun­
zonadora o d isposiciones s im ila res  conocidas.

La extremidad l ib re  15b del reóforo tu b u la r 15 
e s tá  asociada directam ente a l  u l t e r io r  term inal de sa lid a  
(no i lu s tra d o )  del termopar.

De cuanto se ha ilu s tra d o  anteriorm ente y con r e ­
fe ren c ia  p a r t ic u la r  a l a  f ig u ra  3, se comprende que la  f a ­
b ricac ió n  del termopar e s tá  f a c i l i t a d a  extremadamente. In i­
cialm ente se procede a l  montado d e l term inal externo 10 so 
bre l a  extremidad 15a del reóforo tu b u la r 15, luego se efec -



tá a  la  soldadura 17. Tal soldadura puede re a liz a rs e  con 
fa c i l id a d  y p rec is ió n  en cuanto es una soldadura ex terna.

Durante e s ta s  operaciones e l  ouerpo a u x il ia r  18 
puede predisponerse sencillam ente ensartado sobre e l  reo- 
foro 15. Siendo t a l  cuerpo 18 d es lizab le  sobre e l  reofo- 
ro 15, cuando se completa l a  soldadura 17, se hace d e s li­
z a r a  l a  posic ión  d e f in it iv a  i lu s t ra d a  en l a  f ig u ra  1. La 
soldadura 17 desaparece en l a  oavidad anu la r 19 y ademas 
r e s u l ta  p ro teg ida de la s  acciones q u ím ica-físicas de la  
llam a d el quemador que, en forma conocida, ac túa sobre I r  
unión ex terna 12.

E l invento puede e s ta r  sometido a v a ria n te s  even­
tu a le s  de ca rá c te r  con stru c tiv o , la s  cuales s in  embargo, 
en cuanto son equ ivalen tes, e s tán  comprendidas en e l  ámbi­
to del concepto inventivo  a r r ib a  d esc rito  y reiv ind icado  a 
continuación.

REIVINDICACIONES

D escrito e l  objeto del p resente invento se decla­
ran  nUovas y de propia invenoión la s  s ig u ien te s  re iv in d ic a ­
ciones con p rio rid ad  de l a  paten te  i t a l ia n a  n% 68528-A/71 
del 1 0 'de Mayo de 1971.

1. Perfeccionam ientos en un termopar para d is­
p o sitiv o s  te rm oeléc tricos do seguridad para quemadores de 
gas, del tip o  que comprende un term inal ex te rn o , un term i­
n a l in terno  enlazado a l  externo a trav és de una unión ca­
l ie n te ,  un reóforo tu b u la r hueco conectado eléctricam ente 
6on e l  term inal externo y dispuesto concéntricamente d is ­
tanciado de é s te , a s í  como un cuerpo interm edio hueco para 
la  d isip ac ió n  rápida del oa lo r, y dispuesto concén trica -
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mente -sobre dicho rooforo tu b u la r, ca rac terizad o s por e l
hecho de que e l  citado term inal externo e s tá  revestido  por 
e l  externo sobre una extremidad del citado reóforo tubu la r, 
extendiéndose dicha extremidad a l  in te r io r  del citado te r ­
minal externo por un trecho ig u a l a por lo  menos e l  10% de 
la  long itud  t o t a l  del propio term inal, m ientras que la  o tra  
extremidad constituye un borne de s a lid a , estando p ro v is ta  
la  soldadura de enlace en tre  e l  term inal externo y e l  reofo 
ro tu b u la r en correspondencia de la  extremidad l ib re  del 
term inal, y además por e l  hecho de que e l  citado cuerpo in ­
termedio hueco para la  d isipación  rápida del ca lo r monta­
do concéntricamente sobre dicho reoforo constituyo , con su 
extremidad v u e lta  hac ia  e l  citado term inal externo, una 
sede para l a  c ita d a  soldadura en tro  e l  term inal externo y 
e l  rcoforo tu b u la r.

2. Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1. 
ca racterizados por e l  hecho de que l a  c itad a  sede para la  
c itad a  soldadura, p rac ticad a  sobre l a  extremidad del c i ­
tado cuerpo interm edio, v u e lta  hacia e l  term inal externo, 
e s tá  constituda por una cavidad an u la r p rac ticada sobro la  
p e r i f e r ia  in te rn a  cercana a la  c itad a  extremidad de dicho 
cuerpo interm edio.

3. Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ic a c io ­
nes 1 y 2, ca racterizados por e l  hecho de que la  c itad a  
oavidad anu la r p rac ticad a  sobre la  c ita d a  extremidad del 
cuerpo interm edio p resen ta  una long itud  a x ia l  t a l  para 
abrazar desde e l  e x te r io r  asimismo un brove trocho del c i -

tcrm inal ex tem o.
4. Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d ic ad o -
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Res 1 a 3, ca rac terizados por o l hecho do que comprende me­
dios mecánicos para o l bloquoo d el citado cuerpo interm e­
dio sobre o l c itados reoforo tu b u la r.

5. Perfeccionam ientos en un termopar para dispo 
5. s i t iv o s  te rm oeléc tricos de seguridad para quemadores de gas.

Según se describe y re iv in d ic a  en l a  p resen te  me­
moria d e sc rip tiv a  que consta de 8 páginas fo liad a s  y e s c r i ­
ta s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a f 4 !W0 1972
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