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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un perfeccio-
namiento en los termopares para dispositivos termoeléctri-
cos de geguridad para quemadores de gas, del tipo general
descrito en la patente italiena numero 831,506,

5, En la patente italiana numero 831.506 se descri-
be un termopar, que comprende un terminal externo y uno
interno enlazados por una unidén caliente en la que el ter-
minal externo estd inserto en el exterior sobre un apéndi-
ce cilindrico de un cuerpo intermedio, cuyo apéndice se ex-

10. tiende por un cierto trenho hacia la Unidn caliente, cons-

titpyenao dicho cuerpo intermedio el medio para la disipa-
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oidn rapida del calor. _

Do acuerdo con la misma patente italiana 1mimero
831.506, ol terminal externo del tormopar se une al cita-
do apendice del cuerpo intermedio mediante una soldadura
¥ el cuerpo intermedio esta enlazado; en correspondencia
de la extremidad opuesta a aquella provista del citado apon-
dice‘qil{ndrico; a un reoforo externo de tipo tubular me-
dlante una segunda soldadura, llevando dicho redforo des-
pués un terminal de salida.

En la ejecuoién préotica_del termopar arriba.espe-
cificado se ha encontrado el inconveniente de tener que )
realizar, en relacion al terminal externo, dos soldaduras
entre moteriales diferentes; la primera entre el terminal
externo y el apendice del cuerpo intermedio y la segunda
entre el cuerpo intermedio y el rodforo tubular ordinaria-
mente en cobre o el aluminio.

Copo es conocido la ejecucién de buenas soldadu-
ras entre mate;iales de naturaleza y composicién diferen—
tes presenta siempre algunas difipultades.

' Ademés; como mas numerosas son las soldaduras
a realizar; mayor es el tiempo_necesario para la construc-
cion del digpogitivo y mas eleyado ;esglta su coste.

El objeto del presente invento es por lo tanto el
de presentap.un termopar, del tipo arriba egspecificado, que
tiene una estructura tal que permite la eliminacion de por
1o menos una soldadura haclendo mas seguras las conexiones
electricas del termopar. )

Un objeto ulterior del invento es el de presbn~

kY
r o, i
tar un termopar el cual permita un montaje mas rapido y
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faelil de los elementos unitarios con ulterior ventaja eco-
nomi.ca.

Es#os y otrog objetos que eventualmente aparccis-
sen en 1a~desoripoiég que seguiré, se alcanzan mediante el
termoparmseg&n la invencién; del tipo que comprende un ter-
minal externo; un terminal interno enlazado al externo a
traves de una, unidn caliente, un radforo tubular meco co- .
nectado cléctricamente con el terminal oxterno y dispues~
to conoéntricemente distanciado de éste, as{ como un cuer-
PO intermedio hueco para la disipacién répida dgl calor
dspussto concentricamente sobre dicho re0foro tubular,
caracterizado por el hecho de que el citado terminal exter—
no esta ajugtado desde el exterior sobre una extremidad del
citado recforo fubular, extendiendose dicha extremidad al in
terior del citado terminal externo por un trecho igmal a
por lo menos el 10% de la longitud total del propio termi
nal; mientras que la otrakextromidad constituye un termi~-
nel de salida estando prevista la soldadura de conexion
entre el terminal externo y ol reoforo tubular en corres—
pondencia de la extremidad libre del terminal, y caracte—
rizado ademas por el hecho de que el citado cuerpo inter-
medio hueco pars la disipaoién répioa del calor, montado
concéntrioamenﬁe sobre el citado reéforo, constituye; poxr
gu extremidad vuclta hacia el citado.terminal externo, una
sede para la citada soldadura entre ol terminal externo y ol
redforo tubularf

El invento se describira ahora mayormente con ™
ferencia al dibujo anexo dado solo a t{tulo indlcativo y

no limitativo, en el que:
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Ta figura 1 representa una seccion esquematica
1on§itudinal’del termopar que incorpora el perfecclonsmien-
to segin el invento, en pos}cién montada.

Ia figura 2 representa una vista latersl del ter—
mopar que ilustra una forma posible de ejecucién de log me-
dios de bloqueo del cuerpo auxiliar al reoforo tubular.,

) Ia figura 3 representa una secoion esquemética
longitudinal del termopar en fase de montaje,

Con referencia a las citadas figuras; el termo~
par segﬁn el invento ests oonsti?uido por el tgrminal ex~
terno 10 enlazado al terminal interno 11 a traves de la
unién oaliente 12. El1 terminal”inﬁerno 11, en forma de
por s{ conocida, esta unido; a traves de la ultorior umion
frig 13; al elemento 14 que se.cnlaza; en su extremidad l4a
al terminal de salida (no ilustrado) del termopar. .

_ De acuerdo con ol perfeccionamiento del invento;
el termoparlcomprende un redforo 15 tubular dispuesto con-
oéntricamgnte sobre el terminal interno 11 asi como sobro
el elemento 14, de los cuales esta distanciado de un cier—
t0 trocho .con la interposicion de una camisa aislante 16.

' El terminal extermo 10 ests inserto desde el exte-
rior sobre la extremidad 15a del reoforo tubular 15, cuye
extrcmigad se extiende al interior del terminal externo 10;
por un trecho L' que es substgncialmente igual g por lo me~-
nos ol 10 % de la longitud total L del propio terminal.

H El enlace entre el terminal externo 10 ¥y el reo-
foro'tubular 15 se obtiene con la soldadura 17; la cual so
efcctila sobre la parte extorna del propip redforo,

’ . , ! ’
El termopar segun la invencion comprende adenas
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el cuerpo auxiliar 18, el cual se monta concéntricamente al
redforo 15, .

La extremidad 18a de fal ouerpo auxiliar; cuya
fundicién; aparte de la de sostén del termopar, es la di-
gipar répidamente el calor para un répido enfriamiento dsl
propio termopar, en caso de extincidn de la llama, esta
provigta de una cavidad amular 19 dentro de la cual encuen-
tra alojemiento la soldadura 17 y un breve trecho 10a del
terminal ewtermo 10, | ‘

Tal cuerpo auxiliar 18; puede presentar una su-
perficie externa 20 con aletas para una mejor disipacién
del oélor. El citado cuerpo auxiliar 18 resulta fijado al
reGforo tubular 15 subyacepte mediante medios mecanicos ge |
blogueo como los ilustrados en la figura 2. Tales medios;
por via de ejemplo, comprenden un collar 21 inserto sobre
ol redforo 15 provisto de una mella 22 que encuentra empe-
o en unz entalla corregpondiente 23 llevada por la extre-
midad 18b del cuerpo 18. ' A

Sin embargo, pueden.cstar previstos otros mediogs f
de bloqueo; como por ejemplo, opresién por deformacién; pun~
zonadura o Alsposiciones similarcs conocidas.

Ia extremidad libre 15b del redforo tubular 15
esta asociada directamente al ulterior terminal de salida
(no ilustrado) del termopar.

De cvanto se ha ilustrado anteriormente y con re-

ferenoia particular a la figura 3, se comprende que la fa-—

. bricacion del termopar esta facilitada extremadamente, Tni~

cialmente se procede al montado del terminal externo 10 so

bre la extremidad 1l5a del reoforo tubular 15, luego se efec~
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fila la soldadura 17; Tal soldadura puede realizarse con.
facilidad.y precisién en cuanto ss una soldadura externa:

Durante estas operaciones el ouerpo auxiliar 1?
puede prcdisponerse sencillamente ensartado sobre el reéj

5, foro 15, Siendo tal cuerpo 18 deslizable sobre el reofoT
ro 15, cuando se completa la soldadura 17, se hace desli-
zar a la posicién definitiva ilustrada en la figura 1. Ia
soldadura 17 desaparece en la cavidad anular 19 y ademas
resulta protegida de lasg acciones qu{mica—f{sicas de la

10, llama del quemador que, en forma conocida, actua sobre 1r
unidn externa 12, _ '

El invento puede estar gometido a variantes even-
tualeas de carécter~constructiy9; lag ocuales gin embargo;
en ouanto son equivalentes; estan comprendidas en el ambi-~

15, ‘o ;el concepto inventivo arriba descrito y reivindicade a

) ] '
continuacion,

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto dol presgente invento se decla~

ran nuovas y de propia invenoiénllas siguientes reivindica-
20, ciones con prioridad de la patente italiena me 68528-4/71
del 10 de Mayo de 1971, '

1. Perfeccionamientos en un Yermopar para dlg-
positiVOS_termoeléctricos do seguridad para quemadores de
gas, del tipo que comprende un terminal extermo, un termi-

25, nal interno enlazado al extermo a traves de una union ca~
liente, un reoforo tubular hueco oonsctado eléctricamen'{:c
ton el terminal externmo y dispuesto concentricamente dis-
tanciado de éste, asi como un cuerpo intermedio hueco para

la disipacidn ré,pida del calor, y dlspuesto concentrioa~
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mente sobre dicho recforo tubular, caracterizados por el
hecho de que el citado terminal extermo esta revestido por
el exfterno sobre una extremidad del oitado redforo tubular,
extendiéndOSG dicha extremidad al interior del citado ter-
minal externmo por un trecho igual a por lo menos-el 10% de
la longitud total del propio terminal, mientras que lg otrd
extremidad constituye un borné de salida, estando provista
la soldadura de enlace entre el terminal externo y el reéfg
ro ‘tubular en correspondencia de la'exfremidad libre del
terminal; ¥y ademas por el hecho de que el citado cuerpo in~
termedio hueco para la gisipacidn rdpida del calor monta~
6o concentricamente sobre dicho redforo constituye, con su
extremidad vuelta hacia el cltado terminal externo, una
sede para la citada soldadura cntrec el terminal externo y
el rcoforo tubular,

2. Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1.
caracterizados por el hecho de que la citada sede para la
citada soldadura; practicada sobre la extremidad del ci-
tado cuerpo intermedio, vuelta hacia el terminal externo;
esta, oonstituda por una cavidad anular practicada sobro la
periferia interna cercana a la cltada extremidad de dicho
cuerpo intgerme dio,

3. Poerfeccionamientos segun las reivindicacio-
nes ly 2; caracterizados por el hecho de que la citada
cavidad apular practicada sobre la citada extremidad del
cuerpo intermedio presente una longitud axial tal para
abrazar desde el exterior asimismo un brove trecho del ci~

ado torminal externo.

L] ’ ) ’ ’ l’l ) ]
4, Perfeccionamientos, segun las reivindicacio=~
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nes 1 a 3, caracterizados por ol hecho de que comprende me-—

‘dios mecanicos para el bloquoo del citado cuerpo interme-

dio sobre ol citados redforo tubular,
5. Perfeccionamientos en un termopar para dispo
sitivos termoeléctricos de seguridad para quemadorgas de gas.,
Seain se describe y reivindica en la presente ro-
moria descriptiva que consta de 8 pégigas foliadas y escri-
tas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, o | & HAYD 1972

D.a. JAIME ISERN
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