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Ly presente Invencidn se refiere a un procedi- -
miento de vinificecidn y 2 un equipo rpera la reelizzeidn -
del citado procedimiento,.

Lo vinificaclén se realiza, signiendo un proce-—
dimiento de tipo conocido, después del prensado, dejando -~
el orujo en contacto con el mosto en cubas de fermentaclln
0 en vinificadores meecdnicos, por un periodo de tiempo vom
riable, segin el tipo de uva utilizsdo y el tipo de vino -
que se quiera obtener.

La permenencia del mosto en contacto con el oru-
jo en las ocubas de fermeniseidn o en ol vinificador, es ——
prevista para obtener gue 1os ollejos y semlillas (1lamedos
orujo) cedan al liguido, denominado mosto, parte de log —
sustencias contenidas en los mismos, como ser polifenocles,
dcidos orgénicos, arométicos, etc.

El citado procedimiento ya conocldo presente el-
inconveniente de requerlir un prolongado tiempo de permanen
oia de la uva prensada en las cubas de fermentecidn y vinl
ficadores, haciendo gue ¢l procedimiento de vinifiocacidén -
gsea discontinio. Ademds, esto obliga & construir, en lg -
bodega mimma, vedgijas de fermentacidén o la provisién de —-
coatosos vinificadores mecénicos; también requiere lo inew
tervencién de una notable meno de obra para el procescmion
to del orujo. Esto significa un evidente ineromento de ~ -
los costos de fabricasidén del vino, Otro inconveniente del
procedimiento de vinificacién de tipo ya conocido antes in
dicado estd constituido por el hecho de que resulta difi--
o4l esteblecer el tiempo éptimo de permenenocia de la uva -
prensaede en las cubes de fermentacién o en los vinificado-

res continuos, con la consigulente dificultad pars. obtener



el vino con las caracteristicas deseades,

En consecuencia, una de las finalidades de l@me
presente invencién es eliminar los inconvenientes antes =
mencionados, concibiendo un procedimiento de vinificacién

54 que ne reguiera le prermenencis de la uva prensada en con-

taeto con el orujo en las cubas de fermentacidén o en los-

vinifieadores, eliminando la necesidad de la interveneién

de mano de obra, reduciendo de tal manera considerablemen .

te los coztos de produceidén del vino,

10, Otra notable finalidad de la invencidn consiste
en reelizar un procedimiento de vinificaeibn en el que les
fagses Ge la vinificacidén misma pueden ser fheilmente con-
troladas y obtener asi siempre un vino de la calidad dgw-
geade, Dichas finglidedes, asl como sus posteriores venta

154 jae, tal como aparecerén mejor en la deseripeién que si—
gue, ostdn comprendidas en el procedimiento de vinifica—-
cién de acuerdo con la presente invencidén. Ia misma esté-
caracterizada, esencialmente, por el hecho de que, a par-
tir del producto inieial, constituido por uve prensads, -

20, se separa en primer lugar una clerta cantidad de la flor-
de mosto, despuds de ello el producto residual es introdu
cido en un dosificador gue alimenta con dosis preestable-
cidas del cltado producto residusl, a un émbito subsiguien
4@ que se llema en la presente descripelén termosuliurgme

25. dor, en el cual dicho producto residual se callenta, gew=~
mezola y transporte hecla le salida del mismo émbito, El~
menclonado producto, mientras se encuentra en el dosifica
dor, situado aguas arriba del termosulfurador, es asocla-
do con un solvente de le enocianina y similares como ger,

30, en particular, anhidrido sulfureso. De esta manera pene~-
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tran en el termosulfurador dosis de producto residual que-
contienen cantidades preestablecidas de dicho solvente y -~
asi sele un producto termosulfurado que, siendo sometido -
adecuandamente a un mezclado, es calentado y mezclado con -
dicho solvente, con unz sustancial uniformided en toda su-
masa.

Ll producto termosulfurado celentado y mezelado-
con solvente, es sometido, una vez que sale del termosule—-
furador, a una operacidn de prensado que determina la sepa
racidn de un marcado porcentaje de fase liguida (momto) de
1la fese sblida (odlejos y semillas), o bien la separacibn-
el mosto caliente y mezclado con aolvente; Dicho orujo =
es sometido entonces a uns segunds operacidn de prensado -
para la extraccién de un subsiguiente porcentaje de fase -
1iquida, E1l equipo para llovar a cabo ol procedimiento de-
scuerdo con la presente invencidn estd esencialmente carag
terizado por ¢l hacho de quoe comprende: un gparato separa~
dor (seoparador de mosto) destinado 2 recibir ¢l producto -
iniolal constituido por uve prensade y separade del mencig
nado producto una cantidad preesteblecida de mosto. Este -
separador de mosto estd provisto de medios que conducen el
producto residusl a la szlida del mismo aparato y hacen ——
que dicho producto ceda, en un dosificador apropiado para=-
introducir sutométicamente y en intervelos de tiempo regu-
lares, dosis mreviamente establecidas del producte residuel
dentro de un aparato, llamedo termosuliurador en la presen
teo desoripeldn, construido de maners aspropieda para calen-
tar y mezclar el producto recibido, Por otra parte, el dosi
ficador estd provisto de dispositivos adecundos para intro

ducir en el producto contenido en 61, una cantidad preests
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blecida de un solvente como ser, en particular, anhidrido-
sulfuroso, de manera que cada dosis de producto que pase -
del dosificador hacia el {termosulfuredor, contenga una ~ -
cantided determinada de solvente por el cusl, graciss a la
operacién de mezclado en el termosnlfurador & que se some-
te al producto, se determina une sustancisl uniformidsd —-
en le distribucién del solvente y del celor en toda la ma-
ga del producto. El producto tratado de esta manera en el-
tormoenlfurador es condueido a un equipo extractor (extmé
tor de moeto) situado eguas abajo del termosulfurador y que
sirve para separar, del producto mismo, el mosto cealliente-
mezclado con ol solvente y enviar el residuo de orujo, - -
tembién caliente y mezclado con solvente, hacia una prensg
dora.

Para mostrar mejor estas carscteristicas en par-
tionlar y otras del procedimiento y equipo de acuerdo ocon-
la presente invenoidn, se describen o contimmacidn ejemplos
de realizacién del procedimiento y del aparato de acuardoe
con la presente invencidn, con referencia a los dibujos =~
adjuntos, en los cuales:

- Le figara 1 muestra, en una vista, el conjunto
integral que c¢onstituye el aperato,.

- Lg figura 2 muestra, en planta, al citado ape-
ratos

- La figaras 3 muestrs, sparte, un detalle en ege
cala sumentada relativo a la figura 1;

- Lo figure 4 es una mecoldn segin la 1ihes — =w
IV.IV de la figura 3;

- La figura 5 muestra otro detalle en escale -~ -
aunenteds relativa a la figura 1lj
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- Lo filgure 6 muestra el miemo detalle de la fi~
gura 5, visto girado en 90° con respecto a la misma figu~-
ray vy

- La figura 7 muestra, separado, un temporizador.

El equlpo ilustrado en el dibujo adjunto compren
de un aperato para la separacidén del mosto (mostoseparador)
indicado en el conjunto con la referencle 1, Hay previsto-
ademas un dispositivo indicado por 21, en el oual es trang
portado el producto (orujo més una determinada dosis de —-
mosto), mezclado y calentado, Intre dicho aparato separa—
dor 1 y el mencionado dispositivo 21 (que serd descrito —
més en detalles o continuacidn) hay previsto un dosifice-—-
dor indicado con 3. En el interior del dosificador 3 hay -
previsto un érgano rotativo, indicado por 40 que comprende
cuatro paletas 41 en éngulo recto entre si., Se prevé un —-
notor eléctrico 7 para el accionamiento de dicho érgano —
rotativo 40 (vedse figura 2)., Todo el dosificador 3 puede-
reelizar ligeras oscilaciones de manera de determinar el -
accionamiento de un microinterruptor, incluido en el dosi~
ficador mismo, indicado con 63 con 42 se indica un resorte
de atraceidn. El citado mierointerruptor 6 sirve para de—
torminar la entrada en accidn del motor 7; ademis, el mis-
mo microinterruptor determina otrss operaciones, ocomo 9o -
desoribiréd mejor a contimaciézig El dispositivo indicado ~
en el conjunto con la referencia 21, ificluye una serie - -
de tubos situados dentro de una carcaza exterior (en el —-

presente ejemplo son cinco tubos) indicado cads wno de - -

- ellos por 1l; los mismos son paralelos y coplanares entre-

si, En el interior de cads tubo 1l estd un drgano rotativo

¥ preclisamente un orgeno transporitador y mezclador a pale-
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tes, indieado con 12; son, por lo tanto, cinco drgancs 12;-
comoe 1o muestra la figura l(y también el detalle de la Pigu
ra 3) el dispositivo 21 estd inclinado de manera que 6l ——
producto que se desplaze dentro de los tubos 11, realiza un
recorriendo en pendionte, con una pequefia inolinacién. Por-
el acoionemiento de los citados Srganos rotativos a paletas
12, se prové un motorreductor 43 y e provén ademés Srganocs
de trensmisidn apropisdos. (a engranajes) entre dicho moto~
rreductor y los mencionades &rganos 12, En el espacio 13 —
en el interior del dispositivo 21, y exteriormente a log —
tubos 11, eircule aguae caliente pare el calentemiento del =
producto gue estd situsdo en los Srgance 12 en el interior=
de los tubos 11, Se indica, mis rerticularmente, con 14, ==
une caldera pars el calentamiento del agua; el agua calien-
te, a través de un tubo 22, llege desde la caldera 14 al in
terior del dispositivo 21, en el citado espacio 13 y pene-—
tra, en una posicidén superior, en el punto indieado ocon 153
del espacio 13 el agua sale, en el punto 16 y, & través de-
un confucto 23 retorna & la caldera 14; se prevé para hacer
circular el ague una bomba 17 (en ol citado ejemplo hay -~ -
previstes doc bombags 17). Aguas sbajo del dispositivo 21 —-
se prevé un extramctor 18, y agus abajo de este wultimo hay -
previsto un prensador indicedo por 19, El anhidride sulfuro
g0 se provee al producto cuando este Wltimo se halle (como~
se explicard mejor luego) en une determinada posicién dentro
del mencionado dosificador 3. Dicho anhidrido sulfurose es-
provisto por un dspositivo indicado, en el conjunto, por -
24, El menciohedo diepositivo 24 comprende dos bombonas 36-
que contienen anhidrido sulfuroso, Desde cada una de dichas
vombonas 36 el anhidrido sulfureso rasa, & través de un tu=-
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bo 35, & un evaporador 44; desde slli, el anhidrido sulfuro
so, en estado gaseoso, por medio de un tubo 45, pasa a un -
gran depdsito o pulmdn 31, y de elli llege &l citado dosifi
cador & través de un tubo 835 con 5 se indioca uns elecirovdl
vula gque, en determinadas fases (%ol como se explicerd mée-
detalladamente luego) permite el pasaje del emhidrido sulfu
roso0 desde el pulmén 31 a dicho dosificador; En 46 se indi-
ot un grifo, 47 indica un filtro de bogquilla con orificio =
calibrado 63, siendo 48 un manémetro. Con 9 se indica un -
temporizador sproplado para determinar la apertura de la elec
trovélvula 5 manteniendo dicha epertura por un tiempo prede
terminado, siendo dicho temporizgador 9 accionado por el miw
orointerruptor 6 entes citado. Para impedir un excesivo en-
friamiento del anhidride sulfuroso en el evaporador 44, hay
rrevisto un pasaje de ggus caliente, en el interior del oi-
tado evgporador 44, en une csmisa que rodez el conducto por
el que pasa ¢l anhidrido sulfuroso, Para efectuar tal cam

lentamiento en el evaporador 44, hey previsto un circuito -
que incluye un tubo 33 que deade dicho eveporador llega & -
comunicarse con la camisa 13 en el interlor del dispositivo
21; dicho circuito incluye ademas un tubo 33* que conecta -
g dicha camise 13 con el menclonado eveporsdor 44 o sea gue
se tiene, un cireuito seocundario a 1lo lsrgo del cual sale -
wne parte de sgus callente desde la cemisa 13, recorre &lww
tubo 33' llega al evaporador 44, sale de este iltimo, y, o~
1o largo del tubo 33, vuelve a snitrar en le clitada camissa -
i3. Se prové ademéds un teblerc de comando que se indica, en
sl conjunto, con la referencia 32 y un reciplente de oxpan=-
sibn 25, Las opersoiones de vinificacibén de acuerdo con el

procedimiento referido, sjecutadas por medio del equipo - -
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arriba deserito con sustancialmente los siguientes: el pro=-
ducto iniclel, o sea sustancialmente, la uve prenssda, €8 ~
troducido en el aparato separador l. Una parte de la flor
del mosto, aproximademente el 507, es separada del eitado -
gparato y sale, & través del tubo 50, El producto residusle
sele a 1o largo de la parte 1' del separador 1 (por medio -
de una serpentina u érgeno similar) y, saliendo del mimmo,-
cae dentro del dusificador 3. Se supone detenido dicho érga
no 40 constituido por las paletas 413 dos de dichas paleta's
se hallan en correspondencia con la desembocadura del dosie
fiaador 3. En el espacio comprendido entrs dichas paletas en
correspondencia con la mencionada dssembocadura sale el pro
ducto y se acumula hasta sloanzar una centidad preestablecl
da en peso, de 100 kg por ojemplo. Cuando el producto ha —
aloanzado dicho peso, Ht0do el sparato desificador realiza -
una ligera rotacién que determins la entrada en acoibn del-
microinterruptor 6. El mismo dotermina el accionsmiento del
motor 7 de manera que el érgano 40 gira deteniéndose lnego-
de wna rotacién de 90°, Ie eitada cantided de prodncto si--
tuada entre leg dog paletas mencionadas viene s ubloarse —-
asi en la posicidn, contrepuesta a 51, intermedia entre le-
posicién de entrada y la de selida del dosificador. La can-
tidad de producto que, en una fase anterior era llevada Gwe
dichs posiolén 51, a causa de la rotacién de 90° quedn en
la posicidn 52 y, desde alli, sale, por gravedad al disposi
tivo 21, penetrando en los tubos 1l donde ge hellan los drga
nog rotetivos a paletas 12, Ll producto, que como ya se Qi-
jo, estd reunide en ls posicidn 51, queds a11li por un tiempo
determinado, hasta que uwna nuevs cantided de 100 kg de prow-
ducto entre en dicho dosificador. Durante esa pausa en la -
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posicidén 51 se introduce en el producto une cantidad de an-
hidrido sulfuroso determinada., En efecto, la miama electro=-
vélvula 6 determine la embrada en funcionamiento del tempo-
rizador 9 que detormina la apertura de la electrovilvula 5-
¥ la mantiene por un tiempo previamente establecido. Puesto
que del pulmén 31 sale el anhidrido sulfuroso geseoso o pre
sién oonstante, queda claro que, en uwa tlempo preestableci~-
do, saldrd del miamo pulmdn una cantided tembién predetermi
neda en peso gue, por todo lo que se ha dlcho antes, llega-
a la posieidén 51 a mezclarse con el producto gue se hella -
en %al posicidn del dosificador.

Por lo tanto, cade vuelte del dosificedor hace -~
egar en el dispositivo 21 une determinads cantidad de ——-
producto, que contiene una cantidad bien rrecisg; también -
preestablecida, de anhidrido sulfuroso. EL producto entra -
en el dispositivo 21 distribuyéndose en los distintos tubos
11. Todos los brgenos 12 estén en rotmcidn, estando el mo--
tor 43 en rotacidn, E1 rroducto se desplaze, en el interior
de cada tubo 11, baje la accién de las paletas giratories -
del érgano 12 y, ademés, cotd convenientemente mezclado con
las mismas paletas hacis la sallda superior. Ademds, en lom-
camlsa 13 que rodea 2 los fubos 1l cireula agus caliente «-
proveniente de la caldera 14 a través del tubo 22 (dicha ~-
aguwa, como se dljo, é.tmviesa ol tubo 23 y retorna de este-
modo a la calders 14). De este modo, el zsua caliente code~
calor al producto gue se halla en los tubos ll, Asi, en di-
chos tubes 11, el producto se calienta; adembs, gracias o --
1z acoidn mezcladora de las paletes rotativas de 1os Orgo~-
nos 12, exizte una distrabucidn sustencialmente uniforme, =
an toda la masa del producto, tanto del ahhidrido sulfuroso
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como del calor provisto por diche ggua cgllente. Saliendo,-
de la extremidad superior de los tubos 11, el producto baja
Por gravedad, al aparato extractor 18;‘ de este 1ltimo se —
gsepara ol mosto termosulfurado ¢ blen calentado y gque CONww
tiene anhidrido sulfuroso; dicho mosto baje de dicho mpara-

“to a través del tubo 53, A través de la parte 18! del apara

to 18 (y precisemente por medio de un serpentin) el residuo
de orujo es empujade fuera del citado aparato 18 y sale, —
por gravedad, en la prensadora 19, desde esta Qltima, & tram
vés ds un tubo 54, sale una clerta cantided de mosto extraf
de. por medlo del prensado; ol residuo de omjo sele de este
modo de la premsadora 19 y se soumnla en la posicidén 55. For
lo expuesto anteriommente, graeias al circulito secunderio -
constituido por logftutos 33 y 33!, el evaporador 44 se Mo
tiene 2 ups doterminada tempevratura que evita congelamientos
indeseables, E1 mismo tubo 33! de dicho clrecuito rasa en =
correspondencia de la posicidn 51 del dosificedor y determi
na asi un precilantemiento del producto que se halla en tal-
posicibn, Gracias al pulmén 31 se tienen en cualquisr vuelta
la spertura de la eleotrovdlvula 5, une salida de anhidrido
sulfuross a pregibén constante. In cada vuclta el 6rzano 40
glra, como se dijo en 90%, a ocuyo término se detiene; por =
efecto del vesorte de atraceidn 42 el dosifiocador 3 se le—
vente 0 bion retorna o la posieidn inleial, Canda vez sole ~
del dodificedor uns cantided preestableclds, por elemplo -
100 kg. de producito y se repite sl fendmeno antes deserito,
o bien entro en zeeidn el mlerointerruptor 6, el Srgano 40-
gire 90° y luego se detiene, una cantided de 100 kg. de pro
dueto llegs & la posieidn 51 y, porque entra en aceidn el -

temporizador 9, recibe une dosis preesteblecids y precisa =
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de anhidrido sulfuroso; la cantidad de productv que ya se-
encontraba antes en la posicidn 51 pasa la 52 y entre de -
esta manere en los tubos 11, En 60 se indican dos bombas -
del circulto seoundario de agua caliente 0 blen del circui
5, to previsto para calentar el #&vaporador 44, En el disposi-
tivo 24 hay previsto un aparato con termostato 30 que man-
tiene al espacio C interno & la envoltura del citado dispo
sitivo 24 e la temperatura constante de aproximadamente 30°,
A titulo de ejemplo, la limitacidn de cada rotacidén del —-
brgeno 40 a solamente 90° ge obtienevmediante yna leva 62-
10, (ver figura 3) y un microinterruptor 61 sobre el que actua,
al finalizar oada rotacién de 90° del mencionado érgano 40,
dicha leva.
Concluyendo, el equipo antes deserito presenta -
15. muchas ventajas notables., En particular, se observa que, -
muy ventajoso resulta el dosificador 3 que permite la en--
trade en los tubos 1l de cantidades preestablecidas de pro
ducto que contiene dosis, también mezcladas con exactitud,
de anhidrido sulfuroso., Es ademés particularmente intere—
sante, el dispositivo 24 gue incluye el pulmén 31 que ase-

gure une presidn constante al anhidrido sulfuroso envisdo-

20,

al produeto; se observa, en particular, que, en cada provi
sién, la presidn del anhidrido sulfuroso es constanto al -
eomlenzo y durante la provisién misma, Asi tembién, resul-
ta particularmente ventajoso el eireculto seocundario arriba
25, deserito de azua caliente que determins el calentamiento =
del evaporador 44, Desde luego, ademés del ejemplo de roa-
lizacibén antes descrito, debe entenderse que son posibhles-
numerosas variantes de reslizacidén, manteniéndose dentro -

30, del marco de la presente invencidn,
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Ia Patente de Introduceidn, que se solicita poOYw-

diez afios, para Espafia, de acuerdo con 12 vigente Legisla~
EQUIPO PARA LLEVAR A CABO DICHO PROCEDIMIENTO®, oiténdose -
como Fuente de Procedencia: Patente en Italia n# 847.429, -
concedida el 12 de Agosto de 1,969, segin las caracteristi-
cas esenciales de las siguilentes:
REIVINDIOCAOCIONES
18,~ Procedimiento de vinificecidén caracterizado-

por el hecho de que del.:producto inicisl, constituido por -
uve prensada, se separa en primer término uns determinads ~
cantidad de mosto, después de lo cual el producto residuale
es introducide en un desificador del cual, en dosis preese-
tablecidad&, se hace pasar en un ambiente en el cual es ca-
lentado, mezclado y transporiado hacla la salida del citedo
ambiente, el mismo producto residusl, mientras pe halla en-
dicho dosificador, aguas arriba del e¢itade amblente, asocia
do a un solvente de la enocianing y similares como ser, en-
particnlar, anhidrido sulfuroso, de maners gque penetran en-
dicho smbiente dosis de producto que contienen cantidedes -
preestablocidas del aitaedo solvente y por lo teanto, en la -
selide misme del smblente, llega el producte que, habiendo=
gldo adecuadamente sometido a un mezelado, es calentado y =~
mezelado con dicho solvente, con wns sustancial uniformidad
en toda su mesa, después:de lo que, salido del citado ambien
te, el producto calentado y meZclado con el polvente, 68 =
sometido a une operacidén gue determina le separacidén de lae
fase 1{quida, o bien del mosto celiente ymemelado connel —-
solvente, orujo tembién caliente y meZclado con el solvente,

slendoc dicho orujo scmetido entonces & uns sucesiva Opere
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cién de prensado,

28 ,- Equipo pars llever & cabo ¢l procedimiento-
de seuerdo con la reivindicacidén 18, caracterizado por el-
hecho de que incluye un gsparatc separador, degtinado a re-
oibir el producto iniecial constituido de uve pronsadas, - -
siendo dicho aparato smpropiado para seperar del citado pro
ducto una cantidad preestablecida de mosto flor y compren~
de meos que conducen el producto residual hacia la salida
del eparato mismo, ostando ademés previstos un dispositivo
para mezelar y transvortar dicho producto residual, medios
apropiados para ocalantar ol produocio residusl en el citado
dispositive, un dosificador, sitnado entre el aparato sepa_
rador y ol mencionado dispositivo, espropiado para introdu=
cir autométicamente en el dispositivo en intervalos regula
reg de tiempo, dosis preestablecidas del citado producto -
residual que desde el aparato separador llega sl desifica~
dor y medios adecusdos rara Ilntroducir en ol mismo dosifi-
cedor, cantidades preestéblecidas de un solvente como ser,
en particular, anhidrido sulfuroso, de manere que cada do-
sis del producto que desde el dosificador pesa gl cliado -
dispositivo, contiene una cantidad preestsblecida del sol-
vente por 1o cual, en ¢l disposltive mismo, gracias g 18 =
operacidn de mezolado a que se somete ol producto, se deter
mine une sustencisl uniformidad en la distribucién del sol
vente y del calor en tode la mosa del producto, estando - -
ademis provisto aguas abajo del citado dispositivo, un ape
rato extractor para seperar del producto proveniente del -
dispositivo el mosto callente mezclado con el solvente y en
viar el orujo residual, tembién caliente y mezolado con ol

solvente, hacia unza prensadora,
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38,~ Equipo para llevar a cabo el procedimiento =
de souerdo con la reivindicacidn 28, caracterizado por el -
hecho de que dicho dosificador incluye un érgano giratorio-
que comprende .cuatro paletas en Angulo recto entre ef y un-
motor apropiado pars aceionarlo, siendh el mismo dosifica—
dor sensible al peso del producto que llege al mismo de mAw

nora gue, cuando én el espaclio enire dos paletas que ge - =

hallan en correspondencia de la apertura den entrada del do -

sificador, se agregs una cantidad preesstablecida de produo~
to, el domifiecador se inolina wn poco determinando el aceio
namiento de un microinterruptor que determina o la entrada-
en aceidn del eitado motor, que en cooperacién con medios -
adJuntos, hace que dicho érgano realice una rotacién degoo-
con cuatro paletas por 1lo cuasl la cantidad preestablecida -
del producto se traslada en una zons intermedia entre la en
trada y la salida del dosificador, mientras que la canti- -
dad de producto gque ya se encontraba en dicha zona interme-
dia llega a la salids del dosiflcador y entra en el menciow
nado dispositivo, o bien determins la entrada en aceifn de-
un temporlzador que determina, por un tiempo previamente —-
determinado, la apertura de una electrovalvula que permite-
el pasaje de anhidrido gaseoso sulfuroso, a presidén constan
te, desde un depdsito pulmén a la citads zona intermedia —
del dosificador de manera que en el producto gue llega — ——
alli se introduzca una cantidad preestablecida del anhidri-
do sulfuroso.

48, Equipo para llevar a ocabo el procedimiento -
de acuerdo con la relvindiocacién 22, caracterizado por el -
hecho de que dicho dlepositivo apropiedc para mezelar y = -

$ranaporter el producto residual incluye & una serie de tu-
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bos, paralelos y coplanares entre si, en los que estén alo-—
jados otros tantos drgonos a paletas perm, mediante rotam —-
cién, mezelar y tramsportar el producto, ¢ bien un motorre-—
ductor spropiedo para determinar, por elementos interpuos= -
tos de tranemisidn, la robacidn simulténea de los citadog ——
brganos & peletes estando provisto-en el interior del mismo-
citado dispositivo y oxteoriormente 2 los mennionados tubos,—
un espaelo que rodez a los tubos mismos previéndose medlos -
pare hacer circular en dicho espacio agua caliente para ca~-—
lentar el producto que recoxre a los citados tubos,

584~ Equipo Barz llevar 2 cabo ¢l procedimiento, -~
de mecuerdo con ls reivindicagién’ 38, caraocterizado por el =
hecho de que, para proporcionsr el anhidrido sulfuroso, hay-
revisioc 'u.n dlspositivoe que ineluye bombonzs que contengen -
anhidrido sulfuroso y un gran depdsito o pulmén al que lle--
ga dicho anliidrido sulfuroso desde las bombonas & través de-
un evaporador, estando provisitos medios para enviar calor -
oia dicho eveporador & impodir asi un excesivo enfrismiento-
del anhidrido sulfurcoso en expansldn, estendo previsito dicho
pulmén para enviar el onhldrido sulfuroso a presidén constan-
te a lo mencionada sonn intermedia del dosificador, y pre~ -
viéndose medloe pora mantener, en el mencionado espacio, en
ol que se halla sl pulmdn, una {emperature constente.

684« Equipo para llevar a cabo el procedimiento,-
de acuerdo con la reivindicscidn 5%, caracterizado por el -
hecho de que, parz ¢l calentamiento del citado evaporador,—
8a prevén medios apropindos parg tomar ague calliente desde-
el antedicho éspacio alrededor de¢ logs mencionedos tubos en-
los que paoce el producto, a enviar el agus caliente al eva-

porsdor, y en retornar la misme agua ém dicho espacio alre-
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dador de los citedos tubos,

T8 o= PROCEDIMILNTO DE VIRIFICACIOR Y EQUIPO PARA
LLEVAR A CABO DICHO YROCEDIMIENTO.w

Segin queda sustancialmente deserito en la pre-—
sente Memoris Deseriptiva, que consta de diecisiete hojas,
escritas a mdquina por una sola cara y scompafiada de dibu-

Jos,

HADRID, 3 MAY, 1972
OPFICINE 3ECCANICHE SERNAGIORTO S.d.fs
DI RAFFAELLO E HAIL
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