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" Bn las lavandorias in&ustrialea a8 émplean

frecuentemente mdquinas lavadoras. aumométioas, de

trabajo continuo, en las cuales la dosiflcacidn del -
agente de lavado o detergente se eieotda ‘en forma to
telmente automdtica desde un depbsito de almacensmien
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to. Debido a la mejor aptitud para su transporté y |
dogificacién se emplean en esta ceja los agentes de
lavado por regla general como concentrados acuosoa.
Pero tembién, al agregar los agentes de lavado o Whw
no, el agente 1liquido permite una dosifieacidn més
répida ¥y exaeta. Al emplear detergentes ya termina
dos de confeccionar que, ademés de sustancias acti- -

"vag de lavado aniénicas y en especial no iénicas,

contiehen siempre grandes cantidades de'saies inorgé '

‘nicas, egspecialmente flcalis de lavado y fosfatos o

limeros, se preuenta por regly general un desmezcla~

'do y separacién de fases cusndo el contenido en sus- .
. tancle sélida de la soluczdn acuose. almacenada sobre{'

pasa un 10 % en peso. A

81 se quieren evitar averias por los compo
nentes de ggente de lavado sedimentantes, 86 esté
obligado a dotar el depésito de almacenamiento de - cog
tosos mecanismos sgitadores, o disposltivoa de agita'_

.016n, 0 bien bombear la lejla de alto porcenmaje en

sistemus de tuberlas cerrados, 0 dilulr més 1a solu-
cidn en almacenamiento, lo que exmgﬁ la instalacidn
de depdbslios de almacenmmiento mus grandes., Tamhién.
mediante la disminucién del contenido en agontes ten
sioactivos a proporciones inferiores s un 2 - 3% Be
puede evitar un desmezclado prematuroi‘pero.de esta
manera se influencia considerablemente el respitado;
del lavado. Esto vale especialménte‘quandb ge redu---
ce considerablemente la propprcidn déﬁlos-égentes» '
tensiounctivos no iénicos que, eh'preééncié de gran-

des cantidades do electrolito, tienden Fécilmente
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la separacidn de fases. También un contenido en jabén

,més alto puede conducir a averfas, ya que los concen. :

trados tienden a gellflcar a temperaturas bajas y se.
pueden atascar las tuberlims y lag bombas. '
El eupleo de facilitadores de ld solucién
conocidos; tales como de las sales alcalinas de los
dcidos alquilbencenouuifdnidoe, con 1 a 3 4dtomos de
carbono en la cadens dlquilénlua, no puede evitar 1a
separacidn de 1asea. 1.0 wmismo vale para los disolvcn

_tes orgdnicos niscibles con uguw, que,. ademéa, debido

8 los mayores guslos de udqulsicidn ¥y la nucesldad de

Lnstalar diSpOSlLlVOb protoctorsc contra la evaporaf"‘
- cién e inilamacién, ponen en ‘duda su economia. Tampo

_ co entra en consider4016n para los abentes de lavado
usuales en las luvenderfas industricles el empleo de -
los fosfatoé orgénicumente enlazados que.. tienden‘menos’
ala geparﬂ016n de fases o los agentcs secuustradores v
orgénlcos, en lugur de los dlcalis de-lavado considera
blemente uds baratos y que 1o cargan lés agues residua

les, talea como sosa o silicato de sodio.-

uedlante la inJenclén 80 eliminun 1as dege—
ventaJas ‘arriba menclonadas. L

El objeto de la inyenclén o8 w procedimlen
to para la obtencidn de una compouic¢6n de g gente de
lgvado adecuada'para la obtencidén de coéncentrados acuo
sos,!esﬁébles al sluscenamionto, que se curacteriza- -

- porque, reterido al contenido en materia sblidé, s

- mezclan esencialmente de los siguientes componentes:

a) 3 a 2% partes en peso de una mezcla-que se compone
de ung sustancia activa de lavedo anidnica, de ‘la -

W
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clase de lus materias primas de lavado sulfonatadas
¥ jubonos en forma de las sales sédicas y como mini
mo unu sugtancia de lavado activa no iduica de la
clase de los alquilfenolpoliglicolétefesJy alqulil-
poliglicoléteres y en la gue la proporcién en peso
enitre sustancia activa de lavado anidénica y no 16ni
ca asciends a 1:10 a 10:1, ‘

b) 40 a 95 partes en peso de, como minimb;funtcompues-
o alecalino de lavado de la clase del carﬁonato»bé—
dico, .del silicato de sodio con una'propofcidh,mou,_h
lar entre Na, y 510, de 2:1 a 1:3 y del trifpsfato’
pentasédico, no debiendo sobrepasar la proporcidn _
del trifosfatopentasédico en los dlcalis.de lavado,

‘un 50 % en peso,

-e) 1 a 10 purtes en peso de un alquilsulfatd ﬁrimario,

_con 6 a 10 dtomos de carbono .en ol resto alquilo'
de cadena recta, en forma ae la sal sddica o trle-‘
tanolaminica. ,

antre lus wateriss primas de léfﬁdo menciB
nadas baJo (a) se cuenten los sulfonatos olefinicos
°1 a 018’ tal y como se ‘obltienen por ejemplo por sul-~
fonacién de monoolofinas primurias ¥ secundarias alifd
ticas con tridéxido de azufre gnseoso y:ﬁltérioi hidrd-
lisis ulcalinu o dcida, asi como los glquilsulfonatos
Clz_a 018 tal y como se obtienen de iog npalcanps por
sulfocloracién o sultoxidacién y ulterior hidrélisis o
bien neutralizacidn, Ademés; son adecusados 1os ééte-'
res de dcido <x-sulfograso, tal y como. se obtienen de
los 4cidos grasos saturados, ¢on 12 a. 18 dtomos de car

bono, y alcoholes mono- o polivalentes, conla4 éto—



10

20

25

30

@

mos de carbono. Prefercntemente la materia prima de
lavado sulfonatada se comipons de n-alquilbencenosulfo-
natos con 9 a 13,'especialmente l2.étomos'de>carbono,-
en la cadena alquilica.’ ' |
i+ - Como ulteriores materias-primas de¥lavgdb

entranien consideracidn los Jabones. . Los Jjabones.-se-
derivan de 4dcidas arﬁsos de origen naturéi,o sintéti;
co conﬁlZ.a 22, especialﬁente 12.a.18 4tomos dé carbo-
no. En especizl mon adecuados los jabopés’obteniblés.
a partir de los dcidos grasos naturalés.o-endurecidosg
tales como de los deidos gresos de coco; de sebo.o.de

palua, ILa proporcién en peso entre los sulfonatos .

arribe mencionados y el jabdn ascience ventajosamente.

a 10: X a 1:20... . . o Co Ce ':"‘,.':.::-‘;A..
Ios alquilienolpoliglicoléteres y alquilpo~
liglicoléteres mencionados ademéie bajoa) sa.derivan;

de- compuestos con cadens alquilica recta, conteniéndo -

' los:compuestosAalquilarométiCOS de 6 a 12, pre;erenﬁgiﬁ s

Vméhte de 8§ a 10, ¥y los compuestos alitdticos de 10 a.:'

22, preferentemente de 12 a 18 ftomos deroarbopofemilé

cadeﬁa,élédilo.‘ W1 ndmero de 1os grupos etilengliobl;

4ter agciendo, en ambos.tipos de compuéstos; en profie=--
dio de 4 a 15. pPreferentemente se eﬁplean'laSJmezclas

de compuestos con un grado de etoxilacién méé alto iy . -

nés bajo,:eapecialmente aquellas mezclas que contienen

un alquilfenolpoliglicoléter. con un-promedio de 4.a:6.
grupos .glicoldter.y uno con un.bromedid~de 8 a 12 gru-
pos de.glicoléter en proporcidn cugn%itativa;de,Z:lha_'

1:2, , . o _ e

| - Como dlealig de lavado.eniren.en:oconsidera~
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cibn especialuente el cerborato sGdipq_yfel'silicato

‘sédico -as{ como sus mezclas. ElL silicato sédico debe-

rd moslrar una proporcidn de Nazo H 5102 de 2:1.a 1 -3,
preferentemonte una de 1: 1al:2. Ha demostrado ger

especialuente adecuado el Na?siOB.Suzo, que se’ puede,|

. manipuler con especial sencillez. Si.se_empleéh”mez—j

clas de carbonato sédico y silicato“sd¢i¢o,fentonées ‘
asoiandeild proporcidn de'mezcla, referidb'por célcﬁ;q
a las sales snhidras preferentemente g 5:1*a 1:2.

COmo ulterior dlcali de lavado entra en oon

'sideracidn el fostato pentasddico pero los élcalis de

lavado deben componerse como néximo en’ un 50. % A en peso
de fosfato pentasddico. su proporcion se puede redu—
oir considerablemente siempre que. para lavar 5O traba~}

' ”Je con agun desenduracida. 'En este oaso son totalmen—

te suficientes proporciones de un 3 a un méximo de- un -
304 en peso en el 4lcali de lavado, lo que repercute
también 1avorublemente an la car&a de lae aguas reaidua'

il alquilsulfato mencionadﬁibajo ¢), conte-
nido en la mezcla en wua centidad de 1:10,: preferente-

mente 2 & & partes en pego, se deriva de los alcoholes.

arhéqp primarios naturcles o éintéticQs, de qadgna»;gg'
ta., Ejemplos son el n-hexils ulféto,Anﬁhbptiléulfato,
n~-octilsulfato, n-nonilsulfato, y n-decilﬂulfato, asi

_ como sus mezolus., Especialyente adecuado oy ol n—oc—

tilsulfato, asl como. las mezclas de los alquilsulfatos
gntes menclonados en forma de sus salea sddioas, qQue -

contienen progoroionos oonsiderables, es deoir, nés de

" un 40 ¢ do octilsulfato. Los alquilaulfatos oviten

’
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que -log concentrados acuosos de los agentes de la pre-—
sente invencidn, se desmézclen 0 bien'solidifiquen &’

mases que no se pueden verter, hasta un ¢onbenido an

meteria sélida de un 20 % en peso. ‘
' Como ulteriores componentes que pueden es—- - &

tar coatenidos en caso dado sn los medios son de men--';

clonuar: los inhividores del enzrisamienﬁo, espeoialé

“mente la-sal sbédica de la carboxmmatllcelulosa ‘que pue -

de egtar preuente en cantidades de 0,1 a2 partes en -
pes80, ademés, blanqueadores dptlcos, especialmente’

: aquellos ‘de fdrmula

~en la que X e Y tienen los siguientesjsigniinaddé: S

NHj, NH~CHy, NH-CHy-CH,OIl, CHy-IM-CH,-CH,OH, N(cgza.
CHQOH)Q’ morfoline, dimetilumorfolino, NH—06H5,,; _
VH—C6H4—SOBH; pudiendo X o Y ser iguales o diferentesf

Especialumente adecuados son aquellos compuestos de la Lo

férmla arriba indicada como sales sédicas, en los cua;, s

les X significe un grupo anilino e Y significa unrgru— =
po.metilaminb, dietanolamino o morfoliﬁp. ot?os blgﬁnx
queadores son, por ejemplo, aquellos del tipo de los
naftotriazolestilvensulfonatos, etiieﬂebisnbenzimidaqg
les, etilen-bis-benzoxazoles, dialquilaminocumarines y
carboestirilos. Ius cantidades de los blanqueadorés,
asclende por lo gemnerel & 0,01 & 0,3 % en peso-del
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agente de lavado, referido a la sustoncia sélida.

Pora estabilizer los blungueadvres 6pticos
pueden aprecurse ademnds agentes'de secuestbro, espepia;
rente etilendiamminotetraacetato sddico, en cantidades
de Q0,1 o 2 purtes en peso. Finglmente se pueden in-
cluir sales neutras, tales como sulfato de godio, por -
ejemplo en cantidades hasta un 10 partes en peso.

Las compopiciones de agenté de lavado de la
presente invencién se puede presentar como mezcla séli
da, especiulmente granulada hasta pulverulénta,o como
concentrado acuoso con un conteuido en maéteria sélide
de 10 & 20 5 en peso. Lag mezclus sdlidasgse'paeﬂen
obtener por nezcla de_los componentes individuales'o"
de los concenirados 8Cuosos seyptin procédimientqside
secado conocidos, iales como granulaoién;.secado por
pulverizacidn caliente, secado con cilindros o secado
por cristalizacidn por pulverizacidnlen,frio.. S

Los medios de la presecute invencidn se ca-
racterizan porque, en forme de copséntrédos asuogos
con un contenido en materia sélida de un 10 hasta ﬁn
20 % en peso, no tienden a separacidén de feses o bien
@ la separecién de los productos gélidos éontenidos.
Les mezelas con un contenido en Jobdbn nés ﬁlto} es de-
cir, squellas con 10 y més partes on peso de jabén,
tampoco tienden, en forma de ooncentrédos acuoso, & &9
lificar & temperaturas bajas. 10s medios poseen una
elovada fuerss de limpicza, son biolégicamente de fé-
eil disociscidn y, debido @ su contenido en fésforo re
lativemente reducide y la susencia de cantidades dig-
nas de ucneidn de ioxumdores de quelabos;.tampoco, en

"
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condiciones de desagles desfavorables, resﬁltan una
carge Molesta de las agues residvales. . A

Ejemplo 1 ' _
' Un sgente de lavado, -de laisi@uieﬁpe coupo-
siocién (Indicaciones en ¢ en peso, RO significa éxido:

etilénico adosadd)

2,0 % de godio-n-dodecilbencenosulfonato.

0,5 ¢ de sodio-Jjabdén de sebo
0,5 4% de nonilfenol + 9,5 20
0,5 5 de nonilfenol + 6 KO
40,0 % de Hia,$104.50,0

50,0 % de sosa, anbhidra

1,0 % de sodivcarboximetilcelulosa
'O;l %'de blunqueador dptico segin la fdrmgla-anﬁeriop
con . o L

X = NH-Cgly © Y = resto mqgfdlino' )
3,0 ¢ de octilsulfato sédico primario
resto agus : ' _
forme, en unu concentracién de 15 ¢ en peso de sustan-
cia en dgua, unu solhcidn’débilmente o@a;escente que,
tampoco despuds de reposur durante varioéfdias, tiende
a desmezclarse o a precipiterse.

$i la wiswe mezcla, pero sin el 6ctilsulfaﬁg.

86dico se disuelve en agua caliente se presenta, al en
friar u tempesatura ambiente, un_enturbiéﬁiento y una
separacién en dos fases. Tampoco reduciendo ei-alqui}
bencenosulfonato y el alquilfenol etoxilado en cada ca
so a la witud de la cantidad se mejora, en ausencia de
octilsulfato, le estabilidad de la éolucidn. Adémés; -
debido al menor contenldo de agente5~tenéiqactivos la



10

20

25

30

- 10 -

Tuerza de lavado de esta mezdla resulta en.comparacidn
claranente inferior a la de la cohposicién de la pre-
gsente invencidn.
Bjemplo 2 . 7
ung solucién el 15 ¢ del siguiente medio de
lavado: (indicaciomes en ¢ en peso) .
2,5 % de sodio-n-dodecilbencenosulfonato
1,2 ¢ de jabén de gcbo
1,0 ¢ de nonilfenol 4+ 9,5 ®0
1,0 7% de nonilfenol + 6 EO
35,0 % de 118,510,.5H,0 ‘
25,0 7 de sosa )
25,0 ¢ de trifosfatopentééédico
1,2 ¢ de Na—~carboximetilcelulosa ‘
0,2 % de blanqueador Sptico (como em el ejémplo 1) -
3,0 ¢ de n-octilsulfato sédico SO
regto agué ' _
no wostrd a tewperatursa ambienté, tampoco después de va
rlos dius de almacenawiento, hinguna tendencia 8 deg-
mgzclarse. ja susencia del-octilsulfato condujo a un
enturbiamicnto de la solucién y separacién de algunos
de los componentes dol medio ae Javado.

~

Bjemplos 3 a 6

Las siguientes composiciones de medios de
lavado se destacun por una buena solubilidad en agua
con formacién de soluciones estables con un 15 % de
contenido de sustancia s6lide. Si bien la receta 3
tienc un elevado contenido en Jabdn y la raceta 4 un
elevado contenido de nonilfenol etoxiiado, no se preQ

genta ningunu gelilicacidén del coucentrado Jabonoso o
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- bien de 1u solucién. Ias mezolas segin los ejemplo 3,

5y 6 se presentan como mezclas granuldsas, el medio

segin el ejemplo 4 se confecciona como solucidn acuosa

&l 16 %, '
Qomponentes: Proporcionss en peso de los ..
componentes A
A , 3 45 8 .
Dodecilbenoenosulfonatq sédico 1,0 1,2 1,0 3,0 ”- g
Jabdn de sebo sbdico 20,0 242 2,5 e  §
Nonilfenol + 10 EO 3,0 20,0 5,0 3,5 |
Nonilfenol + 6 BO ‘3’5v _;%
Na,00, 25 38,0 37,8 28,0 ¥
NegP40, 4 15,0 10,0 9,0 24,0 Fé
Nay50, ' 245 1,2 - = 71%
Cerboximetilcelulosa sédica 1,2 1,2 1,5 .- 1,0 i
Blanqueador éptico (segin s ;;%
ejemplo 1) 052 032 043 0,2 ¥
Perfune 0y1 mme Oyl e fgi
EDTA (Sal sédica) ——— mes 0p5 043 _vjEﬁ
heue | 40 === 43 4,5 a
Octilsulfato-n—sédioo 3,0 6,0 3,0 3,0 ? 3
NO®TA

Descrita sufiocientemente lé_nafuralaza del
invento usl como la maneras de reelizarlo en la prdcti-
oa, debe hocerse congtar que las diﬂposidiones<aﬁfer
riormente -indicedas son susceptibles de modificaclones | h
de detalle en cuanto no alteren su principie fundenen- |

tal, Tembién se hace constar que el invento correspon
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de & wna solicitud de patente preseniada en Alemanis,
No. P 21 21 565.6 de 3 de mayo de 1971,'acogiéndqée
por lo tento a los beneficios que conceden 1los Conve- -
nios Internacionales en vigor, siendo lo quefconatitu-
ye la esencla del rererido invento y por lo éue 56 S0=-
licita una Patente de Invencida, por 20 afios on Bepaila,
sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA'OBTENCIONADE UN AGENIE
DB LAVADO, carecterizdndose por lo siguiente:. | ,
18, - Procedlmlento para la obtencidn de un
egente de lavado, caracterizade porque comprende me z-
clar entre sl los siguientes componentes:
a) 3 a 25 partes en peso de una mezcla que se compone
""de una sustancia activa de lavado sniénica, de la
clage de las malerias primas de lavado sulfonatadas
‘ Y Jabones en forma de las sales sédicas'y como mini
mo una sustancia de lavado activa no idnica de la
clase de los élquilfenolpoliglicolétere? 4 aléuilgg
liglicoldteres y en la que la proporcidén.en peso en
tre sustancia active de lavado aniénice y no iénica
asciende @ 1:10 a 10:l, 7 |
b) 40 a 95 partes en peso de, couwo minimo,fun compues
%o alcalino de lavado de la clase del carbonato séw
dico, del silicato de sodio con una proporeién mo-
lar entre Na2 ¥y Sio2 de 2:1 a 1:3 ¥y del;trifosfaﬁg
pentasdédico, no debiendo sobrepasar la proporcién
del trifosfatopentasédico en los dloalis.de lavado

un 50 % en peso, ,
¢) 1 2 10 partes en peso de un alquilsulfeto primario,
con 6 a 10 dtomos de oarbono en ol resto alquilo de
cadenn recta, en forma de la sal sédica o trietanol
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amlnica.
28,- Procedimiento segin la reivindicacién

18, caracterizado porque el alquilsulfato primario se
compone en ads de un 40 4 de n-octilsulfato. _
38.- Procodimiento para la -obtencién defunu 

agente de lavado, tal y como queda sustancialmente d9§ AT

cerito en la presente Memordia.
Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a-
méquiné por una sola carg. ‘ '
Madria, 9 MAWD 1972

"HENKEL & CIE. GmbH.

1. GOMEZ ACEBO Y MODET
g pu Elrmades L, Geoto Fornfadez
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