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En las lavanderías industriales ae emplean 
frecuentemente máquinas lavadoras automáticas, de 
trabajo continuo, en las cuales la dosificación del * 
agente de lavado o detergente se efectúa en forma to 
talmente automática desde un depósito de almacenamien5
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to. Debido a la mejor aptitud para su transporte y 
dosificación*se emplean en esta caja los agentes.de 
lavado por regla general como concentrados acuosos. 
Pero también, al agregar los agentes de lavado a ma- 

5 no, el agente liquido permite una dosificación más
rápida y exacta. Al emplear detergentes ya termina 
dos de confeccionar que, además de sustancias acti­
vas de lavado aniónicas y en especial nq iónicas, 
contienen siempre grandes cantidades de sales inorgá 

10 nicas, especialmente álcalis de lavado y fosfatos po 
limeros, se presenta por regla general un desmezcla­
do y separación de fases cuando el contenido en sus- 

. tancia sólida de la solución acuosa almacenada sobre 
pasa un 10 % en peso. .

15 si se quieren evitar averias por los compo
. nentes de agente de lavado sedimentantes, se- está

obligado a dotar el depósito de almacenamiento de eos 
tosos mecanismos agitadores, o dispositivos de agita*
. oión, o bien bombear la lejía de alto'porcentaje en 

2o sistemas de tuberías cerrados, o diluir más la solu­
ción en almacenamiento, lo que exige l!a instalación 
de depósitos do almacenamiento mas grandes. También 
mediante la disminución del contenido en agentes ten 
sioaotivos a proporciones inferiores a un 2 - 3 % Be 

25 puede evitar un desmezclado prematuro^ pero de esta 
. manera se influencia considerablemente el resultado 

del lavado, psto vale especialmente cuando se reda- - 
ce considerablemente la proporción de los agentes 
tensioactivos no iónicos que, en presencia de gran- 

30 des cantidades de electrolito, tienden fácilmente a
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la separación de fases. También un contenido en jabón 
.más alto puede conducir a averias, ya que los concen­
trados tienden a gelificar a temperaturas bajas y se . 
pueden atascar las tuberías y las bombas.

,5 El empleo de facilitadores de la solución
conocidos^ tales como de las sales alcalinas de los 
ácidos alquilbencenosulfónicos, con 1 a.3 átomos de 
carbono en la cadena alqullénica, no puede evitar la . 
separación de fases. Lo misino vale para los dlsolven 

10 tes orgánicos miscibles con agua, que,,además, debido 
a los mayores gastos de adquisición y la necesidad de 
instalar dispositivos protectores contra la evapora­
ción e inflamación, ponen en'duda su economía. Tampo 
co entra en consideración para los agentes de lavado 

15- usuales en las lavanderías industriales el empleo de - 
los fosfatos orgánicamente enlazados que tienden menos* 
a la separación de fases o los agentes'secuestradores 
orgánicos, en lugar dé los álcalis de lavado considera* 
blemente más baratos y que no cargan las aguas residua 

2o los, tales como sosa o silicato de sodio.
Mediante la invención se eliminan las des­

ventajas arriba mencionadas.
El objeto de la Invención es un procedimien 

to para la obtención de una composición de agente de 
25 lavado adecuada para la obtención de concentrados aouo 

sos,.estables al almacenamiento, que se caracteriza 
porque, referido al contenido en materia sólida, se 
mezclan esencialmente de los siguientes componentes:
a) 3 a 25 partes en peso de una mezcla-que se compone 

de una sustancia activa da lavado amónica, de'ía '30



clase de las materias primas de lavado sulfonatadas 
y jabones en forma de las sales sódicas y como minó, 
ino una sustancia do lavado activa no iónica de la 
clase de los alquilíenolpoliglicoláteres y alquil- 
poliglicolóteros y en la que la proporción en peso 
entre sustancia activa de lavado aniónica y no ióni 
ca asciende a 1:10 a 10:1*

b) 4-0 a 95 partes en peso de, como mínimo, un compues­
to alcalino de lavado de la clase del carbonato só­
dico, .del silicato de sodio con una proporción rno-, 
lar entre NRg y SiOg de 2:1 a 1:3 y del trifosfato 
pentasódico, no debiendo sobrepasar la proporción 
del triiosfatopentasódico en los álcalis.de lavado, 
un 5o % en peso, -

c) 1 a 10 partes en peso de un alquilsulfato* primario,
. . con 6 ¿ 10 átomos de carbono.en el resto alquilo

de cadena recta, en forma de la sal sódica o trie- 
tanolaminica.

cintre las materias primas de lavado mencio 
nadas bajo (a) se cuentan los sulfonatos olefínicoa 
^12 ^ ^18' ^ ^e obtienen por ejemplo por sul-
fonación de monoolofinas primarias y secundarias alifá 
ticas con trióxido de azufre gaseoso y ulterior hidró­
lisis alcalina o ácida, así como los alquilsulfonatos 
^12 ^ ^18 ^ se obtienen de los n-alcanos por
sulf odoración o sulf oxidación y ulterior hidrólisis o 
bien neutralización. Además, son adecuados los áste­
res de ácido oí-sulfograso, tal y como.se obtienen de 
los ácidos grasos saturados, con 12 a 18 átomos de car 
bono, y alcoholes mono- o polivalentes., con 1 a 4 áto-
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mos de carbono, preferentemente la materia prima de 
lavado sulfonatada se compone de n-alquilbencenosulfo- 
natos con 9 a 13) especialmente 12.átomos de carbono, 
en la cadena alqailica. . .

i- Gomo ulteriores materias primas de lavado 
entranien consideración los jabones. Los jabones ae- 
derivan de ácidos grasos de origen natural,o sintáti­
co con 12 a 22, especialmente í2.a 1Ó átomos dé carbo­
no. En especial son adecuados los jabones obtenibles 
a partir de los ácidos grasos naturales o-endurecidos;) 
tales como de los ácidos grasos de coco, de sebo o,de 
palma. La proporción en peso entre los sulfonatos p.'f.p 
arriba mencionados y el jabón ascience ventajosamente;
a 10: 1- a 1:20.

Loa alquilfenolpoliglicolóteres y alquilpo- 
liglicolótores mencionados además bajo ¡ a) se. derivan^ 
de compuestos con cadena alquilica recta, conteniéndo­
los compuestos alquilaromdticos de 6 a 12, preferente 
mente de 8 a 10, y los compuestos alifáticos de 10 a 
22, preferentemente de 12 a 18 átomos de carbono en'la 
cadena alquilo. El número de los grupos etilengliool- 
óter asciendo, en ambos tipos de compuestos, en prome­
dio de 4 a 15. preferentemente se emplean las-mezclas 
de compuestos con un grado de etoxilaoión más alto y. 
más bajo, especialmente aquellas mezclas que contienen 
un alquilfenolpoliglioolóter.con un promedio de 4 a ¡ 6- 
grupos glicolóter y uno con un promedio de 8 a 12 gru­
pos de . glicolóter en proporción cuantitativa d e ,2:1a 
1:2.  ̂ ... .

Como. ;álpali.s de lavado.entran.-en;co^sidera-30
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ción especialmente el carbonato sódico y el silicato 
sódico asi como sus mezclas. El silicato sódico debe-' 
ró mostrar una proporción de Na^O : SiOg de 2:1 a 1:3, 
preferentemente una de 1:1 a 1:2. Ha demostrado ser 
especialmente adecuado el NágSiO^^HgO, que se puede , 
manipular con especial sencillez, si se emplean mez­
clas de carbonato sódico y silicato sódico, entonces 
asoiende'la proporción de mezcla, referido por cálculo 
a las sales anhidras preferentemente a 5:1 a 1:2. . -

Como ulterior álcali de lavado entra en con 
sideración el fosfato pentasódico pero los álcalis de 
lavado deben componerse como máximo en un 50 % en peso 
de fosfato pentasódico. Su proporción se puede ,redu-t 
oir considerablemente siempre que para lavar se traba­
je con agua dosendurecida. En este caso son totalmen­
te suficientes proporciones de un 3 & 'un máximo de un 
30 % en peso,en el álcali de lavado, lo que repercute 
también favorablemente en la carga de las aguas residua 
les. ; -

El alquilsulfato mencionado bajó o), conte­
nido en la mezcla en una cantidad de 1:Í0, preferente­
mente 2 a 6 partes en peso, se deriva de los alcoholes, 
grasos primarios naturales o sintéticos, de cadena rec 
ta. Ejemplos son el n-hexilsulfato, n-heptilsulfato, 
n-octilsulfato, n-nonilsulfato, y n-decilsulfató,asi 
como sus mezclas. Especialmente adecuado es el n-oc- 
tilsulfato, así como las mezclas de los alquilaulfatoe 
antes mencionados en forma de süs sales.sódicas, que -* 
contienen proporcionos considerables, es deoir, más de 
un 40 % do ootilsulfato. Los alquilsulfatos evitan



4 O 2 32 2
- 7 -

que loa concentrados acuosos de los agentes de la pre­
sente invención, se desmezclen o bien solidifiquen a 
masas que no se pueden verter,, hasta un pontenido en 
materia sólida de un 20 % en peso. ' ' ,

Como ulteriores componentes que pueden es­
tar contenidos en caso dado en los medios son de men­
cionar: los inhioidores del engrisamiento, especial- -
mente la sal sódica de la carboximetilcelulósaque puo 
de estar presente en cantidades de 0,1 a 2 partes en 
peso, además, blanqueadores Ópticos, especialmente ' . 
aquellos de fórmula *

X X

Y . SO^"* SO^** ' Y

en la que X e Y tienen los siguientes significados:
NHg, NH-CH^-, NH-CHg-CHgOH, CH^-N-CHg-CHgOH, N(CHg- 
CHgOH)2 , morfolino, dimetilmorfolino, NH-OgH^,, 
NH-CgH^-SO^H; pudiendo X e Y ser iguales o diferentes. 
Especialmente adecuados son aquellos compuestos de la 
fórmula arriba indicada como sales sódicas, en,los oua 
les X significa un grupo anilino e Y significa un gru- - 
po.metilamino, dietanolamino o morfoliño. Otros blan­
queadores son, por ejemplo, aquellos del tipo de loa 
naftotriazoleatilbensulfonatos, etileú^bis-benzlmldazo 
les, etilen-bis-benzoxazoles, dialquilaminocumarlnas y 
carboestirilos. Las cantidades de los blanqueadores 
asciende por lo general a 0,01 a 0,3 % en peso-del
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agente de lavauo, referido a la sustancia sólida.
para estabilizar los blanqueadores ópticos 

pueden agregarse además agentes de secuestro, especial 
mente etilendiaminotetraacetato.sódico, en cantidades 

5 de 0,1 a 2 partes en peso. Finalmente se pueden in­
cluir sales neutras, tales como sulfato de sodio, por - 
ejemplo en cantidades hasta un lo partes en peso.

Las composiciones de agenté de lavado de la 
presente invención se puede presentar como mezcla sóli 

10 da, especialmente granulada hasta pulverulenta o oomo 
concentrado acuoso con un contenido en materia sólida 
de 10 a 20 % en peso. Las mezclas sólidas se pueden 
obtener por mezcla de los componentes individuales o 
de los concentrados acuosos según procedimientos de 

15 . secado conocidos, tales como granulación; secado por 
pulverización caliente, secado con cilindros o secado 
por cristalización por pulverización en frío. *

Los medios de la presente invención se ca­
racterizan porque, en forma de concentrados acuosos 

2o con un contenido en materia sólida de un lo hasta un 
20 % en peso, no tienden a separación de fases o bien 
a la separación de los productos sólidos contenidos. 
Las mezclas con un contenido en jabón más alto,' es de­
cir, aquellas con 10 y más partes en peso de jabón,

25 tampoco tienden, en forma de concentrados acuoso, a ge 
lificar a temperaturas bajas. Los medios poseen una 
elevada fuerza de limpieza, son biológicamente de fá­
cil disociación y, debido a su contenido en fósforo ro 
lativamente reducido y la ausencia de cantidades dig- 

30 ñas de mención de l'ormadorea de quelatos, tampoco, en
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condiciones de desagües desfavorables, resultan una 
carga molesta de las aguas residuales. ...
Ejemplo 1

Un agente de lavado,-de la siguiente cornpo- 
5 sioión (indicaciones e n %  en peso, EO significa óxido

etilánico adosado)
2.0 % de sodio-n-dodecilbencenosulfonato- 
0,5 % de sodio-jabón de sebo
0,5 % dé nonilfenol + 9,5 EO .

10 0,5 % de nonilfenol + 6 EO
40.0 % de Na^Si0^.5Hg0
50.0 % de sosa, anhidra
1.0 % de sodiocarboximetilcelulosa . -
0,1 % de blanqueador óptico segdn la fórmula anterior 

15 con
X = NIí-C ̂ Hc e Y = resto morí olino o o

3.0 % de octilsulfato sódico primario
resto agua .
forma, en ana concentración de 15 % en peso de sustan- 

2o cia en agua, una solución débilmente opalescente que,
tampoco despuós de reposar durante varios días, tiende 
a.desmezclarse o a precipitarse.

Si la misma mezcla, pero sin el octilsulfato 
sódico se disuelve en agua caliento 3e presenta,* al en 

25 friar a tempe,atura ambiente, un enturbiamiento y una
separación en dos fases. Tampoco reduciendo el alquil 
bencenosulfonato y el alquilfeuol etoxilado en cada ca 
so a la mitad de la cantidad se mejora, en ausencia de 
octilsulfato, la estabilidad de la solución. Además,

30 debido al menor contenido de agentes tensioactivos la
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fuerza de lavado de esta mezcla resulta en comparación 
claramente inferior a la de la composición de la pre­
sente invención.
Ejemplo 2

5 una solución al 15 % del siguiente medio de
lavado: (indicaciones en y', en peso)
2,5 % de sodio-n-dodecilbencenosulfonato
1.2 % de jabón de sobo
1.0 % de nonilfenol + 9,5 EO

10 1,0 % de nonilfenol + 6 BO
35.0 % de NagSiO^HgO
25.0 % de sosa
25.0 % de trifosfatopentasódico . .
1.2 % de Na-carboximetilcelulosa

15 0,2 % de blanqueador óptico (como en el ejemplo 1)-
3.0 % de n-octilsulfato sódico . *'

resto agua
no mostró a temperatura ambiente, tampoco despuós de va 
ríos dias de almacenamiento, ninguna tendencia a des- 

20 mezclarse. La ausencia del octilsulfa'to condujo a un 
enturbiamiento de la solución y separación de algunos 
do los componentes dol medio de lavado.
Ejemplos 3 a 6

Las siguientes composiciones de medios de 
25 lavado se destacan por una buena solubilidad en agua 

con formación do soluciones estables con un 15 % de 
contenido de sustancia sólida. Si bien la receta 3 
tiene un elevado contenido en jabón y la receta 4 un 
elevado contenido de nonilfenol etoxilado, no se pre- 

30 senta ninguna salificación del concentrado jabonoso o
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bien de la solución. Las mezclas seg&n los ejemplo 3, 
5 y 6 ae presentan como mezclas granulosas, el medio 
segdn el ejemplo 4 se confecciona como solución acuosa 
al 16 %.

5 Componentes: proporciones en peso de los
_______ c o m p o n e n t e s _______

3 4 5 6
Dodecilbenoenosulfonato sódico 1,0 1,2 1,0 3,0
Jabón de sebo sódico 20,0 2,2 2,5 -

10 Nonili'enol + lo BO 3,0 20,0 5,0* 3,5
Nónilfenol + 6 EO — — 3,5
NagSi0^.5Hg0 25 20,0* 35,0 29,0 ,
NagOO^ 25 38,0 37,8 28,o

15 3°10 15,0 10,0 9,0 24,0
NagSO^ 2,5 1,2 — —
Carboximetiloelulosa sódica 
Blanqueador óptico (segán

1,2 1,2 1,5 1,0

ejemplo 1) 0,2 0,2 0,3 0¡2
20 Perfume 0,1 — 0,1

EDTA (Sal sódica) — -"*** 0,5 0,3
Agua 4,0 — - 4,3 4,5
Octilsulfato-n-sódioo 3,0 6,0 3,0 3,0

N O T A -
25 Descrita suficientemente la naturaleza del

invento asi como la manera de realizarlo en la prácti­
ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante­
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones 
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen- 

30 tal. También se hace constar que el invento correspon

P
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de a una solicitud de patente presentada en Alemania, 
No. p 21 21 565.6 de 3 de mayo de 1971, aoogióndose 
por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve­
nios internacionales en vigor, siendo lo que constitu- 

5 ya la esencia del referido invento y por lo que se so­
licita una Patente de Invención, por 20 aRos en EspaRa, 
sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN AGENTE
DE LAVADO, caracterizándose por lo siguiente:

IB.- procedimiento para la obtención de un 
10 agente de lavado, caracterizado porque oomprende mez­

clar entre sí los siguientes componentes:
a) 3 a 25 partes en peso de una mezcla que se compone 

de una sustancia activa de lavado aniónica, de la 
clase de las materias primas de layado sulfonatadas

15 y jabones en forma de las sales sódicas y como mini
mo una sustancia de lavado activa no iónica de la 
clase de los alquilfenolpoliglicoléteres y alquilpo 
liglicoléteres y en la que la proporción en peso en 
tre sustancia activa de lavado aniónica y no iónica 

20 asciende a 1:10 a 10:1,
b) 40 a 95 partes en peso de, como mínimo, un compues 

to alcalino de lavado de la clase del carbonato só­
dico, del silicato de sodio con una proporción mo­
lar entre Nag y SiOg de 2:1 a 1:3 y del-trifosfato

25 pentasódico, no debiendo sobrepasar la proporción
del trifosfatopentasódico en los álcalis de lavado 
un 50 % en peso,

c) 1 a 10 partes en peso de un alquilsulfato primarlo, 
con 6 a 10 átomos de oarbono en el resto alquilo de

30 cadena recta, en forma de la sal sódica o trietanol

o
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amínica.
23.- procedimiento según la reivindicación . 

18, caracterizado porque el alquilsulfato primario se 
compone en más de un 40 % de n-octilsulfato.

5 33.- procedimiento para la obtención de un
agente de lavado, tal y como queda sustancialmente des 
crito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas ¿ 
máquina por una sola cara.

Madrid, - S M M N B  
HENKEI.&CIE.
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