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TLa invencién se refiers a una cerradura de
resorts para tapas de carcasas, especialmente papa
tapar instrumentos y como puertas de armarios de inmw

trunentos, _
>  Se conocen cerraduras de resorte quo encajan
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con vna bola sometida a la nresién de un resorte, fija-

‘da en la ta-a, detrés -de un contrasOporte en ol basti-

dor de 1a carcasa. En el lado extorior de la tapa se

debe colocar finalmente una mnnilla Una carradura de

- bmte tipo requisre, por lo tanto, tres elemertos constiues

tivos dist;ntos y es cootosas en su fqbrlcacién. Ademés,
una desventajé s que la menilla se dafla fécilmente en
el fransporte de 1l tapas.hpard svitarlo se necesita un

embalaje intensivo.

La invencién se basa en. el cometido da desarro-
1lar una cerradura aenoilla, en lag que-el elemento de eie-

rre sirva ‘simulténeamente como elemento de nccionamionto

,manual y contrasoporte en el bastidor de la carcasi, gue

termina enrasado con la suparficle de la tapa de la oarca-

say que no necesita ninguin. elementa expresamente colooa-
do. '

" La solucién del problema propuesto_oonaiste qO-

gin la invencién en que en la tapa estd formada, en el la~

do del borde, eomo minimo una artesa abierta en el borde

'Y en cue cada vez un elemento de regorte, que se puada

colocar en la carcasa, estd adjudicado con una wWia de trin-
quete que atraviesa el fondo de la artesa en el lado de
enclavamiento, La artesa puede ser, por oiwmplo, ung mole
dura abierta en el borde,

Con una cerradura de resorte de éate tino se

,consi@ué.simpliflcar considerablemante 1a fabrionoidén y

#1 almacenamiento para cerraduras y ademis.pormite wn -
transporte ficil y seguro de carcasas completamente monta-
das. Las tapas de éstas carcasas, se ousden ademis empape-

‘lar dlsimuladamente, por lo que. abren més diversos onmpoa
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de aplicacién de un modo también estéticamente satisfacto~

rio,

El elemento de res orte pucde eatar hecho de me-
tal o de material sintético, Segin. una forma se adjudice
al eleﬁento de resortemQtra funciéﬁ ﬁéa, siendo awgta el
de abrir la tana o la nuerfa de'ﬁna cercasa mutéméticamen~
te un esracio slmuiténeamente con su desenclavamisnto, Pa~
ra.ello es venta;oso construir el elcmcnto de resorta O~
mo una pieza fo;mada de,materlal,elésﬁlco, gue muestra uns
base de fijacién y que pasa con_ﬁn‘estrechamiento del per-
fil de U en un btrazo d@ empuje‘bg forma de hoz ¥y en la ufia
de trinquete, Con:el trinuuete éné1hvado, el brazo de en-
puje ataca bajo tensién prev1a la pared interior de la ta-

8y abre la puerta automﬁticamenbe, dcspués de degencla-

- var g mano 1a ufia del, trin"uete.

hspeclaTmente al hacerlo do materinl aintético

conviene dar al elementd de resorte una forma tal, que

-la base de fijacidén se haga gun;fqrme, en ocuyo lado fron-

tal qiga,‘segdn-al‘tipo de arco,. ol ‘brazo de empuje de

forma de hoz, cuyo centro de curvaduxa se halla en el lado
opuesto a 1a base y en cuyo otyro 1ado estd formada la ufia
de trlnquetg, cuyo -lado de enclaynmiento no rabaan 12 mo-

diatrizrpgnéada con respecto a;iéﬁ'oxtfampa de la hoz,

Para la instalacién de la cerradura de rasorte
conviene construir el borde dé'la caroasa en forma de 7

¥ alogar el elempnto de resorte en su rebaje en ol lado

del borde, Por ello se nuede anrovechnr plonamente el
esracio vara los instr.umentos, Eata ejecucién es especialw~
mente ventajosa sl se ajuste el borde en forma de 2 da mom



5.

10,

20,

25.

30.

- o~

do que por ello se determlna previamonte el FSpesor de ens,’
lucido para aparatos de montaje, _

La cerradura de resorte  las formas ventajo-
#as ge eXplican con més detalle & baqe de 103 ejemplos
de ejecucién representados esquemétlcgmente en el dibu-
Jo.

la figura 1, representa una cerradura de resor-

>te en la puerta de un armario de inatrumentOS..“

- la figura 2 muestra una seccién de un corte %
lo 1argo de TI-II segin la figura 1,
En la figura 3 estd representada una ariesa de
agarre con una cerradura de rnsorte segﬁn una forma de

1= 1nvencién.

La flgura 4 revresentn el racorte esencial
de un corte a lo largo de IV-.IV aegﬁn la figurn 3.

_La figura 5, muestra 1s c~xyaﬂurq de peooete
<3gin la figura 4 en estado desenclavado, Adicionalmente
esté,reprégénfada simbélicamente la puerta gne se abre.

.rLalcerrédura de‘resortg:segﬁn'ia,figura 1 me
nompope«de,un elemanto de resorte 1 que se énclava eon
una uiia de tfinqueta sobre e1>foﬁdo de una artesa 2 for-
mada en la puerta 3 de un armario.de instrumentos cerra-
do. » ' |

La figura 2 representa en-ésqala aumentada de.-
talles del corte a lo largo de_II—II segdn la figura l.
EL elemento de resorte 1 pasa conm su ufa de tringuate 4
sobre el fondo de artesa 5. El elemento de resorte puoede
ser, como el representado, una tira metdlica eldetioa
doblada formsndo una ufia de trinqugte'con una baes 4o fi=-
jacién 6. Con 7 se designa un marco empotrado del armario
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de instrumcntoa, que se une convshigﬁtemente en sentido
regulable con la pared de carcasa'io; con el fin de per-
mitir de modo usuzl una cowpensgcién'dé enlucido, Con el
marco pmpbtrado 7 puede estar umido, como el fepresenta—
do, un borde protactor 8, qué sirve simultdneamente de
soporte para .el élementp de rasbnﬁe; El elemanto de resor-
te 1 se une,‘con su base de-fijqcién 6; por medio de una
unién 9 simbdélicamente reuresenfada, * través del borde
protector 8; con la'careasa.ALa unién 9 puedo ser realza-
da vor torhillo, por soldadura 6 iemacha. La F£ijacidn
exolxcada es especialmente ventajosa an losg armarioa de
distribucién usual con comp°nsac16n de enluoido, yR que
la puerta se mantiene en estado cerrado a la altura del
marco empotrado, Es conve 1ente construir la uila de trin-
quete 4 de ‘modo que ésta no sobrepase la superficie de
la puerta, cuando se desea transportar casas completamon-—
te montadas. A

En caso de utilizer ia derradura de resorte en
una carcasa sin combensacién de lucido, se puede fijar
el el-mento de resorte tambiéﬁ difectamehte en ls pured
de carcasa 10. La nuerta 3 pueda desarrollarso también
més allé pasando sobre el punto do enelavamiento del ele-
meato de resorte 1. Entonces, la artesa 2 se ‘debe proveer
en el lado de enclavamiento con un borde ablnrto.

Con ol fin de abrir Ja puerta 3 se debe empwriar

a mano vnicamente la uﬁa_da,trlnuuata 4 del elamento de
‘resorte 1 en direccién de la flzcha 1l. Por una Yensién

previa reducida en la puerta, por @jemplo por'taoou de
lante de la biasagra de la puerts, se pusde lograr que ls

 pusrta se abra después del desenclavamiento,
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La pared de carcasa 10 segﬁn 1a figura 2 ne
conqtruye ‘ventajosamente en forma de 7, de manera que o
el borde superior 12 bredetermina 1a altura del enluci—-

do y se consigue un apvyo se uro sobre 1la mamposteria.

En el rebaje de bhorde superior;;hl enluecir la parﬂd, al-’

estar la carcasa instalada,se puede proteger el recinto

-de‘ instr mertos por medio de una table colocada. En la

figura 2 se deeipna 1a capa del enlucldo con 13 y la mam-
posteria -con 14. o

En la figura 3 est4 :epresenfada.uha cerradurs
de resorte séghn una forma ventajosa para la épértura
automatica de la puerta en una eecclén de una viasta por
encima sobre obro armario de instrumentos con compennacién‘
de enlucido.,Ln carcasa Jeg&n 1a figura. 4, de aouardo con
la vista en corte a lo largo de IV-IV eegdn la figura 3 '
coincids en la forma exterior segﬁﬁ 1la figura 2, Hin .ombare
go, el elemento de. resorte 1 cori la base de fijacién 6
y la ufia-de trinquete 4 muestraﬁuna.forma espeeialmenta
ventajosa parh la fabricacién §On.maferial,aintétioo.Adé-
nés, ésie eleménto de rosorte esté formado dé modo que
la puerta -3 se abre autométicamanta desnués del desencla~
vamiento, A 1a base de fignclén ocuneiforme 6 sig suen segin
e tipo de arco, por un estrechamianto de perfil on Pore
ma de U, un brazo de empuje 15 en forma de hoz ¥y la wia
de trinquete 4. E1 brazo de emnuie 15 estd, bajo tensidn
previa, .en contacto con la puerta 3. El centro de ourve-
dura del brazo de emmje 15 esté situado en el lado
opuesto de la base d¢ fijaciédn. Eh el lado opﬁeuto del
radio de curvadura, con respecto al brazo de empuje, eatd

_ formada ‘la uifa de tringuete 4, Conviene construir el la-



do de enclavamiento 16 de 1la ﬁﬁa de trinqueta 4 de modo

Jue no rebase la mediatriz pensada con resnecto 2 los

” extremos de 1la hoz. La mediatriz 16 estd dibujada en

5,

10,

la figura 5. Es favorable elcgir:ei parfil.del alemen-
toAde resorte de mansra que id;mediatriz, con la puer-
ta solo casi cerrada, se desérrolla aproximadamente ver-
_ticalmente con respecto al fondo de la artesa,

"Fn la flgur& 5 se muestrn para una osrradura
de resorte segin la figura 4, como se abre la tapa de-

ingtrimentos o la puerta 3, Si se presiona oon la mano

_en direceidn de la flecha ll'contra el lado de enclava-
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miento 16. en la ufia de trinqueta 4 del slemente do re-
sorte 1, entonces, la auarta 3 se dessnols y se abre
por la tensién previa del- brazo de empuje 15 gne se ro—
tira a la.posici§n de’rOposo. Con.17 se doaisnu la medin
triz dibujada con>resnect9 a 106 extremos de la hoz.
La wuzrta que se abre se'mue~£ra'con 3a en la Tlgura 5,
En lus tanas de carcasas que no poseen nilngu-
na bisagra se pueden montar qu cerradurgs de resorte,
NOTaA .

Descrita suficientemente 1a nmturalwza del
invento, asi como la manera de reall'arlo en la prdoti-
ca, debe hacorse constar gue las disposiclionen anterior-
mente indicadah aon susceptibiea dé modificaoiwﬁam de
detal le en cuanto no alteren suﬂmrincipié Tundanental .
Tambien ée hacé consgtar Que191 inv¢ﬁfo oorraaponda’a
vna sélicitud de patenfa grésgntada en Alemanis oon o)
némero P21 21 853,1 de 4 de”ma?o’dc'197l'aoogibndosa
por lo tanto s 1oa bennficios que conceden Los Convew
nios Internacionales en vigor, gslendo lo gue congbd tue
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PARA TAPA DF ARCAbAb, oaracterlaandoue por lo sigulen~
te: | L | L
- 1,- Perfeccionamventos en cerraduras de re-_'_
sorte para tanas de carcaqas, esneOialment@ para tapar
instrumentos y como nuertaa de armarios do inatrumen—,a “
“tos, caracterizados porque en la tapa se forma, en &l -

-~ 1ado del borde como minimo, una ar‘besa abierta en el

’borde, y porque cada Vez un. elemento de raaorte, gue’ ee;
flga en la carcasa, eatd dotado ‘con una uﬁa de trinqua-:
te, que se enclava sobre el fondo do 1a artesa en el la—
do de enc]avamiento. S , . .

_ 2,- kerfecclonami@ntoq sogdn 1a reivindica—
cién 1,'caractﬂrizados porque el elemento do resorte
se construye como una pieza formada de materia1 8lds-
tlco, gque posze una base de fiaacidn que, despuds de
un estrochamiento dol oerfil .en forma de U. se confor-
ma en un brazo de empuje en’ forma de- hoz, y en la utie
de trinquote.

3 - Perfeccionamientos segdn las raivindica—

ciones 1 y 2, caracterizados. norque la base de fijmoibn

 eatd cons‘bmida en sentido cuneiforme, sn ouyo lado
~ frontal sizue, segﬁn el tino de arco,,el brazo de ompu-

jé en forma de hoz, cuyo centro de curvatura se halla
en el lado opuesto @ la base, y en euyo otro 1ado eotd
formada la ufia de trinquatc, cuyo 1ado de enoJavamiento
no rebasa la mediatriz pensada con respecto a los ox-
tramos de la hoz.
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] '.4.- PerfeccionémientOS'ségﬁn las reivindica~
ciones 1 a 3, caractefiza&oé pdrqué:se forma en la car-
cass un-borde en forma de Z, en cuyo rebaje n el lado
del borde 4-_se fija el elem.ento_" de resorte.

5. : "S- Perfecciqnamientiis "en. cerradurag de resor-
te para tapas de carcasas, tal y como queda sustancial-
mente desorito eri la presente Memoria, y en los dibu~
jos adjuntos, ' _ ' j-". "ji""f I '

Esta Memorla cons‘ba de nuesve ho;jas, -eseri-

10, : tas 8 méquina por wna -sola cara. -3 M 1972
CRE Madrld, .
IEN":&NS AKTIENGESELI -.)CHAFT de
. Bﬂrlin y Munchen,
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