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EXPEDIENTE:  PATENTE DE INVENCION

Titular: De LUIS FIOL COLL

Nacionalidad: Eapafiola

Domicilio: P%Lﬂﬁ DE MALLDRCA -~ Bprgully, n® &
Objeto:  ®PLRFECCICHANIENTOS INTRODUCIDOS EN LS na

aUINAS MOLDURADORAS DENDMINADAS TUPIW
Prioridad:

bajar, al mismo tismpo que sus bordes se apoyaR en un disl

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presents Momoria Bésgriptiva sg Bxponan
las caractsristicns de unos parfaccinnamientas Introduci
dos en los molduradoras tupi, por cuyzs evidentes cuslida
dgs so justifica sohradamontc le solpitud, s favoer del
titular del sxpedientey del privilegio do sxclusividad
concedide an casos como ol prosents por la Ley de Ia Prg
piedad Industriasl, para su explotacidn on iépaﬂa.

tos perfeccionanientos sportades se soncrotan
an ls incorporacidn de un pusnte mévil sobre la bancada

de trabajo, sn gl gue pormanacaera montada la pleza = trg
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¢o. dentado o polea para corrda trapezoitdal -emplazada

sobre la hanecada de trabsjo, alr?dador de la nupz porta
dora de las ocuchillas do tfabajo=, a través de oportunas
mordazas reversibles, que ocupan una u otra posicidn sg

gin se trate de moldurar el ingerior o el oxtorior de la
ploza, '

Los perfeccionamientos contenidos an‘el expedioch
te so oncusntran espocialmente concebidss para la obten
cidn de cusncos, ensaladgras, y en genaral, receptdculos
da amplio didmetro y cierta profundided, cuye vacisda y
contorno extorlor se efectia con méquinas tupi, y un ingg
niocso procedimionto de regulacidn da profundidad, contor
neado, sujecidn, etc., ste., sogin se aprocia a lo largo
de la descripeidns

' Para mostraﬁ con mayor facllidad la naturaleza
de los perfeccionamicntos aportados, se ha conaidarado
conveniente complatar el expadiente, con las rapresentg
ciones adjuntas, en las que su valor meramente informati
vo oblina a considerarlas en su ﬁés amplic sentido y en
ningin caso como limite del alcance del expadiente,

La figura 12 de estas ropraosentacionss correg
ponde a la reproducecidn de una perspective de la bancada
de trabajo, con su puente mdvil, a lo largo deo la misma.
La figura 28 recoge una vista en planta de la misma bap
cada, of la que se ha instalade el disco o plaio dentado
por el que s regula el giro do la pleza m trataé, para
su adscuado vaciado o moldurade. La figuré 38 recoge una
vista lateral, seccionada, del conjunts formade pop la

bancada y ol puente, con el disco da regulecidn y las mag
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dazas da sujecidn, Las figuras 48 y 58 gorresponden a la
representacidn de los perfiles de Jas cuchillams, la prime
Ta de las cuales so reserva para el vaciado de interiores
mnlentras que la sagundas se dosting al contognoado da extg
riores, La figura 68 nos muesira, segln una represontacidn
en plonta las caracter{stices de una de las wordazas resog
vibles, con una expreeidn de es modic de sujecidn y de rg
gulacién de sus desplazamiontos, En las figuras 78 y 6a,
s reproducen sendas vistag an planta, en las que 5o mueg
tran esquemdticaments las des variantas de colocacién ds lhs
mordazas reservibles, segin sd trate de fealizar un vacia
do interior o un vaciade extexior, on cuva poaicidn el
cabezal de las cuchilles se halla sfueras Finalments, la
figura 98 representa la rsproduceidn del sistema concebi
do para acclonemiento del plato soporte de la pieza a tra
tar a bass de correa trapezoidal, como variante del contg
nido de la figura 28,

Concrotando nuestra descripeidn al contonido da
las precltadas figuras, ee aprecis, sefslade con =l= la
bancada de trebajo, en cuyo centro se ha practicado la vep
tana cifculazr ~2«, por la qus #soma la husz =3w; aaSre la
que ss montara la cabezs portacuchillas =h~, Esta nuez pog|
maneca conectada con un indice exterior ~S+,'madianta el
tual se conace sn todo mamentc la profundidad alcanzadae
por las cuchillas en el interfor da la pieza:trabajada.

A lo largo de la bancade se han procticado sen
Gas.tanu:aa ds gula ~6=, por las que se deslizan, dos a
dos, lae_cnlumnua huacas =7« unidas entre af por los montg?

tes o puentes transversales «8-~, que, a su wez, 88 une por
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unh larguero =0« con seccddn en U. Les columnas huscas 7=

son abravesadas vortlcalmente por los tornillos «10=-, quo
introduciendose por sy basa y alojdndose en las gulas =G=-
sobresalen sobre los puenics -8= para xscibir a las tuag
eas »11=, mediants las cualas se tonsigus la fijacidn de
las columnas y, por tanto, la inmovilizecidn del puente
sabre las guias =Ges £n la parte central dol larguero =0=-
se monba un volenbe =~12«, prolongade por dabejo del lar
guerc dn un ejo =13-, que concluye en la base ds comprep
sidn =tde, o lz nyue quedard roforide la pleza a trebajar
con posibilidod deo sscender o deseenhdor si oportunamento
se acclona dicho yolante ={2=,

Tomando como base las mismas gulag 6= de la bz

| 2=4

¢ada, sc monta sobre allas y rodeande la ventana circular
=24, un disco o plato ~15«, cuyns poquefios ojes =16- son

los encargados de introducirse en las guias do la benca

day permitiehde suy.desplazamiantos longitudinales, Este

plato dispone de un robaje interior en el quo sa alojé un
fino anillo «17=, a modo de arendels de material antifric
cidn, sobre sl que sc apsya un disco =18~y que permanece

ajustado on elrinteéior del plate =15«, sabresaliendo por
ia parte superisr en una zona <19«; qus presenta un dentg
tdo a 1o large doe toda su aerifia;ia.'alrdentado procitado
cebd pelacionado con un poqueRo piMdn -20-; accionade por|-
ol notor «21=, o simplemente a mano, pera imprimir cortos
y rogulades deaplazamiontos al disco dontados Este pracg
dimiento pueds ser sustlitulde ventajosamente por el de unk
transmisidn 3 baos de correa trapozoidal ~20'% (vedss

figura 9a), con 1o cual en 1ugar;dol dantadn ~19«, on el




100

108

110

115

120

128

- -

e B

disco =18« ao ha practicade un scanalasdo «19'- que lo cop
viorte on polea, relacionada con la =2f'= del correspon
dianto moinr AL

Tento en un ceso como on ol ntro el mator =21
presenta la caractorfstice de ser deeplaiable, con objeto
de seguir los desplazamientos del plato =15+ y mantener en
todo momanto la velocidad correcta para sl giro del plate
calculada alredador de 60 revolucionas por minute, y desde
luego, on santide inverso pl gire dol cabazal ~4« de las
cuchillas,

Sobre él mismo disco dentado se montan las marqi
zas rovdrsiblas «22« constituidas por placas rectangulare
an uno de cuyos extrshos aparscs un resalte <23« seguide
da una rona de apoyp -?4-, ds suparficle molgteada o ostria

da y irazado trapecial, sabro le que ss apoya los bordes

de 1la plaza a tratar «25«, A lo large de la placa discurr
una ranura =26« on la que so aloja ol tornillo de fijaczél
~27=, que determinard la posicidn exacta ds la mordaza,
da acusrdo con el didmetro que se vaciam, para controlar
el cual se ha previsto una eacala =20« entrs el borde do
la modaza y uns de las estuadras =29 do ahjeeién. Para
vaclar el interior de una ploza, las mordazas quedan sf
tuadas en sontido radial y proyectadas hacie efuers de la
misma, 'tal como se musatra en la figurs 7ﬂ, pero cuando
so trata de verificar su contorno exterior, las mordazas |
se sitgan proyactadas hacis el intorior de la'piaza (rigu
ra 8%), quodanda occultadas por osta mismas

Finélmentu; haremos referencia e las cuchillas

»38« y «3f=, la primera de las cuales presenta un corte




convoxe, aproplado para.elitrataﬁd da interiores, miontra

auo la'aagunda, con un corto concave es la indieada pare %
130 el vaclade de extsricres. Les cushillas so montan por pg
rejas en la cabeza portatuchlllas «4e, . do manera que, ocy
pands posicionos diametrelmenta gpuestas, mantenga s rog
poctivos files.on una misma 1inan diametral. Con <32« sg
ficlamos los puntos de sujecidn de las cuchillass E1 cabg
135 | zal de los cuchillas ocupa siempre una posicidn dascentra
da reépactnfa.laa-murdaiéa y-a la plaza que as trabaje,
de ‘manera- quo pernite Lk fieil oalida de 1n viruta prody
cidae, copecialmonto cuando 8 trebaja al interior de la
plezas - .

140 - Con el conjunto descrito pueden trabajarse pig
zas de diversidad do diémstfna, ya quo el pucnte mdvil
parmitiré acercar al plang de trobajo dé las cuchillas
las zonas & vaciar que, dospufs se--irén ampliando, a mg
dida gue s sfectua el giro do ol disce =19=, portador
145 de las mordazas =22=y tenisndo clompre controlada la exag
titud del dizmeiro por modio de la escala «28e do lan
mordazas, y la profundidad conseqguida por-medls dol indd
co ~5=, qus sigue el avance do la caboza postacsuchillac,
fla versativided do los porfeccionzmiontos apurtados peg
150 mite que las horramiondas, trabajon- dosde ahajo de ia md
quina o desde arriba en obras UQrsionus; as{ como preveor
los desplazamiontos Pacultativos de- plgto, pusnte mévil,
notor del disco-soporte, 0, incluso, el wismo eabezal de
las herramisntase - ‘

1585 An cusndo ollo as fécil corregirle; homos de

seffalar quo cuendo la mdquina produce al vaciado interior
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del techo, para conformar la cdncauidad del cuenco, el
avance de la cabeza portacuchillas se realiza de abajo

hacia arriba, penstrande lentaments dn aquel techo, es ts

2

to que cuando se ha de' conformar sl exterior del cusnca,
la eabeza portacuchillas estard situado inicialmente en
sy punto méa alto, de forme quo vaya descendisndo lenta

~ments stacandn primeramente con o} bale vgrtical de la oy
chilla y por dltimo con al seckor curvadoy para conformar
la convexidad exterior del suencoy Preferentamente los mg
vimientos de la expresada caboza cuendo son de avance dg
ben estar nromovidos por la aceldn del motor, y cuando
esan de retroceso, daberd dosembragarse el motor y sste
ratfocaau debard hacarse ecclonando la transmisidn manual
mente.

Suficientemente Hescrita la naturaleza y utilf
dad de nﬁastrus perfocclonamisntos ; 86lo nos resta mani
festar qus seran varishles las cireunstancias do materig
las, tamafios y formas de sus diferentes partesy éiempre
y cuando no se ves altarada su asencdalidad, contenida
en la slgulente

N DT A
.thlﬂ.

Los purlrs qus se redvindican en la presente
Patante do InVGnaién,_scnz

19.~ Porfeccionamisntos introducides en las mg
quinas molduradoras denominadas tup{, consistentes en la
disposfcidn do una bancada provista de una ventana circy
lag por la qus asoma la nuez de montaje de la cabaza pogz

tacuchlllas, cuya baneada dispone de mendes guias laterg
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ies, en las que ss alojeh las basmes de unas columnas hug
cas, qus sustontan traveseras de unién  y un larguoro,
montado snire ambos, donds so sitda un volante del que
parte un ejo vertical provists de la basc de sustentacidn
de la pleza a tratar, permitiondoss la f1jacidn del pusnts
mdvil constituldo por ol cnnjunta &eécritu, madiante los
tornillos que atravicsan ﬁarabajo hacia erriba las colum
nas huetas, r;hatéﬁdusn pér tusrcas supsrioros.

o 20~ Perfaccionanientes introducidos en las mg
quinas molduradoras denominadas tupd, que es caracterizan
porqus de acusrdo con lo establecido en la precedente ref
vindicacidn, y sobre las mismas gufas de la bancdda reivip
dica allf, so dispone un plate cireular, gue rodea le ven
tana contral y aloja un fine anillo do materisl antifric
eidn, on ol gque se apoya'un disco que cobropasa la alturs
dol plato en una zona de perimetro exterior dontade o acg
nalado para correa trapacial, rolacionado eon oportuﬁa pl
fidn do accionamiento o pole2 motriz apropiada, munténdoéa
en diejc disco unaé nmordazas reversibles sobfe tuyas oxtrg
mos estriasdos se spoyan laes bordes do la ploza a tratar
do forma que las mordazas ocuparan una posiclén extdrior
cuando ss vacio el intericr deo la pieza y una posicidn in
|tertor, cuando se vacis el exterior,

304~ Porfoccionamisntos introducidos en las nd
quinas molduradoras donominadss tupf, que se caracterizan
porgue on la nuez portacuchiilas do la 18 redvindicacidn
podrén zés ctichillias qus ss montan ser de corts convexo.

para gnteriorss o do corte ednczve para oxteriorss, a las

que so acorcard la pleza por zonas, aprovachands los deg

plazamientos del puente ndvil y el giro comunicado al pla
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to, de poca velocidad y sentido epuesto al de las cuchi

llas, vigildndose la exactitud dol didmstro obionido pep
la sscala previst ontre sl lateral do las nordazas ¥y sus
ascuadras des sujecidn, v la profundiad de las cuchillae

por el nivel aleanzade por un {ndics exterior, relaciong
do e identificado con la caboza portacuchillos. Y

49,~ NERFECCIONANMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS na
RUINAS MOLDURADORAS DENOMINADAS TUPI, do.conformidsd on
un todo en lo ssencial y finas industriales a lo deserite
en la precedente Memoria Doscriptiva y gréficamonte rg
presentada en las figuras dsl plano adjunto para su mejor
compransidn,

Esta Memoria consta de MUEVE hojas, esdéritas o
mecanngrafiades pop Qna sola gara y a doble qspaﬁin en
226 1lineas,

Valonela, & 2 de Mayo de 1972

Por autorizacidn del interssado,
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