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Cn la presente Romería Oeoeriptiva se exponen 

las características da unos perfeccionamientos introducá 

dos an los molduredores tupi, por coyas evidentes cualida 

dea so justifica sobradamente la soMaitud, a favor del 

titular del expediente? del privilegio do exclusividad 

concedido an casca como el presente por le Ley de la Pro 

piedad Industrial? pera su explotación en España.

Loa perfeccionamientos aportados es concretan 

en la incorporación de un puente móvil sobre la bancada 

de trabajo, en el que permanecerá montada la piara a trg 

bajar, al mismo tiempo que sus bordes se apoyan en un dis
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eo dentado o polea para eorrda trapezoidal «-emplazada 

sobre la bancada de trabajo, alrededor de la nuez portja 

dora de las cuchillas de tfabajo-, a través de oportunas 

mordazas reversibles, que ocupan una u otra posición s_s 

gún se trate de moldurar el inferior o el exterior dd la 

pieza.

los perfeccionamientos contenidos an el expedís! 

te se encuentran especialmente concebidos para la obten 

cien de cuencos, ensaladeras, y en general, receptáculos 

da amplio diámetro y cierta profundidad, cuyo vaeiodo y 

contorno exterior se efectúa eon máquinas tupí, y un ingg, 

nioao procedimiento da regulación de profundidad, contor 

neado, aujeeión, etc., etc., según ae aprecia a lo largo 

da la descripción*

Para mostrar con mayor facilidad la naturaleza 

da los perfeccionamientos aportados, se ha considerado 

conveniente completar el expediente, con las representa 

ciones adjuntas, an las que su valor meramente informati 

vo obliga a considerarlas en eu más amplio sentido y en 

ningún caso como límite del alcance del expediente,

La figura 16 de estas representaciones correa 

pondo a la reproducción de una perspectiva de la bancada 

de trabajo, con su puente móvil, a lo largo de la misma. 

La figura 26 recoge una vista en planta de la misma ban 

cada, en la que se ha instalado el disco o plato dentado 

por el que se regula el giro do la pieza a tratar, para 

su adecuado vaciado o moldurado. La figura 36 recoge una 

vista lateral, aeecienada, del conjunto formado por la 

bancada y el puente, con el disco de regulación y las mor
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dazas da sujeción. Las figuras 43 y 53 corresponden a la 

representación da loa perfiles da Jas cuchillas, la prime 

re de las cuelas so reserva para al vaciado da interiores 

mientras qua la aagunda ae destina al contorneado da axta 

rioras* La figura 63 nos muestra, según una representación 

an planta las características de una de las mordazas resqr 

vibles, con una expresión deaa medio de sujeción y da r& 

gulaeión de sus desplazamientos, En las figuras 73 y 83, 

aa reproducen sondas vistea an planta, en las que se mue& 

tren esquemáticamente las d*a variantes da colocación ds las 

mordazas reservibles, según ad trate da faalizar un vacia^ 

do interior o un vaciado exterior, en cuya posición el 

cabezal de las cuchillas sa halla afuera, finalmente, la 

figura 93 representa la reproducción del sistema concebí 

do para accionamiento del plato soporte de la pieza a tra 

tar a base de correa trapezoidal, como variante del conté 

nido da la figura 33,

Concretando nuestra descripción al contenido da 

las precitadas figuras, se aprecia, asHalada con -1-* la 

bancada de trabajo, an cuyo centro se ha practicado.la ven 

tana circular *2-*, por la que asoma la nuez *3*, sobre la 

qua sa montará la cabeza portáeuchillas -4-. Esta nusz par 

manaea conectada con un indica exterior -3-, mediante el 

cual se conoce en todo momento la profundidad alcanzada 

por las cuchillas en el interior de la pieza trabajada.

A lo largo da la bancada se han practicado se¡n 

6as ranuras de guia *6**, por las que se deslizan, dos a 

dos, laa columnas huecas -7** unidas entre sí por los montat 

tes o puentes transversales *6-, que, a su vez, sa une por
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un larguero -3- con sección en 0. La* columna* huecas -7- 

3on atravesadas vortiealmente por los tornillos -10-, que 

introduciéndose por so base y alejándose on las guias -6- 

sobresolen sobre los puentes -8- para recibir a las tuor 

eos -11-, mediante las cusios ea consigue la fijación de 

las columnas y* por tanto, la inmovilización del puente 

sobre las guias -6-. En la parta central dal larguero -3- 

se monta un volante -12-, prolongado por dabajo del lar 

guaro án un ajo -13-, que concluye en la baae da compren 

sión -14-, a la que quedará referida la pieza a trabajar 

con posibilidad da ascender o descender ai oportunamente 

se acciona dicho volante -12-,

Tomando como base las mismas guias -6- de la bat 

Cada, se monta sobre ollas y rodeando lo ventana circular 

-2-, un disco o plato -15-, cuyos pequeños ejes <¡-16- son 

los encargados do introducirse en las guias de la baneja 

da, permitiendo sus desplazamientos longitudinales. Esto 

plato dispone de un rebaje interior en el que so aloja un 

fino anillo -17-, a modo de arandela de material antifric 

cien, sobre el que se apoya un disco -18-, que permanece 

ajustado en el interior dal plato -15-, sobresaliendo por 

ía parte superior en una zona -19-, que presenta un dent¿ 

do a lo largo da toda su perifieria, El dentado precitado 

está relacionado con un pequeHo piMón -20-, accionado por 

el motor -21-, o simplemente a mano, para imprimir cortoa 

y regulados desplazamientos al disco dentado, Esta proco 

dimiento pueda ser sustituido ventajosamente por el de uní 

transmisión a base de correa trapezoidal -20'** (veáse 

figura 93), con lo cual en lugar del dentado -19-, en el



100

108

110

115

120

125

-  S *

disco -18- ao ha practicado un acanalado -13'- que lo con 

vierte en polaa, relacionada con la -21'- del córraspon 

dienta Motor *21*.

Tanto en un caso como en el otro el motor -21- 

preaenta la earoctcríatic do ser dasplazabla, con objeto 

de seguir loa desplazamientos dol plato -18* y mantener en 

todo momento la velocidad correcta para el giro dsl plato 

calculada alrededor do 60 revolucionas por minuto, y desdo 

luego, en sentido inverso pl giro del eabazal -4* de las 

cuchillas.

Sobra el mismo disco dentado se montan las mordí 

zas revdrsiblas -22- constituidas par plecas ractangularsa 

en uno de cuyos extraños aparece un resalte -23- seguido 

da una roña da apoyo -24-, da superficie maleteada o estría 

da y trazado trapecial, sobro la qus aa apoya los bordas 

da la pieza a tratar -25-, A lo largo da la placa discurrí 

una ranura -26- en la qus ae aloja al tornillo da fijación 

*27—, que determinará la posición exacta da la mordaza, 

da acuerdo con el diámetro que sa vacia, para controlar 

el cual se ha previsto una escala -28- entre el borde de 

la modaza y una da las escuadras -29* da sujeción, Para 

vaciar el interior da una pieza, las mordazas quedan s¿ 

tuadaa en aontide radial y proyectadas hacia afuera de la 

misma, tai como se muestra en la figura 73, paro cuando 

so trata de verificar su contorno exterior, las mordazas 

se sitúan proyectadas hacia al interior da 1$ pieza (figu 

ra 83)^ quedando ocultadas por esta misma,

finalmente, haremos referencia a las cuchillas 

-38* y -31-, la primera de las cuales presenta un corte
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convexo* apropiado paro el tratado da interioras* miontrat 

que la segunda* con un corte cóncavo as la indicada para 

el vaciado de exteriores* tac cuchillas se montan por 

rojeo en la cabezo portatsuehillas -4*, de Manera que, oct¿ 

pando posiciones diametralmente opuestas* mantenga ste res, 

peetivos filos on uno misma linea diametral* Con -32- se, 

Halamos los punteo de sujeción de las cuchillas* El cabe 

sal de las cuchillas ocupa siempre une posición descentra 

da respecto a las mordazas y a la pieza que aa trabaja, 

de manera quo permite )& fácil calida da la viruta produ 

oída, especialmente cuando se trabaja al interior de la 

pieza*

Con el conjunto descrito pueden trabajarse pita 

zas de diversidad de diámetros* ya que ai puente móvil 

permitirá acercar al plano da trabajo dd las cuchillas 

las zonas a vaciar que* después ser irán ampliando, a me, 

dida que se efectúa el giro de el disco *19-* portador 

de las mordazas -22-* teniendo siempre controlada la exac 

titud del diámetro por medie de la escala -28- de laa 

mordazas* y la profundidad conseguida por medio del indi 

co -5-, quo sigue el avance de la cabeza partacuehillas* 

Ha versatilidad de los perfeccionamientos aportados per, 

mito que las herramientas* trabajen desde abajo de la má 

quina c desde arriba en otras versiones* asi como pravear 

ios desplazamientos facultativos da plqtc* puente móvil, 

motor del disco-soporte, o* inclusa* el mismo cabezal de 

las herramientas*

HÓn cuando ello es fácil corregirlo* hemos de 

señalar que cuando la máquina produce el vaciado interior

- 6  -
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del techo, para conformar la concavidad del cuenca, el 

avance da la cabeza portacuchillas se realiza da abaja 

hacia arriba, penetrando lentamente dn aquel techo, ea tah 

to que cuando se ha da conformar el exterior del cuenco, 

la cabeza portacuchillas estará situado inicialmanta en 

au punto mes alto, de forma que vaya descendiendo lenta 

mente atacando primeramente con el bqda vertical de la cu 

chilla y por óltimo con el sector ourvadoy para conformar 

la convexidad exterior del cuenco? Preferentemente las mo 

vimientoa de la expresada cabeza.cuando son de avance de 

ben eetar promovidos por la acción del motor, y cuando 

sean de retroceao, deberá desembragarse el motor y este 

retroceso deberá hacerse accionando la transmisión manual 

mente.

Suficientementw Rescrita la naturaleza y utili 

dad de nuestros perfeccionamientos , sólo nos resta maní 

featar que aeren variables las circunstancias de materia 

les, tamaños y formas de sus diferentes partes^ siempre 

y cuando no se vas alterada su asencAalidad, contenida 

en la siguiente

M 0 T 6 

. * * < * * < [ _

ios purba que se reivindican an la presente 

Patente de invención, son:

1B.- Perfeccionamientos introducidos sn las má 

quinas molduradcras denominadas tupí, consistentes en la 

disposición dj una bancada provista de una ventana circu 

lar por la que asoma la nuez de montaje de la cabeza po:r 

tacuehillas, cuya bancada dispone de sendas guias laterg
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íes, en íes que se alejan las baaea de unas columnas hua 

cas, que sustentan traveseras da unión y un larguero, 

montado entro ambos, donde eo citóa un volante del que 

parte un ojo vertical provisto de la baso de sustentación 

de la pieza a tratar, permitiéndose la fijación del puonte 

móvil constituido por el conjunto descrito, mediante los 

tornillos que atraviesan da abajo &acia arriba los colum 

ñas huecas, recatándose por tuercas superiores#

2a*- Perfeccionamientos introducidos en las má 

quinas molduradoras denominadas tupí, que ee caracterizan 

porque do acuerdo con lo establecido en le precedente rejL 

vindicación, y sobre las mismas guías de la banedda reivin 

dica allí, se dispone un plato circular, que rodea le ve& 

tana central y aloja un fino anillo de material antifric 

ción, en el que se apoya un disco que sobrepasa la altura 

do! plato en una zona de perímetro exterior dentado o acg 

oslado para correa trapecial, relacionado con oportuno pj¡, 

Hon de accionamiento o polea motriz apropiada, montándose 

en diejo disco unas mordazas reversibles sobfe cuyas extro 

moa estriados se apoyan los bordos de la pieza a tratar 

de forma que laa mordazas ocuparán una posición exterior 

cuando ss vacíe el interior do la pieza y una posición in 

terior, cuando se vacie el exterior,

3a„- Perfeccionamientos introducidos en las mó 

quinas molduradoras denominadas tupí, que ae caracterizan 

porque en In nuez portacuchillas de la 1* reivindicación 

podrán las cuchillas que se montan ser de corte convexo 

para interiores o do corte.cóncavo para exteriores, a las 

que se acercará la pieza por zonas, aprovechando los de& 

plazamientos del puente dóvil y el giro comunicado ai pía
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to, de poca velocidad y sentido opuesto al de las eucbi 

llae, vigilándose la exactitud del diámetro obtenido par 

la escala previst entre al lateral do loa mordazas y sus 

escuadras ds aujecián, y la profundiad da las cuchillas 

por el nivel alcanzado por un indica exterior, relaciona 

do a identificado con la caboza portaeuchillas* Y

40,- nEnrECCIOMHIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS M  

QUINAS MOLDURADCRAS DEN0WIHADA3 TUPI", de.conformidad on 

un todo en lo asencia! y finas industriales a lo descrito 

an la precedente Memoria Descriptiva y gráficamente re 

presentado en las figuras del plano adjunto para su mejor 

comprensión.

Esta Memoria consta de NUEVE hojas, escritas o 

mecanografiadas por una sola cara y a dobla espacio en 

226 líneas#

Valencia, a 2 de Mayo de Í9?2 

Por autorización del interesado#
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