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SECCION TECNICA

CLASIFICACION I, P. C.
CLASE
PATENTE HABCLASE

DE
INVENCION
por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO DE FABRICACION DE HILO
TEXTURADO",a favor de la firma AEROTEX S.A., de nacionalidad
liechtenstein, residente en VADUZ (Liechtenstein),

Vi

MEMORIA DESCRIPTIVA
Le. presente iqvenoién se refiere a un procedimiento
dé'fébricacién de hilo texturado segﬁn el cual se hace Prom
gresar un grupo de Filamentos en un flufdo bajo presidn en
turbulencia.

5. Ia invencicn se aplica esencialmente a los filamentos
continuos; quimicos o} naturales; dentro de un objeto gue p9r
definicidn oonsiste pars todo procedimiento de texturacidn,
en conferir al hilo un aspecto hinchado que se traduoe; en.
el tejido realizado por medio de estos hilos, por una suavi-

10. dad cercana a la de los tejidos realizados por medio de fim
bras naturales.

Ademds la invencidn no excluye su aplicacidn a estruc-
tures de filamentos mixtos, contfnuos y a fibras quimicas y/o

naturales;
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cuyo principio estd doserito en la patente belsga nimero
520.934, conforme al cual se hace atravesar a un haz de f£i-
lamentos continuos sensiblemente rectilineos, una zona de
fluido y turbulencia que provocé la separacidén de los fila-
mentos y les da ihdividualmente circunvoluciones; a la sa-
lida de esta zona de flufdo en turbulencia, los filamentos
son reunidos cn un hilo mediante una torsidn no muy elevada
con el fin de no haccer desaparecer las circunvolucionss,

La torsidn necesaria para la reunidn de los Cilamen-
tos despuds de la accidn del fluido bajo presidn destruye par-
cialmente la suavidad del hilo obtenido; ademds, la liber-
tad totel de los filamentos cuando se someten a la aceidn
del flufdo en turbulencia tiene por consecuencia gque las

circunvoluciones formadas por los filamentos formen excro-

concias de dimensiones exageradas que dan lugar, en el te-

jido realizado por medio de hilo textﬁrado, a lo que se lla-
ma ol .Mpilling"™ o “moteado",.

Ia presente inveneidn tiene por objeto un procedi-
miento nuevo de texturacidn que permite obtener un hilo tex~-
turado que presenta cualidades originales; estas cualidades
residen en una suavidad mds sensible del tejido, un aspecto
y un toquo do popelin notable, la auscncia de pilling; es-
tas cualidades se adicionan a las calidades habituales de
los tejidos en hilos quimicos talos como solidoz, la faci-
lidad éo lavado; la inarrugabilidad.

El procedimiento segdn la invencion consiste en que
g6 arrolla on continuo dos hacos de filamentos en ‘torno de
un haz contral do filamontos, ol uno en direceidn S; ol otro

en diveceidn %, a razdén de un nimero do arrollamicntos por
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metro dol grupo de filamentos asi obtenido, coumprenuido en-
tre 50 y 200, el grupo de filamontos asi obtonido se some~
0 a la accidn de un flufdo bajo prosidén cn turbulencia que
50 canaliza en la éircceidn del movimicnto del grupo'de fi-
lamentos y duranto la aceidn del fluido bajo presion, el
grupo de filamentos no os sometido a una tensidén de llamada.

Bl procedimiento segin la invencidn difiore de forma
oscneial do los procodimientos de febricacidn de hilo cros-
ponado sintdtico del tipo deserito en la patentc estadouni~-
dense numero 3.020.699. Estos procedimientos consisten
esencialmente en torcer conjuntamente con una torsidn del
orden Ge 300 a 1000 vueltas por metro, dos hilos multifi-~
lamentosos continuos quoe prosentan cada uno una débil tor-
sidn y una capacidad do retraccidn diferente, en sometor
ol hilo compucsto ante todo a la accidn de un chorro de
airo do Torma que so crecn peguofiog bucles y a continua-
cidn a la acoidn do una tomperatura dolnaturaleza para pro-
vocar la retraceidn del hilo compuosfo. El hilo creaponado
obtonido por este procedimionto presenta un poder de cubri-
cidn un poco acrocehtado, on razdén de los pequefios bucles;
sin ombargo, la libertad muy rcducida de los filamentos del
hilo compuesto restringen considerablemente -la capacidad
do hinchamionto,

Ia proscnte invencidn se cxticnde igualmente al hue-
vo hilo texturado obtoenido.por el proccdimionto, primer obje-
to de la invencidn., El hilo toxturado sogin la invencidn come
prende filamentos intimamente cntrolazados donde algunoé
forman buclos superficialcs, rcpartiéndose los filamentos
en forma dogordcnads on tres haces de Tilamentos en dondoe

uho compronde filamecntos scnsiblomente paralolos al ¢je dol
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torno de los filamcntos axiales en S, y ol tercoro compron-

éo filamentos que se arrollan on torno de los filamentos
axialog on 7,

Ia iﬁvcncién se refierse igualmente a un aparato para
la pucsta on prdetica del procddimionto, objoto principal
do la invencidn., Ia patente francosa numero 1,307.908 desw-
cribe un aparato dc texturacion de hilos por accidn de un
Tluido bajo prosidn, aparato quo comprendc dos elomontos
alineados y asociados, que definon entre cllos una cdmara
de flufdo bajo presidn, proscntando ¢l primero de los cle-
mentos un paso axial de entrada del grupo dc filamentos y
presontando ol segundo una salida comun del grupo de fila-—
montos y del flufdo bajo prosidn.

Ia vroscnte invencidn ticne por objeto conferir al
aparato. dc toxturacidn capacidades acrceentadas de solpea-
do del hilo por el fluido bajo presidn: para oste sfecto,
en ol aparato scgin la invencidn, ol scgundo olemento pro-
senta, en torno de la cmbocadura de la salida, on forma do
canal axial., una pantalla generalmente perpendicular al
cahal axial y ol primor eclemonto prosenta varias canaliza~
ciones de¢ entrada del fluido bajo prosidn quo desembocan
en la citada camara fronte de la citada pantalla,

Otros detalles y particularidades de la invencidn
rosaltardn de la descripeidn dada a continuacidn a titulo no
limitativo, de un ejemplo de pucsta cn practica de la in-
voneidn, con reforencia a los dibujos, en los gues

Ia figura 1 rcprescnta una vista esquomdtica on ele-
vacidn, de una instalacidn que permite la puesta on préctica

’

del procodimicnto de fabricacidn de hilo texturado, sogun



5.

10,

15,

20,

25.

30.

la invencién.

La {igura 2 representa el aspecto de un trozo de
hilo texturado segin la invencidn, aumentado 30 veces apro-
ximadamente,

Ia figura 3 represehta una vista en eievacién en sec-
¢idn do un aparato de texturacidn sezin la invencidn, que
forma parte dé la instalacidn segin la figura 1.

Bn las ciforentes figuras, los nismos numeros de re-
forencia designan elementos idénticos o andlogos.

Ia instalacidn representada cn la figura 1 comprende
una bobina 1, de donde cs tomado un haz de filamentos con-
tinuos A para ser trasladado y dirizide por las gufas 2,

3 a travds de una bobina 5, que conticne un haz de filamen-—
tog continuos B; la bobina 5 hace un movimiento de giro
hacia la izqdierda, y as{ arrolla el haz B, en S, on torno
del haz A.

El grupo de filamentos asi formado de A y B es a con~
tinuaelon dirigido a través de una bobina 6, gue hace un mo-
vimionto rotativo hacia la derocha, y que asi arrolla un haz
do filamontos continuos ¢, en Z, on torno del hilo A B,

Se¢ obtiene un hilo compuesto D constituide por un haz
de filamentos de alma A y por dos hacos de filamentos B, C,
que estdn arrollados on torno 4o agucl, el uno en 8§, el otro
en Z.

BL hilo compucsto D ¢s llamado por un rodillo conduc-
tor 7 v a continuacidn pasa, tras haber contorneado uha guia
8; a través dc un aparato 9 de texturacidn, alimentado con
fluido bajo presidn por una canalizacién 10. Dosyués de sn
paso a través dol aparalo 9, ol hilo texturado E sc arrolla

g0bre un rodillo 12 provisto de un contrarrodillo 11, rodi-
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1lo 12 .cuya velocidad periférica es inferior a la del rodi-

1llo conductor 7, de tal forme que durantc su paso en ol apa-
rato 9, el hilo compuosto D c¢s transportado por el fluido
bajo presidn, sin sufrir tensidn do llamada. En el aparato

9, el flufdo ontrado bajo presidn sc hace turbulento y os

canalizado esencialmente en la direceidn general del movi-

miento del hilo compucsto, como s¢ describird méé on data-
lle.

Cada uno do los haces do filamentos estd constituido
do preferencia por una pluralidad do filamentos continuos
quinicos 0 minerales no torcidos; su composicidn y su ni-
moro eh los haccs pucden ser iddnticos o difercntes,

El nimero de circunvoluciones por metro, corricnte de
los haces B; C, en torno del haz axial A, se elige on funcidn
de las condicioncs do trabajo y del hinchamiento doscado; es~
o nimero de vueltas no pucdo sor muy elevado, sino los fi-
lamontos no podrian entremezclarso suficicntemente bajo el
efecto dol fluido bajo prosidn. EL nimero do vualtas no pue-
de sor muy bajo, sino la unidn entre los trcs componentes
no seria suficicnte para ocasionar ol resultado buscado por
ol sistoma de texturacidn quo siguo. En efecto, os necesa-
rio tencr un hilo compuesto suficicntemcnte unido, con el
fin de poder actuar ventajosamente con un fluido bajo fuer-
e presidn, desdo ol extorior hacia ¢l intorior, y ello si-
multdncamente desde varios costados. Conforma a la invoncidn,
el numero de circunvoluciones por metro ostéd comprendido onw
tre 50 y 200; a menudo sc elige cntroe 80 y 110,

Ias cualidados dol hilo toxturado dopenderdn igual-
mente ocn uha medida importante do la volocidad do pamo on el

aparato do texturacidn, dol ticmpo do la aceidn dol fluido
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bajo presidén y de las condiciones de presidn,

e segdn la invencidn, la velocided dol rodillo terminal 12
es de 10 a 20% inferior a la del rodillo conductor interme-
@io 7. Sc he constatado que una presién de fluido del ox-
don do 3 a 6 kg/bm? por un tiempo de permancncia dol gru?o
de filamentos D en el fluido bajo presidn del orden de 0,1
a 0;2 segundos e8 convoniente para una bucha texturacidn
sezin la invencidn. Adomés; y como s¢ describird mds en
detalle con roferencia a la figura 3, so aumenta la libor-
tad de hinchamionto del grupo do filamentos en el fluido
canaligado,

Eg la figura 2 se¢ ha represcntado un trozo do hilo
toxturado, aumontado 30 vaqos; obtenido conforme al procedi-
rniento doscrito anteriormente; on las condiciones siguien=-
tost cade uno de 108 haces A; B; ¢ ostd constituido por 24
£ilamentos continuos; no torcidos, de poliamida 6 de 70
doniorg; las volocidades de las bobinas 5; 6 as{ como 4ol
rodillo conductor 7 determinan un nuimero de circunvoluciones
de los haces B, C igual, para cada uno, a 110Apor metro de
hilo compucsto D. Este ultimo pasa por el aparato 9; dondo
es gomotido durante aproximadamente 0;16 sogundos a la ac~
eidn del aire bajo una presidn de 4;5 kg/cm; la veloeidad
del hilo toxturado E a la salida del aparato 9 es do 14%
inferior a la velocidad del hilo compuesto D a la entrada
del aparato, El hilo ha sufrido y rotenido una rotraceidn
oqulvalente. EL hilo texturado obtonido prosenta un volu-
mon de aproximadamento 3 a 4 vecos ¢l volumen del hilo com=
pueato antes de la toxturacidn; es redondo; blando y com-
pacto; las cspiras de los filamentos do circunvolucidn, muy

evidontes on ol corddn antes do la toxturacidn, quedan vi-
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una cierta irregularidad de ocspesor on el sentido Longitu~

dinal, Todos los espacios hucnog gue son}evidenves en ol
hilo compuesto D; antos do la texturacidn, han sido relle-
nados por ol entremozelado de los filamentos bajo la ac-
cidn del flufdo bajo prosidn; los poguefios bucles tisnen
uha }ongitud limitads dado gue en ol curso de la textura-
cidn, la libortad de movimicnto do los filamentos individua-
los se restringe on los puntos de cruce entre los filamen-
tos arrollados con § y los arrollados en % on torno dcl haz
central de filamontos, EBstc conjunto de pircunstancias con-
tribuye a la obtencidn de un Wilo coxtwrado qus tisne .ca-
ractoristicas oguivalentes a las 4o un hilo de popelin.

Ia cgtructura reproscntada.y doscrita pox e} ejemplo
detallado anteriormentc os similar, on su principio, para
todos los hilos toxturados segin la invencidén, EL hilo de
poliamida-6 he sido dado a titulo do ojomplo; conformo a la
invoneidn, se pucde utilizar con dxito filamontos oclogidos
on ol grupo de los filamontos, do preforcncia continuos, ,
siguiontos: on lo que concicrne a los filamontos quimicos:
poliamidas; poliacrilicos; polidstores; clorofibras; olas-
témeros; en lo quo conciernc a log filamentos naturaloss
los filamontos a base de vidrio; en lo gue concierne a los
filamentos artificialos: los.filamontos ecluldsigos.

En particular, hilos.tcxturados do cpndgcta similar
al hilo reproscntado on ia figura 2; ée obtionen en las con-
diciones siguiontes: .

12 Matoria: polidster-Torlenka 135 doniors

Nimoro de filamentos en los hacos: A : 36

B : 36
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~C 36
Velocidad perifdérica del rodillo 7: 73 m/min
Volocidad periférica del rodillo 12: 64 n/min
Volocidad de rotacién de las bobinas 5,6: 8,200 t/min
Prosidn del airo on cl aparato 9: 3;5 kg/om?
22 Materia: poliamida tfm WL, Nbva-P@r;on
Nimoro de filamentos on los haces: A i 20
B 20
c: 20
Velocidad perifdrica del rodillo 7? 64 n/min
Volocidad perifdrica dol rodillo 12: 53 m/min
Velocidad de rodacidn do las bobinas 5; 6 ¢ 8.200 t/min
Prosidn del airo cn el aparato 9: 3,5 kg/cm?.
Do forma goheral, se pucde definir cl hilo toexturado
gogin la invencion do la mancra siguiento: compronde fila—

montos intimamonto cntromozelados dondo alszunos forman bu-

clos suporficialos, distribuydéndose los filamontos de forw
ma desordonada cn tros haccs de filamentos on donde uno
cogprendc Pilamentos sonsiblomento paralelos al eje dol hi-
lo, ol scgundo compronde filamentos que so arrollan on tor-
no de los filamontos axialos ch S y ol torcero compronde
filamentos que so arrollan cn torno do los filamcntos axia-
les on Z,

' El aparato de texturacidn representado on la figura
3, comprende un elomento de entrada 15 y un celomonto de sali-
éa 16 reunidos do forma regulable on 17 y quo forman cntre
ollos una cdmara 18 de Tlufdo bajo prosion. El olomento de
entrada 15 prosenta un paso central 19 para el hilo compues=-
to D y ol clomento de salida 16 presenta un canal contral

abocinado 20 para cl hilo y el fluido bajo prosidn. Ia om-

e



do onsanchamicnto 21 y estd rodeado por una pared o panta-

1la anular 22 perpchdicular al canal. El clomento dc entra-
éa 15 ecstd perforado por varias canalizaqiones 23 do entra-
5. da de flufdo bajo presidn que desombocan, on la cdmara 18;
fronte de la pared 22. Estas canalizacioncs 23 comunican
con un colector anular. 24 de alimentacidén practicado en una
pieza dc enlaco 25 a la canalizacidn 10. Ia estructura del
aparato pormite obtenar una turbuleneia violenta del flui~
10. do bajo presidn cn la cdmara 18 cn ol lugar de contacto
inicial ontre ol flufdo bajo presidn y ol hilo cbmpuesto
D; la longitud relativamente importante del canal 20 y
su abocinado permito obtenor un hinchamionto oficaz y pro=-
grosivo dol hilo., Ventajosamcntg; el paso genﬁral 19 pre-
lﬁ. ‘sonta un didmotro del orden do 0,7 a 0,9 mm, micntras que
o} canal prosenta un digmetro a la ontrada de; orden do
0,8 a 1;2 mm y a la salida decl orden de 3 a 4,5 mm y una
longitud del orden de¢ 15 a 20 mm,
Dobe comprohderse que la invoncidn no cstd limltada
20, a las formas de roalizacidén doscritas y que sc pucden apor-

tar variantes sin salir del dmbito do la presento patonte.

= . =

NOTA

25, Deserito el objoto dol presente invento, sc declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud do patonte luxomburguesa nimero
63.101 dol 4 do mayo dc 1971,

1.,- Procodimionto con su dispositivo do fabrlcacion

30, de hilo toxturado semiin ol cual so hace progrosar uh grupo

e
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do filamentos cn un fluido bajo presidn cn turbulencié, cam

ractorizado cn que se¢ arrolla cn continuo dos haccs de fila-
montos cn torno de un haz central de filamentos, el uno en
dircccidn 8§, ¢l otro on dircceidn Z, en razdén de un nimero
do arrollamiontos por motro del grupo de filamontos asi ob-
tonido, comprendido entre 50 y 200, on quo s¢ somete el gru~
po do filamontos asi obtenido a la accidn de un fluido bajo

prosidn on turbuloneia, que se canaliza ch la dircceidn dol

“movimionto dol grupo de filamentos y cn quo durante la ac=

cidn dol fluido bajo prosidn, ol grupo de filamoentos no os
somet1do a una tonsidn de llamada,

2,- Procedimionto, sogin la reivindicacidn 1, carac-
torizado on que el nimero de vucltas por mciro cstd compron~
dido cntre 80 y 110,

3.~ Procedimicnto, sogin la reivindicacidn 2, carac-
torizado en quoe durantc su peso on ol flufdo bajo presion,
la volocidad del grupo de¢ filamontos disminuye de 10 a 20%
aproximadamento,

4.~ Proccdimiento, segin una cuclquiora de las roi~
vindicaciones 1 a 3, caractorizado en qguoc los hacos de fila~
montos ostdn constituidos por Tilamontos continuos no torci-
dos,

5.- Procedimionto, segmin la reivindicacidn 4, carasc—
terizado on quo los haces do filamentos estdn constituidos
do filamontos olegidos cn ol'grupo que comprende las poliami-
dag, los poliacrilicos, los polidstorcs, las clorofibras,
los olastdémeros, los coluldsicos, los filamentos a baso de
vidrio,

6.~ Procodimicnto, sogin una cualquicra de las roi=

vindicacionos 1 a 5, caractorizado on que ol grupo do fila=

(g
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montos sc somoto a la acecidn do un flufdo cuya pro¥ion eos
dol orden do 3 a 6 kg/em?.

7.~ Procodimionto, sogin la reivindicacidén 6, carac-

toerizado on que s¢ aumchta progrosivamente la libextbtad do

. hinchamiento dcl grupo de filamentos cn el fluido bajo pro-

gidn. _

8.~ Procodimicnto, sezin una cualquicra do las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizado cn quo ¢l ticmpo do ac-
cidn dol flufdo bajo prosidn sobro ¢l grupo de Ffilamantos
oeg del ordon de 0,1 a 0,2 sogundos.

9,~ Procodimiento, segin una cualquiera do las roi-
vindicaciones 1 a 8, caractcorizado en que c¢l hilo toxburado
compronde filamentos intimamonte cntremozclados cn donde al-
gunos forman bucles superficiales, repartidndose los fila=
nontos de forms dosordenada on tros haces de filamcntos en
donde el uno comprende filamentos scnsiblemente »naralelos
al ¢jo del hilo, el segundo oomprondo;filamontos que s arro-
llan on torno de log filamentos axiales on 8 y el torcero
comprende filamentos que sc arrollan on torno de los fila-
mehtos axialos on Z.

10,~ Procodimionto, sogin una cualguiora de las roi-
vindicaciones 1 a 9, on ¢l que ol dispositivo para su roali-
zacidén comprendo dos clementos alinoados y asociados quo do=
Pinen entre si una cdmara do fluido bajo prosidn, prosentan-
do ol primoré do los olomentos un paso axial do ontrada del
grupo .de filamentos y precscnitando ol sogundo clomento una
salida comin del grupo dc filamontos y dol fluido bajo pro-
gidn, caracterizado on que el sogundo olomonto prescnta, on
torno de la ombocadura dc la salida, on forma de canal axial,

una pantalla gencralmentc porpondicular al canal axial y on

&
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trada de flufdo bajo prosidn que descmbocan on la citada cé-
mara en fronte do la citada pantalla, '

11.~ Proccdimionto, scgin la roivindicacidén 10, ca-
ractorizado en quo ol canal axial sc abocina desdo la cntra-
da dol canal, considcrada on la citada cdmara, on direceidn
de la salida del canal, ‘

12.~ Procedimicnto, segin la reivindicacidn 11, ca-
racterizado on que ¢l canal prescnita una longitud comprendi-
da entre 15 y 20 mn y su didmetro presonta una dimensidn do
0,8 a 1,2 mm a la ontrada y una dimonsidn-de 3 a 4,5 mm a
la salida.

13.,~ Procedimicnto con su dispositivo de fabricacion
de hilo texturado,

Sezin o describe y roivindica en la proschic memo-
ria doscriptiva que consta de trece hojas foliadas y oscri-
tas a mdquina por una sola ds sus caras, dcompaﬁadas de los

dibujos roglamontarios,
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