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Bote invento se refiere a la preparacidn )
comercinl de dcido tereftalico, y, més particularmente,
'se halle relacionado con la provieidn de un procedi-
miento integrado pera la oxidacién de paraxileno con

vistas &:preparer dcido tereftélico de gran pureza. -
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El objeto principal del presente invento es pro-

porcionar un sistema para oxidar paraxileno a fin de obte-

ner &cido tereftélico utilizando ox{geno molscular como
agente de oxidacidn y conduciendo una reaceién en fase
1{quida; en el sistema del invento me disﬁbnen,medios
para inlclalmente purificer y recuperar el producto de
acido tereftdlico usando téonicas de purificseién simpli-
ficadas. Otro objeto es proporcionar, en ei slstemg mens-
clonado, facilidadss integradas paras recuperar y reci-
clar el écido monocarboxilico inferior uéadé como medio
de reaccidn de oxidacidn 1{quido, y, facultativamente,
recuperar ¥y reciclar el catalizador de oxidacidén. Otro
objeto es proporcionar un sistema integrado para condu~
cir las operaciones de oxidacidn y recuperacién del pro-
ducto de una maners que obvie el equipo complicado y cose
toso hasta aliora requerido en los procesos de la indus-
tria anterior. Otros y mds particulares objetos se eviw
denciaran en el curso de la desoripoidn detallada.

En la préctica del presente invento, un paraxi-
leno esencialmente puro, o sea un paraxilenoc de al me-
nos sproximadamente 95% y con preferencia aproximadamen=
te 98% o mayor purezs es oxidado con aire en la fase
1{quida. La reacolén es conducida en una zona mantenida
a una temperatura comprepndida en los limites dsraproxi-
medamente 163§C a 246°% y con preferencia 1772 a 232°C
¥y una presién eféctiva para mantener wna fase 1fquida en
la zona de reaccidn, siendo la presidn deseable en 1{ui-
tes de 3,52 a 35,15 kg/bm? vy con preferencia 14,06 a 24,61
kg/bmé, por un periodo de contacto medio de aproximeda-

mente 0,2 a 2 horas o més. También presente en la zona de
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reacelén se encuentra wn medio de readeién 1f{quido en
forma de fcido monocarboxilico saturado que posee do
2 a 8 4tomos de carbonc en la molécula, ilustrativemen-

te écido acético, que funciona como disolvente para ei

-catalizador y el material de'alimentadién.'TraS'comple-

tar 1a reaccién de oxidacidn, cristales ¢rudos de &ci-

do tereftdlico son fisicamente sepérados de la mezcia-

de reaccitn; los cristales crudos son purificados lavén- 7
dolos con écido monocarboxilico deshidretado, obtenido
segin se describe nés adelante. En los casos en que se
requiere acido tereftélico de mayor pureza, los criste-
les crudes pueden mezclarse de nuevo con al menos una
mayor parte del &cido monocearboxilico deshldratado, a
partir de ocuya mezcla pueden separarse f{sicamente los

oristales de écido tereftdlico por medios apropiados

‘tales como centrifugacidn. Desesblemente, estos Ulti-

mosg eristeles pueden lavarse de.nuevo con una pequeiia
parte de dcido monocarboxflico deshldratado. El licor
de lavado procedente de esta operacidn se emplea para
prelavar los cristales de écldo tereftdlico crudo ini-
cialmente separados de la mezcla de reaccidn antes de
remezcler o lavar los cristales con la mayor parte

del &cido monccarboxilico deshidratado. El &cldo mono-—
carbox{lico deshidratado empleado como licor de lava-
do segfin cualguiera de las variantes anteriores se ob-
tienen medisnte destilacién de la parte l{quida de la
wezcla de reasccidn, con lo cual Se exoluyen agua ¥ '
sedimentos. de destilacién o fraccion residual. Esta
fraceién de sedimentos contiene un catalizedor de oxi-

dacién as{ como intermedios de oxidacidén y sub-productos;
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el invento tambidn prevé recuperar el oaté]izédor de

oxidacién de la fraccién de.sedimentosfmediante la ex-

- tracoldn selectiva de intermedios écidicos y subproduc-

tos = partir de la fraccidn de sedimentos con una so-
lucidn mcuosa de un hidréxido aicalino monovalente,
por &jamplo nidréxide cédustico, aménico, potésico, eto.
El ocatalizador, que pérmanece como matefial insoluble
Y qQue e halla exento de intermedios y subproductos,
pusde serr-eciclado 2 la zena de reaccidn de oxidaciédn.
Fl invento se comprenderd con mayor claridad
a partir -de la siguiente descripeciln detallada de un
ejomplo comercial espec{fico tomado conjuntamente con
el plano anexo que es un egguema de fases del procedi-
miento perfecoionado. E1 procedimientﬁresté llamado g
producir dcido tereftdlico comercislmente puro..Utilida-

des y elementos auxiliares del procedimlento tales como

. bombas, vélvules, calibres, etc. han sido omitidas del

plano y memoria descriptiva para simplicided, y los
expertos en la materim percibirin con facilidad le na-
turaleza y localizacldn de estos elementor en la insta-
lacidn.

La oxidacion se efectia ya sea por tandas o
cont{nuamente en el reactor 1, que esté construido de
metales resistentes a la corrosidén y se halla provisto
de la mezcladora giratoria 19. El alimento de paraxi-
leno, precalentado a 149-1779 en el precalentador 3,
penstra sn el sistemé a través de la 1{nea 2 a razén de
450 kilos por hora. El dcido monocarbox{lico saturado

ge emplea en una proporeidn de apfoximadamenie l:la

‘ aproximadamente 5:1 en peso de paraxileno; en este ejem—
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plo se introduce a razdén de 900 kilos por ‘hora éxpresa—

do como 95% de écido, siendo el resto agua, y penetra

- @ través de la l{nea 4 por medio'dq un precalentador

optativo, no representado. El catalizader, en forma de
pasta o solucién en &eido acético, es almacenado en el
depdsito S y alimentado al reactor 1 a través de la 1f-
nea 8. El agente oxidante, aire en sste caso, Be intro-
duce a través de la 1linea 6 por medio del cémpresor 7

en una propurcidn suficiente como para completar la reac-
0idn de oxidacidn en aproximedamente una hora.

El presente invento constituye una mejora o=
bre el sistema catalizador fundamental metal pesado~bromo
recienﬁemenfe desarrollado'por otros, y no se reivindica
novedad alguna per se en el catalizador o en el promotor
respectivo. No obsiante, el sigtema catalizador consti-
tuye una caracter{stica esencial del presente invento
por cuanto ellmina en gran medida lss cantildedes sustan-—
ciales de alquitranes y paraxileno incomple tamente oxida—
do, caracter{stica de los sistemas catalizadores de la
industria gctual, ¥y por ende reduce en extremo 1los reque-—
rimientos de equipo en la instalacién, El catalizador
se compone de uno o varios de los metales pesados, que
incluyen las tlerras rarss de lantanidos y actinidos,
con preferencla en forma éoluble en la mezcla de reac=
cién; El metal catalizador puede se}eccionarae ventajoga~
mente a partir'del grupo de manganeso; cobalto, niguel,
eromo, vanadio, molibdeno, tungsteno, estaﬁo y cerlo,

y ol metal puede emplearse como elemento, en forma idni-
ca, 0 como constliuyente de un compuestb organico; pPre=-

senta con preferencia la forma de un acetato de metal o
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acetato hidrato. E1 promotor es uns sustancia capaz de
proporcionar bromo, siendo el promotor bromo elemental
0 un compuesto orgénico o] inorgénioo que contenga bro-'
mo. As{ pués el bromo puede agregarse en la forma, ilug=
56 . trativamente, de brometo potasieo, bromnro aménico, bro-
' muro ds bencilo, tetrabromoetano, bromuro de manganeso,
o similar. las proporciones de catalizado?»y promotor pue=
den ser preferentemente es%equiométricés:ejempiificadas_
7 | por bromuro de manganeso, Mthg Y Zeneralmente ge hallan
10, "comprendidas en los limites de 1:10 a loll,étomoé de mo-
' tal catalizador por atomo de bromo. Le eantidad de cata-
lizador empleada se halla por lo comun oomprendida en
los 1imites aproximados de 0,01 a 10% o méds de paraxi-
leno ¥y con preferencia en los 1f{mites aprowimados de 0 2
15. ’_ g 2% en peso, expresandose todas 1as“cif;gs sobre la ba-
. 86 metal elemental o bromo elemental. En clertos casos
' ge emplea dessablementa ﬁga'mszcla de dos o mds cata-
. 1iiadores, giendo ios catélizadores metélicos mezela~
"dos preferidos mezclas de mangsneso en forma de bromug
20, "' _ ro; hidréxido, o acetato con bromuro de coﬁélto, Vere—
" #eno de cobalto, acetato de cobalto, o simllares. En
ol sistema aqu{ descrito se suspende un eatalizador de
manganeso. e hidroxido de cobalto en dcido acético en
"un deposito 5y se introduce en el remdtor 1 a traves
25. de la li{nea 8, agregando a voluntad catalizador de
composicion. La sustancia produotora de bromo o8 tetra—
bromoetanoc.
Durante la oxidacidn, la reaocion entre para—
xlleno y oxigeno molecular que tiene 1ugar en el reac- o

30. tor 1 desPrende un eonsiderable calor de reaooion que
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86 manifiesfa en la ebullicién de écido aoético, agua

y algo de paraxilenoc. Eétos vaporss junto con log gasges
no condensables pasan a travésrde la 1inéa 9 y penetran
en el condensador situado por encima del reactor 10 y

a través de la 1fnea 11 al interior del separador de
entretenimiento 12, Al1l{ el dcido acético condensado,
el agua y el paraxileno se separan como una o.variasg
fases 1{quidas que son devueltas 8l reactor 1 a través
de la remificacidn 13 donda sirven para controlar la
temperatura en el reactor l. Dado no obgstante que el
condensador 10 no es generalmente efectivo para conden~
gar todo el acido acético vAlido y vapores de paraxile—
no, la li{nea de vapor 14 fdera del séparador de entre—
$enimlento 12 pasa a través del depurador de gas de es=
cepe del reactor 15 que puesde Ser una torre provista

de pasos Berl donde el gas es depurado introduciéndose
90 kilos por hora de agug en el depurador 15 a traves
de la 1{nea 16. E1l gms de escape sale en la linea 18,

y el licor rico que comprende dcido écético acuogo di-
luido es extrefdo a través.de la lfnea 17 y conduci-~

do a la columns de deshidratacidn disolvente 16, suscep=—

~ tible de ser descrita a continuacion.

Ia mezcla de reaceidn al término de la oxidaw
cidn se obtiens a'partir'del reactor 1 & travéé de la .
1{nea 20 y se envia al dépésito agltador de efluente 21.
La mezcla tiene forma de wna pasta espesa de cristales
de fdcido tereftdlico, y se mantiene en suspension recir-
ouléndola a través de la l{nea 22, bouba 23 y lineas
24 y 25. Los vapores procedentes del depésito agltador

de efluente 21 pasan a través de la 1{nea 27, a través
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del condensador colocado en posiqién elevada 28 que

condensa y .retorna el 4dcido mcético y los vepores de .

- agua de nuevo al depdsito 21, y a través de la 1{nea
-°29°al absorbedor de gas de escape de baja presiéh 59

pera extracoidn del deido acdtico mediante depuracidn

-de mgua. En el abosrbedor 59, 45 kilos por horas de agua

introducida a través de la 1f{nsa 60 depuran vapores de
Acido acdtico & partir del gas, y el gas de salida se
escapa a través de la lfnea 61 mientras el licor rico
pasa a través de 1la linea 62 a la columna de deshidrata-

cidén de disolvents 66.

A partir del depdsito ds agi‘bao;l.c')n 21, se bom-

" bea la corrisnte de efluente del reactor prineipal mien=

tras estd caliente a través de la linea 26 a la centri-
fuga de primers fase 30 que separa cristales de decido

tereftalico himedo crudo de la mezcla de reaccidn. En

razén de la sscasa solubllidad del dcido tereftdlico

en la mezcla de reaccidn, la centrifugacidn del 1f{qui-
do caliente es efectiva para recupsrar sustancialmente
todo el fcido mientras se retiensn tales impurezas como
catalizador y écido isoftdlico y o-ftdlico en la centr{-
fuga. Bl licor uwadre es enviado B través de la lineam

35 a la colume de destilacibén de activacién de disol-
vente 63 para comenzar la recuperacidn del deido acéti-
co y del catalizador. Los cristales centrifugados son
lavados entretanto en la centrifuga 30 con aproximada~
mente 0,1 & 1,0 kilos. de &cido acdtico de amprox. 95%
por kilos de oristales, cuyo &cido acdtico es extraido
como 1{quido de lavado efluente a partir de la centr{fu-

ga de segunda fase 39, y esta corriente es finalmente con-
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ducida a través de la 1fnea 34 a la columna de destila-
cién de activacién de disolvente 63. Se observard que
este lavado en pfimera fase gslrve para retirar grusesas
cantidades de mezcla de reaceifn 1{quida adherente de
5. los cristales de &cido tereftdlico crudo. Los crista-
| les lavados son pasados a Hravés de la 1{mea 31 al tam~
bor de remezclado de sélidos 35 que se halla equipado
con un agltador segin se musstra y con deflectores a
nodo de plecas verficales. Aqui se agrega aproximasdamen—
10, te 1,0 a aproximadamente 5,0 kilos de dcido acético de
aproximadamente 95% por kilo de cristales, que Se obtie—
ne de la columna de deshidratacidén de disolvente 66 a
través del tambor de agitaciln de disolvente recicla=
do 55 y lineas 56 y 37. Entretanto, una corriente de gas
15. inerte, 0 9ea gas producido en el generador correspondien—
te 49 quemando gas natural suministrado a través de la
li{nea 50 es aslimentada al tambor de remezclado de 86li-
dos 35 a través de 1la linea 36, y pasa 2 través de la
1f{nea 31, a través ds la centrifuga de primera fase 30,
20, y por ulfimo = través de la 1fnea 32, condemsador de
agujeros cilegos 53, linea 58, y absorbedor de gas de
escape de baja ﬁreeién 59, para mantener una ligera pre-
gién positiva en el sistema.
La mezcla de dcido tereftdlice en dcido acéti-
25. co se mantlene en ol tambor 35 durante varios minutos
aproximadamente & 65,6 - 1499C, por ejemplo 93,39%C, con
agitacidn continua ¥y 1uego a8 extralda dél tambor de -
remezclado de 8d6lidos 35 y enviada a la centrifuga 39
a través de 1la lfnea 38. En la centrifuga 39, se separan

30. cristales de 4cido terefitdlico himedo de magma, ¥y el 1i-
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‘cor madre es enviado a través de la 1fnea 43 y del depd-

sito de agitacidén 44, de nuevo sl reactor a través de la
1{nea 4. Este licor madre contiens la mayor parte de las
impurezas orliginalmente preseniés en el acldo tereftdli-
¢o crudo. Mientras se encuentran todavia en la centr{fu-
ga 39, los cristales de &dcido tereftalico mon lavades
con una nueva corriente de dcido acético al 95% que com-
prende wna pequefia cantidad del Acido acético deshidrata—
dos en ls oslumna d: deshidratacion de disolvente 66

y almecenados sn el vambor de agitacion 55; este acido
de lavado es luego separado de 1os cristales en el cen-
tr{fuga 39 y usado como lavedo en la centr{fuga de pri-
mera fase 30 donde proporcions una purificacion inigial
para el Acido tereftdlico crudo originalmente separado
de la mezcla de reaccién caliente.

Los cristales lavados sbandonan después la
centri{fuga 39 a través Ge la 1{nea 45 y pasan al seca-
dor por vibracidn 46 donde se suministra gas inerts proce-
dente del generador correspondicente 49 a través de la
1{nea 47 que se pone en contacto con los mismos en una
direccidn a contracorrisnte y evapora el dcido acético
adherente. Bl gas inerte y los vapores.de dcido acdtico
abandonan el secador de vibracidn a través de la 1lineam
48 donde ge unen a una corriente simllar procedente de
la centr{fuga de primera fase 30 y de la centr{fuga de
segunda fase 39 (a través de la 1f{nea 51) para recupera-
eidn del dcido scdtico.

El dcido tereftdlico seco que sbandons el ssca-
dor de vibracién 46 como corrients de cristal en polvo

es notablemente puro y se halla virtualmente exento de
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cualquier clase de impurezas. Puede generalmeﬁﬁe usérse
en- aplicaclones que exijan altos gradoé de pureza de
dcido tereftdlico; en aquellos casos sn que se imponen
excepclonales standards de pureze, puede'émplearse wm
tratamiento adicionsl. Bl &cido tereftilico procedente

del presente eistema se obtiens a razén de 585 kilos

 por hora, que supone una produccidén de 130% en peso de

alimentacidn de paraxileno al sistemas

Volviendo & 1a centr{fuga de primera fase 30,
el licor de lavado de dcido acético y 1fquido efluente
de reactor centrifugedo a partir de los cristales de Aoi-
do tereftdlico es enviado artravés de la 1{nea 34 a la
columna de destilacidn de activaclén de disolvente 63,
que funciona & una presidn de entre aproximadamente atmos-—
férica y aproximesdamente 5,27 kg/om?, por ejemplo a 1,75
ks/en? y a una temperature de rebullicidn de 1779C para
una operacidn de 1,75 kg/en?. En la columna 63, una co-
rriente que contlens esencialmente la totalidaed del agua
y doido acético es destilada por encima,y tras ger conden—
sada en sl condengsador elevado 64 eg dividida en una co-
rriente de reflujo y wna corriente elevada que conmprends
dcido acético mcuoso Filuido a razén de 891,9 Illos/hora
de dcido acético y 180,90 kiles por hora de égua, expregdn—
dose aquf el dcido acético como Acido mcético al 95% y
agua al 5%. Una forma de realizacidn simplificade de colum—
ne de destilacidn de activacién de disolvente 63 incluye
la eliminacidn del condesador 64 y la transferencia di-
recta de vapores a partir de la columna 63 & la columna
de deshidratacién de disolvente 663 esto slimina un conden—

gador y reoéptor ¥ reduce la carga sobre el rebullidor de
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la columna 66. Los sedimentos procedentes de 12 columna
de destilacion de aotivecion de disolvente 63 comprenden
un catalizador de oxidacién de metal pesado, un promotor
de bromo,” intemadios de oxid_acic’m y subproductoé, ¥y un
resto de dcido tereftdlico. R

El destilado supsrior procedente de la columng
63 que comprende agua y écido acdtico es pasado a travds
de la 1fnem 65 a la oolumna de deshidratacidén de disolven-
te 66, que funciona aproximademente a O y56 = 2,11 ke/om?
de presion absoluta, deseablements. alrededor de 0, 42 - 1,41
kg/em?. Aqui se destila agua por encims en tanto que ge
obtiene dcido acdtico deshidratado al 95% a -través de
la linea 67 oomo producto de sedimentacidn. E1 deqtilado
superior procedente de la columna 66 es condensado en el
condensador 68 y el reflujo neto envisdo o través de la
linea 69 o elementos de derrame. La columna de deshidrata-
cidn de disolvente 66 puede opeionalmente contener cual-
quiera de los agentes ezeotréplcos de 4cido acéticé-agua
conocidos tales como metal iscbutil éétona para lograr
una- mayor efioacia de fraccionamienio. '

Volviendo momentaneamenme a la columna de des-
tilacion de-activacidn de disolvente 63, el sedimento
de destilacidn normalmente solido prgbadanxe de esta
columna, oompuesto por catalizador, promotor de bromo,
sub—productoa acidicos de reaccidn e 1ntermedios, Yy

oualquier dcido tereftalioo no recubierto es extraldo

a través de la linea 66 y enviado a la caldera 88+ Im

caldera 88 se halla provista de un agitador tipo escaria-

dor para evitar la acumulacion de.sélidos en la pare-

_ des de le caldera; la propia caldera o8 caldeada por un
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dlspositivo de camlsa de vapor y funciona bajo vacio.
Una corriente de soluciég céusticea concentradg u otrs

acuosa de un hidréxido alcélino monovalente es ih$rodu—

‘cida a través de los 1fnea 86 con el fin de disolver

'ihtermedios, sub-productos y dcido téreftélico, que aban-

dona el catalizador de oxidacidn metdlico en forma de
residuo insoluble, presumiblementse sales de hidréxido

o tereftdlato del catalizador. Ia caldera 88 se mentie-
ne bajo vacfo pasando los varores a través de 1a 1{neam
Tl, condensedor de escape de bomba de vaeio T2, ¥
absorbedor de gas de escape de baja presidn 59 a través
de una linea, no representada. E1l liquido condensado
por él condengador 72 es enviadd ] través'de 1a 1inea
T4 de nusvo a la columna de destilacidn de activacién
de disolvente 63. -

El catalizador de oxidacidn suspendido en cdus—
tlca es transferido desde la caldera 88 a través de la
1{nea 75 a la prensa de filtro de plancha-G-armsdura
76 donde el catalizador es separado y racupersdo como
pastilla de filtro reusgable. Esta pastilla eg devuelta
al tanque de preparacion 5 donde es dispersada en &ci-
do acédtico pera retornar por Wltimo al reasctor de oxida=
cién 1. Ee manifiesto que los oatalizadores de oxldg-
c1dn de metal pesado empleados en la oxidacidn de cual-
quier compuesto. aromético para producir dcidos carbox{-
licos aromdticos puecden sepafarse de su mezcla con sub-
productos de reaccidn ac{dicos mediasnte extraceidn con
soluciones acuosas de hidréxidos alcalinos monovalentés.

El licor madre procedente de la prensa de fil-

tro 76 es’ transferido al tanque generador de dcido sub-
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producto 79, donde se. introduce dcido nitrico Baumé de 409

‘para convertir sub-productos de reaccion acidicos a las

‘formas de dcidos orginicos insolubles en agua. Sstos dci-

dos orgdnicos, que comprenden &cido tereftélico més inter-

medios y sub-~productos, son recuperados'a partir de la pren-

sa de filtro ds sub-~productos 8? a través de la 1linea 83,

en tanto que el llcor madre pasa a traﬁés de la l{nea 84
al derrame.

Por la descripecidn que antecede es evidente que
el presente invento proporciona un sistema comercial sen
extromo valioso para producir dcido tereftdlico de gran
pureza a partir de parsxileno esencialmente puro. lLa com—

binaclidn de oxidacidn de aire catalitico de alta efica=~

cia, purificacidn de dcido tereftdlico, y recuperacidn

de Acido acético intezrado y reciclado, hace la hasta
ahora dificil preparacidn de dcido tereftdlico de gran
pureza, conveniente y econdmica. Ademds, la recuperacidn
¥ reciclado de cetalizadores de oxldacidn de metal pesa-
do mediante extraccidn cdustica acuosa de sub-productos
de reaccidn acidica permite conducir el proceso solo con
minimos requeriuientos de formacidn de catalizador.

Las temperaturas, presiones, tiempos de contace
to, y otras condiciones expusstas en el ejemplo especifi-
co aquf descrito dependerdn por supuesto en un grado con-
siderable de las condiciones particulares del proceso uti-
lizedas a lo largo y ancho de la instalaoidn. Por tanto
las condiciones han de Ser consideradas operables para el
e jemplo especifico descrito,aunque no necesariamente Spti—
mas para todas lasg opefaciones y para otros dcidos mono-

carbox{licos tules como propidénico, etce
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Descrita suficiéntemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en 1la préctica,
debe hacerse constar que las disposicipnes'anteriormente
1ndiéadas, son susceptibles de modificaeiones de detalle
en cuanto no alteren su principio.fundémental, glendo lo
que constltuye la eéencia del referido invento y por lo
que se soliclia Patenfe de Introduccidn por 10 afios en
Espaiia, sobre: SI3TEMA PARA LA PREPARACION CONTINUA LE
ACIDO TEREFTALICO; caracterizéndosé por lo'siguiente:

l.- Siatema para la prepsracibn contfnua de Fci-
do tereftalico, purificado, mediénte la oxidacidn de un’
material de alimentacidn consistente esencialmenfe en
paraxileno con ox{ieno molecular en presencis de dciuo
monooarﬁoxilico saturado deshlidratade vue posee de dos
a ocho étomos de carbono,rinclusive, en la molécula,
un catalizador de oxidacidén de metal pesado, y una sus-
tancla productora de bromo, todos los cuales comprende
une mezcla para reaccidnj caracterizado porgue comprends:
un recipiente de oxidacidn fabricado de un metal resis-
tente a la corrosidn con medios para recibir mexcla pa~
ra reaccidn ¥ retirar mezecls de readcién 1{guida que con~-
tiene s8d1lidos de dcido tereftélicb, y medios para reti- |
rar vapores y g2des a partir de los mismos; un"condenba-
dors medios de transferencia para conduclr dichos vapo-
res y gases a dicho condensador; medioé de transferencia
para devolver el condensado a dlcho recipiente de oxida-
cidn; medios de aeparac;én de fase liquida para separar
cristales de éoido tereftédlico crudo a partir de la por-

cién 1fqidda de la mezcla de reaccitn; medios de destila-



5e

10.

15.

20.

25.

30.

¢ién para separar dicha poreién 1f{quida en una fraccién
elevada de agua, una fraccldén de dcido monoecarboxilico
gsaturada deshidratadsa,; y wa fraceidn de sedimento de
destilacidn que contiens un catalizador yisub-productos

de reaccidn acidicos e intermedlios; medlos pare lavar

1os cristales de fcido tereftédlico crudo con Acido mono-

carbox{lico saturado deshidratado, contactos para suml-
nistrar dicho Acide deshidratade a dichos medios para
lavar los cristales de 4cido tereftalico crudo, y contac-
tos para ciclar el dcido deshidratado después ael lava-
do al recipienie de oxidacién;ry medios para secar los

cristales de dcido tereftdlico lavados y recuperar un

“producto de deido tereftdlico purificedo y seco.

2.~ Sistema Segin la reivindicacién 1, caracte=-
rizado porque dichos medios para laver log cristales de
fcido tereftdlico crudo incluyen al menos dos centrifugas,
con contactos para suministrer a la primera centrifuga
una porcién del 1fquido de lavedo de la segunda centrifu-
ga, contactos para suministfar a la segunda centrifuga
dcido monocarboxilico saeturado deshidratedo en dos porcio-
nes, y contactos para conducir una porcidén al recipiente
de oxidacidn y para condueir la otra porcién a la prime=-
ra centrifuga.

3.~ Sistemas segln la reivindicacibén 2, caracte-
rizado porque incluye un recipiente de remezclado entre
dichas dosreentrifugas en el cual 1os éristales de édci-
do tereftélico lavados inicialments son mezclados con
la otra porcidn de Acido monocarboxilico saturadb deshi-

dratado.

4o~ Sigtema para la preparacidén continua de



g

5.

dcido tereftdlico, tal y como queda sustancialmente des-
crito en la presente Memorias e ilustrado en los dibujos
adjuntos, . ,

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a mdquina j

por ung sola cara.

fadrids .29 A 672 -
STANDARD OIL COMPANY
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