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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
KNAPSACK AKTIENGESELLSCHAFT, de naciona-
lided slemana, domiciliada en Knapsack
bei Koin (ALEMANIA); por: "TOBERA DE PUL
VERIZACION PARA LA REALIZACION DE UN PRD
CESD DE SECADO POR PULVERIZACION",
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El invento concierne a una tobera de pulverizacidn
pare la realizacidn de un procesec de secado por pulverizacién.

La parte superior de tobera de una tobera de pulve-
rizacidn conocida consiste en tres tubos dispuestos concéntri
camente uno dentroc de otro, con diferentes longitudes, en que
2 través del tubo interior y del tubo exterior se comprime hag
ta la cabaz; de la tobera un agente propulsor, por ejemplo va-
por de agua o aire a presidn y a través del tubo central se
comprime hasta la cabeze de tobera una solucidn o suspensidn
puesta bajo presidn. En este caso, tal como se describe por
ejemplo en la memoria de patente alemana 1.667.566, es necesa
rio que la rendija anular prebista en la cabeza de la tobera

para la salida de la solucidén tenga un tamafo de fracciones de
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un milimetro, mientras que la rendija anular exterior y la rep
dije anular interior en la cabeza de la tobera deben tener un
tamafio de unos pocos milimetros.

A causa de las diferentes temperaturas del agente
propulsor y de la solucidn o suspensidn, los diversos tubos
se expanden de modo diferente. Por esta razon y por el hecho
de que durante el secade por pulverizacidnm, para la obtencidn
de sustancias sdlidas con diferentes propiedades fisicaes o
quimicas, las temperaturas en la torre de pulverizacidn deben
ser aumsntadas o disminuidas, las.randijaa anulares de la ca-
beza de la tobera se desplazan wmutusmente de modo indeseable,
con lo cual se modifica también el d&ngulo formado entre las
supexficies frontales de las rendijas anulares y la horizon-
tal, el cual influye sobre el &ngulc de salida de la salida
de la solucidn o suspensidn pulverizada y de este modo deter
mina el rendimiento de caudal en la torre de pulverizacidn.

Finalmente, las cabezas de tobera de toberas empleg
das en el proceso de secado por pulverizacidn tienen en gene-
ral tiempos de duracidn en servicio de 30 hasta 200 horas,
después de lo cual la tobera conocida debe ser totalmente deg
montada y, después de haber reemplazado las partes o piezas
desgastadas, debe ser montada de nuevo.

El invento tiene la misidn de proporcionar una to-
bera de pulverizacidn, en la cual por: causa de las dilatacig
nes por calor ni se desplacen mutuamente las rendijas anula-
res de la cabeza de la tobera ni se modifique el &ngulo entre

las superficies frontales de las rendijas anulares y la hori-
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zontal, y en la cual la cabeza de tobera sea recambiable con
facilidad, |

El invento se explicaié con ayuda de los dibujos;

a saber en ellos:

La figura 1 muestra una vista en alzado lateral de
la tobera de pulverizacidn, en seccifn de acuerdo con la 1i-
nea I~ de la figura 2.

La figura 2 muestra una visita superior sobre esta
tobers de pulverizacidn, en seccidn de acuerdo con la linea
11-11 de la figuxa 1.

La tobera de pulverizacidn consiste en cuatro piezas,
a saber la parte superior de tobera 1, la placa de base 2, la
placa intermedia 3 y la cabeza de tobera 4.

La parte superior de tobera 1 posee dispositivos de
introduceidén pars la solucién o paxa el agente propulsor 5, 9,
10, 11 y 13, En este caso la introduccién para la solucién 5
desemboca en la prolongacidn de un compensador axial 15, que
estd dispuesto para equilibrar grandes dilataciones por calor.

La cabeza ds tobera 4 estd formada por los anillos
de rendija 16, 17, 18 y 19, estando unido el anillo de rendi-
ja 19 con un dispositivo de fijacidn, por ejemplo un perno
roscado 22, que estd unido'con la pléca intermedia 3, a través
de un disco de apoyo 23,

La placa de base 2 y la placa intermedia 3 estén uni
das entre si mediante tornillos 21,

La solucidn pasa, a través de la camara anular 6 y

el canal anular central 7, a la rendija central 8 de la cabe~

-
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za de tobera 4; el agente propulsor pasa a traveés del tubo in
tericr 9 o de los tubos 13 dispuestos s mode de jaula, enm la
rendija interior 12 o a través de la cémara anular de mezcla
do 20 en la rendija exterior 14 de la cabeza de tobera 4,

El invento no esta limitado al ejemplo de realiza-
cidén indicado; en lugar de ello, son posibles dentro del magx
ca del invento otras modificaciones.

La tobera de pulverizacidén de acuerdo con el inven
to estd caracterizada en particular por una parte superior de
tobera 1 con dispositivos de introduccién 5 6 9, 10, 11 y 13
para la solucidn o el agente propulsor y un compensador axial
15, una placa de base 2 consistente en un material rigide elds
tico y duro, que estd unida con los dispositivos de introduc-
cién 9 y 13 asi como con el compensador axial 15, una placa
intermedia 3 y una cabeza de tobera 4 consistente en lo esen-
cial en anillos de rendija 16, 17, 18 y 19 y unida con la pa-
ca intermedia 3 a través de un dispositivo de fijacidén 22,es-
tando unidas entre si de modo disocluble la placa de base 2 y
la placa intermedia 3,

Convenientemente, la tobera de pulverizacién de
scuerdo con el invento puede estar caracterizada ademds porque
a) el dngulo « formado por la prolongacidn imaginaria del li=-

mite inferior del anillo de rendija 19 y la linea de unidn
de las superficies frontales ds los anillos de rendija 16,
17 y 18 es ajustable de modo independiente de las condicio
nes de funcionamiento a un valer fijo preestablecido.

b) El &ngulo & es susceptible de ser ajustado a valores entre
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12 y 20%, preferiblemente entre 2% y 102;

c) Los tubos de introduccidén 13 para el agente de propulsifn,
dispuestos & modo de jaula, estdn soldados con la placa de
base 2, y forman el limite exterior de la parte superior
de tobera 1;

d) por debajo de los tubos de introduccién 13 para el agente
de propulsifn estd dispuesta una cémara anular de mezclado
20 que se extiende desde la zona de la placa de base 2 a
través de la placa intermedia 3 hasta dentro de la cabeza
de tobera 4,

En la tobera de pulverizacion de acuerdo con el in-
vento ge evitan de modo completo ensanchamientos o reduccio-
nes de tamafio de las rendijas anulares 14, B8 y 12 como conse-
cuencia del efecto eﬁuilibradnr de las dilataciones por calor
de la placa de base 2, cuya resistenciea mecanica es considera
blemente mayor que la de la parte superior de tobera l. De eg
te wodo, tampoco se modifica el éngulo « (véase figura 1) que
ha de ser mantenido con exactitud para lograr los rendimientos
de caudal &ptimes en la torre de pulverizacién en funcidn de
la forma geométrica de la corona de llamas y del didmetro de
la torre de pulverizacion,

Piezas sometidas a desgaste en la tobera de pulveri-
zacién de ;cuexda con el presente invento son en general los
anillos de rendija 16, 17, 18 y 19, Por lo tanto, es especial~-
mente ventajoso que la pieza intermedia 3 y la cabeza de tobe-
ra 4 puedan ser geparadas de manera'sencilla de la parte supe~

rior de tobera 1 y de la placa de base 2 solamente aflojando
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los tornilles 21, lo cual se puede efectiar directamente en la
torre de pulverizacidn, La tobera de pulverizacién puede inme=-
diatamente ser puesta de nuevo en funcionamiento después de
atornillar una nueva pieza intermedia 3 con la cabeza de tobe-
ra 4,

Las temperaturas en el tubo interior 9 y en la céma=-
ra anular 6 o 7 se pueden diferenciar en mds de 1002C, por ejgm
plo cuando se utiliza vapor de agua de 15 atmbsferas manomé-
tricas, Con el fin de equilibrar las difersntes dilatacicnes
por calor causadas por esta razdn en las piezas asociaaas, es-
t4 dispuesto el compensador axial 15,

Con el fin de garantizar una salida unifurmé del agen
te propulsor desde la rendija anular exterior 14, estd previs-
ta de acusrdo con el invento una cémara anular de mezclade 20,
que estd formada o tallada en la placa de base 2, en la placa
intermedia 3 y en la cabeza de tobexa 4.

La tobera de pulverizacidn de acuerdo con el presen-—
te invento puede ser utilizada para la produccidn de sales so-
lidas a partir de sus soluciones, en las cuales sflo haya de
ser eliminsda el agua de disolucidn, por gemplo de sulfato de
sodic, Sin embargo, esta tobera de pulverizacidn es apropiada
también para la produccidn de las sales que se forman sdlo por
ssparacién de agua de constitucidn después de eliminar el agua
de disolucidn, por ejemplo para la preparacién de polifosfa-
tos de metal alcalino a partir de soluciones de ortofosfato

de metsl alcalino.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.,

1.~ Tobera de pulverizacidn para la realizacidn de
un proceso de secado por pulverizacidn, caracterizada por una
parte superior de tobera con dispositivos de introduccidn pa-
ra la solucidn o el agente propulsor y un compensador axial,
una placa de base consistente en material rigido eldstico y
duro, que esté unida con los dispositives de introduccidn asi
como con sl compensador axial, una placa intermedis y una ca-
beza de toberas consistente en lo esencial en anillos de rendi
ja y unida con la placa intermedia a través de un dispositi-
vo de fijacidn, estando unidas entre ei de modo disoluble la
placa de base y la placa intermedia,

2.~ Tobera de pulverizacifn segln la reivindicacidn
1, caracterizada porque el dngulo formade por la prolongacidn
imaginaria del limite inferior del anillo de rendija y la 1i-
nea de unidn de las superficies frontalms de los anillos de
rendija es ajustable de muﬁa independiente de las condiciones
de funcionamiento a un valor fijo presstablecida.

3.~ Tobera de pulverizacidn segln le reivindicacidn
2, caracterizada porque el citado &ngulo es ajustable a valo~
res entre 1% y 202, preferiblemente entre 2% y 10¢,

4,- Tobera de pulverizacidn segln una cualquiera de
lag reivindicaciones 1 a 3, caracierizada porque los tubos de
introduccidn para el agente propulsor, dispuestos a modo de

jaula, sstén soldados con la placa de base y forman el limite
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exterior de la parte superior de tobera.

5.~ Tobera de pulverizacién segln una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracteriz;da porque por debajo de
los tubos de introduccidn para el agente propulsor estd dis-
puesta una cémara anular de mezclado que se extiende desde la
zona de la placa de base s través de la placa intermedia hasta
dentro de la cabeza de tobsra,

6.—- "TOBERA DE PULVERIZACION PARA LA REALIZACION DE
UN PROCESD DE SECADO POR PULVERIZACION",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de ocho hojas escritas a méquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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