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Oorrespond;ente a la solic}tud de registro deqna Patepte de
Invencibn que por veinte afios se reivindipa para 'Espa.ﬁa; a
favor de D. Héctor AUSERE MURILLO, de nacionalided espafiola,
domic.’_:.l.’g.ado en Zaragoza, calle Sierra de Vicor, nfmeros 23
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"STISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE BOTELLAS A LA CINTA -
TRANSPORTADORA DE LAS MAQUINAS DE LLENADO AJTOMATICOM

» - - -

-

7 Ia ip_.vencién que es objeto de la presente patente se
refiere; como su titulo indica, a un nuevo sistema de ali-
mentacidn de botellas en proceso ciclico y continuo, a la -~
cints de transpoi-’ce de las miquines llenadoras de dichos e

cipientes de funcionamlento automdtico, con cuyo sistema se
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consigue un evidente aumento de rendimiento, ya que simpli-
fica notablemente lag operaciones de suministro de recipien
tes a la miquina, elimindndose toda posibilidad de fallos en
este ¥ltimo para cada uno de los ciclos de trabajo que tie-
nen lugar durante su funcionamiento continuo.

Para la mejor comprensidn del invento que se preconi
za, se acompafia & este memoria dos hojas de planos, en las
que se detalla suficientemente la constitucidn y disposicidn
de los elementos componentes del sistems reivindicado, asf
como su funcionamiento combinado, en un ejemplo-de realiza-
cibn prédetica no limitativo.

Le Figura que aparece representada en la hoja primera
de dichos planos corresponde & una vista frontal de un al-
zado del grupo superior del sistema.

En la segunda hoja se muestra una visia lateral, =~
igualmente de un alzado correspondiente al grupo inferior.

La numeracifn que se resefla en los dibujos tiene el
mismo significado para ‘todas las figuras, siendo el siguien
te; |
~ conducto
- pletina
- cilindro neumdtico
guias
-~ goportes

- apéndices

oY VT B W NN
1

- plataformas

conducto de desceunso

v ® -3
o

- chnducto de descenso
10~ cilindro neumdtico
11~ véstago
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-3
12 -~ pletina
13 - bielas
14 - palancas acodadas
15 - ejes
16 - brazo centrador
17 - media cafia
18 - cubilete de transporte
19 - talén

_ El conducto -1- es el medio utilizado para realizar
el abastecimiento de botellas. Egte conducto es mévil en -
sentido horizontal alfin de proporcionar'alimentacién de -
dos botellas en cada ciclo de trabajo del sistena.

Dicho conducto -l- va sujeto en la pletina -2-, ac-
cionando sobre ésta el cilindro newndtico -3-, cuya plebine
se desliza sobre las gufas —4~, las cuales van apoyadas en
los goportes -5~ al mismo tiempo que el cilindro e3-.

Merced & los apéndices -G- se consigue regular el -
descenso de las botellas, haciendo que éstas caigan de uma
en una, pars lo cual tales apéndices se introducen en el -
conducto abastecedor -1- a fin de retener la botella situa-
da en la posicién més alta.De esta forma, cuando se produce
la traslacién horizontal del sistema, dicha botella gae por
su propia gravedad, siendo retenids por la plataforma -7-
sobre la cual ge desliza horigzontalmente, hasts caer y pro-
seguir su descenso a través de los tubos de conducecidn infe
rior =8- y ;9-, con lo cual la conduceidn inicial por el tu
bo -l- queda transformada en wna distribucidn doble a tra-
vés de estos dos conductos inferiores acabados de citar. 4

dicho fin, estos conductos =8~ y ~9~ egtardn situados a -

lgual distancia que la correspondiente a la gaparacidn exis
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tente entre lJos cubiletes =18~ de la cinta transportadora.

Segln puede observarse en la segunda hoja de planos,
en el grupo inferior de que consta el sistema preconizado,
el cilindro neumético -10- y su védstago -1l- accionan, mer-
ced a la pletina -12-, un dispositivo de bielas -13- articu
ladas a ésta por uno de sus extremos y por el opuesto, a -
wneg palancas acodadas -l4- posibilitadas para oscilar so-
bre los ejes ~15~, a fin de determinar el basculamisnto de
los bragos -l6- merced a los que os obtenido el correcto -
centrado de las botellas, para lo cual, cada uno de dichos
brazos comporda una media cafia -1%— por entre las que dis—
curre verticalmente la botella duando llega al final de su
descenso haagta quedar depositada sobre el cubilete ~18- de
la cinta de transporte. )

El funcionamiento del sistema es como sigue: partien
do de la posicibn indicada en la hoja segunda de planos - .
que corresponde al momento de reposo del sisteme coinciden-
te con el de detencién ciclica del funcionamiento de la mé-
quina de llenado, se observard que la botella ha descendido
hasta llegar al cubilote -18-.

Cuando se inicia el nuevo ciclo, tiene lugar la retrac
cidn del védstago ~1ll- del cilindro =10~ y por intervencién
de las bielas -13-, es obtenide la basculacién de los braszos
-16- gobre los ejes -15- seprdndose sus respectivas medias
cafiags de la botella para que 4sta pueda continuar su carre-
ra con la cinta transportadora hacia los aparatog 1lenadoresi

Al bagcular los brazos -16-, unos talones =19~ arbi-
trados en los bordes interiores de sus respectivos extremos

altos, retienen la botella colocada en posicidn superior -

evitando que ésta caiga sobre la cinta en movimiento, al ha,
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ber perdido su apoyo sobre la botella inferior.

Cuando 1z cinte transportadora situs otros dos cubi
lotes bajo el sistems reivindicado, un microrruptor excita
el cilindro ~10- por intermedio deuna electrovélvula, PrO=-
duciéndose ol descenso del vdstago -11-, al mopio tiempo ~
que las bielas -13- hécen que los brazog ~l6~ vuelvan a re
cuperar su posicidn ﬁerticgl Y que la botella superior se
zafe de la retencidn que determinaban los talones -19- hag
ta dicho momento, en el que tiene lugar wn nuevo descenso
de la botella sobre su correspondiente cubilete.

" Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de -
la presénte invencién, se declara ésta como propia y aquél
como no précticado en Egpafia, haciéndose la salvedad de que
los detalles accidentales de forme, tamefio y materiales uti
lizados en su construccilén, podrdn ser objeto de alteracién
gin que +tal modificacidn desvirtide ia egencialidad que que-
da resumida en la siguiente:

. moma L

EN RESUMEN: Le presente Patente de Invencién que por
veinte afios se solicita para Espafia, ha de rocaer sobre las
sigulentes reivindicaciones:
la.~ "SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE BOTELIAS 4 TA cix
T4 TRAVSPORTADORA DE TAS NAQUINAS DELIENADO ADTOMATICOM, -
caracterizado por la previsidn de wn grupo swperior abaste-
cedor de botellas que comprende un conducto mévil en senti-
do horizontal para determinar la alimentacién de dos bote-
llas en cada ciclo, a cuyo fin tal conducto va fijo en wna
pletina accionada por un eilindro neumdtico y que se desli-
za en unas gufas apoyadas en unog soportes en 105 que apo-

yan respectivamente ademds el oitado cilindro neumético y -
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unos apéndices que se introducen en el mencionado conducto
mbévil para retener la penultims botella de las que descien
den por el interior de este Wltimo, a fin de determinar el
descenso de uns en una;'con la particularidad de que &l =
producirsé la traslacidén horizorml del sistema; la dltima
botella apoya en una plataforme intermedia arbitrada entre
otros dos conductos perteneclentes al grupo inferior de -
que consta el sistemn, cuyos dos conductos inferiores dis-
ten entre sf la misma distancia existente entre los cubilg
tes de la cifia transportadora de la méquina llenadora.

28 ,~ "SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE BOTELLAS A LA CIN
TA TRANSPORTADORA DE LAS MAQUINAS DE LIENADO QUTOMATICOM, -
segin la reivindicacién anterior, caracterizado por compren
der ademds otro grupo inferior constituido por un segundo -
cilindro neumdtico, & cuyo vdstago es solideria una pieza,-
en la que van articuladas dos bielas, yendo asi mismo artl-
euladas en log extremos opuestos de estas dltimes was pa-
lancas solidarias de unos brazos provistos de sendas medias
cafias que, al ogcllar sobre corregpondientes ejes, determi-
nen el centrado de la botella en el respectivo cubllete de
la cinta transportadora. 7
38.- "SISTEMA DE ALIMENTACION CONTINUA DE BOTELLAS A IA CIN
TA TRAVSPORTADORA DE LAS MAQUINAS TE LLENADO AUTOMATICO", -
segln las réiﬁindiéacidnes'énfefiofes;'éaféetérizadé‘praqne
los citados brazos presentan en su borde superior interno -
un talén destinado a retener la pendltima botella, evitando
que ésta caiga sobre la cinta en movimiento.

8,- Por Wltimo, se reivindica como objeto sobre el gque ha
de recaer la proteccidn que por veinte afios se solicita pa-

ra Egpafia,
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"SISTIENMA DE ADIMENTACION CONTINUA DE BOTELLAS A LA CINTA -

" TRANSPORTADORA DE LAS MAQUINAS DE LIENADO AUTOMAFICO!
o Todo'ééﬁférﬁé queda expresado en la presente memoria

descripfiva que consta de siete folios me canografiados por

una gole cara y dog hojas de planog que se acompafian.

Medrid, 26 ADR, 1972
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