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El pressnte invento se refiere a placas do yeso,
en ciertas ocasiones denominadas placas de escayolas, que
consisten en un ndcleo de yeso encerrado entre hojas de

cubierta de papel, El invento se refiers més particular-

‘mente a la produccidn de tales placas de peso o densidad

reducidos sin sacrificio de su resistencia mecénica y
también a la produccidn de tales placas sin pérdida de
unién entre las hojas de cubigrta de papsl y 8l ndcleo
durante su exposicidén a elevadas humsdades, psrticularmen-
te durante cortos perfiodos de tiempos En generxal, el in-
vento es una mejora de la acelereacifn posterior descri-
ta en la patente nortesmericana ndm. 3,359,146 de Lane

y col., la cual patente, en gensral, pretende conzequir
al menos el primero de estos objetivos daseables. Adicio-
nalments, el invento se destina a la aplicacién, no sflo
a la combinacifn de mezcladores primerio y secundario exe
puesta por Lene y col., sinoc también a los més modernos
mezcladores de pasos miltiples de la especie dsscrita en
la patents norteamericana nim. 2,660,416 de-Camp.

Las placas de yeso o de escayola han sido
durante mucho tiempo un articulo de gran volumen de comer-
tio. Adem8s de las patentes de Lane y col, y de Camp an-
teriormente mencionadas, la fabric;cién de placas de ye~
so ha sido explicada en las patentss norteamericanas de

Roos n?, 2,017,022 y n2, 2,080,009, En términos genera-
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les, la placa de y;éo es fabricada por dispersién de yeso
caleinado en agua y adicidn de una espuma pregenerada de
peso ligero para coﬁtrolsr la densidad final de la pasta.
Los aditivos corrientemente utilizados en cantidades pe-
quefias incluyen aceleradores, agentes de proteccidén de la
unién, refuerzos de fibras, y reductores de cpnsistencia.
Unos aceleradores tipicos son: el sulfato ds calcio dihi-
drato, el sulfato de potasio, el sulfsto de amonio, y el
sulfato de aluminio. lLos agent?s de proteécidn de la unién‘
son usualmente almidones y ha;inas cereales. Los refuer-
zas de fibras pueden ser o bien celulésicos o bien vitreos.
Los agentes reductores de la consistencia son ilustrados
poxr los lignosulfonatos, delos cuales, el lignosulfonato
aménico es particularmente ventdjoso. Estos aditivos se
usan en pequefias cantidades en relacidn con el peso total
del ndcleo de la pleca, y ?epresentan, en total, menos
del 5%, usualmente menos del 2%‘de1 peso del nidcleo aca=-
bado.

| La pasta que contiene los ingredientes de-
seados, es preparada en mezcladores de tipo ;ontinuo, ta-
les como la combinacién de mezcladores primario y secunda-
rio descrita por Lane y col., y 8l mezclador de pasos mil=-
tiples descrito en la patente de Camp anteriormente men-
cionada. La pasta mezclada es depositade de modo continuo

sobre una hoja de cubierta de papel que se mueve por deba-
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jo del mezclador, Una segunda hoja de cubierta de papel
es aplicada encima y, la placa, es hecha pasar bajo un
rodillo o roéillos para ajustar el espesor, La banda -
continua as{ formada es transportada sobre una cinta
hastz que el yesa calcinado haya fraguado, después de
lo cual la banda es cortada para formar placas de longi-
tud deseada y las placas son transportadas a través de
un horno de secado para eliminax la humedad excesiva.
La solucidn de Lens y col., a algunos
de los problemas a los que se refisre el presente in=-
vento, comprende, en general, un pr;ceso de postacele-
racién, en el que el yeso calcinado alimentado es dise
persado en agua hasta un alto grado de finura, después
de lo cusl, el aceleraaor es afiadido a la pasta y el
producto es entonces vaciado. Ds la memoria de Lane y
col., se desprende evidentemente que un alto grado de
dispersisén (es decir finura) del yeso calcinado es al-
tamente ventajoso para la produccién de placas de rg-
sistencia méxima., E1 procedimienén dé Lane .y col., @n
cuanto concierne a operaciones de placas de yeso comer>
ciales, estd dirigido a una combinacifn de mezcladores
primario y secundario, en la que Bl yeso calcinado es
dispersado en agua en el mezclador primaric y la espuma
y el acelerador son sfadidos en el mezclador sacundarig.
hunque Bstaloperacién sirve muy bien en esa combinacidn

de mezcladores, no estd convenientemente destinada a
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los mis modernos mezcladores de pasos méltiples descritos

por Camp., En esta Gltima patente, la velocidad periférica

-aumenta cuando el material se mueve hacia el borde exte-

rior del mezclador, hacienda de este modo, la mezcla final

més intensa en vez de menos intensa, como sucede con la

combinacién primaric-secundaria.

~

En relacidén a la resistencia, cuandeo se mide
por carges de rotura por compresién de placas de yeso o
ndclescs de placas de yeso en relaci6n a la densidad de los
mismos, el concepto de resistencia "estandard" o "normal”
descxito por Lane y col., se ha encontrado altamente Gtil.
Lane y col., dicen que la relacién densidad/resistencia
mecdnica no es lineal, sino gue a veces corresponde a la

ecuacién S = A + 100¢0297D

s &n la que S es la resistencia
a la compresién en libras por pulgada cuadrada (0,7 kg/cmzj,
A es una constante que vale 29,02 y D es la densidad en
libras por pie clbico (16 kg/ma)..

Dtra caracteristica de la plaba de yeso im-

portante en el presente invento es la que es conocida como

unidn humidificada. Una breve exposicién a humedades ele-

‘'vadas, tal como una condicién de ensayo que supone una

hora de exposicién a 322 C y una humedad relative del 90%,
causa un debilitamiento en o cerca de la intercara nﬁcleo-A
papel, como resultade del cual, el papel puede ser despren-

dido parcial o completamente desl ndcleo con un tirén rela-
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tivamente susve.

En 1a rotura, una pequefia parte del ndclea,
quizds hasta algunas centésimas de milimetro de espesor,
es arrﬁncgda a menudo con el papsl. Estoc se debe quizés
a tensiones estableci&as por penetracidn parcial de aire
con alto contenido de humedad en la placa, a poca dife=-
rencia del-equilibrio.-Esta cordicidn tiene lugar también
en sl almacenaje y usoc de la placa cuando s8 expuesta

a8 condiciones de temperatura ambiente y humedad varia-

bles. En general, las placas de densidad inferior, exhi-

ben mayores falles en la unifn humidificeda que las pla=

cag de densidad superior,

Es un objeto principal del presente inven-

to, .proporcionar un procedimiento para hacer placas de
yeso de densidad més baja y peso més ligers que las con=-
seguidas comercialmente hasta shorz sin sacrificio de

la resistencia mecénica de la placa o su resistencia a
fallos en la unién al humedecerse. '

Es otro objeto del invento, conseguir es-
tos resultados deseables en placas manufacturadas en
maquinaria usual producto;é de placas de yeso,

Es aun otro objeto de ests invento, cum-

plir los resultados deseables antes dichos en placas

hechas con maquinaria comercial sin sacrificar la velo-

cidad de producciéng



402261

Es aln otro objeto de este invento, cumplir
los resultados ventajosos antes mencionados por el uso de
un acelerador de accién retardada,

Es aln oiro ebjeto de este invento, contro-

5 - lar la hidratacién del yesa calcinado de una manera que
proporcione una elevacién de temperaturas relativamente
lenta dufante las primeras partes del periocdo de hidrats-
cién seguida por una répida elevacién de temperaturas

. hacia el final del periodo de hidratacidén medido por aumen;

10 " to de la temperatura, !

Adn otro objeto del invento es proporcionar
un procedimienté de hidratar el yeso calcinado formanda ‘
la parte principal del nicleo de la placa de yeso de ma=~
nera ‘que produzca una multitud des cristales de tipo aci-

15 cular para mejorar la resistencia mecénica de la placa
acabada, i g
Aln ‘otro objeto del Invento ss crear una
placa de yeso cuyo nicleo estd compuesto predominante-
mente por cristales aciculares cuyas diémetéos estdn ge-
20 neralmaﬁte por debajo de unos 3/4 de micra.
Se ha encontrado que los anteriores y
oftros objetus deseables se consiguen incorporando a la
'pasta de yeso calcinado, como acelerador dnico del fra-

guado de la misma un aceleradoxr cuyo efecto es retardado.

25 Tales aceleradores son preferiblemente yeso (sulfato de cal-

26.4.72. ‘ P, g



10

15

20

25

31-8-74

402261

cio dihidrato) recubierto con azicar de la clase descrite,

para otros propésitos en la patente norteamericansg de
King ne, 2,078.199,

La fig, 1 es una vista obtenida & partir
de una fotografia de microscopio electrdénico explorador de
una probeta de yeso fraguado hecha en el laboratorio usan-
do la composicidn de estabilizacidn de fraguado ensefiada en
la patente norteamericana de King n?, 2,078.199.

La Tig. 2 es una vista obtenida a partir de
una fotografia con microscopio electrdnico explorador de
una probeta de yeso fraguado hecha en el laboratorio usan-
do el acelerador de accidn retardada descrito en este in-
vento gin el retardador requerido por Xing.

La fig. 3 es una vista obtenida a partir de
una fotografia de microscopio electrdnico explorador del ng
cleo de una placa de yeso comercial fabricada usando "Micro
floc" como acelerador., (Véamse patentes norteamericensas de
McCleary y Kinkade n®, 3,262,799 y no. 3.307.919).

La fig. 4 es una vista obtenida o partir de
una fotografia de microscopio eleetrdnico explorador del nﬁ
cleo de una placa de yeso comercial hecha de acuerdo con cg
te invento.

La vista interna de lsg micro-estructura
de los cristales de una probeta de yeso proporcionadsa por
las figs., 1 a 4 ha sido posible sdlo recienteumente., El

desarrollo instrumental que ha hecho posible eata vista
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interior estd relacionado con un wmicroscopio electrd-

nico explorador. La técnica estd descrita en general .
en la siguiente cita de un artfculo titulado, "Morpholoi
gy of Dental Surfaces and Adhesion of Polymeric Fillingg
Materials: Primer Studies with Secanning Electron Micros:
6npy" por Henry Lee, Michael L. Swartz, y D.G. Stoffey ;
que ha apa&ecido en la pégina 243 del folleto ds la Di«g
vision of Organic Coatings and Plastics Chemistry del
volumen n2, 30 de la Americaé Chemical Society n%., 1.
(Se han omitido de la cita las referencias a la biblio-
grafia y & las figuras).

Teniendo en cuenta que solamante hay
disponible un nimero limitado de estos nuevos aparatos,
parsce deseables escribir durante unos minutos paxa pa-
aar revista al microscopio electrénico explnradnr-para
aquellos lectores que no han tenido ocasidén de trabajar:
con unb perscnalmente.

El microscopio electrénico explorader
se diferencis del instrumento de transmisién en que
utiliza electrones reflejados (retrodispersidén) o més

preferiblemente, electrones de emisidn secundaria, emi-

tidos desde la superficie incidente.

Se prefieren los electrones de emisi6n .
secundaria a los electrones retrodispersados ya que

proporcionan un mayor contraste debido a su emisién
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mejorada en el casoc de superficiss rugosas.
Ademés, el haz de alectrones incidente

en un microscopio explorador no es estacionario, sino

que explora la superficie de la muesstra a la manera de
una trama de TV. En un tubo de rayos catédicos, se prei
genta una pauta en forma de trama sincronizada direc-
temente, y es modulada por la sefial procedente del

detector de electrones secundarios,

El resultadb es una imagen prasehtada

écbre el tubo de rayos catddicos que proporcicna aumen-
tos de 50 X a 140,000 X, en una resolucién de 300 - 400
Angstroms aproximadamente, y una profundided de foco
de 300-500 veces mayor que un microscopioc de luz o un
microscopio electrénico de transmisidén.,

lLa secusncia de operaciones para utili-;
zar el microscopio es una cirecta. Las muestras son
examinadas en la mayor parte d; los casos utilizando
un microscopio de luz reflejada o-de transmisién para !
determinar el &res de interés probable. Entonces, la
muestra es montada sobre un porta-objetos, usualmente

un pequefio cilindro de latdn, usando una pintura o

adhesivo conductores (que contengan plata). Los cilin-

dros con las muestras son montador a continuacién so- :
}

bre una bandeja de pléstico, usando cinta adhesiva i
’ |

{

por los dos lados, y colocados en un evaporador de

- 10 -
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vacfo, Un revestimiento de oro, cobre, o aluminic de

un espesor de 200 Angstroms aproximadamente, es depusi-:
I
tado sobre la muestra, La muestra es hecha girar duran-
te el revestimiento de modo que se obtenga un recubri- ’
miento conductor uniforme, Generalmente, no se reali-
zan esfuerzos para "sombrear”™ la muestra como'en el
microscopio de transmisidn, ya que el propésito no es
crear una sombra, sino proporcionar una superficie
conductora de modo que los electrones no acumulen una
carga en un éres dada y distorsionen la imagen. El es-.
pesor del recubrimiento es menor que la res&lucién y

no altera la imagen, sino que aumenta realmente la ni-

tidez de la imagen,

Se monta entonces un cilindro de muestra
- i

. !
en una navecilla y se inserta en la antecdmara del ins-
. I

trumento y luego en la cémera de funcionamiento. La po-
sici6n de la muestra es ajustada por medio de mandos
que permiten el movimiento X o Y, asi como una rota-~

cifén o inclinacién. La imagen es vista en dos tubos

de rayos catfdicos, colocados sobre la.masa de'contralz
Una cémara de 35 mm o una cémara Polaroid es colocada !
en su sitio para registrar las imégenes deseables.

En todas las figuras, la superficie va- ;

ciada de yeso estéd dibujada con aumento de 6420 X, y

el fngulo de exploracién en cada caso fué de 45¢, La

.
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élipse mostrada en la esquina inferior derecha de
cada figura indica una dimensidn de 1,95 micras, co-
rrespondiendo los ejes mayar y menor de la elipse g
direcciones paralela y transversasl al &ngulc de mone
taje.

El'examen de la figs. 1 revela que la
compasicién de King estd formada per una multitud de

cristales cortos y gruesos. En contraposicién la com~

posicién de este invento, mostrada en la fig. 2, con-

siste casi exclusivamente en cristales aciculares, -

largos muy delgados de di&metros menores de 3/4 de mi-

cra aproximadamente, con ausencia casi completa de los:

cristales cortos y gruesos encontrados en la compasi- |

cién de King.

Que esta formacidén de cristales es res-
poensable de las caracteristicag me joradas de la pla-
ca del presente invento se ilustga como comparacidn
de las figs. 3 y 4. En la fig. 3, que muestra una
composicién de placa de la técnica anterior, se verd
que al menos la mitad de los cristales visibles son
cristales gruesos y cortos de la clase mostrada en
la fig. 1. Hay solamente visibles unos pocos cris-
tales asciculares, largos, y son de un didmetro bas-

tante grande, del érden de una micra o mis. En con-

traste, la composicién del ndcleo de la placa ds este :

- 12 -
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EJEMPLD I )

invent;, mostrada en la fig. 4, exhibe los cristales
aciculares y delgados también mostrados en la fig. 2,
Los cristales gruesos 'y cortos estén casi completamen te!
ausentes. Se observard que una mayoria sustancial de t
los cristales de la fige, 4 tiene un didmetro de menos
de 3/4 de micra aproximadamente. Esta gran difersncis

en la formacifin de cristales y el tamafio y forma fina-

les de los cristales se cree que son los rssponsables |
de las caracteristicas mejoradas ds la placa produci-
da de acuerdo con el ﬁresente invento,

Se han realizédo ensayos paralelos en
una méquina de placas de yeso comercial en los que la
placé de control se hizo con acelerador "Microfloc®
en comparacidn con el acelerador de accifn retardada
del presente invento, El acelerador denominado "Micro-

floc" es una suspensién acuosa diluida de sulfato de

calcio dihidrato. Su produccidn se ha descrito en las
patentes americanas de McCleary y Kinkade n2. 3.262.799:
y n%, 3.307,919, El acelerador de accién retardada del

presente invento se preparp mecliendo yeso en un molino

de barras continuo en presencia de aproximadamente el

5% de su peso de sacarosa a una finura Blaine de apro-

ximadamente 8,000 a 12,000 centimetros cuadrados por

gramo. (Véase método C-204 ASTM), La diferencia en el

-13 -
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comportamiento observado en el fraguado

en los datos de la tabla siguiente:

_TABLA T = A

i
f
!

|
Unidades Placa de pared Placa de pared

de

[ de 12,5 mm
: de 12,5 mm !
3 Prueba con acolerador SO0 acelerado%
] de accidn re-!
! Microfloc i
‘ tardada,
Valor de uso Kg/M m> 5753 39,2 g
i
Fraguado final Minutos 7489 7994 ;
|
Velocidad méxi i
ma de hidrata= !
cidn. 2C/Minuto 5 545 i
{
Elevacidn de !
]temperatura duran }
'te el tercer mie , :
nuto Qc. 2’[’ 1’9 4
t
Relacidn de ve- . §
locidad méxima '
a elevacién duran l
!te el tercer mi- :
nuto 2,10 2,91

Se observari que la elevacién de tempera-
tura durante las primeras etapas del fraguado con el
acelerador del presente invento es mucho menor gume la:

observada: en el ensayo de contmol y que la velocidad

de elevacidn de temperaturai hacia el final del perido?
de fraguado fué sustancialmente mayor en el caso del ;
acelerador de accidn retardada: usado en el presente !

invento, Las pruebas contenidas en este ejemplo muesw

tran ademds que el peso normal de la placa de control

fué de 9272 Kg/m n’ aproximadamente (densidad del ni-

s i 14

cleo 731,2 kg/m3) y que las resistencias mecénicas

o 14 =
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equivélentes y las caracteristicas de la unidén humidi~
ficada se consiguieron con el acelerador de accidén re-
tardada del presente invento con pesos tan bajos como
8.040 kg/M m® (densidad del nGclee 638,5 kg/m°).

Otra de las ventajas hallades en los ensa-
vos descritos en este ejemplo, consiste en la dureza
del borde de la placa; Es bien conocido, que leos bor-
des dé la placa de yeso son sometidos especialmente a
caleinacién y por ello a2 un ablan damiento excesiva al
pasar a través del horno de secado. En los ensayos men-
cionados, se ha encontrado que la dureza media del bor-
de era de aproximadamente 5 puntos (de aproximadamente
15-20) superior a igualdad de peso de placa usando el

acelerador de accién retardada del presente invento.

Otros datos recogidos en los ensayos de que se informa |

"en este ejemplo se han mostrado en las dos tablas si-

guientes, la primera de las cuaies explica la calidad
del nGcleo de las placas y la segunda de las cuales
representa log resultados de la pruebg de.la unién
humidificada después de una hora de humidificecién a

37¢ C - 90% HA,

i
|
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TABLA I - B

Densidad gn Resistencia Resistencia

seco Kg/m mecépica mecénica %

‘ Kg/m Noxmal,
5 Rcelerador de control ‘ ;
Microfloc 760,0 46,1 88,0 :

Prueba, placa de peso

"Normal”, con acelera-

dor de accidn retar-

dada. 74898 5199 105,D

Prueba, placs de peso

reducido, con acelerae

10 dor de accidn retar- .

dada T26,4 47,1 105,0

Prusba, placa de peso
raducido, con acelera-
dor de accidén retardada 681,6 36,4 98,0

Pruebg, placa de oneso
"Normal®?, con acelera-
dor ‘de accidn retarda-

15 da. 747,2 52,8 110,0
JABLA I - C . I
Nimero Peso de la Densided % de Tallo
media placa de del nficleo gn_la union
- de pls  12,5.mm,en  kg/m3 Cara Uorsc
20 cas kg/M : !
Acelsracién con
Microfloc con-~
trol 6 840 720 28 69
Acelerador ds
N accidn retarda-
da 8 851,4 729,6 2 3
25 Acelerador de |
accifn retardada 6 808,7 688 T 12

2704072' had 16 -~ E




10

15

20

25

27.4.723

- “2 | XTRPT:
402 6 \ A L
. B srez e %M
(s

Acelerador de :
accién ratardada 4 816,8 694,6 & 30

Acelerador de .
acciln retardada 5 774,0 656,0 35 81

EJEMPLO II

Los ensaycs realizados en este ejemplo cone-:
i
t

dujexon a una placa de yeso comercial que produce carac-
taristicas'diferentes de las del Ejemplo I e indica la
misma clase de rango de mejoras. Los datos se han dado

en la tabla siguiente.

TABLA 11
Unidades Acelerador de Acelerador
del sulfato de pa de sccifn |
ensayo tasio v Blogue egtardada i
Uso kg/M m® 48,8 & 7,3 34,3
Elevacién de
temp, en el
fraguade fi-
nal. Min,. 6,5 6,8
Médximo velo-
cidad de hidra )
tacidn eC/Min., 4,2 ) 4,7
Elevacidn de 1a
temperatura du=-
rante el tercer
min, eC 2,8 2,7
Relacidén de 1la
velocidad méxi-
ma a la eleva-
cidn durante el
tercer min. 1,46 1,76

EJEMPLO 11T

Se preparé una serie de placas de yeso en

- 17 -
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en el laboratorioc psra comparar las caracteriticas

dal acelerador molido en bloque con el acelerador

de accién retardada de este invento. Este Gltimo era

el yeso previamente descrito que.habia sido molido con
5% de sacarosa, Las plscas se prepararon en serieq de
densidades de ndcleos desde un valor superior a 800 kg/
m3 hasta un vaioé inferior o 608 kg/ma. Muy en contras-
ta con la experiencia en instglaciones ccmerciales; el
acelerador en bloque molido, preparado cuidadosamente
en condiciones da lsborstorio, trabaja muy efectivamen-
te como acelerador. Se encontrxé que las placas a den-~
sidades correspondientes sran sustancialmente iguales
en resistencia mecénica a la compresidén del nicleo y en
resistencia al paso de aire, medida la Gltime con un
Densimetro de Gurley. Sin embargo, la prueba para fa-
llos en la unidn humidificada muestra claramente, in-
cluso en condicicnes muy prfximas a'lés ideales, las
ventajes significativas del presente invento, particu-
larmente cuando se'desea hacer placas de paéo més bajo.
Las placas fueron acondicionadas durante 24 horas a

37¢C y 90% de HA y a continuacién se probaren en el

‘ensayo de fallos en la unién usual. La densidad y el

porcentaje de fallos de la unién se han mostrado en le

tabla siguients.

- 18 -
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ce. Los resultados en los rangos.de densidad inferiores

402261

TABLA I11

% ds fallos de unién

Densidad del ndclso

kg/m3 Acelerador bloaue Invenéo

800 0 0

720 9 12
632640 57 ’ 20
608624 . 97 53

S8 observard que a densidades de nlcleo altas,

|

la unién humidificada es sustancialmente igual entre la
placa acelerada con bloque molids ¥ la placa acelersda;

|

Sin embargo, comienzan a aparscer diferencias muy marca-

l

das e importantes cuando la densidad del ndcleo se redu-

con el acelerador de accidn retardada de este invento.

son especialmente significativos. Nétese que a una den-
sidad de 632-640 kg, el acelerador de este invento pro?
dujo unma placa que mostraba sSlamente un 20% Aa fallos |
de la unién y que el tanto par ciento de fallos aumen-
£6 solamete al 53% cuando la densidad se iedujo toda-
via & 608-624 kg. En coentraste, la placa preparada

con acelerador molido en bloque mostré un 57% de fa-'
llos de la unién a 632-640 kg de densidad y un 97%

de fallos de la unidn a 608-624 kg de densidad. Esto
ilustra el cardcter muy critico de este fenémeno cuan-

do se hacen esfuerzos para reducir el pesa de la placai

- 19 -




Los datos de este ejemplo, de las placas he-
chas en condiciones de laboratorio controledas, también
ilustran, cuando se comparan con los datos de fallos de
la unidn del Ejemplo I, la diferencia esperable en el

5 trasledo de experiencias de laboratorio a produceidn en
maquinaria e gran escala. Log datos muestran claramen-
te los resultados ventajosos del acelerador de accidn
retardade del presente invento en la fabricacidn de plg

cas de peso ligsro,

10

- BEIVINDICAGIONES -

15

Los puntos de invencidn propia y no mueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que
20 se presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente. de Introduccion, por DIEZ afios, son 10S que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:
18,~ Un procedimiento mejorado para producir
placas de yeso el el gque se mezclan conjuntamente yeso

25 calcinado, agua, Y una espums pregenerads para formar

31-8-T4 - 20 -
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una pasta, y dicha pasta se transforma en una 1mina, vy
se le deja fraguar, cuya mejora comprende mezclar un
acelerador de accidn retardada .con dicho yeso celcing
do, dichs agua y dicha espuma pregénerada paras former
dicha pasta, comprendiendo dicho acelerador de accidn
refardada una mezcla de yeso finamente molido, no cal
cinado, y un azicar, estando presente dicho azglcar en
una centidad de haste cerca del 5% en peso de dicho ye
S0, siendo suficlente la cantidad de dicho acelerador
de accidn retardada para producir un fraguado con la
elevaecidn de temperaturs de dicho yeso caleinado en no
mas de 15 minutos aproximadsmente, con lo que dicha pla
ca de yeso tiene resistencia mecénica acrecentada s cual
quier densidad particular,

28,~ Un procedimiento mejorado de acuerdo con
la reivindicacion 12, en el que dicho acelerador de aoe
cién retardada tiene una finura Blaine de al menos 8.000
cmz/g aproximadamente.

38,- Un procedimiento mejorado de acuerdo con
la reivindicacidn 18, en el que la velocidad maxima de
la elevacidn de ‘temperaturs dqurante el fraguado es al me
nos de 1,5 veces aproximadamente la elevacion de ‘tempera-
tura que ‘tiene lugar duranfe el tercer minuto, y dicha
velocidad maxima de elevacidn tiene lugar a continuacidén

de dicho tercer minuto,.

-21 -
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4&,~ Un procedimiento mejorado de acuerdo con
lg reivindicacidn 12, en el que la cantidad de dicho ace
lerador de accidn retardads mezclada con dichos yeso eal
cinado, agua, y espuma pregenerads o8 igual a entre apro
ximadamente 2,25 Kgs y aproximadamente 9 Kgs por tonela-
da de yeso calcinado.

584~ Un procedimiento mejorado de acuerdo con
la reivindicacidn 48, en el que 1la cantidad de dicho ace
lerndor de mecién retardada que se mézola con dichos ye=
80 calecingdo, agua; ¥y espums pregenerads es igusl a por
lo menos gproximadamente 4,5 kg por - +tohelads de yeso
calcinado.

68.~ Un procedimiento mejorado de acuerdo con
la reivindicacidn 18, en el que dicho azlocar es sacaro-
52

7§.— Un procedimiento mejorado de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el
que dicha pasta se dispone entre hojas de papel para ob
tener una placa de yeso recublerta de papel.

82,~ UN PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA PRODUCIR
PLATAS DE YESO, '

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos que se acompafign

Yy para los fines que se han especificado.

- 22 -



Esta Bemoris consta de veintitres hojas escri-

tas a miquina por una sola cara.

waaria, "2 SET 1974

31-8-T4 - 23 -
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