10

)

i
[ cinio
P
2
4o

S
¢t

2 T T IO S SR

PATENTE DE INVENCION

Que por velnte afios se solicita a favor de Etablissements J.J.
CARNATUD & FORGES DE BASSE-INDRE, Société anonyme, de nacionalidad

francesa, con domicilio en 37 Rue de Surdne, PARIS (Francia),

" ¥ que ha de recaer sobre "MAQUINA PARA LA DEFORMACION PERMANENTE

DE UN FONDO O TAPA DE BOTE DE CONSERVAS PROVISTO DE UNA O VARIAS

ONDULACIONES"

Memoria Descriptiva

El registro de la Patente de Invencidén que se solicita
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva en todo el
territorion nacional y sﬁs posesiones de una mdquina para la dew-
formacién permanente de un fondo o tapa de bote de conservas pro-
visto de una o varias ondulaciones, en aplicacién del procedimien
to de esterilizacidn de recipientes de conservas alimenticias

mediante calor, objeto de la patente n? 375,080, de la cual la
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presente es un desglose, conforme se describe a continuacidn y
se representa grificamente en los adjuntos dibujos, a tftulo de
ejemplo,

La invencién objeto de la citada patente de invencidn
apunta, principalmente, a permitir el cierre de los botes a una
temperatura préxima a los 100%C, o incluso superior en caso de
necesidad, permitiendo de esterilizarlos a una temperatura eleva-
da durante un tiempo muy breve, a la vez que evitando la forma-
cidn de una depresién interior excesiva y los inconvenientes due
ésto podria acarre=mr,

Otro objetivo de la invencidén es el de permitir una
reduccidén del espesor requerido de los materiales a utilizar para
formar el cuerpo y los fondos de los recipientes de conserva, a la
vez gque se tiene un nivel de calidad, al menos, igual al nivel
medio actual,

Con vistas a la realizacién de dichos objetivos, esencial
mente en un procedimiento de esterilizacidn del género desecrito
en el ocual, un recipliente llenado y cerrado de maners estanca,
gse eleva y mantiene durante un tiempo dado a una temperatura prew
determinada y luego se somete a un proceso de enfriamiento, la
cltada invencidén abarca un perfeccionamiento que consiste en una
operacidn de reduccidn definitiva del volumen interior del bote,
efectuada en el curso del enfriamiento,

Otros detalles relativos al procedimiento en cuestidn y
a las ventajas del mismo, podrdn obtenmrse consultando la memoria
descriptiva de la patente de invencidn n? 375,080,

La presente invencidn tiene por objeto una mdquina para
la puesta en ejecucidn del procedimiento a que venimos haciendo
referencia en relacién con botes cuyas tapas o fondos estdn pro=
vistos de una o varias ondulaciones. |

La mdquina comprende dos tambores, mutuamente enfrentados
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v alineados sobre un mismo 4rbol rotativo, cada uno de los cuales

lleva en su contorno una serie de cabezas portadoras de los ele=
mentos empujadores constitutivos de unos dispositivos de empuje
de los fondos de bote, que actdan sobre las ondulaciones de los
mismos; las cabezas portadoras de un tambor estdn convenientemen-
te enfrentadas y alineadas con respecto a las del otro tambor
con el fin de que los elementos empujadores de cada dos cabezas
portadoras enfrentadas ejerzan su accidn sobre los fondos de un
bote interpuesto entre ellos,

La mdquina coﬁprende también un medio transportador adap~
tado para presentar los recipientes a tratar sucesivamente sobre
una parte del camino ciclicamente recorrido por dichos dispositi-
vos, asi como un medio de accionamiento de estos dltimos sobre
dicha parte de sus recorridos,

Cada dispositivo empujador comprende dos cabezas de empu-
Jje opuestas y un medio de limitacidén del empuje adaptado a limi-
tar a un valor predeterminado, regulable, el esfuerzo de empuje
ejercido por dichaes cabezas, presentando cada una de ellaé, en el
interior_de una garganta de guiado del cuerpo, un dtil punzén pro
visto de una superficie de empuje que le permite apoyarse sobre
uné zona predeterminada de uno cualquiera de los fondos de un
recipiente de conserva cualquiera, Dicha superficie de empuje estd
delimitada por contornos homotéticos del contorno exterior del
fondo, dejando libre su parte central, & al menos la de uno de
los dtiles pﬁnzones estd adaptada para emparejar con la superfi~-
cle del fondo considerado del recipiente de conserva en cuestién,.

Para.el tratamiento de botes provistos de un fondo de
f4cil apeftura, uno al menos de los dtiles punzones presentars
una garganta de guiado con una superficie de tope adaptada para

limitar el recorrido de este dtil a un valor reducido o nfilo,
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Uno al menos de los dtiles punéones tiene una garganta
de rodadura ajustada al radio de holgura por el cual dichos fon-
dos se unen 2l cuerpo del recipiente.

Estas mdquinas estdn previstas para ser intercaladas, en
nimero de una o de varias, en el recorrido de enfriamiento de
una instalacién de esterilizacién mediante calor para recipien=
tes de conserva,

Las caracteristicas y ventajas de la invencién se pondrdn
de manifiesto, ademés, por la descripcién que sigue de un ejemplo
de realizacidén, con referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales,
~ la figura 1 es una media-vista en seccidn de un bote de conser-
va llenado de manera tradicional;

« la figura 2 es una vista simplificada, en seccién, de un dispo=
sitivo empujador;

~ la figura 3 es una vista esquemdtica, en alzado, de la méquina,
destipada a intercalarse en una cadena de esterilizacién;

« la figura 4 es una vista esquem&tica, en seccibn, siguiendo el
plano IV~IV de la figura 3;

~ la figura 5 es una vista de detalle, a mayor escala, mostrando
una sefcidén siguiendo el plano V-V de la figura 4;

= la figura 6 es una vista esquemitica, parcial, de un fondo
eldstico;

-~ la figura 7 es una vista semejante a la de la figura 6 y se
refiere a un fondo que lleva un junquillo de rigidez y Jjunquillos
de flexibilidad, en diversas posiciones, sucesivamente tomadas

en el curso del tratamiento segfin la invencidn;

- la figura 7A es, a mayor escala, una vista parcial mostrando el
desenrollamiento del fondo, segdn la invencidn;

~ la figura 8 muestra la aplicacién de la invencidn a un bote

que lleva una tapa de fécil apertura; y
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- la figura 9 es una vista semejante relativa a un bote de fondo
embutido. |

Refiriéndose, primeramente, a la figura 1 se ve en ésta
un cuerpo de bote cldsico 10 de forma cilindrica, equipado, a la
manera tradiciomal, con un fondo 11 y con un segundo fondo o tapa
12, E1 bote estd llenado con un producto 13, que alcanza hasta
un cierto nivel 14, cuya posicidén precisa puede variar de un bote
a otro, dejando subsistir, respecto a la tapa 12, un cierto espa-
cio 15, llamado "espacio libre", que contiene aire y vapor. El
producto 13 a conservar puede hallarse en estado sélido, en estado
1fquido o en ambos, Los volilmenes ocupados, respectivamente, por
el producto,'por el vapor y por el aire, son variables cada uno,
en funcién de la temperatura, La elevacién de la temperatura im-
plica un aumento de estos voldmenes, respectivamente, por dilata-
cién del producto, por aukento de la tensidn de vapor y por dilata
clidén del aire v de los gases encerrados, Son esencialmente los
fondos 11, 12 los que tienen la misidn de resistir los empujes
resultantes de estos incrementos de volimenes; su deformabilidad
permite, mediante un pasaje .de su forma inicial, ligeramente cén-
cava, a una forma méds o menos convexa o abombada, un incremento n
notable del ;olumen interior y el mantenimiento, por consiguiente
por encima del producto para el vapor, el aire y los gases, de un
aspacio libre suficiente para limitar los esfuerzos de presidn a
valores admisibles,

En el curso del enfriamiento, el contenido se contrae, ¥
los fondos recuperan sensiblemente su posicidn inicial bajo la
influencia de la depresidén que resulta de la contraccibn y, en su
caso, de la comtra-presidn de ciertos aparatos de esterilizacidn,

Como ya se ha indicado arriba, la depresién alcanzada en

el dnterior del bote puede llegar a valores, tanto més importan-
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tes, cuanto que el llenado y el cierre del bote hayan tenide lugar
a una temperatura elevada respecto a la del ambiente, Por las ra-
zones indicadas, la tendencia es la de llenar a temperatura lo

mds caliente posible, pero ello estf limitado por el riesgo de
cedimiento que trae consigo la depresién. Este riesgo es variable
segin la forma del boteoiAsi, por ejemplo, el riesgo de cedimiento
es practicamente inexigtente, en las condiciones habituales de fa
bricacién y de utilizacién, para los botes de didmetro que no
exceda 71,5 mm y de una altura de 115 mm, mientras que un cuerpo
de un didmetro de 100 mm y de una altura de 118 mm puede ceder,
espontdneamente, a partir de un vacfo relativo de 0,6 de bar, v
gque un cuerpo de un didmetro de 153 mm y una altura de 250 mm
puede ceder, espontdneamente, a partir de un vacfo relative de

0,2 de bar,

Aparte de este riesgo de cedimiento, existen riesgos de
recontaminacidn, al final o después de la esterilizacidn, sobre
todo cuando los engatillados o engastados sufren choques que
puedan dafiar su estanqueidad. Ahora bien, los choques son frecuen
tes durante y después de la operacién de esterilizacidn y pueden
ocasionar una entrada de agua de enfriamiento en el bote, agua
gque no es, en general, biolégicamente estdril.

Estos inconvenientes se evitan gracias a la reduccién de
volumen definitiva, operada segidn la invencién, teniendo por efec
to esta reduccidn definitiva de volumen una reduccién o supresién
de la depresién que resulta del enfriamiento.

Segfin la invencién, la reduccidén de volumen del bote se
obtiene por una operacién de embuticiép realizada mediante empujes
mecdnicos ejercidos sobre, al menos, uno de los fondos y, prefe~
rentemente, sobre ambos,

La figura 2 muestra, a tftulo de ejemplo, un dispositivo

empujador que forma parte de la mdquina, seglfin la invencidn, para
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la puesta en prdctica de tales operaciones, Consta de dos piezas
de empuje 21 y 22 que llevan, cada una, un centrador exterior con
cono de entrada 23, 24 de guiado para un bote 10, respectivamen=
te, hacia dos punzones 25, 26 de perfil adaptado al dél fondo
asociado 11, 12, con una superficie activa de empuje, ventajosa-
mente anular ( respectivamente 25A, 26A) que determina un espacio
hueco., Mientras que la pieza de empuje 22 es solidaria de una.
pleza 28, animada de un movimiénto alternativo (indicado por la
doble flecha F), la otra pieza de empuje 21 estd guiada dentro de
una gufa fija 30 y se apoya, por intermedio de pasadores de prew-
sién 31, sobre un dispositivo 32 limitador de empuje, de aire com
primido por ejemplo, concebido para opondr una resistencia prede=
terminada al hundimiento de los pasadores 31.

De conformidad con la forma de realizacién representada en
la figura 2 las superficies.de empuje 254, 26A, son troncocdnicas
ineclinadas hdcla el exterior.

Las figuras 3 a 5 muestran una miquina adaptada segiin la
invencidén a la puesta en prdctica de la téchica, conforme a 1la
invencién, de empuje sébre los fondos con un dispositivo mecéni=-
co del génera que se acaba de describir con referencia/i; figura
2,

En las figuras 3, 4 vy 5, se observa una bancada 32! y
dos paredes laterales 33, 34 que soportan un 4rbol 35. Dos levas
fijas 36, 37 son, respectivaﬁente, solidarias de los laterales 33,
34, Dos tambores 38, 39 estdn enclavados sobre el 4rbol 35 y giran
con él. Cada uno de los tamboxres 1ieva, repartidos sobre su cone
torno, una serie de cabezas 40, 41 que giran, por tanto, con 41,
siendo, a la vez, cada una, solidaria de una roldana 42, 43 que
sigue, respectivamente, el camino de la leva asoclada 36, 37. Las

cabezas 40, 4l estdn, por tanto, alineadas dos a dos y se acercan

0 se alejan en el .curso de su rotacidn bajo el mando de las
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levas 36 ’ 37.

Un utillaje conforme a la figura 2 puede montarse sobre
cada par de cabezas asi enfrentadas. Cada cabeza 40 puede consti-
tufr, por ejemplo, el soporte 28 de una pieza de empuje 22, mien-
tras que cada cabeza 4l lleva una pieza de empuje 21, con su li-
mitador de empuje 32',1Este limitador es del tipo neumdtico y se
prevé una llegada de aire comprimido 45 en la punta del 4rbol 35,
que es hueco, con interposicién de una junta giratoria y cana-
lizaciones ( no detalladas ) que parteﬁ radialmente del 4drbol y
alimentan con aire comprimido los limitadores 32' repartidos
éobre el tambor 39,

La figura U4 muestra, en el caso de una méquina de 4rbol
horizontal, la alimentacién de los botes 10 desde arriba, por
gravedad, mediante un pasaje o boca 46, siendo cada bote recibido
en una estrella 47, adaptada para presentarlo en posicidn coaxial
a un par de cabezas de empuje. Las levas fijas 36, 37, estdn en-
mangadas de manera que efectuen la operacidn de empujado en el
sector indicado en 48 y la salida de los botes, asf tratados, se
efectua en la parte inferior por un pasaje o boca 49,

La mdquina puede ser igualmente de eje vertical y recibir
los botes traidos'y tomados de pié por un transportador apropia-
do de cualguier tipo.

El limitador de empuje puede igualmente utilizar la fuerw
za de uh resorte o una presién hidrdulica, Ademés, el empujado
de los fondos puede ser obtenido por la acclén dimecta sobre los
mismos de un fluifdo bajo presidn.

La figura 6 muestra la marcha de la deformacidn suscep=-
tible de resultar de un empujade mecdnico P sobre un fondo base
de tipo corriente, que pasa a una posicién como la mostrada en
124, por ejemplo. La reduccidén mdxima de volumen que es posible

obtener, asf, por deformacidén permanente de los fondos en la
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proximidad del engatillado, es del drden de 3 %, o ska 1,5 %
para cada fondo.,

Para la puesta en prdctica de la invencién se recurririd
ventajosamente a los fondos del género descrito en la patente
francesa n? 1.533.259 de la propia solicitante, tales como son
visibles en 50 en la figura 7 y caracterizados por la disposicidn
entre la cubeta 51 del engatillado 52 y el centro 53, de una zona
anular o Jjunquillo de rigidez 54, en la proximidad inmediata de
dicha cubeta y de, al menos, un junquillo de flexibilidad 55 en
la parte intermedia. Bajo la acciédn de un empuje mecdnico P, un
fondo tal es susceptible de desondularse de manera definitiva
hasta una posicién como la 50A, que permite una reduccién de vo=-
Jumen notablémente mds importante, y que es del Srden de 8 a 10%,
o sea 4 a 5% por fondo, A partir de la posicién 50A, la zona fen-
tral de los fondos permanece todavia susceptible de deformarse
eldsticamene para alcanzar, bajo el efecto de una depresién inte-
rior residual, una posicidén tal como 50B. El trazado de puntos
50C indica, por su parte, un desplazamiento hacia el exterior que
el fondo es suscepitible de sufrir al principio de la esterilizaw
cidn, bajo el efecto de la sobre-presidn interior sin deforma~-
cién permanente y sin riesgo de desondulacidén del engatillado,

Para una me jor comprensidén de la invencién y a titulo de
eJemplo, la figura 7A ilustra, a'mayor escala, la desopdulacidn
definitiva del fondo 50 de un bote de conserva con la ayuda de un
punzén 126, que lleva tres junquillos anulares sucesivos de empue
Jado 127A, 1278, 127C, distanciados axialmente uno respecto al
otro.

El trazo punteado A representa el perfil del fondo 50
despuds del empuje ejercido por el primer junquillo 1274, el tra=
zo punteado B, el perfil de este fondo después del empuje del se~-

gundo Jjunquillo 127B y el trazo punteado C, el perfil del fondo
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después del empuje del tercer junquillo 127C, Se trata, en cada

uno de estos wasos, de la deformacidén permanente tomada por el
fondo; el trazo punteado B ilustra la deformacidén elédstica que
puede, entonces, experimentar todavia la parte central del fondo
50,

Se sobreentiende que el négero de junquillos del fondo
del bote, interesado por estas deformaciones, depende del voluw-
men del contenido del bote a la temperatura de empuje, del did-
metro del bote y del nfmero total de junquillos de empuje del
punzén que se utilice.

De cualquier mode, la deformacidén realizada mecdnicamen=
te para reduccidén del volumen del bote, o de su espacio libre,
comprende, segin la invencidén, una parte periférica de deforma-
¢ién permanente por desondulaciédn, mientras que la parte central

es siempre flexible y obedece a las variaciones del volumen vy

de la presién del contenido del bote, Es por 1o que, al final del

enfriamiento, gque crea un ligero vacfo en el bote, la parte cen~
tral del fondo pasa eldsticamente de la posicién C a la posicién
D.

La experiencia muesitra que, por razdn de las dispersiones
usuales sobre los niveles de llenado de un bote a otro, para un
mismo producto, o sobre las temperaturas de llenado de un bote a
otro,ves deseable comtemplar posibilidades de reduccién de voluw-
men del orden del 10%, de suerte que, en la gran mayorfa de los
casos, se preferird la utilizacién de fondos que comprendan, de
conformidad con la patente antedicha, la combinacidén de un jungui
llo de rigidez exterior, cerca de la cubeta, con junauillos de
flexibilidad hacia el centro. En caso de reduccifn de las disper-
siones existentes, se podréd, sin embargo, con igual ventaja con-
templar la utilizacién de fondos menos flexibles, de forma tradiw-

cional sin desbordar por ello el marco de la invencién,
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En la puesta en prdctica de 1i ;nvbhcién se fijard un
1fmite de presién no rebasable en la situacién final, 1limite que
se situard, por ejemplo, entre -0,15 de bar y +0,15 de bar respec
to a la presién atmosférica, Esta condicién detérmina la reduc-
cién de volumen a operar que serd, por otra parte, funcidn '

- de la temperatura de llenado;

=~ del nivel de llenado;

u:de la cantidad de gas dentro del bote, que estd
unida a los dos factores precedentes;

- del coeficiente de dilatacién o de contraccién
del producto.

El esfuerzo de empuje est4, naturalmente, limitado a un
valor inferior al de rotura del enlace del cuerpo; esta limitaw-
cién, que estd determinada por el limitador de esfuerzo 32 (figu
ra 2), es funcidén del formato y de la estructura del bote, Los
cuerpos resisten, en general, facilmente a uma presién de 3 bares,
lo que permite contemplar esfuerzos de empuje relativamente ele-
vados,

La técnica de reduccidén de volumen segiin la invencién,
es aplicable 2 los botes provistos de un fondo del tipo llamado
de fécil apertura. En este caso, el utillaje de empuje debe te-
ner en cuenta el hecho de que no hace falta tocar al fondo de
fdcil apertura, sino solamente al otro fondo., Un ejemplo de uti~
llaje adaptado a este caso se representa en la figura 8 en la
que se ve, en 60, el cuerpo de un bote que lleva un fondo 61 se-
me jante al de la figura 7 y un fondo 62 de fdecil apertura.Frente
al fondo 61 se vuelve a encontrar la cabeza de‘empuje 30 seme jan—
te a la de la figura 2; la cabeza de empuje 63, d;spuesta frente
al fondo 62, difiere, por el contrario, de la cabeza 22 de la fi~-

gura 2, por una parte, en que su punzén 66 ofrece a dicho fondo

una superficie adaptada para sostenerlo en toda su extensidén excep



to una zona periférica; vy, por otra parte, en que la garganta
habilitada alrededor del dtil y frente a esta zona ofrece una
parte 68, de tope sobre el engatillado 69. Gracias a esta dispo-
sicién, el desplazamiento de empuje ejercido sobre el fondo 62
5 estd limitado a un valor reducido, pricticamente nulo si hace fal
ta, compatible con la deformabilidad permitida por esta sola zona
periférica 67,
La figﬁra 9 muestra, por su parte, un utillaje destinaw-
do a la aplicacidn de la invencién a un bote embutido 70, que
10 estd equipado con un fondo-tapa 71 del tipo de fdcil apertura,
por ejemplo, Frente a este dltimo se vuelve a encontrar, pues,
una cabeza de empuje 65 del tipo arriba descrito, mientras que
la cabeza 72 destinada a empujar sobre el fondo embutido 73 pre-
senta una garganta de rodado 76 con una superficie de empuje de
15 perfil adaptado al radio de la holgura 75, m;diante el cual, di=-
cho fondo se empalma al cuerpo del bote, La parte central 74
empuja, contra toda la parte central del fondo, por intermedio
de los resortes 77, para evitar que el fondo resulite abombado,
El juego entre la pieza 74 y su gufa 72 es superior al valor
20 médximo contemplado del desplazamiento de empuje, la cual se deter
minard aquf también por un limitador de empuje ( no representado),
El empuje axial P, ejercido en estas condicion;s, provoca
un desplazamiento de traslacién axial del conjunto de la parte
sos tenida del fondo, enrollando la holgura o garganta 75 de empal
25 me con el cuerpo; este desplazamiento puede proseguirse, en una
altura tan grande como pueda ser necesaria, para obtener la reduc
cién de volumen definitivo Sptimo definide, aqui también, por la
condicién de obtener una presién interna final.cgmprendida entre
~0,15 y +0,15 de bar, como se ha descrito mds arriba., Se sobreen-
30 tiende que, cuando el fondo-tapa asociado al fondo embutido es un

fondo normal ( ¥y no del tipo de f4cil apertura ), este fondo
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podrd, por su parte, soportar una fraccidén de la reduccién de
voluhen.

El procedimiento de la invencién es aplicable, no tal
solo a los fondos usuales de hojalata u otros aceros, de aluminio,
etc., sino también a los fondos de cualquier gtro material que
ofrezca las calidades deseadas para servir de fondo a un bote de
conserva, La invencidén no estd limitada, por otra parte, a la
forma més corriente de cilindro circular de los botes, su alcance
de aplicacién se extiende a los botes cilfndricos o prismdticos,
as{ como a los botes troncocénicos o troncopiramidales de cual~
quier seccidn.

En tal caso, y tratdndose de un 1til punzdﬁ provisto de
una superficie de empuje anular, hay que entender por "superficie
anular " una superficie que estd delimitada por contornos homoté-
ticos del contorno exterior del fondo tratado v que deja libre su
parte central.

Los términos en que se ha redactado esta memoria, debe~

rdn ser tomados siempre en sentido amplio, no limitativo,

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencién a favor
de Etablissements J.J. CARNAUD & FORGES DE BASSE~-INDRE, Société
anonyme, con domicilio en 37, Rue de Surine, PARiS (Francia), lo
especificado en las siguientés reivindicaciones:
1&,~ Miquina para la deformacidén permanente de un fondo o tapa
de bote de conservas provistos de una o varias ondulaciones,
caracterizada en que comprende, alineados sobre un 4rbol
rotativo, dos tambores mutuamente enfrentados cada uno de los
cuales presente sobre su contorno una serie de cabezas porta~

doras de los elementos empujadores constitutivos de unos dispo-
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sitivos de empuje de los fondos de botes, estando convenientemente
enfrentados y alineados entre sf los elementos empujadores cons~
titutivos de cada uno de dichos dispositivos y en que comprende
un medio transportador adaptado para presentar los recipientes a
tratar sucesivamente sobre una parte del camino cf{clicamente re-
corrido por dichos dispositivos, asf como un medio de accionamien
to de estos dltimos sobre dicha parte de sus recorridos.

28,~ Mdquina seglin la reivindicacidn anterior, caracterizada en
que cada dispositivo de empuje de los fondos de botes, comprende
dos cabezas de empuje opuestas y un medio de limitacidn de empuje
adaptado a limitar a un valor predeterminado, regulable, el es~
fuerzo de empuje ejercido por dichas cabezas, presentando cada
una de ellas, en el interior de una garganta de guiado del cuerpo,
un dtil punzén provisto de una superficie de empuje que le permi-
ta apoyarse sobre una zona predeterminada de uno cualmiera de .
los fondos de un recipiente de conserva cualguiera.

2,~ Mdguina segin la reivindicacién 2, caracterizada en que esta
superficie dé empuje estd delimitada por contornos homotéti-
cos del contorno exterior del fondo tratado, y deja libre la par-
te central de 4ste.
he,~ Mdquina segfn una cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3,
caracterizada en que la superficie de empuje es de forma troncoe
cbnica, inclinada hacia el exterior,

2, Mdquina segin una cualquiera de las-reivindicaciones 2 y 3,
caracterizada en que la superficie de empuje comprende varios
junquillos de empuje concéntricos, distanciados axialmente los
unos raspecto a los otros,

2.~ Mdquina segin la reivindicacidn 28, caracterizada en que,
la superficie de empuje de, al menos, uno de los dtiles punzones

estd adaptado para emparejar con la superficie del fondo conside~
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rado del recipiente de conserva en cuestidn.
7% .= Mdquina seglin la reivinﬁicacidn 2, caracterizado en que, para
el tratamiento de un recipiente de conserva provisto de un fondo
de fdcil apertura, uno, al menos, de los fitiles punzones presen=-
ta uns garganta de gulado que tiene una superficie de topes adap-
tada para limitar el recorrido de este Wdtil a un valor reducido,
eventualmente nulo,
82,~ Miquina segin la reivindicacidn 2, caracterizada en que para
el tratamiento de un recipiente de comserva que lleve un fondo
embutido, al menos uno de los ftiles punzones tiene una garganta
de rodadura ajustada al radio de holgura, por el cual, dichos fon
dos se unen al cuerpo del recipiente,
9%,~ " MAQUINA PARA LA DEFORMACION PERMANENTE DE UN FONDO O TAPA
DE BOTE DE CONSERVAS PROVISTO DE UNA O VARTAS ONDULACIONES"

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente,
que consta de quince hojas foliadas y mecanografiadas, por una

sola de sus caras vy tres hojas de planos,

Madrid, 28 de Abril de 1.972

P.A, de Etablissements J.J. CARNAUD &
FORGES DE BASSE-INDRE
Victor
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