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8l invento conclerne a un procedimiento para la

preparacifn de ladrillos y masas refractarias de magnesita-cromo a
partir de un material de fusién granulado que contiene 10 & 355, pre-
feriblemente 15 & 25%, de Cry03, como méximo 4,5%, preferiblemente

5 como miximo 3%, de (a0 4 $§10p, y convenlentemente no mis de 2,5% de
510,. Para obiener los mejores resﬁltados, el contenido de 510, de~
beré encontrarse por debajo de 2%0 Para la produccidn de los ladrillos
¥y masas refractarias de acuerdo con el invento a base de magnesita-
cromo, el material de fusibn eos granulado y es configurado con

10 diferentes tamafios de grano, preferiblemente con adicifn de aglu-
tinantes; pare formar los ladrillos refractarios, o es utilizado
para la oonstitucién de las masas, Los ladrilles obtenidos son em-
pleados preferiblemente en forme oalcinada, espscizlmentie después
de una calcinacifén a una temperatura por encima de 16008C.

15 El invento tiene como finalidad la de propor-
oionar ladrillos y masas refractarias del tipo indicado que, en
comparacién con los productos granulados de fusién hagia ahora co-
nocidos a base de mammesita-cromo, tienen propledades en callente
mejoradas y une estabilidad quimice acrecentada a temperaturas

20 elevadas, sobre todo en vacfo o a una presién parcial de oxfge-
no baja, y por lo tanto son apropiadas para la constitucién de
revestimientos refractariog de oﬁaiquiar tipo y especlalmente pa-
ra el revestimiento de todos loz tipos de reciplentes de desgasi-
ficacién, de convertidores para el procedimiento de oxIgeno-argbn

25 (procedimiento de Joselyn) y las partes de las paredes laterales

2394072 - 2 -
FC



10

15

20

a5

402226

de hornos oléctiricos de alta capacidad gque estén mfs préximas al

arco eléctrico, Se ha encontrado gue esta misibn se pusde logrer
si para la congtitucién de los ladrillos y masas se utiliza un ma-
terial de fusifn que, con un contenido de Cry0; de 10 a 35% y los
contenidos citados de Cal y SiOa, tiene una proporcién minima
determinada de Gr203 a F9203. Por consiguiente, el invento con-
cierne a un procedimiento para la produccién de ladrillos y ma-
sag refractarias de magnesita~cromo a partir de un material de
fusién granulado, que contiene 10 a 35%, preferiblemente 15 a
255 de Cr203, como m&ximo 4,5k, preferiblemente como méximo 3%,
de Ca0 + 810, y convenientemente no mds de 2,5% de S510,, estan-
do oa:cacteriz.ado este procedimiento porque se utiliza un material
de fusifn que tiene una proporeidn de Cr203-F3203 de al menos 3,0,
proferiblemente de al menos 3,6. Este material de fusién se puede
obtener fundiendo una mezcla de megnesia o sustancias que la pro-
porcionan al fundir, tales como magnesia céustios, magnesia de
sinterizacibn o magnesita bruta, y sustancias que contienen éxi-
do de cromo, especialmenie mineral de cromita, Como una de tales
mezclas entra en consideracién también un material de sinteriza-

oibn, que se habfa obtenido por sinterizacifn conjunta de megnesia,

" eventualmente magnesia de sinterizacibn o sustancias que al cal-

cinar proporcionan Mg0, y mineral de cromita u otras sustancias
que 81 caleinar proporcionan Grzo3°
La pretendida proporcién de Cr203-F320

_ 3
de al menos 3,0 en ¢l material de fusién utilizado se puede lograr
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en prinocipio de dos diferentes modos:
a) Se ajusta ya la carga de fusién prevista pa-
ra el proceso de fusibn de tel modo que 8sta, ademés de satisfacer
las condiciones en lo que se refiere al contenido de Cr203,
Cal & 810, ¥ 8102, también satisfagn la condiclén en lo que se re-
fiare a2 la proporcién de Cr203 o F9203° Today estas exigenclas no
pueden ser satisfechas al mismo tiempo cuando se utilizan la ma-
yor parte de log minerales de cromita usualments asequibles, da-
do que 8stos o bien contienen cantldades demasiado grandes de
Fe203 o bien no satisfacen las condiciones en lo que se refiere
al contenido de Cr203 0 Ca0 4+ 8105 © Sioao Por estas razones ze
procsde de) mejor de los modos afiadiendo a la carga de fusifn,
es decir a la mezela que ha de ser fundida, o bisn Cr203 puro,
Cr0y puro y/o sustancias con elevado contenido de 0r, 0y o Cr0y,
0 bien un mineral de oromita tratado, gque tiene un contenido re-
ducido de Fezoé y/b_5102. Eventualmente, a 1a carge de fusidn se
puede afiadir Cr203 o Gr03 o una sustanciz con glevado contenido
de Cry03 o Cr03, y &l mismo tiempo utilizar un mineral de cromi-
{8 tratado. Una adicién de Gr03 se efectla d91 me;or de los modos
en forma de 4cido crémico, es decir en forma disuelts,
En todos estos casos el proceso de fusién
se lleva a cabo bajo condiciones no reductoras o 1o menos reduce
toras que sea posible, con el fin de impedir una formacién de
hierro metélico en la masa fundida, El material de fusidn puede

entonces ser granulado y transformsdo en ladrillos,
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b) El segundo modo consiste en ajustar la cargs
de fusioén de tal manera que el producto de fusidn obtenido satisfa~
ga las condiciones en lo que se refiere a log contenidos de Cr203,
Ca0 + Si0p y S10,, pero en este caso se deja sin tomer en conside-
racidn la proporcitsn de Crp0y-Fey04, En caso necesario, con este modo
de trabajo, igual que con el modo clitado en primer lugar, se puede
corregir la carga de fusibn por medio de adiciones de Cr203 puro,
Cr03 puro y/o sustancias con elevado contenide de Cr,0y o 01-0‘3
o por medios de utilizacién o utilizacifn conjunta de mineral de
cromita tratado, La fugsifn de la carga de fusibén se efectda enton-
ces bajo condiciones reductoras que, del modo més sencillo, se lo~
gren sumerglendo los electrodos en el ma.teriq.l que ha de ser fundi-
do, En este caso une porcién qonsiderable del contenido de F3203
es reducida a hierro metélico, qus se entremezcla con la masa fun-
dida en forme de gotltas mayores o menores. Después del enfriamien
to, el material de fusién es desmermzado y luego es somstido a un

tratamiento por separacidn magnéiica, siendo sepérado amplisimamenw

. te el hierro metflico. lLa separacibn del hierro metédlico por me-

dio de separacifn magnética es de por sf tanto més completz cuanto
mayor sea la.finura con que se muele el materigl de fugibn, Para el.
ulterior tratamiento del material de fusién desmenuzado para formar
ladrillos y masas refractarias son necesarias, no obstante, tanbién
granulaciones més gruesas, y por lo tanto se adopta la solucién

de compromiso de que la masa de fusidn s6lo es desmenuzada » haste

25 gque ésta sen todavia admisible o susceptible de tratamiento en aten-
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cién a la produccidn de ladrillos y masas a partir de ella,

AL material de fusiln obtenldo de uno de
los modog de procedimiento indicados se puede afiadir, para la conge.
titucibn de ladrillos y masas refractarias, en caso deseado, tam-
bién Cr203 finemente molido o asimismo CrOy finamente molido en
cantidades de como méximo 10%, preferiblemente de como méximo
5o

Fl modo de trabajo de acuerdo con a) no
aporta ningun tipo de difiocultades t8cmicas, Unicamente es nece-
sario conocer la composicidn exacta de las sustancisg de partida
¥y mezclar luego estas sustancias en una proporcidn il que se-
obtenga un meterial de fusibén adecuado a las oondlciones degea—
das, Para agte fin se deberé incorporar casi siempre en las car-
gas de fusién que han de ser sometidas a fusién, ademis, Cr203 )
sugstancias que lo proporcionan al fundir, o Cr03.

En relacifn con el modo de procedimiento
citado en b) se llevaron a cabo ensayos con fracclones de granos
de 0& 0,3 mmy, de 0 a 1,5 mm, de 0,3 a 3 mm, de 1,52 4 mm y de
1,5 a 7 mm para comprobar la separaciln de hierro met4lico que
se puede lograr mediante separacifn magnética, En este cmso se
fundis bajo condiciones reductoras un materisl de sinterizacién
obtenido por calcinacién conjunta de magnesitg bruta y mineral
de cromita, de la sigulente composicién (todas las composiciones
que se indican en 1o que sigue se han de entender como proporoio-

nes ponderales)s
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1,57
8,92
4430
0,23
20,18
1,03
63,77

Pérdida por calcinacifn

(Popo )

0,05

El material de fusién obtenidoc de sstae maners fue lue~

go triturado y molido hasta los tamafios de granos indicados. las

fracciones de granos obtenidas fueron sometidas individualmente

a la separacién magnética en un separador de tambor, obienién-

dose los resultados indicados seguidamente, En los anflisis de

15 1las fracciones individuales no se indican los contenidos porcenw

tuales de MgO; estos contenidos porcentuales se obtienen de la di-

ferencia de la suma de los restentes componentes hasta 1008,

Fraccién de 0 a 0,3 mum.

20

Si02
Fezo

3
81,0,

23.4.72
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Material de Porclén no

partide 1005 magnética

Porcidn magné-~

tica 25,1%

1,31 1,27 0,96
7469 2,48 24,30
3,10 5,26 2,83



¥n 0, 0,21 0,21 n.d. (no determinado)
C1‘203 17,94 17,30 19,31
Cal 1,24 1,24 0,87
P.c, (perdida por
%  calcinacién) + 1,04 + 0,11 + 4,29
Fraccibn de 0 2 1,5 mms
Materizl de Porcién no Poreibn
partida 1004 magnétioe megnética 36,3%
10 63,14
§i0y 1,12 1,10 0,88
F9203 9,01 3?14 22,%4
m20“3 3,25 2,98 2,76
er.?’o‘.4 o,go 0,19 Nedo
Cal 1,03 1,07 7 0_,66
P.c, + 1,07 + 0,3 $+ 3,15
Cr203/Fe203 2,07 5,61 0,93
Fracoién de 0y3 a 3 mm
-» 8 o
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Material de Porcitn no Po;'cidn megnética

partida 100% magnética 37,7%
62,3%

810, 0,88 0,87 0,79
5 Fey0 10,63 4,67 15,80
A1,05 2,75 2,44 3,28
¥n30, 0,19 0,19 n.de
0z 04 18,21 15,20 22,19
a0 0,91 1,05 . 0,63
10 P,c. + 1,02 + 0,54 + 1,65
Cz'203/Fe203 1,72 3,26 1,40

Fraccidn de 1,5 a 4 mm,

Material de Porcidn no magngd Porocién magnética

partida 1004 _ tica 59,3% 40,74

15  si0, 0,94 0,94 0,80
Fo,0; ' 9,10 4,98 15,32
41,0, 2,81 2,42 2,86
Mn,0, 0,20 0,17 n.d,
o0, 19,79 15,65 22,08

20 Ca0 0,96 0,93 0,67
PoCo + 1,03 + 0,70 + 1,80
0x,03/Fe,0, 2,18 ' 3,14 1,44
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Fraccitn de 1,5 2 7T mm

Yaterial de Poroifn no megné Porcién
partida 100% tica 58,1 % megnética

_ _AL,9%

5 §10, 1,06 0,98 0,83
Fo,0y 9,14 5,42 15 ,fa
41,0, 2,75 242 2,74
¥ny0, 0,17 0,21 n.d.
Cz,05 19,12 15,20 23,61

10 a0 1,00 1,35 0,60
Psce + 0,89 + 0,71 + 1,54
Cr203/F5203 2,09 2,81 1,50

A partir de los datos especificados se pue~
de obgervar oon claridad que el efecto de la separacién magnética en
15 lo que se refiere a la eliminacién del hlerro asf como también en lo
que se refiers al rendimiento de material no magnético disminuyen al
sumentar el tamafio de grencs, A continuacién se molié todavia una
parte de la poroién magnética de la fraccidén de O a 0,3 mm hasta
finura de polvo finfsimo, es deoir hasta un tamafio de granos de O
20 a aproximademente 0,12 mm, y el polve finfsimo cbtenido fue some-

tido a una separacién magnética, El resultado fue el sigulente:

2304.72 - 10 -
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Material de partida Poreién no magnética Porcién

100% 19,3% magnética

20, 7%

§10, 1,0{ 1,37 0,47

5  Fe0, 23,84 4,62 92,00
41,0, 2,88 3,23 1,96
}n,0, n.d. 0,23 n,d.
Cr,04 19,74 18,61 23,52

Cal 0,75 1,15 0,15

10 P.e. + 6,38 + 0,68 + 29,35
Cry0;/Feg0y 0,83 4,03 0,26

8i lag ﬁoroiones magnéticas de todas las
fracciones, después de la molienda a finura de polvo finisimo, son somg
tidas de nuevo & we separacién magnética, es posible obtener, a
15 partir del material de fusifn original entremezolado con hierro
metslico, més de 907 (en el ejemplo indicado 92,5%) de una magne-
sia de fusidn, que es apropiada para la produccién de ladrillos y
magas refractarias de acuerdo con el invento., En este caso carece
de importancia el hecho de que la porcibén de grano grueso tenga
20 una proporcidén de Gr203-F3203 por debajo de 3,0 o por encima deo
3,0 sino que s6lo es esencial que este proporcién en la mezcla
de granos global se encuenir por encimz de 3,0, preferidlemente
por encima de 3,6. Con ayuds de las medidas indicadas ge pueden
lograr, sin dificuliades, proporciones de Gr203-1'9203 de sproxi-
25 . madamente 4,0,

1834472 -1 -
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E1 invento es explicado con mfs detalle con ayuda de

los dos sjemplos siguientes, que se refieren a la preparacién de

ladrillos refractarios, En el ocaso de ambos ejemplos se prepars

Y ensay® en cada caso un gran ndmero de ladrillosy los valorss

5 numéricos indicados son valores medios de un gran nfmero de valores

individuales que coinciden ampliaments entre ellos., En ambos ejem-

plog sirvidé como aglutinante lejla residual de celulosa al sulfi-

to ¥y los 1adri1;os fuseron calcinzdos a2 wna temperatura de 1,8500¢,

Ejemplo 1: Se meaclaron entre sI 55% de magnesia, 40%

10 de mineral de cromita y 55 de restos de una fusién precedentemente

vealizada y se fundieron en un horno eléeirico evitando en lo po-

gible condiciones reductoras, Las sustancias de partida y el me~

terial de fusién obtenido tenfan la siguiente composicifng
40f de mine

15

810,

Fb203
Al504

20 03203
Cal
Mg0

P.c,

55% de mag-
nesia ral de cro-
mita
1,44 3562
0,12 13,92
0,04 12,34
- 47,64
0,78 o;zo
95523 20,59
2,40 1,69

5% de res-

tos

4,24
6,54
7,02
17,11
1,47
63,62

+ 0,58

laterial
de fusisn

1,53
5514
3,88
18977
0,42
70,26

+ 0,72

Por razén de la circunstancia de que se utilizé uno

25 de los minerales de cromita que zse presentan raramente, que ya te~

2344472
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nfa de antemano una proporcién de Cr2°;3"F62°3 por encima de 3,0,

se pudo suprimir una adicién de Cr203 & la carga de fusién que
habfa de ser sometida a fusidn. El material de fusién obtenido,
que tenfa una proporcién de Gr203-1“e203 de 3,65, fue desmenuzado y

5 utilizado en los sigulentes 'bafnafios de granos pars la constitu~
oifn de ladrilles refractarios: .

Tamafio de granos en mm

55% 1,5 - 6
25% - 0 =1,
10 20% ) 0 - 0,12
Log ladrillos obtenidos tenfan las siguientes
propledades: ’
Densidad aparente en g/om3 3,30
Porosidad en % 12,60

15  Hesistencia a la compresién en frfo en k»p/cm2 588
Resistencia a la flexién en caliente on kp/om?
a 12600¢ 124
& 14808C 2"}
Estabilidad frente a los camblos de tempera%ura >40
20 Ejemplo 2: Una mezcla de 554 de magnesia (mag-
nesia cAustica o magnesia sinterizads) y 45% de mineral de cro-
mita fue fundida en un horno eléoirico bajo condiciones reduwcto-
ras y el material de fusién obtenido fue granulado..Las fracciom
nes de granos de 0 a 0,12 mm, de O-a 1,5 mm y de 1,5 2 4 mm fue~

25 ron sometidas & una separacién megnédtica, lLas porciones no magné-
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FC



10

15

20

25

ticas de estas fracciones fueron utilizadas en las sigulentes can-

tidades para la produccién de ladrilloss

Temafio de granos en mm

55 %
25 %
20 %

,5 - 4

0,12

Los ladrilloy fuercn constituldos por un

lado a base de la mezcla de granos son aditivos, y por otre lado

a base de la mezola de grenos oon adioién de 45% de Cry05 oon un

tamafio de granos de O a 0,12 mm y tenfan los siguientes valores

de emsayo y composiclones:

Sin adiciones

Densidsd eparente en g/om’ 3,26
Porosidad en % » 14,0
Rosistencia = la compresién en .- -
frio en kp/em? 500
Rezistencia 2 la flexidn en

caliente en kp/am?

a 12600C 150

a 148080 25
Bstabilidsd frente a los cambios
de temperatura > 40_
810, 1,40
Fey0y 2,19
A1203 ' © 3,98

23.4072 - 14 Lo
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Con 5% de 0”203
3,34
12,9

693

233
35

>40
1,44
5,01
4,17
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X304 0;18 0,19
Cra0y 20,74 24,40
Ca0 1,18 : 1,08
Mg0 © 67,11 63,15
5 Poc. , 0,22 0,36
Cr,0,/Fe,0, 4,0 4,92

. La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Austria, el 7 de Mayo de L1l.971, bajo el ndimero
A 3979/71; se acoge & los beneficios del artfculo 51 del vigen-
10 te Bgtatuto de la Propledad Industrial,

-

REIVINII CACTONES

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan Para que gean objeté de la presente solicitgd de Pa~-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

15 1.~ Procedimlento para la preparacién de

23.4.72 -15 -
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ladrillos y mesas refractaries de magnesita-cromo a bage de un
materisl de fusiénm granulado, que contiene 10 a 35%, preferible-
mente 15 a 25%, de Crg0y, como mAximo 4,5%, preferiblements como
m&ximo 3%, de Cal 4 510, y convenientemente no mds de 2,5 de Si0p,
cara&terizado porque se utiliza un material de fusibn que tiene
una proporeidn de Crp03-FepO3 de al menos 3,0, preferiblemente

de al menos 3,6,

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue se utilize un material de fusién que se obtiew
ne por fusién de une mezcla de magnesia o sustencias que la pro-
porcionan al fundir y sustencias que contienen éxido de oromo,
especialmente mineral de oremits.

3,- Procedimiento segfin la reivindicacién 2,
caracterizado porque a la mezcla que ha de ser sometida a fusidén
se afiaden Cry0y, (03 y/o sustancias con elevado contenido de
Cry03 o CrO3,.

4o= Procedimiento segln las reivindicaciones
2 6 3, caracterlzado porque en la mezcla que ha de ser sometida 2
fusidn se incorpora un mineral de cromita tratado con contenido re-
dncido de Foy03.

5¢= Procedimiento segdn una cuslguiers de las
reivindicaciones 2 a 4, caracterizado porque la mescla es fundi-
da bajo condiciones reductoras, luego es granulada y, para la eli-
minacién del hierro metélico formado, es sometida a una separacién

magnética,

2344472 - 16 -
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6.~ Procedimiento segfin una cualquiera de las rei=-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque al meterial de fusifn,
para la constitucibn de ladrillos y masas refractarias, se afiade
0230, o CrOy finamente molido en cantidades de como méximo 10%,

5 preferiblemente de como méximo 5%.

7+~ PROCELIMIENTO PABA LA PREPARACION DE LADRILLOS
Y MASAS REFRACTARIAS DE MACNESITA-CROMO,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
¥y para los fines que se han especificado,

10 Bgta Memoria consta de diecisiete hojas escritas a

méquina por une sola cara,
usaria, ¢ QABRISZ §

P.A,

2304072 FC - 17 -

i



	Bibliographic data
	Description
	Claims



