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La presente invención se refiere a un aparato 

manual para la aplicación de banda adhesiva, que compren 

de una carcasa, y que visto lateralmente tiene aproxima­
damente la forma de una T, cuya alma está desarrollada 

5. como asidero, mientras en la zona de un ladro frontal
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del ala están provistos medios para el alojamiento girato­

rio de un rollo de banda adhesiva, y en la zona del otro la 

do frontal del ala, que sirve para pasar por encima del ob­

jeto a pegar, una cuchilla, al lado de la cual, en el lado 

de alimentación de la banda, sobresale de la carcasa el ex 

tremo inferior de un órgano inferior de un órgano de cam­

bio de dirección y de presión de la banda, cuyo órgano de 

cambio de dirección se aloja en la carcasa desplazable en 

dos posiciones, de manera que la sección de banda que se 

encuentra en la zona de cuchilla, en una de las posiciones 
del órgano de^cambio de dirección, se encuentra más alta 

que la cuchilla, además, con un dispositivo para el encía 
vamiento del órgano de cambio de dirección en su posición 
inferior, sirviendo para su enclavamiento un órgano de 

soltado, de accionamiento manual, previsto en el asidero.

Un aparato de esta clase ya es conocido. En 

este se componen de metal - aparte del asidero de ma­
terial sintético - tanto la carcasa como también las 

demas piezas de la costosa mecánica. El peso del apara­
to es correspondientemente grande y la manipulación por 
lo tanto penosa. Además, la fabricación y la ulterior 
mecanización necesaria de las diferentes piezas de me­
tal resulta muy costosa y el precio de fábrica del apa-
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rato, por lo tanto, extraordinariamente elevado. Para 
la colocación del rollo de banda adhesiva se ha de in­
troducir la cinta adhesiva - debido a la construcción - 
desde arriba enhebrándola a través de la mecánica.
Esto resulta difícil debido a la capa cíe adhesivo. Ade­
más, el aparato resulta, debido a su construcción mecá­

nica,considerablemente más ancho que la banda adhesiva 
a trabajar.

Estas desventajas se han de eliminar. Las con­
diciones previas para ello se crean, según la presente 
invención, desarrollando el Mrgano de cambio de direc­
ción como corredera y disponiendo en la carcasa, en el 
lado opuesto al asidero, un plano de introducción para 

la banda en forma de una ranura abierta hacia uno de 

los lados anchos de la carcasa, adelantada a la zona 

de arranque del asidero y de curso transversal al eje 
longitudinal del asidero, de manera que como mínimo 

en una de sus dos posiciones de tope se encuentre fue­
ra de la ranura de introducción o bien del plano de in­
troducción de la banda.

Gracias a la corredera y a su disposición se 

puede evitar el incómodo enhebrado de la banda adhesi­

va. La banda se puede introducir, sin dificultad algu­
na, desde un lado. La corredera se puede fabricar es­

pecialmente bien como pieza de inyección, lista para
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su montaje, de un material termoplástico y alojar entre 

las paredes de los lados anchos de una carcasa inyecta­

da, también lista para su montaje, asimismo de un mate­
rial termoplástico.

Según la ulterior invención se proponen nuevos 
dispositivos para el enclavamiento del órgano de cam­

bio de dirección así como dispositivos para su desencla- 
vamiento. Se caracterizan, con un desarrollo sencillo, 

especialmente porque no impiden la introducción lateral 
sin dificultad alguna de la banda dentro del aparato y 
visto en dirección perpendicular a la dirección longi- ' 
tudinal de la banda no se oponen a la fabricación estre­
cha del aparato por el desarrollo de este órgano de 
cambio de dirección.

En el dibujo se han representado ejemplos de 
ejecución de la invención de los cuales se desprenden 
ulteriores características de la invención. Muestran: 
la figura 1 una vista lateral del aparato con las pla­
cas de cobertura retiradas,

la figura 2 la zona de corredera cubierta del aparato, 
con la corredera dispuesta en su posición superior, 
la figura 3 en vista lateral, una parte del aparato 

cubierto, especialmente con respecto a la ranura de in­

troducción lateral de la banda y una unión, fácilmente 
soltable, entre las dos placas de cobertura,



la figura 4 un corte efectuado paralelo a la dirección 

longitudinal del asidero a través del asiento para el 
rollo de banda adhesiva,

la figura 5 una vista del lado inferior estrecho del 
aparato,

la figura 6 y 6a otro dispositivo de enclavamiento y de 

desenclavamiento para la corredera, equivalente al de 
las figuras 1 y 2,

la figura 7 una representación esquemática de otro dis­
positivo para el desenclavamiento de los dispositivos 
de enclavamiento de la corredera mostrados en las figu­
ras 1 y 6,

la figura 8 una vista lateral del abarato parcialmente 

cubierto, en el que la corredera está sujetada en su 
posición inferior directamente por el dispositivo de 
desenclavamiento, y

la figura 9, en representación esquemática, un disposi­

tivo de desenclavamiento alternativo al de la figura 8*

La descripción a continuación se refiere pri­
meramente al primer ejemplo de ejecución correspondien­
te a las figuras 1 a 5.

El cuerpo básico 1 de la carcasa, en forma de 
T, se compone de la zona la en forma de bandeja, que for­
ma la cámara de la corredera 1a', con la que se han mol­
deado solidariamente la parte longitudinal del asidero
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lateral Ib y, hacia arriba, la pletina le para el rollo 

de banda 2. ' .....
En la zona del lado estrecho inferior 1d se 

encuentran, dispuestos consecutivamente en dirección 

opuesta a la dirección de salida de la banda, el rodi­
llo de presión 3, una cuchilla 4 y un órgano de presión 
y cambio de dirección, desarrollado como corredera, cu­
ya zona inferior de presión y cambio de dirección se 
desarrolla como rodillo elástico 6 alojado giratoria­

mente^ La corredera se compone de un cuerpo hueco, de
una sola pieza, en el que, hacia abajo, se han moldea- 

{
do dos plaquitas de asiento 5a planas, paralelas, para 

el rodillo 6.
Este se desliza mediante unos apéndices de guía 

laterales 5b en ranuras de guía If, 7a en el fondo de 
la cámara de corredera 1a' y en la placa de cobertura 7. 

Está alineado en formad inclinada de manera que su direc­
ción de movimiento forma con el eje longitudinal del asi­
dero un ángulo agudo abierto hacia abajo. Este ángulo 
está seleccionado de manera que la superficie de correde­
ra 5c, en el lado del asidero, esté aproximadamente 
alineada con la zona de asiento le del rollo de banda 2. 
Sobre el mencionado lado de la corredera 5c se encuentra 
un resorte de hoja 8 sujetado, con su brazo acodado 8a, 

en la corredera 5 e impulsado por su propia tensión ha­

cia fuera. Su extremo libre 8b, dirigido hacia arriba,
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que sirve como borde de tope, enclava en la posición 

bajada de la corredera con un listón de enclavamiento 

9 metálico, dispuesto en un lugar fijo, que sirve como 

tope. En la zona final del resorte de hoja 8 se ha 
moldeado una lengüeta 8c que sobresale en forma de hor­

quilla hacia atrás, lateralmente hace tope contra el 
listón 9) y que sobrepasa el borde tope 8b para el re­
sorte 8. La corredera 5 es empujada por un resorte de 
tracción 10 hacia su posición inferior enclavada. En sus 
posiciones finales se amortigua el asiento de la corre­

dera mediante plaquitas de asiento elásticas como goma _ 
lia 11b. La banda adhesiva 2a que se desenrrolla del 
rollo 2 pasa por el lado exterior dê l listón de engra­

ne 9 y a lo largo del resorte de hoja 8 rodeando enton­

ces el rodillo 6 para ser rodada por éste sobre la super­
ficie a pegar.

Entre puentes de guía 1g, 1h, inclinados hacia 

abajo, en la parte longitudinal del asidero 1b, se alo­

ja, longitudinalmente desplazable, un bulón de desencla- 
vamiento 12 desarrollado como listón de empuje. Este 

está delante estrechado cónicamente formando el borde 
de empuje o bien de adhesión 12a. En un escote 12b del 
listón de empuje encaja, con unión de movimiento, el 
brazo superior 13a del órgano de soltado 13 r desarrolla­
do como gatillo de dos brazos y alojado giratoriamente
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. alrededor del punto de giro 14. En el brazo de palan­

ca inferior 13b se ha previsto un tornillo de graduación 
15 para el ajuste del recorrido del giro. El tornillo 
hace tope contra la pared li del asidero al apretar la 

5. palanca de accionamiento. Para la reposición del listón
de empuje 12 a su posición de partida sirve el resorte 
de tracción 16.

Para cubrir el asidero sirve la placa 17 (Fig. 
3). Durante la aplicación de la banda adhesiva se encuen­

do. corredera 5 en su posición inferior (Figura 3). Con
los dos rodillos 3) 6 se pasa por encima de la superfi­
cie a pegar con lo que se desenrolla banda adhesiva 2a 
que queda aplicada. Para cortar la banda se emplea la 

palanca de gatillo 13 que desplaza el listón de empuje 
lj?.- 12 contra el resorte de hoja 8. Este se mueve contra la

corredera 5 y desenclava, con lo cual la corredera 5, de­
bido a la tensión de tracción que se encuentra en la 
banda 2, es movida hacia su posición superior (Fig. 2).

De esta manera se pone la banda 2a en contacto con el 
20. filo de la cuchilla y es cortada. Una vez sucedido esto

arrastra el resorte 10 la corredera 5 de nuevo hacia su 
posición inferior, en la que el resorte de hoja 8 se 
vuelve a enclavar con el listón de enclavamiento 9.' Como 

el borde de empuje 12a del listón de empuje 12, durante 
el movimiento de desenclavamiento, asienta sobre el la-25.
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do adhesivo de la banda 2a se presenta una adhesión (Fig. 2 

que asegura el extremo libre de la banda, después del pro­

ceso de corte, y la mantiene por debajo del rodillo 6 

disponible, para un nuevo pegado.

Por debajo del rollo de banda adhesiva 2 se ha 
.previsto, además, el resorte de hoja 18 fijado en un 
lado, que asienta tangencialmente contra la envolvente 
del rollo y frena la energía de movimiento del rollo 2 
después del proceso de corte. Mediante esta medida se 
evita, adicionalmente, que el extremo libre de la ban­
da, después del proceso de corte, sea arrastrado hacia 

el interior del aparato. El efecto de freno del resorte 
18 será más intenso contra mayor seá̂  el contorno del 

rollo y disminuye según disminuye el diámetro del rollo, 

es decir, según disminuye la energía de movimiento del 
rollo 2.

La figura 3 muestra especialmente las placas 
de cobertura 7 y 17 de las cuales, la placa 7 cierra 

la cámara de la corredera 1a' y simultáneamente forma 

la segunda pletina 7c para la sujeción del rollo, mien­

tras la placa 17 representa la parte longitudinal del 

asidero superior. Entre estas dos placas de cobertura 

7, 17 y, por lo tanto, por encima de del plano libre Y, 
se encuentra una delgada ranura 26 para la inserción 
de la banda. Para que, a pesar de ésto, el aparato muestre 

la mayor estabilidad posible y la zona de transición en-
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tre la zona en forma de bandeja 1a y la parte longitudi­
nal del asidero 1b del cuerpo básico 1 no sea demasiado 
solicitado, se han unido las dos placas 7, 17, ent-re sí, 

mediante un cerrojo giratorio 20. Este se aloja giratoria­
mente alrededor de un eje 20a y enclava en el lugar 20b 
con un saliente 21 que, preferentemente, está formado 
por el extremo estrechado del listón de enclavamiento 9. 

Para desenclavar se empuja el asidero 1b, 17 en dirección 

hacia^la placa al mismo tiempo que - preferentemente con 
el pulgar de la mano que abraza el asidero - se gira e l _ 
cerrojo 20 hácia atrás. Se podría prescindir del cerro­
jo 20 si el cuerpo básico de la carcasa, en la zona de 
arranque del asidero, se refuerza por un elemento metá­
lico 27 acodado en forma de Z (Fig. 5).

Las ventajas de esta construcción son eviden­
tes. Casi todos los elementos de construcción se han fa­
bricado listos para su montaje de material termoplásti­
co. El peso es por lo tanto reducido. El montaje es ex­

traordinariamente sencillo. Como tanto el dispositivo 
de enclavamiento 8, 9 para la corredera 5, como también 
el dispositivo 12 para el desenclavamiento se encuentran 
dentro del ancho de proyección de la banda 2a se reduce 
el ancho total del aparato a un mínimo absoluto. El 
palno Y, que se encuentra delante del arranque del asi­

dero, está totalmente libre con el listón de empuje 12
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en su posición básica. Por esta razón no es necesario 
enhebrar cuidadosamente la banda 2a dentro del aparto, 

sino que simplemente se inserta lateralmente a través 
.de la ranura en la carcasa 26. Para asegurar la banda 
después del proceso de corte no se necesitan medios 

adicionales, ya que el soltado se efectúa por un movi­
miento de presión del listón de empuje 12 sobre el 
lado adhesivo de la banda, con lo que su borde de empu­

je 12a sirve simultáneamente como superficie de adhesión 
para asegurar la banda. i

Las figuras 1 y 4 muestran, además, nuevos 
medios para alojar el rollo 2 entr^ las dos pletinas 
1c, 7c.-El eje del asiento se compone de un pasador 
de inserción 22 que, en un lado, está moldeado rectan­

gularmente el estribo formado de los dos brazos 22a y ' 
22b. El brazo interior 22 b es, con relación al brazo 

exterior 22a, algo más corto de manera que termine, con 

el estribo girado hacia arriba, por encima del borde 
de la pletina con lo que el pasador 22 se puede extraer 
de los taladros de alojamiento para cambiar el rollo 

de banda adhesiva 2. Una vez insertado de nuevo el pa­

sador 22 se gira el estribo hacia abajo a la posición 

horizontal, y agarra así la zona final del brazo inte­
rior 22b por detrás de una zona marginal da las pleti­

nas. Por esta razón y por un saliente de engrane 23 adi-25
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cional 3obre el lado interior de la pletina de asiento 

1c, que preferentemente se compone de metal, está ase­

gurado el estribo y solo intencionadamente se puede gi­
rar a mano a la posición perpendicular. El impedimento 
formado por el saliente de enmuescamiento 23 es venci­
do por la autoelasticidad de los brazos 22a, 22b. Se 

suprime por lo tanto la usual manipulación de un torni­
llo o tuerca.

Como también a mano se pueden extraer y sepa­
rar ^iras de banda se recomienda disponer, en el lado 
de salida de la banda, delante de la cuchilla 4, un lis- 
ton protector de la cuchilla para evitar un peligro de 

herida por el filo de la cuchilla que queda libre. Un 
listón protector de estos está dibujado a trazos interrum­
pidos en la figura 2 y denominado con 24. Tan pronto 

como la corredera 5, para iniciar el proceso de corte, 
se mueve hacia arriba, o bien al extraer a mano tiras 
de banda se modifica la dirección de tracción en forma 

correspondiente, empuja la banda 2a al listón protector 
24 contra el efecto del resorte 25 (o bien muelles) ha­
cia arriba de manera que se realiza el contacto de corte 
entre la cuchilla 4 y la banda 2a.

En el dispositivo de corredera-enclavamiento, 
según las figuras 6 y 6a, está desarrollado rígidamente 
el órgano de enclavamiento 8' dispuesto en la corredera



5 y provisto de un saliente de enclavamiento 8b'. Para 

ello el listón de enclavamiento 9' dotado un borde en- 
clavador 9a' está alojado giratoriamente en las paredes de 

la carcasa mediante gorrones previstos en sus extremos. Es­
te es desplazado por los resortes de hoja 9b' a su posición 
básica o bien en enclavamiento. Para desenclavar se mueve 
el bulón de desenclavamiento 12' por accionamiento de la 
palanca de gatillo 13' contra la zona de puente superior. De 

esta manera gira el listón de engrane 9', en dirección opues 
ta al giro del reloj, con lo que se suelta el enclavamien-
to. La corredera 5 salta ahora, por la fuerza de tracción

)
que la banda 2a ejerce sobre el, hacia arriba y el listó de 
engrane 9' se empuja por los resortes 9b' inmediatamente 
de nuevo a su posición básica, de manera que, después de 
cortar la banda 2a, la corredera 5 arrastrada de nuevo 
por el muelle 10 (Fig. l) a su posición inferior se vuel­
ve a enclavar. El bulón de desenclavamiento 12' está mol­
deado solidariamente con el brazo superior de la palanca 

de gatillo 13' de dos brazos, alojado giratoriamente, y 
está bajo la influencia del muelle de tracción 16'. En 
igual desarrollo se podría emplear la palanca de gatillo 
13' asimismo para el desenclavamiento del dispositivo 

de'enclavamiento 8, 9 según la figura 1 y 2. El tope de 

la carcasa para la palanca de gatillo 13' está denomina-



do con 1j.

La.figura 7 muestra un dispositivo de desenclava- 
miento en el que se ha prescindido del alojamiento girato­
rio del órgano de soltado. El órgano de soltado 13" y 

el bulón de desenclavamiento 12" se han desarrollado'tam­
bién aquí en una sola pieza, guiándose el bulón de desen­

clavamiento 12", de desarrollo en forma de arco de circu­

lo, entre unos puentes de igual desarrollo'ih', 1g' de la 

parte inferior del asidero 1b'. El resorte de tracción 16" 
10  ̂ arrastra el bulón de desenclavamiento 12" a una posición

básica determinada por el tope 12a". El dispositivo de en-
t

elevamiento para la corredera 5 corresponde al de la fi­
gura 6 con la diferencia de que el listón de enclavamiento 
9' está bajo los efectos de un muelle de presión 9b".

15. Según la figura 8 está desarrollado el bulón
de desenclavamiento 12"' también como listón de empuje que 
se gobierna por el órgano de disparo 13"'? en forma de 
pulsador, mediante su superficie inclinada 13a"'. Contrario 
el primer ejemplo de ejecución, el listón de empuje 12"', 

20. cuyo extremo delantero, preferentemente desarrollado en
forma de horquilla, actúa directamente como órgano de en­

clavamiento 9" preferentemente con dos salientes de encla­
vamiento laterales 8" de la corrredera, está bajo los efec­

tos de un muelle de presión 16"'. Mediante accionamiento 

del pulsador 13"' se desplaza el listón de empuje 12"' ha­

cia atrás, con lo que se suprime el enclavamiento de la
25
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corredera. Esta construcción tiene la ventaja de que se 
ahorra un órgano (órgano de enclavamiento 9 según la fi­

gura l), resultando sin embargo el aparato algo más ancho, 
ya que el órgano de enclavamiento 9" se encuentra al la- 
do de la banda 2a. Para la colocación desde un lado de 
la banda 2a se desplaza hacia atrás el listón de empuje 
12"' - como para el proceso de desenclavamiento - median­

te accionamiento del pulsador 13"', con lo que queda li­
bre el plano correspondiente.

Esta clase de mando del listón de empuje se pon­
dría emplear también para el desenclavamiento del disposi­
tivo de enclavamiento según la figura 1 y 6. El muelle 

de presión 16"' se habría de sustituir por un muelle de 

tracción y la superficie inclinada 13a"' se habría de 
^  encontrar en el lado opuesto del botón pulsador 13"'.

La figura 9 muestra como también en esta clase 

de enclavamiento de la corredera se podrían desarrollar 

el órgano de accionamiento 13"" y el bulón de desencla- 
vamiento 12"" como una sola pieza. El bulón de desencla- 

2Q vamiento 12"" que está bajo los efectos del muelle de
presión 16"" tiene - como en la figura 7 - un desarrollo 
en forma de arco circular y está alojado en una ranura 
de guía 1h" de igual curso en la parte inferior del 

asidero 1b". El extremo delantero 9"', preferentemente 

2 ,̂ desarrollado en forma de horquilla, del bulón de desen-



-  16 -

5.

10.

15.

20 .

25 .

clavamiento 12"" actúa como órgano de enclavamiento junto 

con los órganos de enclavamiento 8" de la corredera.

- N O T A -

Descrita sustancialmente la naturaleza del inven 

to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 

hacerse constar que es suceptible de modificaciones en cuan 

to no alteren su principio fundamental. También se hace 
constar que ésta patente corresponde a una solicitud de 

patentes presentadas en Suiza, bajo los nos: 6284/71 de 

28 de\abril de 1971, 4476/72 de 23 de marzo de 1972., aco­
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los ' 

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que consti 
tuye la esencia del referido invento y por lo que se solí 
cita una Patente de Invención por 20 años en España, por: 

PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS MANUALES PARA LA APLICACION 
DE BANDAS ADHESIVAS.,caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en aparatos manuales para la 
aplicación de bandas adhesivas, del tipo que comprende una 

carcasa, y que visto lateralmente, tiene aproximadamente la 
forma de una T, cuya alma está desarrollada como asidero, 

mientras en la zona de un lado frontal del ala están 

previstos medios de alojamiento capaces de alojar gira­
toriamente a un rollo de banda adhesiva y en la zona 
del otro lado frontal del ala^está prevista una cuchi­
lla, al lado de la cual, en el lado de alimentación de 
la banda, sobresale de la carcasa el extremo inferior 
de un órgano de cambio de dirección y de presión de la
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banda, cuyo órgano de cambio de dirección está aloja­
do en la carcasa desplazable en dos posiciones; encon­

trándose la sección de banda situada en la zona de la 
cuchilla, en una de las posiciones del órgano de cam­

bio de dirección, más alta que la cuchilla; y un dis­
positivo de enclavamiento del órgano de cambio de direc­

ción en su posición inferior, sirviendo para su desen- 
clavamiento un órgano soltado, de accionamiento manual, 
previsto en el asidero, caracterizado porque el cita- 

do órgano de cambio de dirección está desarrollado co­

mo corredera y en el lado opuesto ^1 asidero esta dis­

puesto un plano de introducción de la banda en forma 

de una ranura, abierta hacia uno de los lados anchos 
de la carcasa adelantada a la zona de arranque del 
"asidero y de curso transversal al eje longitudinal del 

asidero.
2.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 1, caracterizados porque el citado disposi­

tivo de enclavamiento de la corredera consiste en un 

órgano de enclavamiento dispuesto en la corredera con 
un segundo órgano de enclavamiento previsto en la car­
casa, independiente de la corredera, de los cuales, 
al menos uno, es desplazable por un bulón de desencla- 
vamiento, móvil en sentido transversal a la dirección 

longitudinal de la corredera.
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3. - Perfeccionamientos según la 
reivindicación 2, caracterizados porque la corredera 
está provista, en su lado dirigido hacia la banda, de 

un órgano de enclavamiento que actúa conjuntamente con 

un listón de enclavamiento dispuesto en el lado hacia 
la corredera de la banda, dirigido en dirección trans­
versal a ésta, y alojado en las paredes laterales anchas 
de la carcasa.

4. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 3, caracterizados porque el citado listón
de enclavamiento está alojado fijo, mientras el órgano 

!
de enclavamiento de la corredera, que se encuentra en 
la proyección de la vía de la banda, es empujado por 
un muelle hacia fuera a su posición de encerramiento, y 

por bulones de desenclavamiento, que se encuentran asi­
mismo en la proyección de la vía de la banda, es despla­
zado por un movimiento de presión contra el lado del 
adhesivo de la banda en dirección hacia la corredera.

5. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 3, caracterizados porque la corredera está 

provista de un' órgano de enclavamiento rígido, mientras 
que el listón de enclavamiento, empujado por un resor­
te a su posición de enclavamiento, está alojado girato­
riamente de manera que un movimiento de presión del bu- 
lón de desenclavamiento, efectuado en la zona del listón 
de enclavamiento por encima del eje de giro sobre el
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lado de adhesivo de la banda, produce un giro del bor­

de enclavamiento en dirección hacia el asidero.

6. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5, caracterizados porque el citado órgano

5. de enclavamiento de la corredera está desarrollado como
resorte de hoja cuya zona inferior está sujeta a la 
corredera, mientras el extremo superior forma el bor­
de de enclavamiento, y porque están previstos unos me­
dios de limitación de su recorrido de giro, tal como 

una lengüeta doblada desde su extremo libre en forma 
de horquilla hacia la corredera, sobresaliendo hacia 

arriba el borde de enclavamiento asentando en posición 
de descanso contra el listón de enclavamiento.

7. - Perfeccionamientos según la rei-
1$. vindicación 2, caracterizadosporque la corredera, en

su zona dirigida hacia la banda, fuera del plano de pro­
yección de la vía de la banda, está provista al menos 

de un órgano de enclavamiento que actúa conjuntamente 
con el bulón de desenclavamiento, que sirve simultánea-

20. mente como órgano de contra-enclavamiento alojado des-

plazaolemente en el asidero en dirección transversal 
a la vía de la banda. n „ <

; 8.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 2, caracterizados porque el citado bulón de 
desenclavamiento esta desarrollado como listón de empu—25



je, empujado por un resorte a su posición primitiva*

9.- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 8, caracterizado porque el citado órgano 

de accionamiento esta desarrollado como palanca aloja­

da giratoriamente, cuyo brazo de palanca inferior sir­
ve para el accionamiento manual, mientras que el brazo 

de palanca superior actúa por unión de movimiento con 
el listón de empuje.

 ̂ 10.- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 8, caracterizados Parque si citado órgano 
de acciona¡aiento esta desarrollado como pulsador, alo­

jado desplazablemeñte en dirección transversal a la 
dirección longitudinal del asidero, que actúa, a través 
de una superficie inclinada, gobernando el listón de 
empuje.

11.- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 2, caracterizado porque el citado bulón 
de accionamiento esta desarrollado como órgano de emou- 

je en foima de arco de círculo y esté provisto de un 

órgano de accionamiento manualmente accionable, solida-- 
riamente formado con él.

*^* Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 2, caracterizado! porque el órgano de accio­

namiento de servicio manual esta desarrollado como palan­
ca de dos brazos, alojada giratoriamente, y porque el
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extremo del brazo de palanca superior está solidaria­

mente formado con el bulón de accionamiento dirigido 
hacia la vía de la banda.

1$.- Perfeccionamientos según la rei- 
5, vindicación 1, caracterizado porque la corredera está 

dispuesta inclinada con relación al eje longitudinal 
del asidero, de manera que su dirección de movimiento 
forma un ángulo agudo, abierto hacia abajo, con el eje 
longitudinal del asidero.^

10. 14.- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 1, caracterizado porque la corredera desa­

rrollada como cuerpo hueco, provista de un rodillo gi­
ratorio entre dos lengüetas de asiento dirigidas hacia 

abajo, es empujada mediante una guía de apéndices en 

1¡?, guías entre las paredes laterales anchas de la carcasa 
y mediante un muelle hacia su posición inferior.

15.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 1, caracterizado porque el cuerpo básico 
de la carcasa, incluyendo mía mitad longitudinal del 

20. asidero y de una de las pletinas, está formado en el 
alojamiento del rollo de banda adhesiva solidario, en 
una sola pieza de material termoplástico, mientras que 
la cobertura, en superficie sustancialmente igual de 
grande, esca compuesta de dos placas de cobertura de 

2$, material termoplástico entre las cuales se encuentra,
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1 0 .

15.

20.

25.

en la zona del arranque del asidero, la ranura para
la introducción de la banda.

16.- Perfeccionamientos según la rei- 
vindicación 15, Caracterizado perene las dos placas de 

cobertura, en la z.na de arranque del asidero, están 

unidas entre sí mediante un órgano fácilmente scltable, 

tal e m e  un carreje, que se aloja giratoriamente sobre 
la placa de cobertura y abraza un saliente de 1. otra 
placa de cobertura.

 ̂ 17.- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 16, caracterizado -nnmn. .i n, porque el citado salien-
te está constituido per el listón de enmuescami.nto me­
tálico estrechado que atraviesa sobresaliendo la pía- 
ca de cobertura.

18.- Perfeccionamientos según la rei-
vindicación 10, caracterizado ^

básico de la carcasa está reforzado, en la zona de arran­
que de la mitad inferior del asidero, por un elemento me- 
talico acodado en forma de Z.

-Perfeccionamientos según la rei— 
Vindioaoión 1, caracterizad. ,.rque el eje del alojamien. 
t0 giratorio del relio de banda adhesiva, dispuesto entro 
las dos platinas de alojamiento, está desarrollad, como 

pasados de inserción que, en un extremo, está provisto 

de un estribo en forma de U, dispuesto p.rp.ndicularmente,
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cuyo estribo es giratorio en forma autosujetadora sobre 

una zona marginal de la pletina.
20.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque está previsto un muelle de frje 

5. no, fijado en un lado, que asienta tangencialmente contra

el rollo de banda adhesiva.
21. - Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque está previsto un listón protec­

tor de la cuchilla, empujadoopor un resorte a una posición

10. inferior. *
22. - Perfeccionamientos en aparatos manuales para 

la aplicación de bandas adhesivas., tul y como queda sus­

tancialmente descrito en la presente Memoria y dibujos 

adjuntos.
-- Esta Memoria consta de 23 hojas escritas a máquinalp*

por una sola cara.

Madrid, * ̂  ABR. ÍS72

HEINZ HERMANN WEICK
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