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Ie presente invencidn se relaciona cén,uﬂa ndqui~-
na adecuadg pare la construccion continué y automdtios de
recipientes de cartén ondulado, tales como cajas, bandejas
o similares.

L miquina realiza la producoién de los recipien-
tes partiéndo de una pieza recortada 2, tal como se ve en
la figura 2, y procediendo con una sucesidn de 6peraciones ’
a la formacién de los laterales y de los extremos con plie-
gues de doble espesor, todo ello de manera que el recipien-
te salga terminado sin intervenciones manuales. °

" El objeto de la invencién es el de permitir la
construccidn de una méquina automdtica del fipo indicado,
formada\por le combinacidn de una serie de grupos operan-:
tes oportunamente sincronizades entre gi,.destindndose ca-
da grupo & wne de las fases de construceién, lo que permi-
te la produccidn.continue y ritmica de los recipientes. '

| Lag figuras de las ldminas adjuntas muestran las

diversas partes éomponentes de manera esquemética ¥ ejen-
plificativa, ilustrande la figure 1 la méquina eh su con-
Jjunto, vista desde un lado.

. En diche figura 1 se representa un conjunto de
la méquina, en el que se observan, en el punito 3, un sigte~
me de movimiento intermitente en forma de cruz de malta ac-
éionado por un grupo motovariador continuo 4 (figurg 3) con
volante de reguiaciéh de velocidad 5; en el punto 6 se ob-
gerva wna catenaria doble con receptdculos de conténﬁién
7 articulados e intercambiableg de acuerdo con los formam
tos, cuye catenaris es acclonada por la cruz de malfa 3 pa~
ra efectuar desplazamientos o pasos P constentes en cada

fage de trabajo.




10

‘18

20

25

30

- terminada.

malta que efectﬁa las rotaciones de_la-méqulna se digpo-

nen"las levas 9 v los cbfrespondientes’microiﬁterruptores

10 para el mando de todas les electrovélvulas de acelonan
niento de los oilindros neuméticos dlstribuidos por toda
la mdquina, como se verd seguidamente.

Pare una mejor comprensién de la descripeién
déllfunéiOnamiento; es conveniente dividir la méquine en
lds giguientes grupog, indicados en ;a figura l,'a saber:

A) Grupo de.almaoanamiento-. ' -

B) Grupo de rodillos de empuje

C) Grupo de tolva o

D) Grupo plegader lateral longitudinal

E) Grupo plegador interno lonéitﬁdinal'

)] Grupé plegador lateral transversal

" G) Grupo de plegadores inte}nog tranéversalea

En 11 (figara 2a) se representa una bandeja ya

En la figura 3a se ilustra”el depdsito de reti-
redsa de los caftones 1, provisto de barandas de gafa 12 y
de un tope de retencién 13 con regulecién micrométrica
qué permite el paso de los gﬁrtpnes wio & uio. Bstos se
apoyan pof abajo gobre adecuados soportes retiéulares 14
(figura 4) dlspuestos alternativamente respecto a los dien
tes 15 formados sobre adecuadas barras 16 montadas sobre
las Qadenas 17. Cuando estag cadenas ‘son puestas en movie
miento medianté uﬁa.fransmiéién de cédéna 18 por la cate-
narie 6, los dientés 15, que sobresalen en une medide in-
ferior al egpesor del cartén a retirar, énganchan una ho=

ja del mismo, dirigiéndola desde la parfe inferior del
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-depésito 1, en el sentido indicado por la flecha, hasta el

tope 19, ayudado por lo§ Todillos de empuje 20 que son
puestos en répida rotacién'yor un motor autdénomo 21. Ie
hoja de cartdén, sostenida centralmente también por gufas
laterales normales 22, al aleanzar el tope 19 excita al
mismp tiempo el microinterruptor 23, En este momenté, la
eatenarié 6 se halla en reposoc y wn receptééulo dé'oontén-
cidn 7 se encuentra centrado gobre el eje de la tolvé} s,

cadena 17, arragtrada por la catenaria 6, estd igualmente

detenids y prepaiada para la retirade de otro cartén,

Ie place 24, controlada por el cilindro neumé~
tico 25, una vez recibida la autorizaeién de fin de reco-
rrido &el microinterruptor 23, desciends impulsendo al

cartén al interior de la tolva 26, hasta alcanzar el fonm~

_do del receptéculo de- contencién 7. Durente este descenso_'

al interior de la tolva, la bande ja es plegada segin les
1iness de pliegue e incisién de la pieza recortada, asu~
miendo ya una forma de caja y menteniéndose agi merced &
la ingercién en el receptdculo de contenoién 7 y & los
bordes fijos de retencidén 27.

La tolva 26, dada su particular forma "abierta"
para el paso de los bordes elevados del lado menor de la
bandeje, permite un répido cambio de formeto, a diferencia
de otros tipos similares. '

En la 51gulente fase, la bandéja es transferlda

sobre 6l eje de los grupos D-E (figura 4).

El grupo D, plegador lateral longltudinel, estd
doblemente constitufdo 2 ambos lados 5 (figura 5) y trabe-
ja como sigue.

El cilindro 28 (figura 4) desplaze mediante la
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horquillg 29 y el drbol 30 a"los.plegadOres-Bl que, como~
se ve en la figure 5, son inicislmente elevados por cuen=
to que el rodillo de la palanda 32, conectada a aquéllos,

. 86 apoya eobre la parte baja de la leve fija 34, atraida
‘por el muelle 33. Sin embargo, al avanzar el rodillo de
s palanca 32 se eleva sobre el perfxl de la léve 34, ha-

olendo bajar al plegador 31; mientras que en la figura 5.

-8e observan los plegadores en la posicién de reposo,.en

el lado.opussto se ven unos plegedores 31' que han comple-
tado su operacidn.

Egta operacién, oomo puede verse, se desarroll&

_con wna acoién combinada de empuge hacie adelante y de 1o

tacién de arriba a abajo. En este punto, pientrag Los plen'

‘gadores se encuentran como se }ndioé en 31', el grupo E, -

plegadores intérnos longi%udinaies,uCOntrolado por el ¢ie
lindro neumdtico 35'(figﬁra 5) y'desl%zable_sobre las
gufas 36, desciende hasta la pdsicién-indiéada en le figue
ra 6, plegando seguidamente los bordes 37, mientrag los
p;egadores.3l ¥y 3 vuel%én & ocupar le ﬁosicién dé repo-
80, segin se observa en la figure 5. Como se aexpondrd lue-|
g0 claramente, los plegadores internos se extienden por
efecto del clllndro neumétlco 38, permltiendo a loe pla~
gadores dobles 39 (figures 4 a 6) efectuar wn recorrido
"xN que a su vez permite;? las lengtietas de engaste 40
(figuia 2) “entrar en sus respectivos alojamientos 41, Rege
lizada egta operacidn, qué‘se'desarrolla naturalmente du~

rante la pause concedida e la catenaris 6 por el mando

‘en forma de cruz de malté, vuelven a entrar los plegadow.

rés 39 y se eleva ol grupe B dispuesto pers recibir la

‘siguiente handeja.
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' 42, conectado & la tuberfs en espiral 43, sociona una_cre—

~ diante el pifién doble 46 (figuras Ty 8) sobre la orema—_
'llera 47, . en ‘cuyo extremo- inferior pueden fijarse le pieza
-39 § la 45. Con este sistema, la accidn del oillgdro.42

-6~ g
40220 @ - B E
En la flgura 7 se representa el mecanismo de

mando adoptado en 1os grupos E-G, El oilindro neumético :

mellere 44 en cuyo extremo estd fijado el plegador dobléA

39.(figufa 8) del grupo E o el plegador triple 45 del gru;i

po C. El movimiento de 1z cremallerm 44 ee'durlioédo me-

genere, dos recorridos de expansién para pliegues internos
iguales y-simétrioos.'Es de destacar que, como se indice
en lag figuras 7 y Ta, los desplazamlentos "y"’hacia‘el'
exterior o interior permitén las necesarias variacionés'
de formato. .

la figura 9 representa en planta la ﬁltima fase
de plegado, que se desarrolla como gigue.

Sobre los Arboles 48, accionados por lds oiline-
dros 49 mediante las cremelleras 50 y los pifiones 51 (fi-
gura 10), se hallen fijados los plegadores giratorios 52
que, como 86 Ve en la figura ;l, se disponen horizontal-
mente en el momento de le llegeda de la bandeja. Asimismo,
el grupo G de ﬁlegadores internos estd en posicién eievé;'
da. En la figura 12, les plegadores 52 han girado 90°,
iniciando el plegado en el interior de los bordes 53. En
este punto todos log grupos ELE-G,‘que estén wnidos y 0o
nectados en un mismo bestidor (figura 11) que, controlade
por el cilindro neumdtico 54 (figura 12), se desliza so-
bre las gufes 55 y 56 (figurs 9), descienden, facilitando
el completamiento del plegado de los hordes 53.

En ls fase de paso de la figura 12 a la figura.




10

15

20

25

30

-13, los plegadores 52 hen vuelto a penetrar en su poaieién '

iniecial, mlentras que los plegadores triples 45 han ahon-
dado ulteriormente los bordea 53 En la flgnra 14 puede

observarse que ol grupo G, repitiendo la accibn de expan~'

'sion anteriormente descrita, introduce lag lenglietas 57

(figura 2) en sus oorrespondlentes aloaamlentos 58 medlan—

. te los plegadores triples 45.

Luego vuelven & entrar los plegadores 45 y- se
eleVa la otra cabeza que sostiene los grupos F-G para re-
cibir uwe nueva bendeja, mientras la recién terminada se

dirige hacla la salida de la miquina, inserténdose sobre

_ una einta de reoogida 59 (flgura 1)

La presente invencién, ilustrada y descrita a
manera de ejemplo, debe entendarse extensible a las varien|
tes accesorias que, como talea, entran en el amblto de

aquélla. . S U
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REIVINDICACIONES

1. Mdquina formadora de recipientes, vandejas
y similares, que comprende medios de retirsda de hojaa de
cartén recortado de un depésito, medios pera introducir
dichas hojas una & une en wna tolva formadora de los bor—
des, medios para el plegado de dichos bordes hacia el in-
terior duplicando el espesor del cartén,’y mediozs para
comprimir en el interior dichos pliegues con'ajusfé per-
manente del-recipiente. ' | 4 '

2. MNdquina formadora de recipientes segin la
reivindicacién 1, en la que una cadena gplicada & un mo-
vimiento mediante wna cruz de malta acciona érganos de en-|
ganche, retirando cada cartén individual de 1a bage de di-
cho d;bosito y trensporténdolo mediante rodillos a la en-
trada de 1a referida tolva..

. 3. Méquina formadora de recipientes segﬁn las
reivindicaciones 1 y 2, en le que la cadena aplicada a ai-|
cho movimiento sostiene una serie de receptdculos de cone
teﬁcién, cada uno de ellos dotado de paredes variables, ‘
como-la tolva, para las veriaciones del formato del reci-

plente.

l 4. Mdquina fornadore. de recipientes segtn las
relvindicaciones 1 & 3, en la que los medios de plegado
de los bordes laterales longltudinales comprenden un equz-
po mévil controlado por wn émbolo, con movimiento compues—|
to de arriba a abajo. | '

5. Mdquine formadora de recipientes geglin lag ;

reivindicaciones 1 & 4, en la que los medios de plegado de

Pt
¥

/ los bordes internos comprenden un cilindro con un émbolo

que acciona & una doble cremallers dotada de unabdisposi-
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cién angular de las cabezas.de expensién del interior al

_-exterior. -

6. Dldquina formadora dé.:ecipiehtés segln les

reivindioaciones 1 & 5, enrla que los medios'devplggadé

.'%ransﬁersal comprehden un'mando dé un dispoéitivo de cre~

mallera que acoclona a unos plegadores giratorlos.

_'7. Mdquina formadora de reozpientes segln las

reivindicaciones la 6 en. la que todos los movimientoa
correspondientes a las diversas fases operatlvas tienen
luger después de la intervencién de medios eléctricos .de
control de cada fase individual,

8. Se reivindiég por~ﬁ1timo como objeto,sobre-él

Qﬁe<hq de recaer la Patente de Invencidén que se soiicita:'

MAQﬁINA FORMADORA DE RECIPIENTES, BANDEJAS Y SIMILARES.

_ Todo conforme queda descrlto -y reivindicado en
la presente Memorla descrlptlva que cénsta de nueve pégl-

nas mecanografladas% ¥y dibujos adjunto.s.

e _ Madrid, 28 de Abrll de 1 Q72
: BERNARD UNGRIA
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