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Esta invencion esta Telaclonadf con conexiones

electricas ¥, mas particularmente, con métodos para esta-

blecer conexiones electricss y también con dispositivos

gue incluyen conexiones electricas.

Se ha encontrado un problema al establecer una
conexion electrica segurs con un elemento conductor muy del
gedo, por ejemplo, con lamina metdlica flexible. Se ha pro-
puesto que este problema puede ser resuelto aprisionando
el elemento entre dos placas de metal sugtancialmente ri-
gidas y proveyendo a al menos una de las placas de metal
de una pluralidad de agudos saelientes que muerden en la
superficie del elemento conductor, La conexion asi estable-
cida no es entersmente sstisfactoria en la practica debido
a que los salientes tienden e desgarrar el elemento con-
ductor. Ademas dicha conexion tiepe la desventaja de que’
implica un gasto en la necesaria preformacién de la placa
de metal para proporcionar los agudos salientes.

Un objeto de la presente invencion es proporcio-
nar una solucion al problema que e¢s satisfactoria en la
préctica ¥y que suprime la necesidad de la operacion de
preformado.

De acuerdo con el primer aspecto de 1la presente
invencion, se proporciona un meétodo para establecer una co=-
nexion eléctrica entre un par de miembros eléctricamente

conductores aprisionando los miembros .uno con otro, carac-.
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terizado por la provision de part{culas discretas, eléc-

tricanente éonductoras, entre los miembros.
Preferiblemente el metodo incluye las operaciones
de recubrir uno de los -miembros con wna cape de adhesivo,
y hacer que las particulas se adhieran a la capa adhesiva.
De acuerdo con un segundo aspecto de la presente
invencién, se proporeiona un dispositivo que incluye una
conexion eléctrica, que comprende un primer y un segundo
miembros eléctricamente conductores ¥y particulas discretas,
eléctricamente conductoras a presion entre los miembros
para establecer una conexion eléctrica entre los mismos.
Preferiblemente, el primer miembro esta recu-
bierto por wna capa de adhesivo y las part{culas se adhief

ren a esta capa e inciden sobre el primer miembro a tra-

o, .
veg de la capa adhesiva.

El adhe?ivo puede ser un adhesivo termoendure~
cible,

Las particulas pueden ser de metal,

El primer miembro puede ser un glemento conductor
relativanente delgado.

El elemento puede ser aprisionado entre el segun-
do miembro y un tercer miembro eléctricamente conductor,
¥y en dicho caso, wna almohadilla de material elastico pue-
de ser interpuesta entre el elemento y el tercer miembro.

De acuerdo con un tercer aspecto de la presents
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invencién, se proporcionza un calentsdor electrico quoe
comprende un elemento calefactor en lz forma de una tira

de material eléctricamente resistivo, un par de terminales
para establecer una conexion eleéctrica con los respectivos
extremos del elemento, ¥y particulas discretas electricamen~
te conductoras dispuestaa bajo presién entre el elemento

y cada terminal.

Preferiblemente, el elemento esta recubierto en
une superficie con una capa de adhesivo para facilitar el
montaje del elemento en una superficie que debe ser calen-
tada, y las particulas se adhieren a la capa adhesiva e in-
ciden sobre el elemento a través de la capa adhesiva.

La superficie del elemento alejado de la capa de
adhesivo puede tener unida a la misma una cape de material
eléctricamente aislante. ) —

El elemento puede estar soportado por una capa
de respaldo facilmente separable. \

Una forma de calentador electrico, para una ven-
tanilla posterior ¢ una ventana, de vidrio, de un vehiculo,
que incluye una conexidn electrica ds acuerde con la pre-
sente invencion se describire ahora, a titulo de ejemplo,
con referencia a los dibujos que gse acompefien, en los cua-
les: .

La Fig. 1 es una vista en planta parcialmente ro-

ta del calentador;
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La Fig. 2 es una vista en perspectiva ampliada “
de pérte de un te?mihal para el calentador. . .

Ia Fig. 3 es una vista smpliada, en despiece or-
denado del terminal por la 1inea III-III de la Fig. 1 antes
del montaje final del terminal; y

La Fig. 4 es una vigta ampliada desde un extremo
del terminal despues del montaje final.

El calentador de la Fig. 1 es fabricado como -gi-
gue. Se produce una placa estratificada rectangular, de
aproximadamente 60 centimetros de largo por 25 centimetros
de ancho y sproximadamente 38 /o B de esgpesor, que compren-
de una capa de hoja de aluminioc unida a una capa de pelicu-
1a de materdial pléstico, por ejempnlo, un poliester tal co-
mo el que \se vende en el Reino Unido bajo la Marca Comercigl
UMELINEX". Preferiblemente, la capa de hoja de metal y la
capa de pelicula de pléstico tienen un egpesor similar. La
superficie expuesba de la capa de hoja de aluminio (esto
es, la superficile opuesta a la capa de pelicula plastica)
esta recubierta con una capa adhesiva termoestable de ba-
se acrilica, reticulada y una lémina basisnte gruesa de
papel o cartulina de respaldo, que tiene dimensiones rec-
tanguleres similares, es aplicada después a esta superfi-
cie cublerta de adhesivo. El respaldo es convenientemente
papel Kraft grueso recubierto de polietilteno, de despren-

dimiento por silicona, que tiene una superficie pulida o
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lisa para hacerlo facilmente geparable de la placa o chapa
estratificada de hoja de aluminio y pelicula de poliester.
La placa asi formada es sometida a una operacién de estam-
pado por el lado de la pelfcula de poliester (esto es, el
lado opuesto al papel de respaldo). El disefio que es es-
tampado e€s uno en forma de {tiras largas y estrechas, de mo-
do que las tiras sig@n un recorrido sinucso. Como se mues=—
tra en la Eig. 1, este recorrido sinuocao comprende cuatro
secciones generalmente paralelass de extension longitudi-
nal sustgncialmente similar, teniendo las secciones pares
respectivos de tramos coextensivos péralelos 2y 3,6y T,
8y 9, y11 y 12, que se extienden longitudinalmente a la
citada placa asi formada, Los tramos 2 y 3 de la primera
seccion estan unidas una con otra por un extremo mediante-
une corta pieza terminal 4 y el %xtremo opuesto por una -
pieza terminal 5 que continua y forma la pieza terminal en
un extremo de 1os tramos 6 y 7 de la seginda seccion. Los
exiremos opuestos de los tramos 6 y 7 estan unidos uno con
otro y con un extremo de los tramos 8 y_9 de la tercera
seccion por una pieza terminal 10, Similarmente, los extre-
mos opuestos de los tremos 8 y 9 estan unidos uno con otro
y con un extremo de los tramos 11 y 12 de la cuarta seccion
por une pleza terminal 13, Los éxtremos opuestos de log
$ramos 11 y 12 estan unidos uno con otro por una pieza ter—
minal 14 que continua hacia le primera seccion, donde tex—

! ’ - ’
ming en una porcion mas ancna 15. Una porcion ancha adya-
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cente 16 esta unida por una pieza corta estrecha 17 con la
pleza terminal 4 de la primera seccion. Las piezas termina-
les 4, 5, 10, 13 y 14 se extienden en una direccion en an-
gulo recto con la direccion de los tramos 2, 3, 6, 7, 8,

9, 11 y 12. Estos tramos tienen une anchura de aproximada-
mente 2, 3mm.

La profundidad del corte proporcionado por la
operacién de estampado es suficiente para pasar complefa~
mente a traves de la hoja de aluminio y de la pel{cula-ge
poliester y ligeramente dentro, pero no a traves, del pa-
pel de respaldo. ‘ 7

As{ como se muestra en la Fig. 1, la lamine de
papel de respaldo 20 soporta adhesivemente solo una larga
tira sinuﬁsa estrecha 22 (de hoja de aluminio 24 unida a -
la pelicula de polissgter 26) después de que el resto de .
mayor superficie (no representado) de la hoja de aluminio
24 y de la pelicula de poliester 26 ha sido despegado de
la lémins de papel de respaldo 20.

Otra lamina de papel 25 (de la cual solo se
muestra una parte), que tiene dimensiones similares a la
lamina 20, este recubierta en una superficie lateral con
un adhesivo de baja adherencia. Esta superficie cubierta
de adhesivo es aplicada a la lamina 20 que soporta la ti-

ra 22, de modo que-ésta queda emparedada entre las laminas
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20 y 25. E1 espesor de la lémina 25 no es muy importante,
aunque cuento mas gruesa sem, m4s rigido soporte propor-
cionarsd a la tira 22 durante la instalacion (descrita a
continuacidn). Las larinas 20 y 25 estan formadas con una
porcion recortada en forma de M adyacente a una esquina en
la proximidad de las porciones extremas 15, 16 de la tira
22. Estas porciones extremas 15 y 16 estan eléctricamente
conectadas. a los terminales respectivos 30 de la manersa
siguiente,

La lémina de respaldo 20 es parcialmente despe-
gade 0 desprendida de la citada esquina para exponer las
porciones extremas 15 y 16 de la tira. Cada wna de las por-
ciones expuestas 15 y 16 cubiertas de adhesivo son impregna
das con limeduras de acero 27 que son agudas o tienen una -
superficie irregular y que se adhieren al recubrimiento.
adhesivo (indicado por 28 en las Figs. 3 y 4). Ia porcion
eg colodada después, con las limaduras hécia abajo, en el
interior de un resgpectivo miembro corto de laton 31 con
seccion en canal (Fig. 2), de modo que las linaduras de
acero esten en contacto con una base 32 del miembro 31
(vease la Fig. 3). La base 32 esta ligeramente curvadsa
convexemente hacia el interior del canal y esta formada in-
tegralmenve con el terminal 30. Una almohadilla 33 de cau-
cho de cloropreno sin contenido de azufre es colocada go0-

bre la lamina 25 encima de la base 32 y es cubierta por
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una placa de metal ligeramente arqueada 34. Ias paredes la-
terales del miembro‘3i son entonces dobladas'por encima pa-
ra aprisionar los dos margenes laterales'de la placa 34 ¥y
dejar encerradas entre la placa 34 y la base 32, la al-
mohadilla 33, la lamina 25, la porcion extrema 15 (y16) y
las limaduras de acero unidas adhesivemente a ella. Ia
présién de sujecién es tal que aplana la base 32 y la pla-
ca 34, y presione las limaduras de acero 27 a través de la
capa de adhesivo 28 contra la hoja de eluminio 24, para es-
tgblecer con esto una conexion e;éctrica dé baja resisten-
cie entre la hoja de aluminio 24 de la tira 22 y la base
32 del miembro de laton 31 a traves del recubrimiento adhe-
givo 28, Los terminales 20 tienen la forma de conectadores
de aleta. ' .
Las limaduras de acero 27 son de un tamado defer-
minado tal que ed un anslisis de tamiz llevado a cabo segun
se detalla en la Espeoificacién 1796: 1952 de las Normas
Britanicas, todas las limaduras 27 pasan a través de um
tamiz de Norma Britanica No. 60 (esto eg, un tamiz que
tiene 27,55 aberturas por centimetro) pero no a traves de
un temiz de Norma Britanica No. 200, y 8l menos el 45%
de les limaduras 27 pasan a traveés de un temiz de Norma
Britanica No. 100, pero no a traves de un tamiz de Norma
Britanica No. 150. Los tamices de Norma Briténica Nos. 60,

100, 150 y 200, de acuerdo con la Especificacion 410: 1969
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de las Normas Britenicas, tienen los tamefios de abertura !
nominales de 250 S, 150 /s 106 jay ¥ 75 /um  respec-
tivemente (es decir, cusndo estan formados de tela metali-
ca, el diametro medio preferido del alambre es de aproxi-
madamente 160 /um, 100 /s 71./um ¥y 50 o regpectiva-
mente). Las limaduras o virutas de acero son conveniente~
mente de un acero inoxidable, tal como un acero compren=-
dido en el margen En 56 de la Especificacion 970: 1955 de
las Normas Briténicas, ¥y que antes del limado tiene un No.
de dureza Brinnell en el nmargen de 201 2 255. Preferible-
mente el acero es el conocido por B.S. 970: En 56 AM/R que
tiene entre el 12,0%4 y el 14,0% de cromo y no mas del 0,12%
de carbono, 1,00% de silicio, 1,50% de manganeso, 1,00% de
nfquel, 0,75% de azufre, 0,045% de fésforq, 0,60% de molibde
no, 0,60#% de selenio, 0,60% de zirconio y 0,35% de plomo
(siendo el total de los cuatro ultimos componentes no su-
perior al 1,00%). \

Cada terminal 30 es completado (vease la Fig. 4)
encejendo & presidn una tapa 35 de cloruro de polivinilo
semi-rigida sobre les paredes laterales dobladas del
miembro 31 para cubrir a estas y a la porcion expuesta de
la placa 34 y sujetando adhesivamente al lado inferior de
lg base 32 una almohadilla 36 qué tiene su superficie ex-
puesta inferior tratada con un asdhesivo de contacto.

Ia tira 22 es instalada en un vehiculo de la ma~.v

- 10 -
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nera sigulente de modo que el elemento constituido por su
parte 24 de hoja de aluminio pueda ser ugado como calenta-
dor de una ventanilla trasera de vidrio (o ventana). La
superficie interior del vidrio es limpiada primero con al-
cohol metilico ¥y es dejada secar. ILa lémina de respaldo 20
es entonces despegada de la tira 22, que asi queda montada
adhesivamente sobre la lemina 25. La tira 22 soportada :por
la lamina 25 es colocada contra la ventanilla de modo“que
el adhesivo de baja sujecién de la lemina 25 y el adhésivo
28 termoestable que cubre la parte de hoje de aluminio 24
de la tira 22 se pongan en contacto con la superficie in-
terior limpia del vidrio. Ia tira 22 y los terminales 30
son presgionados firmenente contra el vidrio v se adhieren
gl mismolpor el adhesivo de la tira 22 y de las almohadi-
llas 36, Una comprobacién de la buena adhesion se obtiene
mirando la super&icie exterior del vidrio (esto es, desde
el exterior del vehiculo ) para ver si no hay burbujas de
aire., La hoja de sopqrte 25 es entonces despegada empezan-~
do por la esquina mas alejada de los terminales 30 y arran-
cada en los terminales cuyos bordes pueden ser usados como
cortadores. Un corto cable o alambre eléctrico que tiene
un conectador de aleta hembra en un extremc, conecta un

terminal conectador 30 de cuchilla a un punto de masa en

la carroceria del vehiculo; y otro cable o alambre electri~

- 11 -
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co largo conecta similarmente el otro conectador 30 de cu-
chilla, a través de un interruptor eléctrico de conexidn/-
desconexidén montado en el salpicadero, con un punto de ten~
8idén de la bateria que .solo estéd alimentado cuendo egtd co-
nectado el encendido del vehiculo. Si se desea, puede mon-
tarse una luz de aviso o piloto conectdndola entre el la-
do del interruptor unido al elemento calefactor 24 de alu-
minio y masa..Dicha luz de aviso puede ser incorporada en
el aparato vendida por Smith Industries Dimited bajo la Mar-
ce Comercial "WARNALITE". Ademds, el interruptor eléctrico
de conexidn/desconexidn puede ser como el descrito en la
Solicitud de Patente del Reino Unido No. 43478/70.

Cuando el calentador instalado es usado la primg
ra vez; el calor curs el adhesivo termoendurecible 28 pa-
re proporcionar la instalacidn permangnte del calentador,
¥y entonces éste es utilizable paré desempafiar y desconge-
lar, v

La presente solicitud, que corresponde a-la pre-
sentada en Gran Bretafia, el 30 de Abril de 1971, bajo el
Ne 12306/T1 se acoge a los beneficios del Articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-12 -
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REIVINDICACIONES

ez

ey : ,l’ 5
ey

Los puntos de inveneidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes: . | ‘ .

!l.>Un nétodo de establecer une conexidn eléctri~
ca entre un par de miembros eléctricamente conductoreé'
eprisionando los miembros uno con otre, caracterizado por
la provisidén de particulas discretas (27) eléctricemente
conductoras entre los miembros (24 y 31).

2. Un método de acuerdo con la reivindicacién‘l,
caracterkzado por lasg operaciones de cubrir uno de los o
miembros (24) con una capa de adhesivo (28), y de hacer que
las particulas (27) se adhieran a la capa adhesiva (28).

3. Un método de acuerdo con la reivindicacidn
1 6 la reivindicacidn 2, caracterizado porque uno de los
miembros (24) es un elemento conductor relativamente del~
gado.

4. Un método de acuerdo con la reivindicacién 2
y la reivindicacion 3, caracterizado porque la cape adhesi-
va (28) es aplicada & dicho elemento (24).

5. Un dispositivo que tiene un primeroc y un se-

-13 -



10

15

2C

25
30.5,72

gundo miembros eléctricamente conductores conectados elég

tricemente uno con otro, caracterizedo por particulas dis—
eretas (27), eléectricemente conductores, bajo presién en-

tre los miembros (24 y 31) para establecer dicha conexidn

eléctrica.

6. Un dispositivo de acuerdo con la reivindica~
cidn 5, caracterizado porque el primer miembro (24) estd
cubierto con una cape de adhesivo (28), y porque las par-
tioulas (27) se adhieren & esta capa (28) e inciden con-
tra el primer miembro (24) a través de la cepa adhesiva
(28).

7. Un dispositivo de zcuerdo con la reivindi-
cacidn 6, caracterizado porque el adhesivo (28) es un
adhesivo termoendurecible.

8. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 5 a'7, carécterizado porque el pri-
mer miembro (24) es un elemento conduct?r relativamente
delgado. -

9. Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 8, ceracterigzado porque el elemento (24) estd apri-
sionado entre el segundo miembro (31) y un tercer miembro
(34).

10, Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-

cacién 9, caracterizado porque un materisl eldstico (33)

esté interpuesto entre el elemento (24) y el tercer miem—

- 14 -



10

20

11-5-75
VGD.

bro (34).

1l.- Un dispositivo de acuerdo con
la reivindicacién 9 § la reivindicacidn 10, caracte-
rizado porgue el segundo miembro (31) tiene paredes
laterales que son dobladas para ponerse en contacto
con el tercer miembro (34) de modo que efectde la
citada sujecidén. ‘

12.~ Un digpositivo de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 8 a 11, carac-
terizado porque el elemento (24) es un elemento ca-
lefactor.

13.- Un método y un dispositivo pa-
ra §stablecer una conexidn eldctrica entre un par
de miembros eléetricamente conductores.

f Tal y como se ha descrito en la Me~
moria que antecede, representado en los dibujos que
se acompafian y para los fines que se han especifi-
cado.

Esta Memoria consta de quince hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, ;
P.A.Jl; MAYD 1975

Alberio de Bisumoy o

-15 -
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