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PERFRCCIONAMIENTOS EN LA REAIIZACION DE DEPOSITOS MOVILES
PARA LIQUIDOS.—

olositants CEGEDUR GP., entidad francesa, residente én 66 Avenue ,

Marceau, Par{s 8e, Francis.-

La presente invencion tlene por objeto un pro-
cedimiento pera la realizacidn de depdsitos méviles para
1iguidos.

La invencién se relescidna con el sector de los

e recipientes para 1{quidos.

- BOOR
 GUALITY
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Los depdsitos mdviles para liquidos y, més
particularmente, los deﬁésitos de carburante, son, en
general, metdlicos. Presentan asi buenas carscter{sti-
cas mecénicas y, en particular, resisten bién a la lla-
na.

Los depdsitos de acero emplomado se embubten
facilmente y Se sueldan a ia moleta, 1o que permite ob-
tener una junte estanca. Por el contrario, estdn suje—
tos a la corrosidn por los carburantes que contienen,
son pesados y explotan en caso de incendio debido a su
elevado punto de fusiodn.

E1l aluminio y sus aleaciones se embuten fécil~
mente, pero su soldadura a la moleta es dificil y la
soldadura por puntos no asegura una estanqﬁidad suficien~
tes Por el contrario, no eséén sujetos .a la corrosidn.

" Los depdsitos de pléstiéolse embuten fdcil-
ments y se sueldan facilimente & la moleta. Son perfec—
tamente estancos y no sufren la corrosiodm. Ademds, nc
explotan en c¢aso de incendio, porque la materia funde
8 unga temperatura relativemente baja. Por el controrio
son vulnerables en contacto con wna chapa cortantey
resisten mal a la abragidn, al frotamiento de las cha-
pas. Envejecen mal en contacto con proyecclones de are-
na, pledraes o alquitranes calientes, finalmente presen—
tan caracter{sticas mecanicas mediocres y reasisten msl
a la llama.

Se conoce realizar depdsitos mixtos, que comw

preden una pared exterior metélica y una pared interior

plastica; la pared exterior, que sirve de soporte, dé

al conjunto sus buenas caracter{sticas mecénicas, mien-
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tras que la pared interior le confiere sus cuallida=
des de estanquldaed yrde resistencia a 1a'corrosién.
Ademés, si la pared exterior no es estanca, el depd-
sito mixto no explota, fundiendb la paréd interior de
pléstiéo’bajo el efecto del calor y la pared exterior
déja escapar el carburante. o | .

Los depdsitos méviles estén provistos de
drgdnos, denominadoé estabilizadores,1destinados a
oponerse 2 los movimientos del liquido;bajo el efoc~
to de las aceieraciones longitudinagles o transver—
sales d¢l vehfculo que pofta el depésito..Estos eg-
tabilizadores eétégroonstitﬁidos por chapas vertica—
les que dividen elzvoiﬁmen interior del depdsito en
cogbgrtiméntos conectados‘péf'paeos derséccién Poco
importante? En el caso de depésitos metédlicos o plés-
ticos, estos estabilizadores estdn constituidos por
chapas del material del depdsito, soldadas o coladas.

®n el ceso de depdsitos mixtos, el problema
es mas dificil, porque no es admisible corter la pared
interior pléstica con el fin de fijar los establliza-
dores metélicos a la pared exterior: las ventajas de
residencia a la corrositn se perdérian. Estabiliza-
dores en material pléstico simplemente fijados sobre
la pared interlor no presentar{an una resistencia su-
flciente, pudliendo bagtar los eafuerzos ejercidos por
los esatabilizadores sobre la pared interlor para des-
garrar esta Ultima en caso de aceleraciones importan-
ted.

Una solucidén a este problema estd descrita

en la sollcitud de patente francesa n¢ 69 31,788, de-
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positada el 18 de septiembre de 1,969, a nombre de

la misma soliciltante. Esta soiicitud describe un
procedimiento de reallzacidn de un depdsito que com-
prende una pared exterior de aleacidn de gluminio re-
vestida interiormente de materia termoplistica, segin
la cual se realiza un cusrpo hueco metalico, se fija
sotre este Wltimo, con el fin de formar los estabiliza-
dores, cuerpos intermedlos porosos y permeables cons— |
tituldos por una espuma pléstica cortada, a continua-
cidn se dispone, sobre el conjunto as{ obtenido, una
hoja termopléstica, finalmente se hace el vacio en-

tre el cuerpo hueco y la hoja. Sevcohstituye un depod-

"9i%to ensamblando dos parfés as{ obtenidas, por una

parte por soldeo estanco ?e las dos paredes plésti-—
oas interiores, por otra parte por ensemblado de las
coquillas exteriocres. ‘ \ '

Este procedimiento presenta algunos incone
venlentes procedentes dsl elevado costo y de la lenti-
tud de realizacidn del vacio. Ademés, la estabilliza-
o1dn del vacio exige una elevada.estanquidad'entre
8l cuerpo hueco exterior y la hoja de plastico, lo
que exige una superficie de contacto plana., Final-
mente, el establlizador no puede sobrepasar el plano
de contacto, lo que limita su altura. Es preciso subra-
tar que el cuerpo intermedioc de espuma que forma el
estabilizador no se adhiere a la pared interior, lo
que reduce la solidez de egte elémento_y oblige a au~
mentar su espesor.

1 objeto de la invencidn es un procedimien~—

to de realizmeidn de depdsitos méviles para liquidos,
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provistos de al menos un estabilizador y que comﬁrenp
da una pared exterior metdlica, una pared interior
de materia plastica y, un alme de espuma plastica for—
mada in gitu, procedimiento que ﬁalia los inconvenien—
tes anteriores. '

Los depdsitos construidos por la realizaciodn
de este procedimiento constituyen igualmente un obje-
to de la invencidn. ‘

in el procedimlento Segin la invencidn, se
dispone in situ, contra una pared exterior metdlica
de forﬁa general simple, una paréd interior preforma--
da en materia pléstica, idéntica sobre una parte de
su supefficié a la cara interna de la pared exterior,
pe}o'que comvrende al menos el 0 105 eatablllizadores,
de forma que la parte de su superficile idéntica a la
cara inter;ﬂ de la pared exbterior estd en contacto
con esta Ultima, a continuacidn se inyecta, en el
espacio vécio combrendido entre las dosg paredes, cou-
puestos cuya reaccidn de lugar a la formacion de una
espuna expandida.

El depésitd segin la invencidn comprende una

pared exterior metdlica de forma ginmple, una pared in-

terlor que, sobre una parte de su superficie, os idén~
tica a la cara interna de la pared exterior, pero fque

comprende el o los estabilizadores, y, en el espacio

vacio comprendido entre las dos paredeé, un alma de

espuna expandida.

La invencion as{ definida se 8xplica por

.medio de log ejemplos iluatrados por las figuras ad-

Juntage
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La figura 1 representa, en seccidn, un ejeu—
plo simple de depdsito; las figuras 2 a 4 representan,
igualmente, disposiciones de detalle susceptlibles de
me jorar la unidn de la @gpuma sobre las paredes.

La filgura 5 representa un depdsito de carbu-
rente completo; la flgura 6 es una poccidn segmin VI de
la figura 5.

Iag figuras 7 a 9 representan otro ejemplo de
depésito para carburante; las flpguras 8 y 9 son respec—
tivamente secclones segin VIII y IX de la figura 7.

Las figurasrlo y 11 representan un fragmento
de un depodsito que comprende una pared exterior y una
pared interior limitadas a una zona que comprende una
pared de eatabilizacidn del }iquido contenido en el
depbsito. La figura 10 es una seccidn, la figura 11
ung vista en planta. \

- La figura 12 representa en seccidn la parte
de un depdésito que comprende el tubo de outrada dol car—
burante;

- Las figuras 13 y 14 reprsgentan igualment.:
variantes del dispositivo que representa la figura 1.

En estas figuras los mismos clementos eatén
representados por las mismas sgeiiales.

£l depdsito simple que representa la fipura 1
comprende una pared exterior (1) y una pared interior
(2). La pared exterior (1), de forma generaluenie sim—
ple, eg declr que no comprende losrestabilizadores, B8~
t& compuesta por Jdos semi-paredes (11) y (12). La pared
interior (2) couprcnde dos semi-paredes (21) y (22)

cada una de las cuales se hace de una hoja de materla
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pléstica‘termoconformada._Esfas dos semi-pafeées'iﬁte- |
riores (21) y (22) gstén provistas aeibridas blanas (211)
y (221) ensambladas de forma estanca, por ejemplo por
soldadura a,ultrasoﬁidqs.,La pared interior (2) estd
colocada en ei interiof de dos semi-pafedes exfériores

(11) y (12) no ensanbladas todavia, a conxinuacion estas

ultimas, cada una de las cuales esta provista de una

brida, reapectivamentg (111) y (121), se ensamblan por

'ejemplo por soldadura eldéctrica por puntos (101), de

‘una forma no egtanca.

Se subraya que, sobre una gran parte (210-220)

de su superfioie, la care externa de la pared interior

(2) o8 identioa a la oara interna de 1a pared exterior

‘(1) ke forma que, una vez en su. sitio en §sta Gltima,

coinciden estrechamente. La pared interior comprende
i zualmente 1os estabilizadores de liquido (212), (222) ¥

(223) y los canales (214), necesarios para una buena

fijacion de la pared inierior sobre la pared exterior.

La inyeccion de 1os compuestos cuya reaccidn
engendra la espuma plastica se hace a continuacion, por
ejemplo por orificios tales como (1181), en la semi-pared
(11), (1281)7y 1282) en la seﬁi-pared (12), operéndose

la evacuacién del aire por orifiqios'talee como (1291)

gy por la no estanquidad de la 1{nea de soldadura (101).

A continﬁacién'se puede, ¥y preferentemente; prever para
la inyecqiéﬁ de log compuestos un éaﬁal obturable (102)
segun el procedimienio'descrito enila-éolicitud france-
sa n® T1 14.134, depositada el 21 de abril de 1971,

a nombre de la misma solicitantes

Bn los dos casos, 1la espuma toma su extension



Se

10,

15.

30.

en los volimenes comprendidos entre las paredes meta-

licas y las hojas plasticas, a la altura de los egtam

bilizadores y de los canales (214), vollmencs que com=
prenden por tanto tres componéntés. En laé zonas que
corresponden a las partes (210-220) de 1a'pared inte=
rior, el forrado de lag dos gemi-paredes. metéliéas>no
se efectlia més que por las otras plésticas aplicadas
direotamente sobre ellas: estas zonas no comprenden
p&i fantd més que dos componeﬁtes. El canal de inyeccidn
(214) juega el papel de un Mesqueleto" destinado a una
doble funcidn: por una parte a alimentar el componen—
te, antes de su expansidn, los volimenes de relleno
tales como (212), por otra'parté gervir de estructuré
de adhérencia entre las paﬁedés mgté}ica'y pléastica.

Los orificios de evacuacién tales como (1291)
puaden>ademés frecuentemente omitifse,‘la no eétanqui—
dad de la linea de soldadura (101)'baéta en general
para asegurar la evacuacidn del aire o0 de los gases en
el momento de 1a expansidn.

Los materiales inyectables son los mds varia-
dos: espuma de poliuretaﬁo flexibles, semi-rfgidas, ri-
gldas que posean una pilel de eSpesér variado;ro bién
materias plésticas expandibles tales como poliamidas,
poliolefinas. ,

. Una circulacibn gaseosa en el senc del cuer-
po hueco, ntroducida por ejemp;p‘por-una tubuladura de
entrada y de vaciado no representéda, permite, indepen—
diente del dalentamiento de 1la paredAexterior met4li-
ca, regular los espséores de piels ILa pre3idn de este -

gas se opons adewmds a una deformacidn demasiado grande
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de las hojas plasticas bajo la presidn de expansion. Bs
por ejemplo de 0,6 bares para una presifn de expansién
del poliuretano de 0,4 bares. ' .

En el depdsito realizado por la solicitante,

la pared exterior (1) se obtiene por eubutido de una

chapa de 0,6 mm de expesor de una aleacién de aluminio

que contlene aproximadamente 2 % de cobre y 1 % de mag-
nesio; la pared interior (2) se tormoconforma en dog
hojas de polletilo baja-presién de 1,8 mm de espesor,
mientra§ que ol alma esta constituida.po? poliuretano
oxpandido. ' | '

La adherencia obtenida es muy satisfactoria,
sobre todo @i la expansién se hace bajo presidn. Puede
todévia le jorarse por formas locales particulares da-
das a 1ag d?s paredas. |

Segﬁh la figura 2, una de las semi-paredes
interiores, por ejemplo (22) puede comprender contra—
conocidades (225) procedentes del fermoconformado, que
aseguran la unidn de la espuma del canal (224). Los cons-
tituyentes se inyectan a través de un orificio (1281).
Bota disposicidn es particularmente Wtil en caso de
utilizacién de una espuma adherente a la pared metalica,
pero no a la pared plastica. |

Tnversamente, en el caso en que la espuns se
adhiera a la pared pléstica, pero no a la pared metali-
ca tal como (11), se puede, segun la figura 3, proveer
esta Wltima de contra-conicidades (115) que asesuren
una buena unién entre la espuma y la pared metdlicae

| También se puede, segin la figura 4, utilizar
loz orificios de inyeceidn (1281) y/o0 los orificios de



Se

10.

15.

30.

- 10 =

llenado con el fin de unir_la espuma, por ejemplo sobre
las dos caras de la pared metdlica (12), en un aloja~
miento exterior (125) preferentemente circulars _

Cuando la pared exterior es de acero, es nece-
sario, por razones de protecclon contra lé corrogion, que
la pared interior plastica la recubra completamente.
Cuando la pared exterlor es de aluminio o de una de sus
aleaciones, el recubrimiento“puede no ger més que-parcial,
porque el peligro de corrosidn no existe.

Un depdsito de carburante completo comprende,
segin las figuras 5 y 6, una pared exterior metdlica (3)

y una pared interior de materia pldstica (4). El metal ex-

_terior juega el papel de soporte y de proteccién, mien—

tres cue la materia plastica interior efectia la estanowi-
dad as{ como un estabilizado;, constituido preferente-
mente por una pared en cqntra-conoéiia, que delimita una
cuba de tranquilizacion para el indicador de nivel de
1{quido, y uno o varios estabilizadores de lfquido suple-
mentarios.

La pared exterior (3) cowprende, por una parte,
una gemi-pared superior (31) limitada en su parte infe-
rior por un plano de contacto (30) y allf comprende una
brida de unidén (311) de pequefia anchura, por otra nperte,
una semi-pared inferior (32) limiteda en su parte supsrior
por el mismo plano de contacto (30) y all{ comprende una
brida de unién (321) de gran anchura. Bl ensamblado de
las dos seml-paredes se opera por engastado, la brida
(321) de 1la semi-pared inferior se vuelve en (3211) alre-
dedor de la brida (311) de la semi-pared superior.

La pared interior (4) comprende, por una parte
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vna semi-pared superior (41) 1imitads en su parte infe-
rior por el plano de contacto (30) y allil comprende una,
brida de unidn (411) de pequeiia anchura, por otra parte’
una semi~pared inferior'(42) limitada en su parte su-
perior por el plano de contacto (36) y alli comprende .
una brida de unidn (421) de anchura idéntica a la de

la brida (411). El ensemblaje de estas dos semi-paredes
ge opera por soldadura ultrasonora estanéa; Cada semi-
pared interiot toma estrechamenté'la forma de la cara
interna de la semi-pared exterior correspondiente, con

excepcién de los canales impuestos ﬁor laAneoesidad de

una bueng adherencia sobre la pared eiterior, a saber

un canal. (414)=(424). de setcidén trianguler a lo largo

de t\od_és 1las aristas y estabilizadores (412) y (422)

que delimit%n una cuve de tranquilizacién (402) que sir—
ve de alojamiento al indicador de nivel de 1{quido y,
eventualmenie, uno o varios estebillzadores suplementa—
rios de 1{quido, tales como (423).

La pared exterior (3) estérprovista de abertu-
rag que permiten la fijacidn y/o la introduccién de los
accesorios. La semi-pared superior (31) comprende una
primera abertura (315) a la cual corresponde, en la Semi-

pared interior (41) une sbertura (415) cuya pared coin-

" cide estrechamente con la abertura (315) y que esta pro-

vista de una prolongacidn cilindrica (4151) que permite
la fijacién de un engarce interno (511) eventualmente
reforzadoe por pegado, de una piezg (51) moldeada por
inyeceldn y que comprends tubuladuras (512) de llena-

do de carburante y (513).de evacuacion de aire y de bome

beo de carburante. la semi-pared superior (31) comprende
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igualmente una segunda @bertura (316).a la cual corres—
ponde una abertura (416) de la semi-pared interior (41),
abertura cuyas paredes coinciden estrechamente con las
de la abertura (316) y que esta provista de unanrolonr
5 gacién cilindrica (4161) que puede recibir un mecanis—
mo de indicador de nivel de carburante; gsta prolonge=
eidn (4161) puede estar fileteada o provista de una
unidén externa. La semi-pared exterior (32) estd provis—
ta de una abertura (325) representada en forma tronco-
10. nénica, & la cual corresponde una esbertura (425) de la
gemd-pared interna (42) cuyas paredes coinciden con las
de la sbertura (325). Bota abeftura (425) esta prolon-
gada por un elemento cilindpico'(4251) gque coumprends un
racord moldeado (52) soldadp por ultrasonides y provis—
15, : to de un fileteado (521) suéceptible de recibir un tapdn
de obturacion no representado.'Esfa abertura congtituye
el desagiie del depdsitos.
J Debe indicarse gue los accesorios: pleza mol-
deoada (51), indicaéor de nivel de carburante y racord
25; de vaciado (52) pueden isgualmente hacerse solidarios de
) ) la pared exterior (3) o incluso de las paredes exterio-
res (2) e iunterior (4).
La pared exterior se completa pér la horadge

eidn Ce aberturas e inyeeciéﬁ: (3181) y (3182) para 1a

e, gemi~pared (31), (328L) para la semi-pared (32).
ot - Ue ensamblan en primer lusar, por goldeo ulbrge
o sbnico estanco, las dos semi-paredes interiores (41) y

< ' (42). 3e colocan, alrededor de la pared imterior (4) as{
constituida, las dog semi-paredes exteriores (31) y (32)

30. poniendo en su sitio lag diferentes aberturas, a conti-
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nuacidn se reunen estas dos seml-paredes ejecutando el
engastado (3211), finalmente se lnyectan 105 oompueétos t
destinados a formar, por su reaccion inlsitu, la espuna
por las sberturas (3181 - 3182 - 3281). - |

' Como variante, Se puede practicar la inysccidn

a través de una tubuladura, segin la solicitud n® 71 14.134

~ ya ciltada.

La pared exterior se embuts a partir de una
chapa de aluminio o de una de sus aleaciones, de acero
tratado o smplomado, o de una aleacidn de cobre. Ia pared
interior se obtiene por termoconformado de dos lLojas de
una materia pldstica, tal como una polioclefina, una poli-
amida\reforzada 0o no, cloruroc de po}ivinilo. La pieza (51)
a8 una.poliamida moldeada,'la pieza (52) es de cluoruro
de polivinilq moldeado. _ ' o

Iéuélmente es posible realizar un depdsito de
carburante que couprenda una pared exbterior constitulda
por el ensamblaje de dos semi-paredes y de una pared in-
terior que no racubra mds que una de las semi-paredes exe
toriores y uue comprenda los estabilizadores del liquido
del depdsito.

Bl depdsito de carburante segun las figurus 7

a 9 comprende, por una parte, una pared exterior metali-

ca (6) formada por el ensamblaje, por sus bridas respec-
tivas (601) y (621), de dos semi-paredes una de las cua-
les superior (61) es plana, formando la otra inferior
(62) wn cuerﬁo»hueco, cuya (61) es la tapadera, por otra
narfe wna pared interior de materia plastica (7) que no
recubre mis (ue la cara interna de la Semi-pared superior

plana (Gl). Esta pared interior (7) se aplica, en todos
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sus bordes, en (71) y se mantiene por apriete de estos
bordes (71) entre los bordes de las éemi-paredes exterio-
res (61) y (62). La pared interior (7) estd deformada

a fin de constituir un estabilizador (72). Tras coloca~
cidn de la pared interior y de las dos semi-paredes ex~
teriores, los constituyentes de la espuma se inyectan
por una tubuladura de inyeccidn obturable (601) formada,
a la altura del estabilizador (72), por los bordes (611)
y (621) de las dos semi-paredes exteriores (61) y (62).

Toda la superficie de la pared interior (7) que se encuen—

tra fuera de la pared de estabilizacidn (72) es directa—

mente aplicada conira la semi-pared exterior (61) sin
interposicidn de espuma.

El fbrrado de la pared exterior por ung pared
interior pucde sstar locali;ado en las zonas gue comprel~
den estructuras locales. ..1

Segin las figuras 10 y 11, la fimura 11 es tan-
do vizta de abajo hacia arriba de la figura 10, dog L.0o-
jas metédlicas (81) y (82), wia de las cusles estd corta-
da, aprisionan, con solamente dos de sus extremidsics
(91) y (92), una hoja plistica termoconformada (9). Laa
hojas (81) y (82) estan deformadas con el fin de formar
entre las dos canales (801) y (802) obturables por aplas-
tamiento,-uno de los cuales sirve para la inyeccidn de
espuma plastica, el otro para 1a evacuacién de los ga-
ses con o sin depresidn. Ia hoja plastica (9) estd for—
mada con ol fin de definer un voldmen (93) aue consti-
tuye un estabilizador del lfquido contenido en el depo-
sito cuyo elemento deserito y represeatado constituye

un fragmento. Como este establlizador puede sufrir,
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~ por el contenido 1{quido, tal como el aluminio o una

unidn a,fuerza en el depdsito. Las caracter{sticas meci~
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durante virages o aceleraciones del veh{culo que equipa
el deposito, esfuerzos importantes, esta apoyado POT uUna «
parte por canales laterales (94) y (95)3 por otra parte
por un refuerzo (96). o ‘

Debe indicarse éue las paredes no recubiertas

interiormente son de un metal no sujeto a la corrosidn

de sus aleaciones. )

Por otra parte, log’depésitos méviles de carbu-
rante debé responder a bierﬁés condiciones de seguridad
relativas al tubo de llenado- | '

- duranﬁe choques, sl tubo de llenado de carbu-

rantakdebe permanecer gsolidarlo al deposito gin que aparez-

ca una fuga;

- gl carburante contenido en el depésito no de-

.
?

be escaparse por el tubo;

- la evaporacién del carburante confen;do debe
reducirse al minimo; ' 7

- los riesgos de explosidn debe ser tan reduci~
dos como Sea posible. )

EL tubo de llenado de carburante es frecuente—

/.
mente de’glastémero Yy posee una extremided embutible por

nicas de dicha fijacibn son fuertemente limitadas.

Una vélvula de no expulsidn y un sistema de £il-
tracién que provocan la condensacidén de los gases de hi-
drgcarburos son frecuventenente inoorporados al tubo de
Ylenado: estas pilezas, e:teriores al depdsito, son frégi-
les y necesitan una px roteccidn especlal contra log cortes

debidos a las chapas y contra los choyues de piedrage
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Lags figuras 13 a 15 muestran como pusde inagta-
larse un tubo de llenado yue responda & estas condicio-
nes .

7n el depdsito percilalmente representado, la
pared exterior eotd compuesta de dos semiQParedes, la
una superior (11), la otra inferior (12), ensambladas
de forma no estuncs. La pared interior oomﬁrende igual-
mente dos semi-paredes, la wa guperior (21), la otra
inferior (22), ensambladas por soldadura estanca.

La semi-pared metalica superior ostd provis-
ta de un rebaje (116) yue permite el pasado de un tubo
de llenado (117). La semi-pared superior (21) de materia
pléstica define, a la altura del rebaje (116) un volumen
(2121) limitado por un elemento (2100) y vuelto hacia el
interior del depdoito. Bl bubo (117) atraviesa este volu~
men y desemboca sobre un orificio (2105) vracticado en
el elemanto (2100). La parte del vol&men (2121) compren—
dida en ol exterior del tubo (117) ed, en el momento de
1a inyoceidtn en el egpacio comprendido entre las dos pa=-
redes, ocupado por los compuestos cuya reaceldn forma la
espuma, _ _

hn ol ejewplo segun la fipsura 12, el volimen
(2121) ostd delimitado, en su parte superior, por la pa-
red exterior (11), sobre sus restantes lados, por el ele—
mento (2100) aue comprende la pared lateral troncocdnica
(2101), una bage constituida por un anillo circular (2102),
sobre el que reposa la extremidad (117L) del tubo (117),
wr c¢ilindro ascendente (2103) colocado contra la pared in-
terior de la parte inferlior del tube (117) y un disco

(£1C4) horamdado en (2105) y situado en el interior del tu-—
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bo, Este Ultimo puede estar pegado eventualmente contra
el cilindro (2103). Bl elemento (2100) estd preformado ,
en la pared interior (21) de la pérte éuperior del de='
pésito.
5e Se obtiene as{ un conjﬁnto‘notablemente resis-
tente a log chogues y a las tentativaé de arramjue dsl
fubo porque el eldstomero de llenado posee un buen
poder adhesivo. Hste Gltimo puede cohprender sangrias
tales como (1172) con el fin de aumentar adn esta resis-
10, tencia al arranque. o
Z1 tubo (117) puede contener un dlspositivo
conocido de flltracion por carbén de nadera, destine-
do 8 1a condensacion de los vapores_de hidrocarburos.
También puede contener un dispositivo antichorro. Eg-
15. toa elemenﬁos estan protegidos perfectamente contra la
accion de chapas cortantes y contra la proyecciones de
piedras, por la pared metalica (11).
El diepoaitivo en trampa de la hase del ele-—
mento (2100) permite limitar la expansion del carburan-
~*20 te fuera del depdsito en caso de chogue.
Con él mismo objeto, se preforma, en la »ared
‘e, Vinferior interior (22); un elemento-(2200) que puode
ser de forma andloga a la del elemento (2100) y cuya
parte baja superlior comprende trampas constituidas por
‘li%5- un anillo circular (2200), un cilindro ascendente
(2203) y un disco superior (2204), estando destinadas
astas trampasta cooperar con las del elemento -(2100)
gon el fin de limitar el caudal de liquido a expulsar
por el tubo (117) por aumento de presidn en la vena

30. (200) comprendida entre los elementos (2100) y (2200).
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L1l laminado gue resulta puede ajustarse por
aceion sobre la uistancia que separa estos elementos y
sobre el nimero de chicanas. Bl espacio (2221) limita—
do por el elemento (220C) y la gared.exterior (21) estd
ocupado, tras inyeccidn, por la espuma expandida. EL
cilindro limitade por la pared (2203) y el disco supe-
rior (2204) penetra en la parte inferior (1171) del tubo
(117) y constituye as{ un dispositivo antichorro.

g posible inyectar una espuma porosa y permes—
ble en el espacio (200) comprendido entre los slementos
(2100) y (22005 con el fin de frenar ain més el caudal.
Los componentes necesarios para la formaclon de esta
espuma s inyectan a través del tubo de llenado (1L7).

Bn el éjemplo deé?rito, el tubo (117) esta fi-
jado al elemento (2100) por'su pared interior. &n los
ejemplos sigulentes, su fijaciéa.Sﬁ opera por la pared
exterior del tubo.

Segin la figura 2, el elemento (2100) compren—
de una parte troncondénica leteral (2101), un anillo cii-
cular inferior (2102), un cilindro ascendente (2113),
wr anillo circular superior (2114) y un cilindro zscen-
dente superior (2106) sobre la pared interior del cual
estd fijado el tubo (117). #1 elemento (2200) de la pa-
red inferior es idéntico al que ce ha descrito a.propé—
sito de la figura 1, pero su disco superior (2204) estd
provisto de un hﬁndimiento que permite, en cooperaoién
con la extremidad inferior (1171) del tubo (117) que ase
extiende hacia abajo, mds alla del anillo superior (2104),
aumentar el laminado de la vena de carburante expulsa—

da al egpacio (200).
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Segin la figura 14, el elemento (2100) coupren~
de la misma parte troncondnica lateral (2101), un ciline

dro inferior (2107) terminado en su parte inferior por

© un taldn (2108) y una trampa (2109) que reunen estas dos

partes. EL tubo (117) estd £1jado contra la pared inte-
rior del cilindro (2107) y apoya en su parte inferior
(1171) sobre el taldn (2108).

11 elemento (2200) presenta un pered lateral
tronconénica (2101) y un tronco de cono (2205) reunidos
por una trampa (2206) gue corresponde a la trampa (2109),
Las dos trampas estan eafrechamente‘imbricaaas 1la una
en la otra, de forma que'elrlaminado de la vena de car-
burante expulsado es muy importante en el espacio (200).
131 té%gco de cono (2205) que penatra en la parte inferior
del tubo de 1(1enado (217) c:c_maa'l;:l.tu.yew un dispositivo anti-
chorro integrado, cuya eficacia es muy grande.

Bs posible integrar, en la parte superior de la
pared lateral cdnica (2201) del elementé (2200) de 1la
gsemi~pared inferior "22), un anillo plano (2207) ¢ue cons-
tituye una vdlvula susceptible de detener cagi compla b
nente el chorro de carburante después de un ch0qﬁe. N
carburante expulsado impulsa este anillo plano contra

la extremidad inferior de la pared lateral troncoctudca

(2101) del elemento (2200) de la semi-pared superior (21),

asegurando as{ el cierre casi total del espacio (200).
®1 anillo (2207) puede ser 1igeramenté ondulado (no re-
presentado).

Se subraya que los dos elementos (2100) y (2200),
conprendiendo el anillo (2207), se obtienen por termocon-

formado de las dos semi~paredes (21) y (22); por tanto son
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practicemente gratuitos. Estos elementos se rellenan de
espuma pléstica 1o que les dd una sran solidez y asegura
una fijacidén muy eficaz del tubo (117).

Los cuerpos huecos compues’tos descritos son
de aplicacion general. Se vuede constituir as{, no sola~
mente depodsitos de carburante paras vehficulos terrestres
o0 ferroviarios, para barcos 0 ipcluso para pequefios avio-
nes, 9ino también depdsitos moviles de agua, de liquidos
alimenticios, de productos gquimicos y de recipientes
para cualqﬁier uso.

| NOTA

Descrita suficidntemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerge constar que la% disposiciones anteriormen~
te indicadas, son susceptilLles de modificaciones de deta-
1le en cuanto no alteren su principlo fundawental. Tam-
biéﬁ ge hace constar que el invento corresPohde a una So-
.1icitud de Patente, pregsentada en Francia, con fecha 26
de Abril de 1.971, bajo el nimero PV.71/14.842; acogién~
doge por lo tantoc a log beneficios que conceden log Con~-
venlos Internscionales en vigor, siendo l¢ que conatitu-
ye la esencla del referido invento y por lo que se go-
licita Patente de Invencidn por 20 afios en Hspafia, o=
bre: PERFECCICHAMIENTOS EN LA REAILTIZACION LE DEPOSINOS
HOVILES PARA LIQUILOS;carmcterizandose por lo sisuwiente:

| l.= Perfeccionamientos en la remlizacion de

depdoitos mbviles para liquides, cel tipo provistos de
al menos un estabilizador de 1iqui@o ¥ 4ue comprende una
nared exterior metalica, una pared interior de materia

pléstica, y un alna de espuma pléstica, caracterizados
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"porque se coloca, contra una pared metélica exterior,’

de forma general simple, una pared interior preformada '

" de materia plistica, idéntica sobre una parte de su

superficle, g la caras interns de la pared exterlor, que
comprende al menos el 0 los estabilizadores, de forma

que la parte de su superficile 1déntica a la cara inter-
na de 1la pared exterior esté en eontécto’conVesta ulti-
ma, porque se inyecta a continuacidn en ei espacio vaw

cfo comprendido entre las dos paredes, bompohenﬁes cu~

ya reaccidn da lugar a la formacidn de una espuma expan—

didas
2.~ Perfeccionamientos segun 1a'reivinﬁ;cacién

1, qgracterizados porque la pared'interiof comprende al

‘menos ‘un canal de fijacldn sobre la pared exterior.

3t Porfeccionamientos segﬁn la reivindicacién
16 2, caragtérizados porque cuandb, éntes de la inyee-
cidn de los componentes se horada la pered metdlica ex—
terior, con el fin de permitir el paso de un tubo de
1lenado del depbsito, se preforma a 18 altdra.ée dicho
orificlo, en la pared interior de materia plastice, wn
volimen dirigide hacia el interior del depésito y vro-
visto, en su parte inferior, de un rebaja, introduciéndo-
ge el tubo de forma due su extremidad esté colocada a
la altura del'rebaje, 1lenéndose el voldmen limitado por
la pared exterior, la pared interlor y sl tubo, durante
la inyeceidn, por log compuestos que, dan lugar & la for=
macidn de espuma.

hom Perfecbionamientos segln la reivindicacion
1 6 2, caracterizados porque se dota @ cada depdoito de

una pared exterior metédlica de forma simple, una pared
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interior que, sobre una parte de su superficie es iddnti-
ca & la cara interna de la pared exterior,rpero que Conw
prends, el o los eatabilizadores, y, en el espacio vacio
coirprendido entre las dos paredes, un alma de espumga ex-
pandida. .

5.= Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
4, caracterizados poraue la pared exterior comprende dos
semi-paredes ensambladas de fofma no edtanca, por ejemplo
por bridas goldadas la una a la otra.

6a— Porfecclonamientos segin la reivindicacidn

4 8 5, carecterizados porque la pared interior comprends

dog gemi-paredes provlstes de bridas enéambladas por solda-
dura estanca. 4

7.~ Perfeccionamientqs segun la reivindicacion 4,
5 & 6, caracterizados porque @l menos una de las paredes
exteriores e interior comprende contratconicidades que
mejoran la union de la espuma.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4,
5, 6 0 7, caracterizados porque la pared exterior compren-
do orificios de inyeccidon de espuma practicados en un alo-
jamiento exterior de union.

Y.~ Perfeccionamientos segn una de las reivindil-
caciones 4, 5, 6, T & 8, caracterizados porque cuando se
provee al depésito de al menos una abertura nara los acce-
sorios, la pared exterior comprende una @bertura a la cual
corrgsponde, en la pared interior, une sbertura cuya pared
coincilde con la Je dicha abertura, que cstd provista de
una prolongzacidn cilindrica, dotada de medios de fijacion
tales como una unidn interna, una uni.én externa, w filo-

teado, o una unidn soldada.
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10, - Perfeccionamientos segin la reivindica=
cion 1 6 2, caracterizados porqué dicho depésito ge for—
mavpor una pared exterior metélica formada por el ensams-
blaje por sus bridas respectivas,'ﬂe dos semi-naredes,

y »nor una pared interlor gque no recubre uds Gue la cara
interna de una de las semi~paredes exteriores, estando
mantenida la-pared interior por apriete;de sué'rebordes
entre los bordes de la semi-paredes exteriores, estan-
do ademés deformada le pared inferior con el fin de coig-
tituir un ostabilizador, y finalmente por un alma de
espuma plastica expandida in situ entfé'lés doa paredeg.
1le~- Perféccionamientos sesun la reivindica-

cidn 1 6 2, caraclerizados porque dicho depdsito compren—

‘de una pared cxterior metdlica uno de cuyos elementos

al menos em?é constituido por dog hojas netélicas con
una de lag cusles egtd corbada, ¥y que aprisiong, con dos
de sus extremidades, una hoja ﬁlémtiba termoconformada,
estando deformadas laz hojas motélicas'con el fin e
formar entre sf dos canales obturahles por aplastamlen-
t0, 61 uno para la inyeccidn de compﬁeétos de espumo
pléstica, y éi otro para la evacuacibn del gas fovmado
por la reaccidn de los componentey, extando formada la
hoja termoplastica con ol fin de definir un eshabiling-
dor de Liquidos

12.~ Perfeceionamientos segin las reivindica-
cion:s anteriores, caracterizados porgue cuando la seni-
pared exterior de la parte superior del depdsito, ssté
provista de un rebaje que pérmite el paso de un tubo de
llenado, la seml-pared interior y la parté gaporior del

(4 . ' " .
depogito define, a la altura del rebaje un volumen si-
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rado hacia el interior del depdsito y limitado por un
elemento y norque el tubo de llenado atraviesa este
volumen y desemboca sobre un orificio el cusl estd pro-
vizto de dicho elemento, llenéndose la parte de eote
volumen comprcndidé en el interior del tubo.

13.- Perfeccionamientos segin la reiviadica-
cion 12, caracterizados porque la narte inferior del
clemento coumprende al menos una tramva.

14.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
eldn 12 6 13, caractarizados poriue la parte inferior
coxprende wi elemento situado perpendicularmente al sle—
nento de la nared superlor con el fin de crear un lami~-
nado que reduzca la espulsion eventual de carburante.

15, - Perfeccionaqientos'segﬁn la relvindica-
cidn 14, caracterizados porcue el clemento en su parte
infeior y el elemento en su partelsuperior comprenden
trampas susceptibles de cooperar con el fin de aumentar
¢l laminado de la vena de carburante.

16.~ Perfeccionamientos segin la reiviadica-
cidén 13 6 15, caracterizados porque el tubo estd Iija-
do por gu pared interior a la pared exterior do uin ci-
lindro ascendente que forma parte del elemento de la
gemi-~pared superior.

17.- Perfeccionamientos‘seéﬁn la reivindaica~
cién 13 § 15, ceracterizados poryue el tubo estad fija-
do nor su pared exterior, a la pared interior de un
cilindro yue forma parte del elemento de la seni~pared
guperior. 7

18,- Perfeccionamientos segin la reivindica~

oién 14, caruclerizados porque el elemento de la semi-
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pared inferior comprende una protuberancia uue pehetra

- en la parte inferior del tubo y que constltuye un uis~

positivo anxl—chorro.

19, Perfeccionamientos segén las reivindi-
caciones 14, 15, 16, 17 6 18, caracterizados poryue el
elemento de la semi-pared inferior comprende, fijado
a la parte superlor de su pared lateral, un anillo pla-
no que congtituys una valvula anti-chorro.

20, - Perfeccionamientos en la realizacidn
de depdsitos mbviles para liquidos, tal y como queda
sugtancialmente degerito en la pregente Memoria.

Beta Memoria consta de ?5 hojas eucritas a
maquina por una sola cara.

! | ¥adrid, =8 AGE. 1974

L. GURIEZ ATZLw Y [AUUR)
s pe Flrmade: L. Gasla Ferndndex
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