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' Se conoce ya la  estampaoion de m ateriales te x t i­

le s  que so hallan  en forma do cintas con máquinas estampa­

doras te x t i le s ,  que llevan  ro d illo s de impresión grabados. 

En lo s últimos tiempos se ha dado también a conocer la  os- 

5, tampacion por transferencia, en la  que lo s colorantes so

tran sfieren  a l  substrato t e x t i l  por difusión y sublima­

ción do soportes intermedios o au x ilia re s (principalmente 

cintas do papel) impresos. Tales procedimientos de estam­

pación por transferencia están .descritos en la  patento 

P francesa número 1.223.330 y en la  patento suiza número

476.893. Ya que para este  procedimiento se u tiliz a n  o d o ­

rantes más o monos ligeramente sublimables con peso mole-
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cular no elevado, la s  impresiones de materia obtenibles 

mediante la  estampación por transferencia no son particu­

larmente só lid as a l  planchado y a l a  migración.

Ahora se ha encontrado que a menudo puede obte­

nerse impresiones só lid a s , ouando se lle v a  .sobre e sta  f i ­

bra agentes de f i ja c ió n  químicos antes, simultáneamente o 

después, lo s cuales reaccionan químicamente con lo s coloran­

te s tran sferid os.

Objeto de este invento es por lo tanto un proce­

dimiento para estampar estructuras planas te x t i le s  y no tex­

t i l e s ,  só lid as a la  humedad y a la  sublimación según e l pro­

cedimiento de estampación por transferencia, e l  cual se ca­

racteriza  por estamparse la s  ^structuras planas según e l 

procedimiento do transferencia con colorantes de dispersión  

que contienen grupos mercapto, de hid^oxilo y/o amínicos y 

por f i ja r s e  en seco mediante acción de isocianatos o de 

desdobladorcs de isocian ato .

Como m ateriales fib rosos teñidos pueden entrar en 

consideración lo s de algodón y lana, de preferencia de f i ­

bras s in té tic a s  hidrófobas, como por ejemplo fib ra s  a c r í-  

l ic a s  do p o lia c r ilo n itr ilo  y polímeros mixtos do ac r ilo n i-  

t r i lo  y otros compuestos v in ílic o s , como lo s ásteres a c r í-  

l ic o s , la s  acrilam idas, la  v in ilp ir id in a , e l cloruro de 

v in ilo  o o l cloruro do vinilidono; lo s polímeros mixtos de 

dicianoetileno y acetato de v in ilo ; a s í  como lo s polímeros 

mixtos on bloque de a c r ilo n itr i lo ; la s  fib ra s  de poliurota- 

no, p o lio lc fin a s, tr iace tato  y 2 l / 2-acetato de celu losa, 

poliamidas, como nylon 6 , nylon 6 ,6  o nylon 12 , y en espe­

c ia l  la s  f ib ra s  de po liéstoros aromáticos, como la s  do
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ácido te re ftá lico  y e tile n g lic o l o 1,4-dimetilociclohexano 

y lo s polímeros mixtos de ácido te re ftá lico  y do ácido isoí*- 

tá lico  y e tile n g lio o l.

La f i ja c ió n  do lo s m ateriales te x t ile s  sin tático s 

hidrófobos teñidos se caracteriza sobro todo porque la  f i ­

jación  del colorante se efectúa espontáneamente en la s  f i -  

bras en la  solución dol colorante, ya que ta le s  f ib ra s , ta l  

como la s  fib ra s  de p o lié ste r , a c r í l ic a s  y de poliamida sin­

té t ic a , contienen los colorantes de dispersión no en forma 

agrogada, sino como solución.

Los colorantes de dispersión bailab les sobre la s  

fib ra s  de lana o bien di sueltos en la s  f ib ra s  totalmente 

s in té tic a s  hidrófobas contienen o grupos de hidroxilo y/o 

grupos amínicos primarios o secundarios de reacción b ási-  

ca, que pueden reaccionar con lo s isocian atos. De prefe­

rencia, lo s colorantes de dispersión contienen por lo menos 

un grupo amínico primario o secundario.

Son colorantes en esp ecial ventajosos, aquellos 

que contienen no solo grupos h idroxílicos sino también gru­

pos amínicos.

Los colorantes pueden pertenecer a la s  c lases 

de colorante más d iferentes, como la s  c lases de lo s colo­

rantes de perinona, quinoftalona, n itrocolorantes, colo­

rantes do estilbeno y me tín ico s, inclusive lo s colorantes 

e s t i r í l ic o s ,  azometínicos, polinotínicos y a z o e st ir íl ic o s , 

y de preferencia pertenecen a la  se rie  azoica, o bien a 

la  serie  monoazoica o disazoica y de la  serio  antraquino-

nica.

Colorantes de dispersión apropiados son por ejom-
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CĤ CH -OH 

2 2

5 . mediante diazoacion de 2-ciano-4-n itr ia n ilin a  y copula­

ción cobre N -b is-(beta-h id rox ietil)-an ilin a

10

mediante diazoacion de p-am idosulfonilanilina y copulación 

sobro N-otil-N -beta-am inoetil-anilina

01
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mediante diazoación de 4*" (bo ta-hi dro x i e t i  lamí do su lf  o ni 1 )- 
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CĤ
-3

c —
t!
N,

H

NO,

-C -N=N-

'OH

'CPLj

O



5.

10 .

15.

20 .

25.

1402058
2-hidroxi-5-metil-4'-acetilaminoazoboncono

E l tratamiento con lo s isocianatos so efectúa, 

de forma que e l  isocianato se deja actuar en forma de vapor 

antes, simultáneamente o después de la  transferencia del 

colorante.

Para f i j a r  e l  colorante se u tiliz a n  lo s isociana­

tos a lq u ílio o s y a r í l ic o s ,  a s í  como lo s isocianatos hete- 

ro c íc lico s , como por ejemplo e l  isocianato m etílico, e l  iso ­

cianato e t í l ic o , e l  osicianato n-propílico, e l  isocianato 

n -b u tílico ,^e l isocianato o o tílico , e l  acetato de iso c ia ­

nato m etílico , e l  acetato de isocianato b u tílico , e l  iso ­

cianato cic loh exílico , e l isocianato fe n ílico , e l  iso c ia ­

nato p -to lu ílico , e l  isocianato orto, meta- y para-cloro- 

fe n ílico , e l  isocianato meta- y para-n itro fen ílico , e l 

isocianato 2 , 5-d ic lo ro fen ílico , e l  isocianato de orto- y 

para-metoxilo, e l  isocianato 2-n a ft il ic o , e l  isocianato 

2-b ifen ílio o , e l  2-isocianato totrahidropirano, e l  iso c ia ­

nato te trah id ro fu rfn rílico , la  3-isocianato-pirid ina, e l 

isocianato 2- fu r ílic o , e l 3-isocianato-N -etilcarbazol y 

de preferencia isocian atos de heterociclo conteniendo azu­

fr e , como e l  2-carbometoxi-3-isocianatotiofeno, e l  2- iso -  

cianato-3-ciano-tiofeno, e l  2-isocianato-3-carbome t  o x i -  4- 

m etil-tiofeno, la  amida deí ácido 2-isocianato-5-m etil-tio- 

fen-3-carboxílico, e l 2-isocianato-3-carbometoxi-3 ,4 -dime- . 

t i lt io fe n o , o l 2-iso  cianato-3-carboe to x i - 3 ,4-tetram etilen-
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-tioíeno y e l 3-isocian ato-su lfo lan o ,

Se obtienen propiedades de solidez especialmente 

elevadas a l  u t i l iz a r  d iisocianatos bivalentes y polivalentes 

como:

5 , e l diisocianato de hexametileno,

e l  diisocianato de tetram etileno, 

e l diisocianato de etileno, 

la  N ,N '-b is-(4-m etil-3-isocianato-fcn il)-urea, 

e l  ciclohexan-1 , 4-d iiso  oianato,

10 . e l  diisocianato de isoforona,

e l  1 , 2 ,3 ,4 ,5 ,6-hexahidro-difenilmetan-4 , 4 '-d iiso c ian ato , 

a s í  como lo s d iisocianatos aromáticos, como 

e l  toluen-2 , 4**, 2 , 5*** o 2 , 6-d iisocianato  o sus mezclas, 

e l  fen ilen -l,4-d iisocian ato^

3.5, la  b is-(4-m etil-3-isocianato-fen il)-carbodiim ida,

e l  d ife n il-4 ,4 '-d iisocian ato , \

e l  difenilm etan-4,4 '-d iiso c ian ato , 

e l difenilm etan-3 , 3 '-d iisoc ian ato ,

, e l  difonil-dimetilmetan--4 , 4 '-d iiaocianato

20 . e l e st ilb en -4 ,4 '-d iiso c ian ato ,

e l  benzofenon-4 , 4 '-d iisocian ato ,

e l  d iisocianato de éter d ifen ílico  o bien 'de sulfuro di- 

fe n ílic o , a s í  como sus productos do substitución , por ejent- 

plo derivados substitu idos con grupos de a lq u ilo , a lcox i- 

25. lo , halógeno o n itro , como por ejemplo e l  3 ,3 '-d im etil-  o

e l  3 ,3'-dim etoxi- o e l  3 ,3 '-d ic lo ro-d ifen ilm etan -4 ,4 '-d ii-  

socianato. Asimismo se citan  como ejemplos lo s  d iisociana­

tos do la  se rie  n a fta lín ica , como e l n a ft ile n - l,5 -d iiso c ia -  

nato o lo s d iisocianatos h oterocíclicos, por ejemplos lo s
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diisooianatos que muestran bonzofurano o urea y grupos de 

uretdionas, como la  l,3 -b is-(4 '-*m ietil-3 '-isocian ato-fen il)-  

-uretdiona. -

Se u t i l iz a  ventajosamente lo s diisocianatos que 

se encuentran en e l mercado, como e l diisocianato de 1 , 6- 

hexaniotileno, o sus mezclas.

En especial conveniente es la  u tilizac ió n  de los 

isocianatos en la  forma llamada de "isocianatos enmascara­

dos" o "dosdobladores de isoc ian ato s". Esta clase de mate­

r ia  homogénea aquí en la  función química consta de deriva­

dos químicos de lo s isocian atos, que primero se descompo­

nen en caliente en presencia de activadores especiales en 

lo s isocianatos l ib re s , que luego reaccionan en forma de­

seada con lo s colorantes que se encuentran sobre o en la  

fib ra  y se A ja n  químicamente a é sta .

Desdobladores apropiados de isocianatos son: los 

isocianatos en forma de subproductos de disociación con 

alcoholes, fenoles, t io le s , ácidos carboxílicos, ácido cina- 

hídrico, aminas, eximas, amidas carboxílicas y su lfon icas, 

ureas, uretanos, compuestos activos de metileno, b isu lfito , 

formaldehido, cianamida, a s í  como lo s isocianatos dímeros.

Tales productos se describen en la  lite ra tu ra  (véa 

' se por ejemplo Angew. Chemie, tono 49, páginas 257**288 

(1947), L iebigs Annalen, tomo 562, páginas 205-229, UU- 

mann, Encyclopádie der technischen Chemie, tomo 14, pagi­

na 341, 3& edición). Como ejemplos de ta le s  isocianatos 

enmascarados, se citan :

C gH^0C0NH(CHg)gNHCOOC
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Se puede impregnar o rooubrir por ejemplo láminas 

5 . o papeles de soporte con ta le s  desdobladoros de isocianato 

(de preferencia en forma de pastas de impresión finamente_ 

divid idas, que contienen de 50 moles por 100 hasta 500 mo­

le s  por 100 , de preferencia 200 moles por 100 hasta 400 

moles por 100 , calculado sobre o l colorante u tilizad o , del 

compuesto de isocianato en un medio de preferencia orgáni­

co, que hierve por debajo de 220BC a una atmosfera de pre­

sión) y luego como en e l procedimiento de impresión por 

transferencia e l isocianato desdoblado en caliente se l l e ­

va sobre la  estructura plana a estampar. Esto puede efec- 

15. tuarse antes del estampado con colorante, cuando la s  condi­

ciones se e ligen  de forma que e l  isocianato permanece su­

fic ien te  tiempo sobre la  estructura plana para f i j a r  e l  co­

lorante. También puede ap licarse  o l isocianato mediante 

transferencia o por fulardeo después del estampado con co- 

2o, lorante.

Otra p osib ilid ad  especialmente interesante consis­

te en que la s  láminas de papeles au x ilia re s , que se estam­

pan con colorante, -estampados con un desdoblador de iso o ia -  

nato que cede e l isocianato a una temperatura, en la  cual 

25 . e l  colorante ya está  transferido sobre la  estructura plana 

a estampar, de forma que solo debe elevarse la  temperatura 

después del estampado de transferencia verdadero, con lo
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que se desprende e l isocianato y se f i j a  e l colorante.

Es ventajoso adicionar durante e l  tratamiento con 

isocian atos, catalizadores básicos y otros acelerantes, 

como por ejemplo aminas orgánicas te rc ia r ia s , como hexabi 

dro-N,N-dimetilanilina, triboncilamina, N-metil-piperidina, 

N,N'-dim etilpiperacina, hidró:d.dos aloalinos o a lca lin o te­

m eos, iones de metales pesados, como h ie rro - (III ) , manga- 

n e so - ( l l l) ,  vanadio-(V) o jabones m etálicos, como oleato 

de plomo, 2-qtilhexanoato de plomo, ootanoato de cin c-(I I ) ,  

naftenato de plomo y de cobalto, 2-etilhexanoato de cinc, 

a s í  como compuestos de bismuto, antimonio y arsenio, como

tr ib u tila r s in a , oxido de tr ie t i lo s t ib in a  o fen ild ic lo ro e sti-
\

bina.

Par^ la  reacción de lo s isocianatos también se 

puede adicionar substancias rctardadoras, como por ejemplo 

anhídrido sulfuroso y ácido bórico o compuestos, que forman 

productos de e sc isión  ácidos, como cloruro de ácido carboxí 

l ic o , á ste r  a lqu ílico  de ácido butadiensulfónico y de ác i­

do bórico.

Los otros compuestos eventualmente empleados a l  

mismo tiempo pueden ser colorantes cualesquiera no capaci­

tados para la  reacción con lo s isocianatos y/o aolaradores 

ópticos que, a causa de su comportamiento en la  sublima­

ción o en la  difusión, no son aptos para la  impresión por 

transferencia; por ejemplo colorantes de dispersión de la s  

c lases químicas sigu ien tes: colorantes antraquinoides, co­

lorantes azoicos, colorantes quinoftalónicos, colorantes 

e s t ir í l ic o s  o nitrodiarilam inas, como por ejemplo coloran­

tes de la  fórmula siguientes



5 sobre todo enDo lo s  aclaradores ópticos, entran 

consideración lo s  derivados monoazódicos y b is-azódicos, lo 

mismo que lo s  benzoxazólicos. Así, por ejemplo, lo s  ac la­

radores de l a  fórmula

10 .
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R-'

CH

"3 / C--- C

ír \ /  ^  R

R = H, isoprop ilo , m etilo, butilo  te rc ia r io .

En calidad de colorantes sulolimables en e l sen ti­

do del invento se entienden lo s  odorantes y formadores de 

colorante que de acuerdo con e l  "procedimiento para deter­

minar la  so lidez de f i ja c ió n  en seco y de plisado de la s  

tin tu ras y lo s  estampados (oalor seco)'- de la  asociación 

de normas f i j a s ,  norma SNV 95 0 33/1961, dan una tinción  

(coloración) su fic ien te  en e l  aspeoto tin tóreo. Para la  

norma SNV 95 8 33/1961, una muestra del m aterial teñido 

se pone en estrecho contacto con un m aterial no teñido pa­

ra  e l  c ia l  e l  colorante presente una buena ag ilid ad  con

lo s  métodos tintóreos trad icion ales y, con presión de 40 
+ -2g -  10 g por cm , se calien ta durante 30 segundos a deter­

minadas temperaturas de ensayo.

En la  elección de lo s colorantes apropiados para
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e l procedimiento de este  invento se emplea sin  embargo, en

' t
lugar do la  materia teñida, un substrato au x ilia r  (como, 

por ejemplo, papel) teñido o estampado. La temperatura se 

determina en t a l  caso según l a  estab ilid ad  térmica o re s-  

pectivamente según e l comportamiento de fluencia del subs­

trato  que se ha de estampar en el.proceso de transferencia. 

Así, por ejemplo, con cloruro de po liv in ilo  blando se ac­

túa a temperaturas entro 80 y 1403 aproximadamente; con 

polipropileno, a temperaturas entre 120 y 1553 aproximada- 

10  ̂ mente', y con lana, a temperaturas entre 160 y 2203 aproxi­

madamente. Según e l  substrato so actúa también a tempera­

turas in ferio res a 80S a superiores a 2203, cuando simple­

mente sobro e l  substrato en contacto con e l  colorante que 

se h a lla  en e l  soporte au x ilia r  so produce una tincién  

(coloración) su fic ien te  en e l  aspecto tintóreo.

Según esto invento, se emplean también colorantes 

que, después de un tiempo do calentamiento de menos do 30 

segundos hasta 2 minutos y/o tanto con compresión in ferio r 

o superior a la  precisa  en la s  normas como sin  compresión, 

20. tiñen (colorean) suficientemente o l substrato no teñido.

Para o l caso es indiferente que e l colorante pene­

tro sublimado o en cualquier otro estado d istin to  del ga­

seoso en o l substrato , con t a l  solamente que pase del so­

porte a u x ilia r  a l  substrato .

25. Los substratos pueden presentarse en la s  formas

más d iferentes, sin  embargo de preferencia como estructuras 

planas, como por ejemplo te jid o s y te jid o s de punto, ve­

lo s de fib ra  (te la s  no te jid a s ) ,  que pueden presentarse por 

ejemplo como cintas o confeccionados, ademas alfombras lá -
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minas, papeles, e tc . También se pueden estampar frascos 

y ca ja s .

También se pueden (stampar te jid o s mixtos o t e j i ­

dos do punto mixtos de estos m ateriales entre s í ,  es decir 

lo s do fib ra s  hidrófobas, s in té tic a s  puras como también 

lo s de fib ra s  naturalos puras, como también lo s de fib ra s  

naturales y s in té t ic a s .

Los soportes intermedios o au x ilia re s  necesarios 

para l a  estampacién por transferencia pueden e sta r  consti­

tuidos por toda clase de estructuras, preferentemente no 

te x t i le s ; do preferencia, estructuras planas a base de ce­

lu lo sa , sobre todo papel, pero también láminas de celulosa 

regenerada, la s  cualos se imprimen, en uno o varios colo­

res y con o l dibujo deseado o en l a  superficie  to ta l, con 

tin ta s  do ostampar orgánicas acuosas, orgánioo-acuosa, o 

en esp ecial prácticamente anhidras .(soluciones, d ispersio­

nes o emulsiones). Entran asimismo én cuonta como sopor­

tes do estam pación'las láminas m etálicas, aunque sobro to­

do so  emplea o l papel.

Los colorantes so aplican  por la  técnica de im- 

prosion y so secan, o bien se aplican  mediante impregna- 

cién o coloracién del soporte intermedio en la  solucién o 

dispersién  de colorante (por ejomplo, en e l  baño tin téreo) 

y se secan.

Los soportes intermedios pueden e sta r  impresos 

por ambos lados, y para ambos lados se pueden e le g ir  y/o 

dibujos d iferentes. Para ev itar  e l  empleo de una estam­

padora, la s  cintas de estampar pueden rociarse sobre e l  so­

porte a u x ilia r , por ejemplo mediante una p is to la  rociado-
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ra . So obtienen efectos muy interesantes s i  se estampa o 

rocía simultáneamente sobre e l  soporte au x ilia r  mas de un, 

matiz. De este  modo pueden obtenerse determinados motivos, 

por ejemplo mediante e l empleo de p la n t i lla s , o dibujos ar- 

5 , t i s t ic o s  con e l  pincel. S i se imprimen lo s soportes auxi­

l ia r e s ,  pueden emplearse para e llo  la s  más diversas técnicas 

de impresión; por ejemplo, e l procedimiento de impresión 

plana (por ejemplo, o f f s e t ) ,  e l procedimiento de impre­

sión en re lieve  (por ejemplo, imprenta, f lex o g ra fia ), e l  

PO, procedimiento de huecograbado (por ejemplo, impresión con

ro d illo s , rotograbado, impresión a punto), e l  procedimien­

to serig rá fico  (por ejemplo impresión con tamiz, estampa­

ción con p e lícu la ).

Una^modalidad esp ecial do la  impresión por trans- 

15 , ferencia consiste en ap licar  a la  materia que se estampa, 

no una t i r a  completa, sino únicamente recortes del sopor­

te do impresión. Estos recortes se obtienen troquelando 

o cortando lo s soportes intermedios, estampados, o teñidos, 

que se han mencionado antes en secciones apreciadamente for- 

2o. madas; por ojomplo, en forma de flo ro s , a n illo s , triángulos, 

sectores c ircu lares, e s t r e lla s , fran ja s , o te. Pero también 

.se pueden teñ ir  o impregnar con e l  oolorante o lo s colo­

rantes (por ejemplo, por sumersión en una solución o d is­

persión apreciada de colorante) lo s recortes no teñidos do 

25. soporte su x il ia r .

Estos recortes de papel so esparcen luego a mano 

o con un d ispositivo  mecánico apropiado sobre e l  m aterial 

t e x t i l  que so ha do estampar y a continuación so calienta 

todo en un d ispositivo  apropiado (por ejemplo, una prensa
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do planchar) a la  '-temperatura do sublimación o respectiva^ 

mentó de difusión.

So pueden estampar a l  mismo tiempo o consecutiva­

mente lo s dos lados do un te jid o , un género de punto o un 

velo y con motivos iguales o d iferen tes. También se puedo 

ap lica r  todavía sobre e l  te jid o  quo se ha do estampar, en­

cima do lo s recortes de papeles partidos, una cinta de pa­

pel entera o impregnada de colorante, con lo que se logra 

un efecto de reserva en e l  que se estampan a l  mismo tiempo 

lo s lugares reservados.

Se logra un efecto e sp ec ia l de reserva s i  junto 

con lo s recortes coloreados, o en lugar de lo s recortes co­

loreados, del soporte intermedio se emplean recortes no 

coloreados,(por ejemplo, recortes do papel). También pue­

den oolocarse entre dos bandos do género t e x t i l  lo s recor­

tes dol soporte intermedio e imprimi^ a s í  a l  mismo tiempo 

ambas bandas de género t e x t i l .

Cuando so emplean dispersiones, lo s  colorantes 

dispersos en la  cinde de estampar deben tener generalmente 

un tamaño do p artícu las do < Í10 mieras, y preferentemente 

de 15̂ 2 m ieras. Además del agua, entran en consideración 

prácticamente todos lo s disolventes orgánicos que a la  pre­

sión atm osférica hierven a temperaturas por debajo de 2205 

C, de preferencia por debajo de 150B, y que presentan so­

lu b ilidad  o d ispersab ilidad  su fic ien tes para lo s  coloran­

tes quo so empleen so lub ilidad  o omulgibilidad su fic ien tes 

para lo s ligan tes que so empleen.

Como ejemplos de disolventes orgánicos u t i l iz a -  

b le s , cabe señalar lo s sigu ien tes: lo s hidrocarburos a l i f á -
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tico s y aromáticos (por ejemplo n-heptano o respectivamen- 

te benceno, xileno y tolueno), lo s hidrocarburos halogena- 

dos (como e l cloruro de metileno, e l  tric loroetilen o  o e l 

clorobenceno), lo s hidrocarburos a l i f á t ic o s  nitrados (como 

lo s nltropropanos), la s  amidas a l i f á t ic a s  (como la  dim etil- 

formamida a sus mezclas), lo s g lico le s (como e l e t ile n g li-  

col o e l  é ter monoetílico o d ie tílico  de p o lie t ile n g lic o l)  

e l  carbonato de d ie t ilo , e l  oarbonato de dimetilo o lo s 

esteres (como e l  acetato de e t i lo , e l acetato de propilo, 

e l  acetato de butilo  o e l  acetato de b eta-e to x ie tilo ), la s  

oetonas a l i f á t ic a s  o c ic lo a l ifá t ic a s  (por ejemplo, m etil- 

etilceton a, m etilisobutilcetona, ciclohexanona, isoforona, 

oxido de m esitilo  o alcohol diacetonico), mezclas de una 

cotona a lifá t^ c a  (por ejemplo, m etiletilcetona) y de un. 

hidrocarburo aromático (en p articu lar , tolueno) y alcoholes 

(como metanol, etanol y preferentemente, n-propanol, iso -  

-propanol, butanol normal, butanol te rc ia r io , butanol se­

cundario o alcohol bencílico )° y además entran en conside­

ración la s  mezclas de varios disolventes que contengan a 

lo menos un disolvente de la s  olasos que se han mencionado. 

Se emplean con ventaja la s  tin tas do estampar prácticamen­

te  aiibi dras.

Disolventes de especial predilección son los ás­

te re s , la s  cetonas o lo s alcoholes, como e l  acetato de buti­

lo , l a  acetona, la  m etiletilcetona, e l  etanol, e l  iso-pro- 

panol o e l  butanol.

Además del colorante o aclarador y e l  disolven­

te (o diluente), la s  cin tas o colores de estampar u t i l iz a -  

b les según este invento contionon también preferentemente
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a lo menos un ligante que actuó do esposante de la  prepara­

ción para estampar y de fi ja d o r , a lo menos tran sito r io , dol 

ooloranto a l  m aterial que se haya de estampar. En calidad 

de ligante de e sta  índolo son aptas la s  resinas s in té tic a s , 

sem isintétioas y naturales, y más precisamente tanto lo s 

productos do polimerización como lo s do policondensación 

y poliadioíon. En principio pueden emplearse todas la s  re­

sinas y todos lo s ligan tes usuales en la  in du stria  de lo s 

barnices y de la s  tin ta s  de estampar, ta le s  como se descri­

ben, por ejomplo, en la s  tab las do materias primas para 

barnioes do Karston (4§ edición, Hannover 1967) y en la  

obra sobro resin as a r t i f i c ia le s  para barnices de Wagncr 

und Sarx ( #  edición, Affunich 1959). S i se actúa actúa con 

tin ta s  de estampar que contengan disolventes, se emplean de 

preferencia la s  resinas que se socan físicam ente, es decir, 

la s  resinas que no reaccionan químicamente (o se re ticu lar '' 

a l  contacto con e l  a ire  o por s í  so la s sino que después de 

la  eliminaoion del disolvente dejan una pe lícu la  seca. Es 

ventajoso e l  empleo de resinas que sean solubles en lo s 

disolventes que se u tilic e n .

Si se actúa con colores de estampar desprovistos 

de disolvente o escasos de disolvente, se emplean de pre­

ferencia ligan tes que se sequen químicamente, como, por 

ejemplo, ace ite s , barnices de ace ite  y resin as alquídicas 

modificadas con ace ite  que so sequen oxidativamente o dos 

o más componentes que reaccionen entre s í  químicamente.

Resinas apropiadas son, por ejemplo, l a s  siguien­

te s !

la  colofonia y sus derivados,
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la  colofonia hidrogenada,

la  colofonia dimerizada o polimorizada,

la  colofonia escorificada con alcoholes monovalentes o

polivalentes,

la  resina de colofonia modificada con formadores de r e s i­

na (como ácido acr ílico  y butandiol o ácido maleico y 

'p en tah eritrita ),

la s  resinas fen olicas solubles modificadas oon colofonia

y la s  resinas a base de compuestos a c r ílic o s ,

la s  resinas de maleinato,

la s  resinas alquídioas sin  aceito ,

la s  resinas alquídioas e stiro lad as,

la s  rebinas alquídioas modificadas con viniltolueno,

la s  resinas alquídioas con ácidos grasos s in té tico s,

la s  resin as alquídioas de aceite  de lin aza,

la s  resin as alquídioas de ricineno,

la s  resinas alquídioas de aceite  de ricino,

la s  resin as alquídioas de aceito  de so ja ,

la s  resinas alquídioas de aceite  de coco,

la s  resinas alquídioas de ta lo l  y de aceite  de pescado,

la s  resinas alquídioas acrilad as,

y asimismo lo s ace ite s y lo s barnices de ace ites;

la s  resin as terpénicas,

la s  resin as p o liv in ílic a s ,

(como e l acetato de p o liv in ilo , 

e l  cloruro de p o liv in ilo , 

e l  cloruro de polivin ilideno, 

lo s p o liv in ilace ta le s , 

e l  alcohol p o liv in ílico ,
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e l  é ter p o liv in ílico  y

lo s  polímeros mixtos y de in jerto  con diversos monomeros 

de v in ilo ),

la s  resinas p o lia c r í lic a s , 

la s  resinas de a c r ila to , 

lo s  po liestiren os, 

e l  po liisobutilen o ,

lo s p o lié steres a base de ácido i t á l ic o ,  acido maleico,

ácido adípico, ácido sebácico, e tc . ,

la s  resinas de n afta lin a y formaldehido,

la s  resin as furán icas,

la s  resinas cetónicas,

la s  resinas aldeh íd icas,

lo s  poliuretanos (en p articu lar , lo s  productos previos uro- 

tánicos que no se endurecen hasta temperatura a l t a ) ,  

la s  resin as epoxidas (en partícu la^ , la s  mezclas de resi** 

na y endurooedor que no se endurooen hasta temperatura al-* 

ta )  y sus precondensados;

lo s productos previos de resinas do p o lié ste r  insaturadas, 

lo s  prepolímeros de fta la to  de d ia l i lo , 

la s  p o lio le fin as como la  cera de po lietilen o  o la  de p o li­

propileno ,

la s  resinas indémicas y cumaronidénicas, 

la s  resin as carbamídicas y sulfonamídicas, 

la s  resinas poliam ídicas y p o lie s tá r ic a s , 

la s  resinas de silico n a ,

e l  oaucho y sus derivados (como e l  caucho c íc lico  y e l  

caucho clorado); 

pero sobre todo
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lo s derivados de celulosas como esteres de celulosa (ni-

t
trocelu losa , acetato de celulosa, e t c . )

y en particu lar

lo s éteres de celu losa, como

la  m etilcelulosa,

la  h id rox ie tilce lu lo sa , 

la  hidroxipropilcelulosa, 

l a  c ian oetilcelu losa , 

la  e tilc e lu lo sa , y 

la  bencilcelu losa.

Pueden emplearse también lo s derivados respecti 

vos de otros p o lisacárid os.

 ̂ Las tin ta s de estampar (soluciones, dispersiones 

o emulsiones) preparadas por lo s métodos ya usuales con la s  

resin as, lo s  colorantes, lo s  disolventes o lo s barnices do 

estampación que se ban mencionado se aplican  directamente, 

por e l  procedimiento expuesto antes, a l  m aterial del sopor­

te au x ilia r  que se ha de estampar.

Para mejorar la  capacidad de uso de la s  tin tas 

de estampar pueden añadirse facultativamente componentes 

ta le s  oomo ablandadores, invividoros, disolventes de emul­

sión a lta  (por ejemplo te tra lin a  o decalina) y compuestos 

tensioactivos ionogenos o no ionogenos (como, por ejemplo 

e l producto de condensación de ácido beta-naftalin-sulfonico 

con formaldohido, sulfonato de lign ina parcialmente desul- 

fo nado o e l  producto de condensación de un mol de o c t i lfe -  

nol con 8 a 10 de oxido de e tilon o).

La composición cuantitativa de la s  tin tas de es­

tampar respecto a la  mezcla do resinas y a la  mezcla de di-



solventes se determina por dos req u isito s:

Siempre que so empleen disolventes, estos deben 

hallarso  en oantidad tal* que la  resina sea d isu elta  y/o 

dispersa y, por otra parto, la  cantidad del disolvente de- 

5 . be hallarso  dentro de lím ites ta le s  que la  v iscosidad  de 

la  tin ta  de estampar presente, e l  índice necesario para la  

realización  dol proceso de estampación. Así, por ejemplo, 

en e l huecograbadp se obtiene normalmente buenos re su lta ­

dos con una proporción cuan titativa de resinas disolvente! 

1 0 . que se hallo  entre l s l  y 1:50 y preferentemente entre ls3  

y 1 : 20.

En la s  tin ta s  acuosas so emplean espesantes so­

lubles en agua, como, por ejemplo, alcohol p o liv in ílico , 

harina do popitas de algarroba, m otilcelulosa o p o lia c r ila -  

tos solubles on agua.

Para la  preparación do las^ tin ta s de estampar o 

la s  dispersiones do color pueden emplearse preparados colo­

rantes que contongan lo s colorantes que se han mencionado 

antes y una resina do vehículo. Talos preparados tienen 

20 . l a  ventaja do contener ya lo s colorantes en d iv isión  muy

fin a , por lo que re su lta  suporflua en la  preparación do la s  

t in ta s  do estampar una operación do molienda o de t r i tu ­

ración. Con ta le s  preparados se obtienen tin ta s  de estam­

par l i s t a s  para e l  uso por simplo removimiento en sistem as 

25. de disolventes o de disolventes y lig an te s . En calidad de 

resina de vehículo para dichos preparados colorantes pueden 

emplearse lo s  derivados de celu losa que se han mencionado 

antes.

La impresión por transferencia se efectúa de la
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manera ordinaria. Para e llo  se ponen en contacto lo s so- 

portes au x ilia re s de impresión y la s  estructuras planas, 

te x t ile s  o no te x t i le s , y se lo s mantiene a la  tempera*" 

tura de sublimación o respectivamente de difusión hasta 

que lo s odorantes aplicados a l  soporte au x ilia r  se hayan 

trasladado a l  m aterial t e x t i l .  Para esto basta normalmen­

te un calentamiento breve (de 10 a 60 segundos) a tempera­

tura de 150 a 2209c. No obstante, la s  impresiones por 

transferencia son también posibles a temperaturas mas ba­

ja s ; por ejemplo, sobre e l  cloruro de p o liv in ilo , a 1008C. 

La impresión por transferencia puedo re a liz a rse  ininterrum­

pidamente sobre un cilindro caldeado o también por medio 

de una placa caldeada (plancha o prensa caliento) y con 

empleo de vappr o de a ire  caliento on seco, a ia  presión 

atm osférica o en vacio.

S i la  impresión por transferencia se rea liz a  por 

medio do vapor, ol chorro de éste puede enviarse, por 

ejemplo, a través del árgano quo pronsa o l soporte do im­

presión contra e l  substrato que so ha do imprimir, o bien 

puedo hacerse pasar a través dol substrato que se imprime, 

para lo cual pueden emplearse, por ejemplo, tambores per­

forados.

En lo s ejemplos que siguon, mientras no se ad­

v ie rta  otra cosa, la s  partes sign ifican  partes en peso, 

y lo s porcentajes, porcentajes en peso; la s  temperaturas 

están indicadas en grados centígrados. Entre parte en pe­

so y volumen ex iste  la  misma relación  que entre e l gramo 

y e l  m ili l i tro .



a) En un molino do arena se muelen durante 4 horas, re­

frigerando :

1 parte del colorante amarillo de la  fórmula

NC

10 partes de e tilc e lu lo sa  (Ethocel E 7, Dow. Chem.),

42.5 partes de etanol y

42.5 partes de m etil-e til-ceton a.

Después de separar de la  mezcla molida l a  arena, 

queda una tin ta  para estampar oon d istribución  muy fin a  del 

colorante. La tin ta  para estampar obtenida se estampa so­

bre papel y se obtiene un papol de soporte intermedio apro­

piado para e l procedimiento do impresión por transferencia,

b) En un molino de arena se muelen durante 4 horas, re­

frigerando:

5 partos do un diisocianato enmascarado de la  fórmula

(H^C ̂ OOC) p-CH-CO-NHÍCHp) g-NH-CO-CII- (COOC ^

(preparado según Iieb ig s Annalen 562 , 205, 1949) y 95 

partes de tetrac lo roetilen o .

Después de separar de l a  Diez c ía  molida la  arena 

queda una pasta para estampar con d istribución  muy fin a  del 

diisooianato.

La pasta  para estampar obtenida se estampa sobre 

papel y se obtiene un papel de soporto intermedio apropia­

do para e l procedimiento de estampación por transferencia.



-  2 7 -

5.

10 .

402058
c) En una prensa de planchar se tran sfiere  e l colorante,

" . i
a 220S y durante 60 segundos, del papel de soporte Ínter- 

medio obtenido según e l  ejemplo 1 a ) a tejido  de te re fta la -  

to de p o lie tilen o . Se obtiene una impresión am arilla con 

solidez a l  sublimado deficien te . Sobre l a  impresión obte­

nida so tran sfiere  durante 60 segundos e l  compuesto de d ii-  

socianato del papel de soporte intermedio obtenido según e l  

ejemplo I b ) .  E l compuesto de diisocianato transferido reac­

ciona con e l colorante y se obtiene una impresión am arilla 

con muy buena solidez a l  sublimado, a la  luz y a la  hume­

dad.

Ejemplo 2

 ̂ Con e l  colorante rojo de la  formula

20 .

se prepara análogamente a lo s ejemplos 1 a) y 1 b) e l  pa­

pel de soporte intermedio y se tran sfiere  análogamente a l  

ejemplo 1 c, sobre un te jido  de n itr ilo  p o lia o r ílico . Se 

obtiene un estampado rojo con solidez carac te r ística  a l  

calor seco.

Ejemplo 3

Con e l  colorante amarillo de la  fórmula

NC,

NC

\  = CH-^  ^ -N-(CgH^0H)g 

CHi
25.
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se prepara análogamente a lo s ejemplos 1 a) y 1 b) e l  pa­

pel de soporte intermedio y se tran sfiere  primero e l  com­

puesto de diisocianato análogamente a l  ejemplo 1 c) sobre 

te jido  do te re fta la to  de p o lie tilen o , luego se tran sfiere  

e l  colorante del papel de soporte intermedio obtenido se­

gún e l ejemplo l a ) .  Se obtiene un estampado amarillo con 

muy buena solidez a l  calor seco.

Ejemplo. 4

Con e l colorante rojo de la  fórmula

1 0 . O \^N =N (c ̂ ( )H ) g

CN

se preparo, análogamente a lop ejemplos 1 a) y 1 b) e l  pa­

pel de soporto intermedio y se tran sfiere  análogamente a l  

ejemplo 1 c) sobre te jido  de celu losa . Se obtiene un es- 

15, tampado con so lidez ca ra c te r ís t ic a  a l  calor seco.

Según e l  mismo procedimiento que se ha descrito 

en e l  ejemplo 4 , puede obtenerse un estampado rojo sobre 

fib ra s  do poliamida.

20. Para estampar sobre lana puede procederse sim i-

larmonto, pero se trab a ja  únicamente a temperaturas más ba­

ja s .

Ejemplo 6

So impregna un te jido  de te re fta la to  de p o l ie t i le ­

no con una solución o bien una suspensión de un diisooiana- 

to (H^C200C)g-CH-C0-NH(CH2 )g-NH-C0-CH-(C00C2H^)g (50 g / l)

25.
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en tetracloroetileno a temperatura ambiente, se exprime 

y se seca en e l  a ire . Sobre esto te jido  de tere fta la to  dá 

po lietilen o  se tran sfiere  luego sobre una prensa de plan­

char durante 60 segundos* y a 220SC e l colorante del papel 

de soporte intermedio obtenido según e l  ejemplo l a ) .  El 

oolorante transferido reacciona con e l  diisocianato y so 

obtiene un estampado amarillo con una solidez muy buena a l  

calor seco.

Ejemplo 7

En un molino de arena so muelen durante 4 horas, 

refrigerando:

1 parte del colorante amarillo do la  formula 

 ̂ HC.

NC

CH'3

;i ( c ^ o n ) g ,

5 partes de un diisocianato enmascarado de la  formula

20 .

10 partos do e tilc e lu lo sa  (Etliooel E 7, Dow. Chem).

42 partes de etanol y 

42 partes do m etil-etil-ceton a.

Después de separar do la  mezcla molida la  arena, 

queda una t in ta  para estampar con distribución muy fin a del



colorante y dol diisocianato encías carado. La tin ta  para 

estampar obtenida se estampa sobre papel y se obtiene un 

papel do soporte intermedio apropiado para e l procedimien­

to de estampación por tran sferen cia.

En una prensa de planchar se tran sfiere  e l  colo­

rante a 2003 0 y durante 60 segundos, a un te jid o  de te re f-  

ta lato  de p o lie tilen o . Se obtiene un estampado amarillo 

con propiedad de f i ja c ió n  a l  calor en seco in su fic ien te . 

Sobre e l  estampado obtenido se tran sfie re  durante 60 segun­

dos a 2203 c e l compuesto de d iisooianato . El compuesto 

de diisocianato transferido reacciona con e l colorante y so 

obtiene un estampado amarillo con muy buena propiedad de 

f i ja c ió n  a l  calor seco.

REIVINDICACIONES
============j=-::==

Descrito e l objeto dol presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención la¡á  ̂ sigu ientes reiv in dica­

ciones con prioridad patentes su izas nóms. 6009/71 del 

26.4.71 y 2551/72 del 22.2.72.

1. Procedimiento para la  preparación de estampa­

dos só lidos a la  humedad y a l  sublimado sobre estructuras 

planas te x t i le s  o no te x t ile s  según e l  procedimiento de es­

tampación por transferencia,, quo se caracteriza porque so­

bre la  estructura plana se f i j a  según e l procedimiento de 

estampación por transferencia colorantes introducidos quo 

llevan  grupos mercapto, de hidróxilo y/o amínicos, mediante 

acción do isocian atos o de desdobladores de isocian ato .

2. Procedimiento, según la  reivindicación  1, 

caracterizado, por estamparse estructuras planas te x t i le s .
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3. Procedimiento, según la  reivindicación 1 , 

caracterizado por estamparse estructuras planas no texti-^ 

le s .

4. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 

a 3 , oaraoterizado porque o l isocianato o e l  desdoblador 

de isocianato se  llev a  sobro la  f ib ra  antes del estampado, 

o . ( a )  mediante fulardeo o (b) mediante e l  procedimiento

de transferencia.

5. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 

a 3, caracterizado porque o l isocianato se lle v a  sobre e l 

substrato o (a) después del estampado o (b) simultáneamen­

te con e l  colorante.

 ̂ 6 . Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1

a 3, oaraoterizado porque sobre e l  soporto au x ilia r  se en­

cuentra un dds Roblador de isocianato , que se descompone pri 

mero a una temperatura, en la  que e l  colorante ya está  

tran sferid o .

7. Procedimiento, según la  reivindicación  1, 

caracterizado porque sobre o l soporto au x ilia r  se encuentra 

un desdoblador de isocianato do l a  formula

A -  OC UN (CH ) - HH
2 iR

CO -  A

25.

' donde

A sig n ific a  e l  rad ica l do un alcohol, fenol, 

b isu lf i to , oxima, amida carboxílica o su ltá ­

nica, uretano, urca o una amina o un ácido car- 

boxílico o compuesto do actividad m etilénica, 

e l ácido cianhídrico, o -la  cianamida, y 

es 2 , 4 o 6 .m



8 . Procedimiento, según la  reivindicación 1, 

caracterizado porque sobre e l soporto au x ilia r  se encuentra 

un desdoblador de isocianato de la  fórmula

A -  OC - UN -  Y -  NH - CO -  A

donde A tieno l a  s ign ificac ión  indicada en la  reiv indica­

ción 7, o Y representa o un rad ica l de 1 ,4- ó 1 ,3-fenileno, 

que e sta  insubstituido o que está  substituido mediante un 

rad ica l de alquilo  de peso molecular in fe r io r  o un átomo 

de cloro, un rad ica l de 1 ,5-naftileno o un rad ica l de 4,4*-  

-difenilm etano.

9. Procedimiento, según la  reiv indicación  1, 

caracterizado porque sobre e l  soporte a u x ilia r  se encuentra 

un desdoblador de isocianato dinero de la  formula

10 . procedimiento, según la  reivindicación  7 , 

caracterizado porque sobre e l  soporte a u x ilia r  se encuen­

tra  un dosdoblador de isocianato de la  fórmula

A' -  OC - NH - (CH )^- NH - C0 -  A'
2 o

donde A' s ig n if ic a  un rad ica l H^-o-OC^CI-I- o un rad ica l
Ĥ C 5
H.C

11. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 

a 6 , caracterizado porque se u t i l i z a  colorantes de disper­

sión oon un grupo amínico primario o secundario a c ila b le .

12. Procedimiento, sogún la  reivindicación 11,
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caracterizado porque se u t i l iz a  odorantes de-aispersion de 

la  formula
O NH,

2 '

donde

E-̂  representa un grupo oiano o un a tomo de hidro­

geno y

Er, representa un rad ical de fen ilo  o de amino fe -

n ilo ,

o de la  formula

donde

n es 3 d 4.

13. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 

a 6, caracterizado porque se u t i l iz a  colorantes de disper­

sión, que contienen por lo menos un grupo amínico primario 

o secundario y por lo menos un grupo de hidroxilo,

14. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 

^a 6, caracterizado porque se u t i l iz a  colorantes de disper­

sión de la  formula
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5.

10.

donde

X representa un átono de hidrogeno o do cloro 

o un grupo H0- o bien H^C-OC-O-.

15. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado porque se u t i l iz a  colorantes de d is­

persión de la  fórmula

<L> -N=N-O
/

N
\

C2H4-X1

15.

20.

25.

donde i

X-̂  representa un grupo H0- o bien HgN- o un 

atomo de hidrogeno,

X^ representa un grupo H0-, HgN- o Ĥ C-HN y 

e l  rad ica l de fen ilo  Z está  substitu ido mediante grupo 

n itro , ciano, de h idroxietilsu lfam oilo , de am inoetilsul- 

faPoilo o bien de sulfamoilo in substitu ido .

16. Procedimiento, según l a  reivindicación 2, 

caracterizado por estamparse m aterial t e x t i l  de f ib ra s  se- 

m isin tóticas o totalmente s in té t ic a s .

17. Procedimiento, según la  reivindicación 16, 

caracterizado por estamparse fib ra s  conteniendo grupos de 

á ste r , o f ib ra s  de p o liá ste r  o de á ste r  de acetato de celu  

lo sa .

10. Procedimiento, según la  reivindicación  16,
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caracterizado por estamparse fib ra s  de poliandria s in té tica .

19. Procedimiento, según la  reivindicación 16, 

caracterizado por estamparse m aterial t e x t i l  de fib ra s  acri 

l ic a s .

20. Procedimiento, según la  reivindicación 2, 

caracterizado por estamparse m aterial t e x t i l  de fib ra s  na­

turales .

21. Procedimiento, según la  reivindicación 20, 

caracterizado por estamparse m aterial t e x t i l  de celulosa, 

en especial algodón.

22. Procedimiento, según la  reivindicación 20, 

caracterizado por estamparse m aterial t e x t i l  de lana o de 

seda.

 ̂ 23. Procedimiento, según la  reivindicación 3,

caracterizado por estamparse laminas u otras estructuras 

planas provistas eventualmente de un substrato t e x t i l  do 

otra c lase .

24. Procedimiento, según la  reivindicación 23, 

caracterizado por estamparse m aterial totalmente sin té tico .

25. Procedimiento, según la  reivindicación 23, 

caracterizado por estamparse cloruro de p o liv in ilo .

26. Procedimiento, sogún la  reivindicación 23, 

caracterizado por estamparse poliuretano.

27. Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 

a 26, caracterizado por estamparse bajo u tilizac ió n  de va­

cio .

20. Procedimiento para la  preparación de estampa­

dos so lidos a l a  humedad y a l  sublimado.

Sogún se describe y reivindica en la  presente me-



moría descrip tiva, que consta do 36 paginas fo liad as y e sc r i­

ta s  a máquina por uná! !íla do sus oaras.

Hadrid, a

p .a .

e Abril de 1.972.

i
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