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"~ Se conoce ya la estampagién de materiales textif
les que se hallan en forma do cintas con maquinas agtampa~
doras textiles, gue llevan rodillos de impresion grabados,
En los ultimos tiempos se ha dado tambiénwa conocer la os-
ﬁampacién por tramsferencia, en la que los colorantes so
transfieren al substrato textil por difusidn y sublima-

4 . . o m s . .
cion de soportes intermedios o auxiliares (pr1n01palmento‘

‘eintas de papel) impresos. Tales procedimientos de cstam-

pacion por transferencia estan descritos en la patente
francesa mimero 1.223.330 y en la patente suiza mimero
476,893, Ye que para este prooedimiento se utilizan ooloQ

rantos mas o menos ligeramonte sublimables con peso mole-
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cular no elevado; las impresiones de materia obtenibles
mediante la estampacidn por transferencia no son particu~
larmente s0lidas al planchado y a la migracidn,

Ahora se ha encontrado que a memnudo puede obte-
nerse impresiones sélidas, ouando se lleva sobre esta fi;
bra agentes de fijacién quimicos antes, gimultaneamente o
degpgés, los cuales reaccionan quimicanente con los coloran-
teg transferidos.,

Objeto de este invento es por lo tanto un proce-
Qimiento pars estampar estructuras planas texti;es ¥y no tex-
tiles, sdlidas a la humedad y & la sublimacion segun el pro-
cedimiento de egtempacion por transferepcia, el Qual se oca-
racteriza por egtamparse las %structuras planas segﬁn el
procedimiento de transferencla con colorantes de dispersién
que contiencn grupos mercapto, de hidroxilo y/0 aminicos y
por fijarse en seco mediante accion de isocianatos o de
degdobladores de isocianato.

Como materiales fibrosos tefiidos pueden entrar en
consideracién log de algodon y lanz de proforencia de fi-
bras sintcticas hidrdfobas, como por ejemplo fibras aori~
licas do poliacrilonitrilo y polimoros mixtos do acriloni-
trilo y otros compuestos vipilicos, como los esteres acri-
licos, las acrilamidas, la vinilpiridina, el cloruro de
vinilo o el cloruro do vinilideno; los polimeros mixtos de

diclianocetilenc y acetato de vinilo; asi como los polimeros

l

mixtos on bloque de acrilomitrilo; las fibras de poliureta
no, poliolefinas, triacetato y 2 1/2~acetato de celulosa,
poliamidas, como nylon 6, nylon 6,6 o nylon 12, y en espe-

> 3 ’ *
cial las fibras de poliestercs aromaticos, como las do
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acido tereftalico y etilenglicol o 1,4~dimetilociclohexano
v los polfmeros mixtos de acido “ereftalico y de gcido isof-
talico y etilenglicol, 7 Iv
Ta fijacién do los materiales textiles sinmbdticos
nidrdfobos tefiidos se caracteriza sobre todo porque la fi-~

’ r ) 1]
jacion del colorante se efectiua esponténeamento en lag fi-

‘bras en la solueidn del coloranto, ya que tales fibras, tal

como lag fibras de poliéster,‘agrilicas y de poliamida sin-
tética, contienen los colorantes de dlspersion no en forma
agrogada, sino como solucidn,

Tos colorantes de dispersién hallables‘sobre lag
fibras de lana o blen disueltos en las fibras totalmente
sintéé&oas higrofobas contienen o grupos de hidroxilo y/o
grupos aminioas primarios o secundarios de reaccion basi-
ca, que pueden reaccionar con los isocianatos. De prefe-
rencia, los colorantes de dispersion contienen por lo menos
un grupo aminico primario o secundario.

~ Son colorantes en especial ventajosos, aquellos
que contienen no solo grupos hidrox{licos sino tambien gru~-
pos aminicos, .

Tos colorantes pueden perteaecer a las clages
de colorante mis diferentes, como las clases de los colo-
fantes de perinona, quinoftalona, nitrocolorantes, colo-
rantes de estilbeno y mstinicos,ginclusivo los colorantes
estir{licos, azometinicos, polinet{nicos y azoestirilicos;
y de preferencia pertenecen a la serie azoica, o bien a
1a soric momoazoica o dlsazoica y de la serie antraquino-
nica,

Colorantes de dispersién apropiadog son por ejom~
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plo, los de las formulas siguientess
CHZCH2~0H
0N “Nel- NN

N
CH,CH,,-OH

3 ! 0 03 . 3 *
mediante diazoacion de 2~01ano—4~nltr1an111na y copula-

cidn sobre N-bis—(beta-hidroxietil )=anilina

0,5 _<:> -N—N-—<:>_. \:2H5
"

mediante diazoacién de p-amidosulfonilanilina y copulacidn
gobre N-etil-N-beta—aminoetil-anilina

ClL !

. V P /2 5
HN-C_H,=NH~0,5~" == \r-~ -N.
2" T2 NS 1> \c H,~NH~CH
3
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mediante diazoacién de 2-cloro-4-(beta-aminoctilamidogul-
fonil)~anilina y copulacién gobre N;etil-N~beta—metilami~

noetilanilina

¢.H,~0H

‘24
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0N e N=ll el N N
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k3 o) « 7 3 . 0 . 7
mediante diazoacion de p-nitro-anilina y copulacion sobre

N—beta—hidroxiotil—N—gamma;éminopropilanilina

—(l T] =]~ - woes W= o -
HO 02_{4 NH: 023 <\_/"; N=N ‘\' r:, N\



mediante diazoacion de 4~(beta-hidroxietilamidosulfonil)-
anilina y copulacion sobre N~beta~hidroxietil~N~gamma~amf~

nopropilanilina
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en donde Z reprosenta un pgrupo de hidroxilo o de acetilo-
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2=hidroxi~5-metil=4'=acetilaminoazobonceno

N02 0
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CH3

El tratamiento con los isocianatos se efectﬁg,
de forma que el isocianato se deja actuar en forma de vapor
antes, gimultineamente o después de la transferencia del
colorante.

Para fijar el colorante se utilizan los isociana-
tos alquiliGOS h'2 ar{licos, as{ como log isocianatos hete-
rocilelicos, como por ejemplo ol isocianato metflico, el iso-
cilanato et{lico, el osicianato n—prop{lico, el isocianato
n~buﬁilioo,'el isocianato ootilioo, el acetato de isocia-
nato metilico, el acetato de isoclanato but{lico, el iso-
cianato ciclohex{lico, el isocianato fénilico, el isocia-
nato p—toluilico, el isocianato orto, meta- y para—cloro—
fenilico, el isocianato meta~ y para—nltrofenlllco, el
isocianato 2,5-diclorofenilico, el isocianato de orto- y
para~metoxilo, el isocianato 2-naft 11100 el 15001anato
2-bifenilico, el 2-isocianato ‘be’bralndroplrano, el isocia~-
nato tetrahidrofurfurilioo, la 3-isocianato-piridina, el
isocianato 2-furilico, el 3-isocianato-N-etilcarbazol y
de preferencia isocianatos de heterociclo conteniendo azu-
fre, como el 2-carbometoxi-3~isocianatotiofeno, el 2-iso-
cianato~3-ciano-tiofeno, el 2-isocianato~3-carbometoxi—~4~
metil-tiofeno, la amida del acido 24130oianato-S—metil-tio~
fenr3~carbo rilico, ol 2~isocianato-3-carbometoxi=~3,4~dime-

tiltiofeno, el 2~isocianato~3~carboetoxi-3,4-tetrametilen—
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~tiofeno y el 3-isocianato-sulfolano,

_ Se obtienen propiedades de solidez especlalmente
elevadas al utilizar diisocignatog bivalentes y polivalenteg
como ¢ _
el diisocianato de hexametileno;
el diisocianato de tetrametileno,

ol diigocianato de etileno,
la'N,N’—bis—(4~metil~3—isocianato—fonil)~urea,

el ciclohexan-1,4-diisocianato,

el diisocianato de isoforona, .

el 1,2,3,4,5, 6-hexahidro~difenilmetan~4,4'~diisocianato,
as{ como los diisocianatos arométicos? COTO

el toluen-2,4~, 2,5~ ¢ 2,6-diisocianato-b sus mezclas,

el fenilen-l;4~diisocianato}

la big~(4-metil-3~isocianato-fenil)-carbodiimida,

el difenil~494’-diisooianato; \

el difenilmetan—4,41~diisocianaﬁo;

el difenilmetan~3,3'*diisooianato; ‘

el difenil-dimetilmetan—4,4'~diisocianato

el es%ilben~4,4'~diisocianato;

el benzofenon~4,4'~diisocianato;

el diisocianato de eter difenflico o bien 'de sulfuro di-
femflicoé as;’ como sus productos de substimcién, por ejem-
plo derivados substituidos con grupos de alquilo, alcoxi~
1o, haldgeno o nitro, como por ejemplo el 3,3'-dimetil- o
el 3,3'-dimetoxi~ o el 3,3'~dicloro-difenilmetanr4;4'—dii~
soclanato. Agimismo se citan como ejemplos los diisociana~
tos do la serie naftalinica, como el naftilen-l,5-diisocia-

nato o los diisocianatos heterociclicos, por ejemplos los
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diisooianatos que muestran beonzofurano o urea y grupos de
uretdlonas, como la 1,3-big=(4'-metil~3'-isocianato-fenil)-

~uretdiona. - ‘ _

_ Se utiliza ventajosanente los diisocianatos que
gse encuentran en el mercado, como el diisocianato de 1,6-
hexametileno, o sus mezclas, _

En especial convenlente es la utilizacidn de los
isocianatos en la forma llaneda de “isooiaﬁatos enmagscara=
dos* o "desdobladores de igocianatos". BEsta clase de mate-
ria homogénea aqui en la funcidn quimica consta de derive-
dos quimicos de los isocianatos, que primero se descompo-
nen en caliente en presencia de activadores egpeciales en
los isocianatos libres, que luege reaccionan en forma de-
soada éon los colorantes que so encuentran sobre o en la
fibre ¥ se fijan quimicamentc a esta.

Desdobladores apropiados de isocianatos son: los
igocianatos en forma de subproductos de disociacion con
alcoholes, fenoles, tioles, éoidos carbox{lioos, acido cina~
niarico, amines, oximas, emidas carboxilicas y sulfonicas,
ureas, uretanos, compuestos activos de metileno, bisulfito,
formaldehiao, cianamida; agi como log isoclanatos dimeros,

Tales productos se desoriben en la literatura (vea

" se por ejemplo Angew. Chemie, tomo 49, péginas 257-208

(1947), Iiebigs Annalen, tomo 562, paginas 205-229, Ull~
mann, Encyclopadie der technischen Chemie, tomo 14, pégi-
na 341, 3¢ edicion). Como ejemplos de tales isocianatos

enmagcarados, sge cltan:

CQHSOGONH(CHZ)GNHcooczﬂs
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Se puede impregnar o rcoubrir por ejemplo laminas
o papeles de soporte con tales desdobladores de isocianato
(de prefercncia en forma de pastag de impresion finamente
divididas, que contienen de 50 moles por 100 hasta 500 mo=-
leg por 100, de preferencia 200 moles por 100 hasta 400
moles por 100, calculado sobre ol colorante utilizado, del
coﬁpuesto de isccianatc en un medio de preferencia organi-
co; que hierve por debajo de 2202C a una atmogfera de pre-~
sion) y luego como en el procgdimiento de impresién por
ﬁransferencia el isociangto desdoblado en caliente se lle~
va sobro la estrﬁctura plana a estamphr. Esto puede efec-
tuarse antes del estampado con colorante, cuando las condi-
ciones”se_eligen de forma que el isocianato permancce su—
ficiente tiempo sobre la estructura plana para fijar el co-
lorante. Tambien puecde aplicarsc e; isocianato mediante
transferencia o por fulardeo después del estampado con co-
lorante.

Otra posibilidad especialmente interesante consis+
te en que las lgminas de papeles auxiliares, que se esitam—
pan con colerante, estampados con un desdoblaaor de 1lsocia-
nato que cede el isocianato a una temperatura, en la cual
el colorante ya esta transferido sobre la estructura plana,
a estampar, de forma que solo debe elevarse la temperatursa

’ 3
despues del estampado de transferencia verdadero, con lo
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que se desprepde el isocianato y se fija el colorante,

Es ventajoso adicionar durante el tratamiento coh
isocianatos, catalizadores bésicgs.y otros acelerantes,
como por ejemplo aminas 6rgénicasrterciarias, como hexahi
dro-T, N-dimetilanilina, tribondilgmina; N-metil-piperidina,

' 3 ) . s 0 '3 3 ’
N,N'-dimevilpiperacina, hidroxidos alealinos o alcalinote-

rreos, iones de metales pesados, como hierro~(III), manga-

neso~(III);Avanadio~(V) 0 Jjahones metélioos, como oleato

de plomo, 2-gtilhexancato de plomo, octancato de cine-(11),
naftenato de plomo y de cobalto; 2~etilhexanoato de cine,
asd como conpucstos de bismito, antimonio ¥ arsenio, como
tributilarsina, oxido de trietilostibina o fenildicloroesti-
bina,

Parg la reaceidn de los isocianatos también se
puede adicionar substanciag retardadoras, como por ejemplo
anhidrido sulfuroso y acido borico o compuestos, que forman
productos de escisidn éciGOS; como cloruro de acido carboxi
lico, éstor alquilieo de deido butadiensulfonico y de éciF
do borico. 7» .

Ibs otros compuestos eventualmente empleados al
mismo tlempo pueden ser colorantes cualesquiera no capacif
tados para la reaccidn con 10s ispcianatos y/b aqlaradores
opticos que ;s a oaﬁsa de su comporiamiento en la sublima-
cidn o en la difusién; no gon sptosg para la impresion por
transferencia; por ejemplo colorantes de dispersion de las
clases quimicas siguientes; colorantes antraquindides, co-
lorantes azoicos, colorantes quinoftalénicos, colorantes
estirilicos o nitrodiarilaminas, como por ejemplo coloran—

L4 . .
tes de la formula siguiente:
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% ?HCHB
AN,
(0

%(:Q;H'

3

, . ' ‘ V
De los aclaradores opticos, entran sobre todo en
. . . 3 s ’ 0] A
consideracidn los derivados monoazodicos y bis~azodicos, 1o
mismo que los benzoxazolicos., Asi, por ejemplo, los acla-

radores de la formuila

0 HC CH 0
VAN B BN
J 506N §
RO\ N N\ R

3
R= H; isopropilq, matilo, butilo terciario,

In calidad de colorantos suélimables en el senti-
do del inﬁento se entienden los colorantes y formadores de
colorante que de acuerdo con el "procedimiento para deter—
minar la solidez de fijacién en seco y de plisado de las
tinturas y los estampados (oalor seco)® de la asoclacion
de rormas fijas, norma SNV 95 0 33/1961, dan una tincion
(coloracidn) suficiente en el aspecto tintdreo. Para la
norma SNV 95 § 33/1961; una micstra del material tefiido
ge pone cn egtrecho contacto con un material no tedido pa-
ra el cial el colorante presente una buena agilidad con
los metodos tintdreos tradicionales y, con presion de 40
g = 10 g por omfz, se calienta durante 30 segundos a deter—
minadas temperaturas de ensayo.

L. ! »
En la eleccion de los colorantes apropiados para
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el procedimiento de este invenio se emplea sin embargo, en

!
luger de la materis tefiida, un subgirato auxiliar (como,

por ejemplo, papel) tefiido o estampado. la temperatura se
determina en tal cago sogun la eglabilidad térmica o res—

L] L) ’ 3 0
pectivamenie segun el comportamicnto de fluenclia del subs—

trato que se ha de estampar cn el procesc de transferencia,

.Asi, por ejemplo, con cloruro de polivinilo blando se ac-

tue a temperaturas entre 80 y 1402 aproximadamente; con
poliproPileno, a temperaturas entre 120 y 153 aproximada-
mente: y con 1ana; a temperaturas entre 160 y 2202 aproxi~
madamen%e. Segﬁn el substrato so actua también a temperaf
turas inferiores a 802 a superiores a 220%, cuando simple-
mente éobre el svubstrato en contactc con el colorante que
se halla en e% soporte auxiliar se produce una tineion
(coloracion) suficiente‘en el aspecio tintoreo,

Segun esto invento; se cmplean tambien colorantes
que, después de un tiempo de palgntamienio de menog do 30
segundos hasta 2 mimutos y/b tanto con compresién inferior
0 superior & la precisa en lag normas como sin compresién;
tifien (colorean) suficientemonte el substrato no teflido,

Para ol caso es indiforenﬁp que el colorante penc-
tre sublimado o en cvalquier otro estado distinto del ga-
se0s0 on ol substrato, con tal solamente que pase del so-
porte auxiliar al substrato. B ' .

Ios_subs*bratos pueden prosentarse en las formas _
mgs diferentes, sin embargo de proforencia como estructuras
planas; como por ejemplo tejidos y tejidos de punto, ve-
los de fibra (telas no tejidas); gue pueden presentarse por

. . N 4 ’
ejemplo como cintas o confeccionados, ademas alfombras la-
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minas, papeles; etc. Tembisen se preden estampar frascos
y cajas. i .

También s pueden etampar tejidos mixtos ¢ teji-
dos de punto mixtos de estos materiales entre si, es decir
los de fibras hidrdfobas, sintéticas puras como tamblen
log de fibras naturales puras, como ‘también los de fibras
naturales y sintéticas. )

Vibs soportes intermedios o auxiliarcs necesarios
para la estampacién por transferencia puecden estar consti-
tuidos por toda clase de estructuras, preferentemente no
textiles; do preferencia, estructuras planas s base de oo~
lulosa, sobre todo papcl, pero tambicn 1émina§ de celulosa
regenerada, las cuales se imprimen, en uno o varios colo-
res y con ol dibujo doscado o en la supcrficie total; con
tint@s do ostampar orgénicas acuosas, orgénioo«acuosa,‘o
en egpecial practicamente anhidras .(soluciones, dispersio-
nes o emu;siones). Entran ssimismo dn cuonta como s0poI
tos do ostampacion las laminas metélicas, aungue sobro +to-
do sc emplea”ol papel.

ﬁos'colorantes sc aplican por la tecnica de im-
prosién v sc gecan, ¢ bicn se aplican mediante impregna-
cidn o.coloraoién del soporte intermedio en la solucion o
dispeysién de colorante (por ejomplo, en ol bafio tintdreo)
¥V se sccan,

Ios soportes intermedioswpueden estar impresos
por ambos lados, y-para ambos lados se pueden elegir y/o
dibujos diferentes. Para evitar el empleo de una estam-
padors, las cintas de egtampar puOQen roclarse sobre el so-

porte auxiliar, por ejemplo mediante una pistola rociado-
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ra., BSe obtienen efectos muy inberesantes si se estampa o
by . o : \
rocls simultépeamente sobre el»soyorte auxiliar mas de un,
matiz, De este modo pueden obtenerse determinados motivos,
por ejemplo mediante el empleo de plantillas; o dibujos ar-

tisticos con el pincel., BS1 se imprimen los sopories auxi-

o, 4 . ’ [
liares, puedon emplearse para ello las mas diversas tecnicas

de improsién; por ejemplo, el procedimiento de impresion
plana (por e jomplo, offset), el procedimiento de impre-
sidn en relieve (por ejemplo, imprenta, flexografia), ol
procedimiento de hmecograbado (por ejemplo, impresion con
rodillos; rotograbado, impresion a punto), el procedimien-
to serigrafico (por ejemplo impresion con tamiz, estampa-~
cion con policula),

Una,modalidad especial de la impresién por trans—
ferencig congiste en aplicar a la materia que se estampa,
no ung tira completa; gino ﬁnicgmente recortes del sopor-
te de impresion, Estos recortes se obiienen troquelando
o cortando los soportes intermodios, estampados, o tefildos,
gue se han méncionado antes en secclones apreciadamente fo?~
madas; por ojomplo, en forma de floros; anillos, triangulos,

. . 4
sectores circulares, estrellas, franjas, otc. Pero tambien

8e pueden teliir o impregnar con el colorante o log colo-~

rantes (por e¢jemplo, por sumersion en una solucion o dis-
persién apréciada de colorante) los recortes no tefiidos de
soporte suxiliar. _ .
Estos recortes de papol sc esparcen luego a mane
o con un dispositivo mecanico apropiado sobre el material
textil que sc ha de cstampar y a contimacion seo calienta

todo en un dispositivo apropiado (por cjemplo, una prensa
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de planchar) a la “femperatura do sublimacidn o respectiva-
mento de difusidn.

~ So pueden estampar al mismo ticmpo o consecutiva-
mente log dosilados de un tcjido; un género de punto o un
velo y con motivos iguales o diferentes. Tambicn se puede
aplicar todavia sobre el tejido quo sc ha do estampar, en-
cima de los recorteg de ﬁapeles partidos, una cinta de pa~
pel entera o impregnada de colorante, con lo que se logra
un<efecto de reserva en el que se estampan al mismo tiempo
log lugares reservados.

Se logra un efecto especial de reserva si junto
con log recortes coloreados, 0 en lugar de los recortes co-
loreados; dol soporte intermedio se emplean recortes no
coloreados;(por ejemplo, rec?rtes de pape;)- También pus-~
den oolocarse entre dos bandos de .ge'nero textil los recor-
tes dol soporte intermedio e imprimiyr asi a2l mismo +iempo
ambag bandas de género fextil,

_ Cuando sc emplean dispersiones, los colorantes
dispersos en la cinde de eétampar deben tener generalmente
un tamafio do part{culas doe f;;o micras, y preferentemente
de =2 mioras. Adomas del agua; entran en consideracion
préotipamente todos los disolventes orgénicos que a la pro-
sion atmosférica hierven a temperaturas por debajo de 2202
C, de prefcrencia por debajo de 1502, y que presentan so-
lubilidad o dispersabilidad suficientes para los coloran-
tes quo sc empleen solubilidad o omulgibilidad suficientos
para los ligentes que so empleen. .

Como ejemplos de disolventes orgéniCOS utiliza:--

' I L3 . 3 'f\’
bles, cabe seflalar los siguientes: los hidrocarburos aliifao-
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ticos ¥y avometicos (por ejemplo n;heptano 0 respectivamen—
te”benceno; xileno y tolueno), los hidrocarburos halogena%
dos (como el cloruro de metilemo, el tricloroetilenc o el

clorobenceno); los hidrocarburos alifaticos nitrados (como
los nitroproganos), las amidas alifaticas (como la‘dimetiln

formemida a sus mezclas), los glicoles (como el etilengli-

ool o el 6$er monoetilico o dletilico de polietilenglicol)

el carhonato de dietilo, el ocarbonato de dimetilo o los
ésteres (como el acetato de etilo, el acetato de propilo,
el acetato de butilo o el acetato de beta-otoxietilo), las
cetonas alifaticas o ciclealifaticas (por ejemplo, metil-
etilcetona; metilisobutilcetona; ciclohexanona, isoforona,
oxido de mesitilo o alcohol diacéténico), mezclag de una
cetona alifét?ca (por ejemplo,.metiletilcetona) ¥y de un.
hidrocarpuro aromgtico (en parti¢ular, tolueno) y alcoholes
(como metannl; etanol y preforontemgnte, nrpropapol; iso~-
-proPanol; butanol normal, butanol terciario; butanol se—
cundario o aleohol bencflico); y a@emés entran en conside-
racion las mezclas de varios disolventes gue contengan &
lo menos un disqlvente de las glases que se han mencionado,
se emplean con ventaja lag tintas deo cstampar préoticamon—
%o anhldras.

| ‘Disolventes de especial prodileceion son los as-—
teres, lag cetonas o los alcoholes, como ol acetato de bubi-
lo, la acetona; la metiletilcetona, cl etanol, el iso~pro-
panol o ol butanol. .

Ademds del colorante o aclarador y el disolven—

te (o diluente), las cintas o colores de estampar utiliza~

’ . . 4
bles segun este invento conticnen tambien preferentemente
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a 1o menocs un ligante que actue do espesanﬁe de la prepara-
cidn para egtampar y de fijador, a lo menos transitorio, dol
colorantp al matgrial que se haya de estampar. En calidag
de ligantc de csta {ndolo son eptas las resinas sintétigas,
semisinﬁéticas y naturales, y mas p:ecisamente tanto los
productos de polimerizaoién como los de pqlicondensaoién
y poliadicién. Bn principio pueden emplearsc todas las ro-
sinas y todos los ligantes usuales en la industria de los
barnices y de las tintas de estampar, tales como se descri-
ben, por ejemplo, en las tablas do materias primas para
barnioces de Karsten (42 edicion, Hammover 1967) y en la
obra sobre resinas artificiales para barnices de Wagner
und Sarx (42 edicicn, Munich 1959). Si se actua actua con
tintas de estampar que contngap digolventes, se emplean de
preferencia las resinas que se socan f{sicamente, es decir,
lag resinas que no reaccionan qu{miqgmente (o se reticulan)
al contacto con el aire o por si solas sino que después de
la eliminacion del disolvente<dejan'una pel{oula seca. Eg
ventajosq ?l empleo de resings que sean solubles en los
disolventes que se utilicen. o
31 se actua con colores de estampar desprovigtos
de disolvente o escasos de disolvente, se emplean de pre-
ferencia ligaptes que ge sequen quimicamente, como; por
ejemplo, aceites, barnices de gceite N resings alquidicas
modificadas con aceite que so gequen oxidativamente o dos
o mas componentes que reaccionen entre si quimicamente.
Resinas apropiadas son, por ejemplo; lag giguien—
teg:

la colofonia y sus derivados,
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la colofonis hidrogenada,

ls colofonia dimerizada o polimerizada,

1la coloFonia esterificada con alecoholes monovalentes ©

polivalentes,

la resina de colofonia modificada con formadores de resi-

na {(como éoido acrilico ¥ butandiol o acido maleico ¥

‘pentaheritrita),

» o s () * [] .
las resinag fenolicas solubles modificadas con colofonla

’ Lo o
v las resinas a base de compucstos acrilicos,

las
lag
las
las
las
las
las
las
las
las
las

las

resinag
resinag
resinag
ré%inag
resihas
resinas
resinag
resinag
resinas

resinag

resinas

de maleinato,

alquidioas
alquidicas
alquidioas
alquidicas
afquidioas
alqu{dicas
alqu{dicas
alqu{dicas
alqu{dicas
alqu{dicas

alqu{dicas

sin aceiﬁo;’

egtiroladas,

nodificadas con viniltolueno,
con acidos grasos sintdticos,
de aceite de linaza, R
de ricineno,

de aceite de ricino,
de aceltec de soja,
de aceitc de coco,’
de talol y de aceite de pescado,

acriladas,

v agimismo los aceites y los barnices de aceites;

- Y ’ .
las resinas terpenicas,

: et F
las resinas polivinilicas,

(como el acetato de polivinilo,

el cloruro de polivinilo,

el cloruro de polivinilideno,

los polivinilacetales,

el alcohol polivinilico,
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el etor polivinilico y

los polimeros mixtos y de injerto con diversos TOTOMETOS
de vinilo),
lag resinas poliacr{licas,
5, lag resinas de acrilato,
los poliestirenos,
el poliisobutileno,
los poliéstercs a base de acido ftélico; acido maleico,
goido adipico, acido sebacico, etc.,
10, las resinas de naftalina y formaldehido,
las resinas furanicas,
las resinas cetonicas,
las resinas aldehidicas,
los poliuretanos (en parti?ular, lgs productos prévios ure-
15; tanicos que no se endurecen hagta temperatura alta),
las resinas epdxidas (en particuldy, las mezclas de resi-
ne y endurocedor que no se endurcoen hasta temperatura al~
ta) y sus precondensados;
los productos prévios de resinas de poliéster insaturadas,
20, los prepolimeros de ftalato de dialilo;
las poliolefinas como la cera de polietileno o la de poli-
propileno,
las resinas indémicas vy cumaronidénicas,
las resinas carbamidicas y sulfonam{dicas,
25, las resinasg poliamidicas v polies‘céricas9
las resinas de silicona,
el caucho y sus derivados (como el caucho ciclico y el
caucho clorado);

pero sobre todo
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los derlvados de celulosas como e teres de oeluloéa (ni-
trocelulosa, acetato de celulosa, ete. ) .
¥y en partiocular .
los é?eres de celulosa; como
la metilcelulosa,
lg hidroxietilcelulosa,
la hidroxipropilcelulosa,
la cilancetilecelulosa,
la etilcelulosa; v
la benc¢lonlulosa. '
Pueden emplearse tambien los derivados respecti

vos de otros pollsacaridos.

\

3 Las tintes de estampar (solu01ones, dlsper31onou.
o emulsionesg preparadas por los mgtodos ya usuales con las
resinas, los colorantes, los disolventes o los barnices dc
estampacion gque se han mencionado se aplican directamente,
por el procedimiento sxpuesto antes, al material del sopor-
te auxiliar que se ha de estampar.

Pare mejorar la capacidad de uso de las tintas
de egtampar pueden afladirge facultatlvamente componentes
tales oomo ablandadores; invividores, disolventes de emul-

sidn alta (por ejemplo tetralinma o decalina) y compuestos

’ . . - ’ . ’ -
tensioactivos ionogenos o no iomdgenos (como, por ejemplo

el producto de condensacion de acido beta~naftalin-sulfdnico
con formaldohido, sulfonato de lignina parcialmente desul-
fonado o el producto de condensacion de un mol de octilfe~
nol con § a 10 de oxido de etilono).

Ia composicidn cuantitativa do las tintas de es-

tampar respecto a la mezcla de resinas ¥y a la mezcla de di-



10,

15,

20,

25,

7402058

solventes se determina por dos requisitos:
Siempre que se emplecn disolventes, egtos deben
hallarse en cantidad tal que la rosina sea disuelta y/b

dispersa y, por otra parte, la cantidad del disolvente de-

‘bo hallarse dentro de limites tales que la viscosidad de

la tinta de estampar preosente el {ndice nécesario para la
realizacidn dol procego de estampacién. As{, por e jemplo,
en’el Imecograbadp se obiienc normalmente buenos resulta—
dos con una proporcién cuantitativa de reéina: disolvenﬁé
que se halle cntre 1l:1 y 1;50 y prefercntemente entre 1l:3
¥ 1:20. .

En las tintas acuosas sc emplean cspesantes so-
lubles on agua, como; por ejomplo, alcohol polivinilico,
harina do popitas de algarroba, motilcelulosa o poliacrila-
tos solubles on agua. )

Para lsa preparacién de las\ﬁintas de estampar o
lag dispersiongs de color puedcn emplearse preparados colo-
rantes quo contongan lqs colorantcs gque se han mencionado
antgs v una resina de vehiculo, Talos preparaqos ticnen
la ventaja do contencr ya los colorantecs en division mLy
fina,}por lo que resulta supcrflua on la preparacién geAlas
tintas do estampar una operaqién do molienda o de triﬁur
racién.} Qon tales preparados sc obilenen tintas de ostamf
par listas para ol uso por simplc removimiento en sistemas
de disolventes o ée disolventes y ligantes. En calidad de
resina de vehiculo_para dichos preparados colorantes pucden
emplearse los derivados de celulosa que se han mencionado
antes.

- s . 7 o .
Lo impresion por transferencia se efectua de la

t
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manera ordinaria, Para ello se ponen en contacto los S0~
porﬁes guxiliares_de impresién v lag estructuras planas,
textiles o mo textiles, ¥y se 195 mentiene a la tempera-
tura de sublimacidn o reépeqtivamente de difusién'hasta
que log colorantes aplicados al soporte auxiliar se hayal

trasladado al material textil, Para esto basta normalmen-

" te un calentamiento breve (de 10 a 60 segundos) a tempera-

tura de 150 a 2202C, No obstanie, las impresiones por
transferencia son tambien pogibles a temperaturas mas ba-
jaé; por ejemplo; sobre el cloruro de polivinilo, a 1002C.
La imprgsién por transfercncia puede reglizarse ininterrus-
pidamente sobre un cilindro caldeado 6 fambi.en por medio
de ung plaga caldeada (plancha o prensa caliente) y con
emyleo de vappr o‘de airc calionitc on seco; a la presién
atmosférica o en vacio.

8i la impresién por transferencia se realiza por
medio do vapor, ol chorro de éste puede enviarse, por
ejemplo, o traves del 6rgano quo pronsa el soporte de im~
presién contra el substrato_que 8o ha de imprimir, o bien
puede hacerse pasar a traves dol substrato que se imprime,
para lo cual puoden emplearse, por ejemplo, tambores per-
foradog, 4

En los ejemplos que siguon; mientras no se ad-
vierta otra cosa; las partes significan partes en peso,
v los porcentajes, poroentajes en peso; las temperaturas
estén'indicadas en grados cenjigrados. Entre parte en pe~
80 ¥y volumen existe la misma relacion que entre el gramo
vy el mililitro,

Ejemplo 1



a) En un molino de arena se muclen durante 4 horas, re-
frigerando:

1 parte del colorante amarillo de la formuls

NG
N\ — : :
5, ¢ = Ci-g »-N-(C,H,0H), ,
N6 | -
CH,

10 partes de etilcelulosa (Zthocel E 7, Dow. Chem. ),
42,5 partes de etanol y
10. 42,5 partes de metil-etil-cetona.

Después de separar de la mezcla molida la arena,
queda una tinta.para estampar oon distribucién myy fina dél
colorante. ia tinta para es?ampar obtenida se estampa so—
bre papel y se obtiene un papel de‘50porte intermedio apro~

15. piado para el procedimiento do impre§ién por transferencia.
b) In un molino de arena se muclen durante 4 horas, re-
frigerando:

» » . r\’
5 partes de un diisocianato enmascarado de la formula

(H5czooc)2~CH~00~NH(CH2)6—NH—CO~CH—(00002H5)2

20. (prepgrado'segdn Liebigs Annalen 562, 205;‘1949) vy 95
parteg de tetracloroetilenoc.

Después de separar de la mezcla molida la arena
queda una, pasta para estampar con distribucion my fina del'
diisoocianato. _

o5, ) Ia pasta para estampar obtonida se estampa sobre
papel y se obtiene un papel de soporte intermedio apropia-

do para el procedimiento de estampacién por transferencia,
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¢) En una prensa dg planchar sc transfiere el colorante,
a 2202 y durante 60 segundos, del papel de soporte ihter—f.
medio obtonido segun el ojemplo 1 a) a tejido de tereftala-
to de polietileno., Se obticne una impresion amarilla con
solidez al sublimado deficicnte. Sobre la impresion obte~

nida se transfiere durante 60 sogundés el compuegto de dii-

‘socianato del papel de soporte intormedio obtenido segun ol

i

Lo

ejemplo 1 b), EL compuesto de diisocianato transferido recac

ciona con el colorante y se obtiens una impresién amarilla

con my bucna solidez al sublimago, a la luz y a la hume~

dad,

Ejemplo 2
‘ \

Con el colorante rojo de la formla

0,0 ,..::':":>—N = NMQaN—(c oA 4011)

wmfv
CN

se prepara anélOgamente a los ejemplos 1 a) y1b)el pa--
pel de soporte intermedio y se transfiere anéIOgamonte al
ejemplo 1 ¢, sobre un tejido de nitrilo poliaorilioo. Se
obtiene un egtampado rojo con solidez caracter{stica al
calor 8eC0.,

m,mé.,

Con el gcolorante amarillo de la formula
NC\\
/c = CH-.Q—-N*( CH,0H),

OHB
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se prepara analogamente a 1los ojemplos la)ylb)el pa-
pel de monorte intermedio y sc transfiere primero el_com~
puesto de diisocianato analogamonts al ejemplo 1 c¢) sobre
tejido deo tereftalato de polietileno; luego se transfiere
el colorante dsl papel de soporte intermedic obtenido se—
gﬁn el ejomplo 1 a). Se obtiene un estampado amgrillo con
myy buong solidez al calor seco.

Ejemplo 4

Con el colorante rojo de la formila

Rt

0 QN,./% ‘.‘>,.-N=N -..{; >,.;N~ (C 1,08,
|

CN

ge prepara apélogamente a log ejemplos 1 a) vy 1 b) el pa-
pel dé gonorte intermedio y se transfiere anélogamente al
ojemplo 1 c) sobre tejido de celuloga, Se obtiene un es-
tampado con solidez caracteristica al calor seco.
Ejemplo 5_ .

Segun el mismo procedimiento que se ha descrito
en el ejemplo 4; puede obtenerse un estampado rojo sobre
fibras de poliamida.

Para estampar sobre lana_puede procederse simi-
larmentq, pero se trabaja Unicamente a temperaturas mas ba-
Jjas.

Ejemplo 6 _,

Se impregna un tejido de tereftalato de polietile-

no con una golucion o bien ung, sumpensién de un diisoclana-

to (H502000)2-0H~GO~NI-I(CH2 6~N‘H-CO-CI-I-—(COOC§2H5)2 (50 g/1)
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en tetracloroetileno a temperaturarambiente, éé égbrime

y se seeca en el aire. Sobre estg tejido .de tereftq;ato @é
polietilenp se t;ansfiare iuego sobre una prensa de plan~|
char durante 50 segundos y a 2202C el colorante del papel
de soporte intermedio obtenido segun el ejemplo 1 a). El

colorante transferido reacciona con el diisoclanato y sec

-obtieng un estampado amarillo con una solidez muy buena al

c5lor Seco.
Ejemplo 7

aanbe o

En un molino de arena ge mmelen durante 4 horas,

refrigerando:
1 parte del colorante amarillo de la formula
\ Y

\ = \ 17 T '

{/p cﬁuﬂi%*wf;k;&c2x40H)2,

e L '
CH,

) >. ’
5 partes de un diisocianato emwagscarado de le formula

0=¢ -~ NH(CH2)6~NH - E =0

] :
N-CH, H40-

()

~

oo

'8,

10 partes de etilcelulosa (Ethocel B 7; Dow, Chem).
42 partes de etanol y _
42 partes de metil~etil~cetona.
pospués de separar de la mezcla molida la arens,

quoda una tinta para egtampar con distribucion muy fina del
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colorantec y do1 diigocianato cnmascarado. ILa tinte para
estampar obtenida se estamps sobre papel ¥y sc obtiene un
papel de soporte intermedio apropiado para el procedimien-
to de esﬁampacién por transfercncia,

En une prensa de planchar se transiiere el colo—
rante a 2002C y durante 60 segundos, a un tejido de teref-
talato de polietileno. Se obtienc un estémpado amarillo
con propiedad de fijacién al calor en seco insuficiente.
Sobre el estampado obtenido se transfiere durante 60 seguir
dos a 2202 C el compuesto de diigoocianato. El compuesio
de diisocianato transferido roacciona con el colorante y &
obtisene un estampado amarillo con muy buena propiedad de
fijaoién al calor seco.

REIVINDICACIONES
r .
Dezerito el objeto dol presente invento se decla~

ran nuevas y de propia invencion lag siguientes reivindica-
ciones con prioridad patentes suizas mims, 5009/71 del
26.4,71 y 2551/72 del 22,2.72,

1. Procedimiento para la preparacién de estampa-
dos sélidos a la'humedad ¥y al sublimado sobre estructuras_
planas textiles 0 no textiles segﬁn el procedimiento de eg~
tampaciénrpor.transferenciar que se caracteriza porque so-
bre la estructura plana se fija segﬁn el procedimiento de
estampacién por transferencia colorantes introducidos que
llevan grupos mercapto, de hidraxilo y/o aminiCOS, medianie
accidn de isociamatos o de desdobladores de isocianato.

2. Procedimiento, segin la reivindicacion l;

caractorizado, por egtamparse estiucturas planas textiles.

ale
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3. Trocedimiento, sggﬁn la reivindicacién 1,
caracterizado por estamparse estructuras planas no texti~l
les. ) :

4, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado porque ol igsocianato o el desdoblador
de isoclanato se lleva sobre la fihbra antes del estampado,
o (a) mediante fulardeo o (b) mediante el procedimiento
de transferaneia. _

5. Procedimiento, segun lag reivindicaciones 1
a 3; caracterizado porque cl igocianato se lleva scbre el
substrato o (a) despuds del estampado o (b) simultaneamen-—
te con el colorante,

N\ 5. Procedimiento, segun las reivindicaciones 1
a 3, oaracterizado porque éobre ¢l soporte auxiliar se en-—
cuentra un ddsdoblador de isocianato, que se desoomponc pri-
nmero a una temperatura, en la que ¢l colorante ya esta
transferido,

7. Procedimiento, segun la reivindicacida 1,
caracterizado porque sobre el sgoporite auxiliar se cncuentra

un desdoblador de isocianato do la formula

L—-0C-HN - (CH ) - HH ~CO - A
2111

"donde

A significa el radical de un alcohol, fenol,
bisulfito, oxima, amida carbox{lica o sulfo~
nica, uretano, urca o una amina o un acido car-
poxilico o compuesto de actividad metilénica,
el acido cianhfdrico, 0.la cianamida, y

n es 2, 40 6,
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8. Procedimiento, segun la reivindicacion 1,
caracterizado porgue sobre el soportc auxiliar se eucuentra

un dosdoblador de isocianato de la formila

A—~-0C-HN~-Y~NH-CO -~ A

donde A tleno la 51gn1flca01on indicada en la relv1ndlca~
cion 7 o Y rcpresenta 0 un radleal de 1,4~ o 1, 3—Lenileno
gque estd insubstituido o que estd substituido mediante un
radical de alquilo de peso molecular inferior o un atomo B
de cloro, un radical de 1,5-naftileno o un radical de 4,4'-
~difenilmetano,
S. Procedimiento, segin la reivindicacion 1,

caracterizado porque sobre el sOporie guxiliar se encuentra

} ’
un desdoblador de isocianato dimero de la formula

_ 0 1.

oH N\ N’ ) e’ NnCH
3 VA Ny \\”ﬂ<:; 3
oCN NCO

10. procedimiento, segun la reivindicacion 7,

caracterizado porque sobre el soporte guxiliar se encuen—

tra un desdoblador de isocianato de 1g Formula

A' - 0C - N§ - <CH2)6¥ NI ~ 00 ~ A
donde A' significa un radical H_C 40~oc)20H— o un radical

52
H3c?:Nk '

1l. Procedimiento, scgun lag reivindicaciones 1
a 6, caracicrizado porque se utiliza colorantes de disper-

. ? £ . - o
gion con un grupo aminico primario o gecundario acilable.

(e

» A L4 » -
12. Proccdimiento, sogun la peivindicacion 11,
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la £érmula,

donde
E, representa un grupo ciam o un atomo de hidrd-

geno y
E2 representa un radical de fenilo o de aminofe-

nilo,
7
0 de la formula

O ' NH

( £00-0-C H, .0

donde .
nes 30 4.

. 0y ' ’ . 3 2 0
13, Procedimiento, segun las reivindicaciones 1

- a 6, caractorizado porque se utiliza colorantes de disper-

sién, gue contienen por 10 menos un grupo aminico primario
0 secundario y por lo menos un grupo de hidroxilo,

14, Procedimiento, segﬁn las reivindicaciones 1
A 6, caracterizado porque se utiliza colorantes de disper—

gidn de la Formala

e
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e C.H,~0H
\ . -
o=ci- .-,>~_N/
Nd/ \ X
. Cotly—%
Hy

5. donde

<

L4
X representa un atomo de hidrogeno o de cloro
0 un grupo HO- o bien HSC—OC~0-.
15. Procedimiento, segin las reivindicaciones

1l a 6, caracterizado porque se utiliza colorantes de dis~

10. porsidn de la formula
- /02H4-~Xl
Somtoaset, ;
Z 7 ~N=N~ \.-*N
G :._w/ N\ _
Cotly=%y
donde }
15, Xl representa un grupg HO~ o bien HzN- o un
atomo de hidrégeno, \
XZ representa un grupo HO-, HyN- o H30~HH v

el radical de fenilo Z esta substituido mediante grupo
nitro, ciano, de hidroxietilsulfamoilo, de aminoetilsul-
20. famoilo o bien de sulfamoilo insubstituido.

16, Procedimiento, segun la reivindicacion 2,
caracterizado por estamparsc material textil de fibras se-
misinteticas o totalmente sintétioas.

17. Procediniento, segﬁn la reivindicacion 186,

25, caracterizado por estamparsc fibras conteniendo grupos de
éster, o fibras de poliéster 0 de oster de acetato de celu-
losa.

- 0 ' 4 3 » 0 . ’
13. Procedimiento, segun la reivindicacion 16,

i3



10,

15.

20,

o 402058

L :
X . N e
caracterizado por estamparse fibras de pollam;ha sintetica.

_ 19, Procedimiento, sogin la reivindicacidn 16,
caracterizado por estamparse material textil de fibras acr£¥
licas, )

7 20. Prooedimichto, segun la reivindicacién_2,
caracterizado por estamparse material textil de fibras na-
turales,

21, Procedimiento, seain la reivindicacion 20,
caracterizado por estamparse material textil de celulosa,
en espocial algodon. '

22, Procedimiento, segin la reivindicacion 20,
cargeterizado por estamparse maicrial textil de lana o de
geda, ‘

”\ 23. Procedimiento, segin la reivindicacion 3,
caraoterizgdg por estamparge laminas u otras estructuras
planas provist;s eventuglmente de un subgtrato textil de
otra clase. .

24. Procedimiento, sogin la reivindicacién 23,
caracterizado por estamparsc material totalmente sintético.

) 25, Procedimiento, scgun la reivipdicaoién 23,
caracterizado por estamparse cloruro de po;ivinilo. '

) 26, Prooedimienﬁo; sogun la reivingicacidn 23,
caracterizado por estamparse pqliuretano.

2?. Procedimiento, seg&n las reivindicaciones 1
a 26, oaracterizado por estamparsc bajo utilizacion de va~
cio.

20+ Procedimiento para la preparacién de estamnpa-
dos sclidos & la humedad y al sublimado.

rd . . »
Segun se describe y reivindica en la presente me-

e
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