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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE RECTIFICADORAS

OSCILANTES.

ROBERT BOSCH GNMBH., entidad alemana, residents sn
i

Stuttgart, Repdblica Federal Alemana.

Lé prassﬁfe invénciSn sa réfiere a una rectificadora
oscilante, especialmente a una con motor de accionamiento montado,
con un engranaje de rusdas dentad;é y una placa esmeriladora. Ta=-
les rectificadoras son conocidas. Estas tienen, en la mayoria de

los casbs, un engranaje de un solo escalén gque se compone de un
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rueda alojada en la carcasa ds la rectificadora con la cual esti
unida una manivela que mueve la placa esmeriladora metdlica, 'Qn
las rectificadoras oscilantes conocidas se componen el piﬁén y ‘la
rueda dentada de metal, preferentemente de acero. E1 engranaje es-
t& lubrificada con grasa o aceite, la carcasa estd desarrollada
estanca a la grasa y al aceite. Para lograr un aislamiento pro-
tector completo estd, en las rectificadoras oscilantes conocidas de
ssta clasa, el pifién separado eldctricamente del 4rbol dsl motor

de accionamisnto mediante un casquillo aislante encajado a presién
sobre el 4rbol. La rueda dentada, que mueve Ia placa esmariladora

a través de una maenivela, que en la mayorfa de los casos lleva la

masa de compensacidn, estd alojada en voladizo sobre un eje fijad:

\en la carcasa de la rectificadora., Debido a la sensibilidad del

engrana da la rueda dentada con el pifién de ataque se ha de alojar
la rueda‘dentada con dos cojinetes de rodamisnto, o un solo cojine~
te dimensionado en forma corresbondientemente grande. a

Dgbido al incomodo y costoso montajs des las rectifica-
doras oscllantes conocidas estaba dado el cometido de crear una
rectificadora oscilante, Je la class mencionada, cuya constitucidn
se caracterizase por su mixima sencillez,

Este cometido se ha solucionado, seqdn la presente in-
vencién, debido a que las piezas de accionamiento dentadas dsl
engranaje de ruedas dentadas ss componen de material sintétice. Las
piszas dentadas del accionamisnto se pueden fabricar en-Fofma sen-
cilla y econémica si se fabrican de un material termopléstico, sin
levantamiento de virutas, por ejemplo, por inyeccifn en acabado.

Ha demostrado ser especialmente favorable, para el comportamiento
de marcha de las piezas del engranaje entre sf, sl fabricar una de

las piezas de accicnamiento dentadas de un homopolfmero acetético.
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La otra pleza del accionamiento dentado se puede fabricar venta-

- Josamente también de homopolimero acetdlico, pero también se puede

componer de copolimeroc acetdlico, al que se le puede haber agrsga-
do un lubricante. Un lubricante de estos pueds ser, por ejemplo,
creta finamente distribuida. La otra pieza de accionamiento den-
tada pueds sstar, sin embargo, también compuesta ds un palicondsn-
sado ds trimentilhexamstilendiamina y &cido tereftélico, de polieti
lentereflato, de politrifluorcloroetilenc o de una poliamida.
Convenientemente se.unen las plszas de accionamiento
dentadas, en cada caso, por una pisza metdlica que Forma el buje,
obteniéndose esta unién, por ejemplo, mediante inyeccién del ma~
terial sintético sobre la pieza matdlica. Especialmente sencilla
regsulta la consﬁruccién de la rectificadora oscilante si la pieza
metilica, que forma el bujs de la ultima pieza dentada, se dssa-

rrolla simulténeamente como manivela, para el accionamiento de la

- placa esmeriladora y como cgntrapeso equilibrador. Con rslacidn

a la forma y a la sconom{a en la fabricacién se obtisnen ulteriog-
res ventajas si la pleza metélica, qd% forma el buje de la Ultima
pieza dentada del acclonamiento se desarrolla como pieza fundida
a presién, Otras ventajas, en si conocidas, consisten en el
empleo de zinc para esta pieza fundida a presidn.

Ulteriores detalles y ventajosas dassarrollos ulterio-
res se describen y explican a base de la rectificadora representa-
da en el dibujo como ejemplo de ejecucién.

fluestran:

La figura 1 una rsctificadora.Uscilahte.segﬁn la pre=-
sente invencidn, 'segin una vista en alzado, parcialmente secionada.

La figura Zial buje met4lico de la Gltima pieza del

accionamiento dentada, segln una vista en alzado seccionada.

La figura 3 el bujes segdn la figura 2 en una vista en
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al asidero, se compone de dos mitades,
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planta tomada en la direccidn III de la figura 2.

A continuacién se denomina con lado de la pleza a
trabajar " § abaja" la direccidn hacia la pisza de trabajo a me-
canizar, con "lado de la mano" & "arriba" la d;reccién opuesta,

La rectificadora oscilante tiens una carc;sa de motor
1 que contiene un motor de accionamiengo aléctrico no representado
Y que lateralmente tiene moldeado un asidero 2,

En el asidero 2 estd introducido un cable de alimenta-
cibn 3 a travds de un pequefic tube 4.

Un boton pulsador 5 de un interruptor sobresale por
debajo del asiderc y es alcanzable por la mano que agarra sl asi-
dero. En la carcasa del motor 1 sa ha moldeado, abaj}o, una carca-
sa de la rectificadora 6 que, como la carcasa del motor unida

De la carcasa dsl motor 1 sale, por debajo, un 4rbol
del motor 7 que en la zona de su sxtrama hacia el lado de la pieza
a ‘trabdjar estd alojado en la carcasa del motor con un cojinste
de ranura anuler 8 doblements recubierto. E1 arbol del motor' ter-
mina en sl lado de la pieza a trabajar por debéjo del cojinsts de
ranura anular 8 sn mufién de 4rbol cilfndrico 9, Sobre el mufidn del
arbol 9 se ha montado a presidn un casquillo de carc 10 sobre al
que se ha inyectado un pifién 11 compuesto de homopolimero acetilice
y de esta manera unido en forma fija con 1. El piAén sstf en
engrane con una rueda dentada 12 del mismo material gue estd in-
yectada gsobre un buje 13 compuesto da una pisza fundida a presién
de 2inc. El pifién y la rueda dentada han sido FabriFados, incly-
yendo su endentado, segdn el procedimisnto de inyeccidn sin levan-
tamiento de virutas, Como sa aprecialen.las figuras 2 y 3 se ha

moldeado lateralmente en el buje 13 un comtrapeso de compensacidn

14,
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Desde arriba se ha moldeado en el buje 13 una abertue
ra cilfndrica que, abajo, estd limitada por un escalén 16, En
la abertura ss ha insertado un cojinate de ranura anular 17 ce-
rrado por un disco de cierre, Un anillo inyectado 19, insertado
por encima del cojinete de ranura anular en una ranura 18 de la
abertura 15, sujeta el cojinete en la abertura., EL cojinete 17
se ha empujado con su anillo interior sobrs un eje 20 que esti
alojado en un escots de la carcasa 1 y se assgufa mediante un tor-
nillo 21. Un disco colocadorcohtra el lado frontal del eje 20
y sujstado con el tornillo 23 mantiens el anilla interior del co-
Jinete 17 sobre el eje 20, Hacia arriba se evita un desplazamients
del anillo interior sobre el eje mediante un casquillo 24,

€n el buje 13 se ha moidaddo, desde abajo, una aber-
tura cilindrica 25 que, como se ha representado caon especial cla~
ridad en la figura 3, se ha dispussto radialmsnte desplazada res-
pecto a la abertura superion 15. En la abertura 25 se ha inserta-
do, limitado por un escaldn 26 hacia arriba y por un anillo de
resorte 28 insertado en una ranura'27\hacia abajo, un cojinete
de ranura anular 29 estanco. En el anillo interior del cojinete .
29 s8 ha insertado una pieza cilfndrica 30 que en su extremo su-
perior tiene una brida que sobresale radialmente sobre su SUpEr=
ficie cilfndrica exterior, Con esta brida asienta la pieza cilin-
drica contra el lado frontal superior del anillo interior del co-
Jinets 29. En sl taladro central 32 provisto de paso de rosca;
de la pieza cilindricg 30 ;e ha enroscado desde abajo un tornilla
33 que une la pieza cilindrica 30 con una placa esmeriladora 34.
La placa esmeriladora 34 esti unida con la carcasa ds la rectifi-
cadora 6 a través de cuatro columnas eldsticas 35 ¥y llsva en su
lado inferior un %§iepto algstico 36, Mediante dispositivos da
sujecidn 37 ss puedé-sﬁjeté;.en la placa esmeriladora debajo del

asisnto 36 una hoja de papel esmeril o tela esmeril,
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La rectificadora descrita trabaja de la manera si-
guieﬁtu: Cuando g través del pulsador 5 se ha conasctado sl motor
de accionamiento de la rectificadora, acciona el &rbol del motor
9 a través del pifién 11 y la ruada dentada 12 a su buje 13. C%an- |
do el buje 13 gira describe, el cojinets de ranura anular 29 in- |
ferior, insertado en la abertura 25 radialmente desplazada, un
movimiento circular y mueva, a través de la pieza cilindrica 30,
la placa ésmeriladora 34 en forma oscilante, en vias circulares
igualss. Las buenas propiedades glisticas y de deslizamientods
los materiales de los cuales estdn fabricadas la rusda dentada

y el pifién permiten el alojamiento de la pieza de buje 13 medianta
un solo cojinete de ranura anular 17, ya que las oscilaciones de
la rueda dentada son recogidas, sin dafio alguno, por las ruedas

dentadas de material sintético, Como el engranaje no necasita

\ ser lubrificado se suprime la necesidad de desarrolarle sstnado

a la grasa y al acaite, Los cojinetes de rodamiento estén pro-
tegidos(por discos de hermetizacidn contra la entrada de polvo.
Lla carcasa del engranaje estd dotada de sherturas que hacan que
el polvo entrado pueda salir de nuevo hacla el exteriof.' Coma
las ruedas dentadas de material sintético aislan’ elsctricamente,
se logra un aislamiento protector sin sl casquillo alslants sobre
el 4rbol del motor en otros casos necesario. El ruido de engra-
naje de las ruedas dentadas de material sintético se considerabla-
mente inferior al de las ruedas de ecera, La pisza fundida a
prasién de zinc 13, que forma el buje de la rueda dentada, en la
que solo se ahn mecanizadc dos taladros, est4 desarrollada simul=-
taneamente como manivela para generar el movimiento oscilante
de la placa egmeriladora y como contrapeso de compensacién.
~-NOTA-.

Descrita sustancialmente la naturalsza del invento,, as{
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que @s suceptible de modificaciones en cuanto no altere su principid
FQndamental. Tambien se hace constar que ésta solicitud corresponds
a una patente presentada en Alemania el 24 de abril de 1971, sefiala-
da bajo el n¢ P 21 20 1l1l.6., acogiéndose por lo tanto a los benefi-
éios que conceden los Convenlos Internacionales en vigoer, siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo que se soli-
cita una Patente de Invencién por 20 afios sn Eépaﬁa, sobre: PERFECCIQ
NAMIENTDS EN LA CONSTRUCCIOGN DE RECTIFICADORAS OSCILANTES., caracts-
rizéndass por lo siguients:
1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de rectificadoras

oscilantes, del tipo que comprendsn una carcasa, un motor de accinn%mien«
to incorporade con ventilador, un engranaje de ruedas dentadas y una
placa esmeriladora, caracterizados porque como minimo una ds las piezas
ds accionamiento dentadas del engranaje de rusdas dentadas se compene
de un termoplastico terminado de éecanizar sin lenvéntamiento de virutas
con una pieza metalica formadora de su bdjsv habiendose desarrollado
la pieza de accionamiento dentada simultaneamente como manivela para
el accionamiento de la placa esmeriladora y como masa de compensacidn.

2.- Perfsccionamiertos seqin la reivindicacién 1, caracte-
rizedos porque en la carcasa se disponen aberturas que conectan la car-
casa del engranaje con ladmésfera.

3.- Perfeccionamientos saqln la reivindicacidn 1, caracte-
rizados porgue el termoplastico da.una piez; de accionamiento dentada
se le agrega un lufrificants,

4.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacibn 1, caracte-
rizados porqus el buje de lapfeza de accionémiento dentada se desarrolla
como pisza fundida a presién.

5.=~ Perfeccionamientos en la construccifn de rectificadoras

oscilantes, tal y como queda sustancialmente descrito en la presents

Memoria y dibujos adjuntos,
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Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a miquina por

una sola- cara.

Medrid, 94 ABR. 1977 " 3

ROBERT BOSCH GNMBH.
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