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La presente invención se refiere a una rectificadora 

oscilante, especialmente a una con motor de accionamiento montado, 

con un engranaje de ruedas dentadas y una placa esmeriladora. Ta­

les rectificadoras son conocidas. Estas tienen, en la mayoría de 

5, los casos, un engranaje de un solo escalón que se compone de un
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piñón dispuesto en el árbol del motor de accionamiento y de una ¡
i

rueda alojada en la carcasa de la rectificadora con la cual está ! 

unida una manivela que mueve la placa esmeriladora metálica. E¡n 

las rectificadoras oscilantes conocidas se componen el piñón y'la 

rueda dentada de metal, preferentemente de acero. El engranaje es­

tá lubrificada con grasa o aceite, la carcasa está desarrollada 

estanca a la grasa y al aceite. Para lograr un aislamiento pro­

tector completo está, en las rectificadoras oscilantes conocidas de 

esta clase, el piñón separado eléctricamente del árbol del motor 

de accionamiento mediante un casquillo aislante encajado a presión 

sobre el árbol. La rueda dentada, que mueve la placa esmeriladora 

a través de una manivela, que en la mayoría de los casos lleva la 

masa de compensación, está alojada en voladizo sobre un eje fijad- 

\en la carcasa de la rectificadora. Debido a la sensibilidad del 

engrana de la rueda dentada con el piñón de ataque se ha de alojar 

la rueda'dentada con dos cojinetes de rodamiento, o un solo cojine­

te dimensionado en forma correspondientemente grande. '

Debido al incomodo y costoso montaje de las rectifica­

doras oscilantes conocidas estaba dado el cometido de crear una 

rectificadora oscilante, de la clase mencionada, cuya constitución 

se caracterizase por su máxima sencillez.

Esta cometido se ha solucionado, segón la presente in­

vención, debido a que las piezas de accionamiento dentadas del 

engranaje de ruedas dentadas se componen de material sintético. La: 

piezas dentadas del accionamiento se pueden fabricar en forma sen­

cilla y económica si SB fabrican de un material tBrmoplástico, sin 

levantamiento de virutas, por ejemplo, por inyección en acabado.

Ha demostrado ser especialmente favorable, para el comportamiento 

da marcha de las piezas del engranaje entre sí, al fabricar una de 

las piezas de accionamiento dentadas de un homopolímero acetático.
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La otra pieza dal accionamiento dentado se puede fabricar venta­

josamente también de homopolímero acetálico, pero también se puede 

componer de copolímero acetálico, al que se le puede haber agrega­

do un lubricante. Un lubricante de estos puede ser, por ejemplo, 

creta finamente distribuida. La otra pieza de accionamiento den­

tada puede estar, sin embargo, también compuesta da un policonden- 

sado de trimentilhexametilendiamina y ácido tereftálico, de polieti 

lentereflato, de politrifluorcloroetileno o de una poliamida.

Convenientemente se unen las piezas de accionamiento 

dentadas, en cada caso, por una pieza metálica que forma el buje, 

obteniéndose esta unién, por ejemplo, mediante inyección del ma­

terial sintético sobre la pieza metálica. Especialmente sencilla 

resulta la construccién de la rectificadora oscilante si la pieza 

metálica, que forma el buje de la ultima pieza dentada, se desa­

rrolla simultáneamente como manivela, para el accionamiento de la 

placa esmeriladora y como contrapeso equilibrador. Con relación 

a la forma y a la economía en la fabricación se obtienen ulterio­

res ventajas si la pieza metálica, quL forma el buje de la óltima 

pieza dentada del accionamiento se desarrolla como pieza fundida 

a presión, Otras ventajas, en si conocidas, consisten en el 

empleo de zinc para esta pieza fundida a presión.

Ulteriores detalles y ventajosas desarrollos ulterio­

res se describen y explican a base de la rectificadora representa­

da en el dibujo como ejemplo de ejecución.

Muestran:

La figura 1 una rectificadora oscilante.según la pre­

sente invención, según una vista en alzado, parcialmente secionada.

La figura 2 el buje metálico de la última pieza del 

accionamiento dentada, según una vista en alzado seccionada.

30. La figura 3 el buje según la figura 2 en una vista en
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planta.tomada en la dirección III de la figura 2.

A continuación se denomina con lado de la pieza a 

trabajar " ó abaja" la dirección hacia la pieza de trabajo a me­

canizar, con "lado de la mano" ó "arriba" la dirección opuesta.

La rectificadora oscilante tiene una carcasa da motor

1 que contiene un motor de accionamiento eléctrico no representado 

y que lateralmente tiene moldeado un asidero 2.

En el asidero 2 está introducido un cable de alimenta­

ción 3 a través de un pequeño tubo 4.

Un boton pulsador 5 de un interruptor sobresale por 

debajo del asidero y es alcanzable por la mano que agarra el asi­

dero. En la carcasa del motor 1 se ha moldeado, abajo, una carca­

sa de la rectificadora 6 que, como la carcasa del motor unida 

al asidero, se compone de dos mitades.

\ De la carcasa del motor 1 sale, por debajo, un árbol

del motor 7 que en la zona de su extremo hacia el lado de la pieza 

a trabajar está alojado en la carcasa del motor con un cojinete 

de ranura anular 8 doblemente recubierto. El árbol del motor'ter­

mina en el lado de la pieza a trabajar por debajo del cojinete de 

ranura anular 8 en muñón de árbol cilindrico 9. Sobre el muñón dsl 

árbol 9 se ha montado a presión un casquillo de caro 10 sobre al 

que se ha inyectado un piñón 11 compuesto de homopolímero acetálico 

y de esta manera unido en forma fija con él. El piñón está en 

engrane con una rueda dentada 12 del mismo material que está in­

yectada sobre un buje 13 compuesto da una pieza fundida a presión 

de zinc. El piñón y la rueda dentada han sido fabricados, inclu­

yendo su endentado, según el procedimiento de inyección sin levan­

tamiento de virutas. Como se aprecia en las figuras 2 y 3 se ha 

moldeado lateralmente en el buje 13 un comtrapeso de compensación

30. 14.
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Desde arriba se ha moldeado en el buje 13 una abertu­

ra cilindrica que, abajo, está limitada por un escalón 16. En 

la abertura se ha insertado un cojinete de ranura anular 17 ce­

rrado por un disco de cierre. Un anillo inyectado 19, insertado 

por encima del cojinete de ranura anular en una ranura 18 de la 

abertura 15, sujeta el cojinete en la abertura. El cojinete 17 

se ha empujado con su anillo interior sobre un eje 20 que está 

alojado en un escote de la carcasa 1 y se asegura mediante un tor­

nillo 21. Un disco colocado contra el lado frontal del eje 20 

y sujetado con el tornillo 23 mantiene el anillo interior del co­

jinete 17 sobre el eje 20. Hacia arriba se evita un desplazamiento 

del anillo interior sobre el eje mediante un casquillo 24.

En el buje 13 se ha moldeddo, desde abajo, una aber­

tura cilindrica 25 que, como se ha representado con especial cla­

ridad en la figura 3, se ha dispuesto radialmente desplazada res­

pecto a la abertura superior^ 15. En la abertura 25 se ha inserta­

do, limitado por un escalón 26 hacia arriba y por un anillo de 

resorte 28 insertado en una ranura 27^hacia abajo,, un cojinete 

de ranura anular 29 estanco. En el anillo interior del cojinete 

29 se ha insertado una pieza cilindrica 30 que en su extremo su­

perior tiene una brida que sobresale radialmente sobre su super­

ficie cilindrica exterior. Con esta brida asienta la pieza cilin­

drica contra el lado frontal superior del anillo interior del co­

jinete 29. En el taladro central 32 provisto de paso de rosca; 

de la pieza cilindrica 30 se ha enroscado desde abajo un tornillo 

33 que une la pieza cilindrica 30 con una placa esmeriladora 34.

La placa esmeriladora 34 está unida con la carcasa de la rectifi­

cadora 6 a través de cuatro columnas elásticas 35 y lleva en su 

lado inferior un asiento elástico 36. Mediante dispositivos de 

sujeción 37 se puede sujetar en la placa esmeriladora debajo del 

asiento 36 una hoja de papal esmeril o tela esmeril.
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La rectificadora descrita trabaja da la manera si­

guiente: Cuando a través del pulsador 5 se ha conectado el motor 

de accionamiento de la rectificadora, acciona el árbol del motor 

9 a través del piñón 11 y la rueda dentada 12 a su buje 13. Cuan­

do el buje 13 gira describe, el cojinete de ranura anular 29 in­

ferior, insertado en la abertura 25 radialmente desplazada, un 

movimiento circular y mueva, a través de la pieza cilindrica 30, 

la placa esmeriladora 34 en forma oscilante, en vías circulares 

iguales. Las buenas propiedades elásticas y de deslizamientode 

los materiales de los cuales están fabricadas la ruada dentada 

y el piñón permiten el alojamiento de la pieza de buje 13 mediante 

un solo cojinete de ranura anular 17, ya que las oscilaciones de

la rueda dentada son recogidas, sin daño alguno, por las ruedas 

dentadas de material sintético, Como el engranaje no necesita 

\ ser lubrificado se suprime la necesidad de desarrolarle sstnado 

a la grasa y al aceite. Los cojinetes de rodamiento están pro­

tegidos ̂ por discos de hermetización contra la entrada de polvo.

La carcasa del engranaje está dotada de aberturas que hacen que 

el polvo entrado pueda salir de nuevo hacia el exterior. Como 

las ruedas dentadas de material sintético aíslan eléctricamente,

se logra un aislamiento protector sin el casquillo aislante sobre 

el árbol del motor en otros casos necesario. El ruido de engra­

naje de las ruedas dentadas de material sintético ee considerable­

mente inferior al de las ruedas de acero. La pieza fundida a 

presión de zinc 13, que forma el buje de la rueda dentada, en la 

que solo se ahn mecanizado dos taladros, esta desarrollada simul­

táneamente como manivela para generar el movimiento oscilante 

de la placa esmeriladora y como contrapeso de compensación.

N O T A

De:scrita sustancialmente la naturaleza del invento,, así
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como a la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 

que es suceptible de modificaciones en cuanto no altere su principio 

fundamental. También se hace constar que ésta solicitud corresponde 

a una patente presentada en Alemania el 24 de abril de 1971, señala­

da bajo el nS P 21 20 111.6., acogiéndose por lo tanto a los benefi­

cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 

que constituye la esencia del referido invento y por lo que se soli­

cita una Patente de Invención por 20 años en España, sobre: PERFECCIJ3 

NAMIENT0S EN LA CONSTRUCCION DE RECTIFICADORAS OSCILANTES., caracte­

rizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en la construcción de rectificadoras 

oscilantes, del tipo que comprenden una carcasa, un motor de accionamien­

to incorporado con ventilador, un engranaje de ruedas dentadas y una 

placa esmeriladora, caracterizados porque como mínimo una de las piezas 

de accionamiento dentadas del engranaje de ruedas dentadas se compone
i

de un termoplastico terminado de mecanizar sin lenvhntamiento de virutas 

con una pieza metálica formadora de su bujê , habiéndose desarrollado 

la pieza de accionamiento dentada simultáneamente como manivela para 

el accionamiento de la placa esmeriladora y como masa da compensación.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizadas porquB en la carcasa se disponen aberturas que conectan la car­

casa del engranaje con la atmósfera.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque el termoplastico de una pieza de accionamiento dentada 

se le agrega un lufrificante.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque el buje de la[ieza de accionamiento dentada se desarrolla 

como pieza fundida a presión.

5. - Perfeccionamientos en la construcción de rectificadoras 

oscilantes, tal y como queda sustancialmente descrito en la presenta 

Memoria y dibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a máquina por 

una sola' cara.

<Madrid, 2 4 A B R ..W 2
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