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 ̂ M E M . O R I A  D E S C R I P T I V A  

Correspondiente a una Patente de Introducción que se
fpresenta en España, por DIEZ años, a favor de la so­

ciedad Manufacture de Vilebrequins de Lorette MAVILOR 
société anonyme, entidad francesa, establecida en LO­
RETTE (Loire) Francia por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDIMIENTOS 
DE FABRICACION DE MOTORES ELECTRICOS DE CO­
LECTOR".

El presente invento se refiere, como su enunciado 
indica a mejoras introducidas en los procedimientos de 
fabricación de motores eléctricos de colector, es decir 
a aquellos cuyas hojas del colector se hallan inmersas 
en un soporte de materia plástica aisladora.

Su propósito consiste, sobre todo, en simplificar
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la construcción de esos motores y en disminuir su pre­
cio de costo.

La invención consiste, principalmente, en. estable­
cer los colectores de los dichos motores a partir de un 
elemento metálico conductor relativamente fino en el cual 
se prevé unas ranuras o entalladuras en la parte opues­
ta a la que es destinada a constituir la parte activa 
del colector. Esas ranuras son destinadas a unirse con 
la materia aisladora moldada al interior de colector, 
al mismo tiempo que se acercan bastante, en profundidad 
de la dicha parte activa, para que, con un tratamiento 
final de elaboración de ésta, se pueda obtener la apa­
rición de las hojas colectoras separadas por la materia 
aisladora.

íA parte de esta disposición principal, se compone 
de algunas otras disposiciones que se utilizan de pre­
ferencia al mismo tiempo y de las cuales hablaremos lúe 
go de manera más explícita.

Se refiere más particularmente a ciertos modos de 
aplicación asi como a ciertos modos de realización de 
las dichas disposiciones; concierne más particularmente 
aún, y eso a titulo de nuevos productos industriales, la 
clase de motores de los cuales se trata, que comportan 
la aplicación de esas mismas disposiciones asi como los 
elementos especiales propios a su establecimiento y los 
conjuntos que utilizan tales motores.

De toda manera, podrá ser bien comprendida con la 
ayuda del complemento de descripción que sigue, así co­
mo los dibujos añadidos, los cuales complemento y dibu­
jos son, por supuesto, dados sobre todo a titulo de in-
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Las figuras 1 y 2 de esos dibujos muestran respecti-' 
vamente en corte longitudinal, en dos operaciones sucesi­
vas diferentes, una placa metálica utilizada conforme a 
uno de los modos de realización de la invención para la 
formación de un colector de motor eléctrico.

La figura 3 representa en corte transversal un es­
tado ulterior de fabricación de este colector.

Las figuras 4 y 5 representan respectivamente el cor­
te transversal de un. colector conforme a otro modo de rea­
lización de la invención en dos estados diferentes.

La figura 6 es un detalle a escala mayor de la figura 
5 . ^

La figura 7 representa en corte axial una parte del'
í - .<colector establecido conforme con otro modo de realización

' )de la invención.
La figura 8 muestra la misma parte en perspectiva, sin 

la materia plástica.
La figura 9 ilustra el corte, en dos posiciones dife­

rentes, de la parte metálica del colector según, otra va­
riante de realización de la invención.

La figura 1 0 , por fin, representa un corte parcial del 
conjunto de un motor eléctrico comportando la aplicación 
de la invención.

Según la invención, y más especialmente según los 
modos de aplicación y los modos de realización de sus di­
versas partes a los cuales parece ser preciso otorgar la 
preferencia, esos modos proponiéndose por ejemplo de es­
tablecer un colector 1 (fig. 10) unido con una capa cilin­

drica interior 2 de materia aisladora el todo pudiendo



5 .-

10. -

1 5 .-

2 0 . -

2 5 .-

8 í

eventualmente, según las disposiciones de la solicitud 
de la patente, estar unido con un rotor 3$ por ejemplo 
cónico, constituido por unos conductores 10 moldeados 
en dicha materia, se procede de la manera siguiente o 
de manera análoga.

Se recordará previamente que los motores eléctri­
cos de corriente continua (o motores de corriente al­
terna con colector) están destinados en la actualidad 
a soportar esfuerzos cada vez más importantes en sus 
conductores, debido al aumento de las velocidades. El 
invento que se va a describir toma en cuenta estas con. 
diciones y permite además, según se verá, asegurar una 
gran reducción del peso, una gran rigi.dez de las lámi­
nas de los colectores, una elevada resistencia a las 
altas temperaturas y a las solicitaciones centrífugas, 
así como una conmutación excelente^ permitiendo el con­
junto una rotación a unas velocidades elevadas. ^Además, 
se podrá rebajar el precio de costo, asegurando la fa­
bricación de acuerdo con las técnicas de producción rá­
pida.

Se procede de esta forma, de acuerdo con la inven­
ción citada; que se realice, en una primera fase, un ci­
lindro metálico, en especial, de cobre, tal como 1 (fi­
gura 3) en el que se realizan, en el sentido longitudi­
nal, concretamente en forma paralela al eje de dicho ci­
lindro, unas ranuras o muescas interiores 4 , preferente­
mente con sección en cola de golondrina o análoga, luego 
que una capa interior 2 de materia plástica sea incorpo­
rada a dicho cilindro, asegurando las ranuras el enlace
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rior, hasta una superficie cilindrica 5 que páse subs­
tancialmente por el fondo de dichas ranuras, de forma 
a hacer aparecer la superficie exterior en forma de 
láminas conductoras 6 separadas por unas porciones 
aislantes, realizando pues bien un colector (dispues­
to todo ello de modo que dichas láminas se puedan co­
nectar, en un extremo, con los elementos conductores 
correspondientes del rotor 3).

Las profundidades de las citadas ranuras se elige 
por supuesto de tal forma que se acerque lo más posi­
ble a la superficie inicial exterior del cilindro 1.

Para la aplicación de este procedimiento, se pue-
!de recurrir a diversos modos de realización, por ejem-

!pío, tales como se representan en los dibujos.
De acuerdo con un primer modo de realización (fi­

gura 1 a 3), se parte de una placa de cobre de forma 
plana 1 de espesor bastante delgado y cuyo desarrollo 
corresponde al del colector a obtener. Luego, en una 
de sus caras, se realizan por un medio mecánico cual­
quiera, concretamente con.la prensa, las muescas 4 e- 
quidistantes referidas más arriba, siendo tales estas 
muescas que dejan en el fondo sólo un fino espesor de 
metal.

Luego, se va a cerrar la cinta para obtener una 
superficie cilindrica, teniendo cuidado en dejar en los 
extremos una distancia suficiente para mantener la dis­
tancia deseada entre las dos láminas adyacentes a obte-

30.- ner
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Ha de notarse que tal arrollamiento tendrá general­
mente por efecto dar a las muescas una sección en. cola 
de golondrina, forma que se busca para asegurar un buen 
agarre de la.materia plástica y asegurar así la resis­
tencia a los esfuerzos centrífugos.

La operación siguiente consiste en soldar, por ejem 
pío por soldadora electrónica, los hilos de cobre 10 (fig. 
10) de las bobinas del rotor 3. en las láminas, es decir 
las partes metálicas 6 de la cinta 1 permaneciendo entre 
las muescas 4 , en unos alojamientos previstos para este 
efecto.

Queda entonces por proceder a la inyección y al mol­
deo de la materia plástica 2 (que puede ser de cuai^uier 
tipo apropiado, araldita, vinílico, poliéster, etc.), lue­
go, hecho esto y efectuada !t.a polimerización, queda por 
colocar el conjunto en un torno de adiamantar, para qui­
tar la delgada capa exterior hasta la superficie 5 .

Por fin, se obtiene bien un conjunto monolítico de 
láminas 6 inmersas en la materia plástica 2 y aisladas 
entre si.

De acuerdo con el modo de realización de las figuras 
4 y 5, se procede de forma semejante, pero se parte de un 
cilindro inicial de cobre (l, fig.4 ), y se llega a ejecu­
tar las ranuras en cola de golondrina por brocado, ela­
boración, estirado o cualquier otra forma análoga, per­
maneciendo las mismas las subsiguientes operaciones.

Una posibilidad de este tipo consistiría en fabricar, 
en el interior de un tubo delgado, unas improntas, con 
ayuda de una herramienta de prensa, de expansión.

Esta podría estar constituida, por ejemplo, por un
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cuerpo cilindrico de igual diámetro que el interior del 
tubo y poseyendo radialmente tantas láminas móviles como í 
improntas a efectuar, un vástago de presión cónico hacien­
do salir estas láminas que vendrían a imprimirse en el me­
tal del tubo montado exteriormente en un anillo sirviendo 
como reacción a la herramienta. En tal caso, la forma de 
cola de golondrina no se podría obtener, por lo menos di­
rectamente. Se podrían practicar entonces, en caso nece­
sario, dos o tres gargantas circulares con cola de golon­
drina para permitir la retención de las láminas por la 
materia plástica.

De acuerdo con el modo de realización de la figura 
9, soparte de una placa de cobre 1^ que se va a trans­
formar luego en un cilindro por estampado, siendo tra­
tado posteriormente este cilindro de la forma referida ' 
más arriba. !

Es interesante entonces prever unos rebordes tales . 
como 7 que servirán para asegurar la unión con los con­
ductores de inducido. Este cilindro será tratado de una 
de las formas referidas arriba. Todo cuanto precede se 
aplicaría a un colector frontal, obtenido a partir de 
un disco de metal delgado en el que se realizarían unas 
improntas en cola de golondrina con la prensa o de cual­
quier otra forma.

En las figuras 7 y 8, se ha representado aún una 
disposición suplementaria que permite hacer rígido el 
conjunto para hacerlo más apto a resistir a la acción de 
la fuerza centrifuga, concretamente a velocidades eleva­
das.

3 0 .- Esta disposición consiste en prever, en el elemento,
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metálico inicial 1, las gargantas transversales o anula­
res de refuerzo 8 (gargantas transversales con respec­
to a las muescas 4 ) también preferentemente en cola de 
golondrina, siendo por supuesto menos profundas estas 
gargantas que las muescas 4 , para no debilitar exagera­
damente las láminas 6.

Tales gargantas serán llenadas con la materia plás- - 
tica 2 en el momento del moldeo (fig. 7); de forma a for 
mar unos cordones anulares de refuerzo que se opongan a la 
extracción do las láminas 6 por la fuerza centrifuga, y 
contribuyendo, do cualquier forma, para limitar las de­
formaciones de dichas láminas bajo el efecto combinado 
del calor y de la fuerza centrífuga. Se opondrán asimis­
mo al desplazamiento de las ^aminas en el sentido de su 
longitud.

En cada caso, convendrá prever,^en el fondo de las 
muescas, 4 la inserción de láminas de papel u otras 9 
(fig.6) que creen cierto espesor (c_), lo cual evitará que, 
con ocasión de la elaboración final, se dañe la materia 
plástica 2.

Por cuanto se refiere a las dimensiones respectivas 
de los distintos elementos, dimensiones según se repre­
sentan en la fig. 6, podrán variar en cada caso. Parece 
interesante escogerlas de la forma siguiente, para pe­
queños motores de dimensiones corrientes (en particular 
para diámetros de colector comprendidos entre 4 0 y 9 0 mm):

a) 0,5 a 1 mm
b) 3 =a 10 mm
c) 0,1 a 0 , 3  mm
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d) 3 a 5 B"n
e) 3 a 10 mm. ^

Por fin, la profundidad de 3,as gargantas 8 será 
por ejemplo de la tercera parte del espesor de las lá­
minas 6.

A consecuencia de lo cual, cualquiera que sea el 
modo de realización adoptado, se pueden establecer co­
lectores en unas condiciones de sencillez y de precio
de costo particularmente interesantes.

*
Es evidente, como resulta por otra parte de cuanto 

ya antecede, que la invención no se limita en modo al­
guno a aquellos de sus modos de aplicación, asi como 
tampoco a aquellos de los modos de realización de sus 
distintas partes; abarca, por el contrario, todas las -

í ' .<variantes.
n o t a  ^

Descrita suficientemente la naturaleza del objeto ' 
de la presente solicitud, se declara de propia y nueva 
invención en España, lo contenido en las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S  

la.- Mejoras introducidas en los procedimientos 
de fabricación de motores eléctricos de colector, del 
tipo de aquellos para los que las láminas del colector 
se hallan inmersas en un soporte de materia plástica 
aislante, caracterizadas porque se establecen los co­
lectores a partir de un elemento metálico conductor re­
lativamente delgado en el que se preven ranuras o mues­
cas en la cara opuesta a la destinada a constituir la 
cara activa del colector, estando destinadas dichas ra-

\



nuras a formar un cuerpo con la materia plástica ais­
lante moldeada en el interior del colector, pero al miŝ  

mo tiempo acercándose lo suficientemente, en profundidad 
de dicha cara activa para que, con un tratamiento final 
de elaboración de ésta, se puede hacer aparecer las lá­
minas colectoras separadas por la materia aislante.

2B.- Mejoras introducidas en los procedimientos de 
fabricación de motores eléctricos de colector, según se 
reivindica en el punto 1, caracterizadas porque se par­
te de una placa metálica en la que se imprime con la 
prensa o de otro modo las ranuras, siendo formada lue­
go dicha placa según un cilindro.

3a.- Mejoras introducidas en los procedimientos de 
fabricación de motores eléctricos de colector, según se 
reivindica en los puntos anteriores, caracterizadas por­
que se parte de un cilindro en el Tpue se realizan de for 
ma apropiada unas ranuras, bien por broca, elaboración, 
estirado, o cualquier otro sistema idóneo.

4a.- Mejoras introducidas en los procedimientos de 
fabricación de motores eléctricos de colector, según, se 
reivindica en los puntos anteriores, caracterizadas por­
que se parte de una placa que se estampa con el fin de 
realizar un cilindro, preveiéndose en este caso, asimis­
mo un espolón exterior destinado a presentarse por el 
lado del rotor..

5S.- Mejoras introducidas en los procedimientos 
de fabricación de motores eléctricos de colector, se-



11

gún se reivindica en los puntos anteriores, caracteri­
zadas porque se prevé, además, en el elemento metálico 
unas gargantas transversales anulares destinadas a lle­
narse asimismo con la materia plástica, siendo estas 
gargantas menos profundas que las antes citadas ranuras 

6 3 .- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE 
FABRICACION DE MOTORES ELECTRICOS DE COLECTOR".

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de 
la presente Memoria y se reivindica en su Nota.

Esta Memoria consta de once hojas foliadas y meca­
nografiadas a dos espacios por una sola de sus caras y 
sus correspondientes dibujos.

Madrid
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