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mas se definen las.telas de mechs —equivalentes a lg norms

Desde que por primera vez hace aproximadamente
2.000 afios en China se fabricd papel a partir de una papills
de fibras, acuosa, preparada por trituracién aplastada de
bagazo de morera, de esparto y frapos, ha alcanzado una gran
importencia el procedimiento bare prepaera¥®, a partir de uns
suspensidn acuosa de fibraes, sobre tamices, un Cuerpo super-
ficial y solidificable por prensado y desecacidn, en milti-
ples variantes. El desarrollo mis rapido 1o ha experimenta-
do en ello en la época moderna la misma fabricacidn de papel
en la que no son nadas raras velocidades de produccidn de més
de 1,000 m/minuto en anchuras de bandas de varios metros.
Fundamentalmente el mismo proce%imiento se utiliza también
para la obtencidn de otros cuerpos superficisles, de los que
deben mencionarse en primer lugar los m§teriales de mecha dg
fibras, pero en la fabricacidn de mechas deben elaborarse
fibras mis larges para conferir gl cuerpo acabado un tacto

textil. Segin une propuesta de la Comisidn Alemena de Nor-

americanag para "productos no tejidos"~ del siguiente modes.
"Las telas de mecha son cueTrpos supsffioiales flexibles, po
rosos, de fibras textiles que, eventualmente después de solji
dificacidn previg por via mecdnice (por e jemplo, por agujas
o con auxilio de otros productos textiles), por pegamento de
unibén con ayuda de'un aglutinante, por disolucién inicial,

por soldadura o.por una combinacidn de sstos procedimientos,

estan unidos entre si!.
De los distintos procédimientos de fabricacidn pa-

rg telas de mecha, es decir log procedimientos mecénicos,
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- mienfras que en la fabricacidn de papel las fibras de celulg

neuméticos, de mecha hilada y segin el procedimiento en -
medo, se esquematizari el procedimiento Ultimamente mencio-
nado, dirigido al invento descrito a continuacidn:

‘A semejanza-de la fabricacidn del papel, se suspen
den las fibras en agua, en lo que la mezcla, designada free
cuentemente como "material", de agua y materiss fibrosas,
tiene que estar presente en una dilucidn extraordinariamente
alta en comparacidn con la papilla de papel para evitar el
peligro de un entrehilado, que existe en el caso de fibras
pés larges.- El materisl se aporta a la parte formadora de
mecha, %or ejemplo, a un tamiz oblicudi. Ia formacidn de me
cha se efectla por deposicidn de las fibras sobre el tamiz,

aspirandose el ?gua y solidificéndosé deguidamente la mecha,

sa, molidas de un modo extremadamente fino, forman una compg
sicibn Iintima y en ello se alcanza una solidez himeda iniecigl
buena mediante constitucidn de puentes de hidrdgeno, las fi-
bras més largas de los materiales de mechs tienen que enlg-
zarse edicionalmente por un sistema de aglutinanté. En ellg
se agrega el aglutinante, bilen sea a la suspensidn acuoss de
fibras o despuds de la formacién de hoja, sobre la mecha se
aplica en ung fase adicional del trabajo.

Como primeras materias para mechas de fibras se
prefieren fibras quimicas, en parte también en mezcla con
célulosa, cuya longitud de fibra importe apfoximadamente de
5 a 30 mm, Tas fibras de materiales minerales, respectica-
mente inorgénicos, como lane mineral o vidrio deberdn consi-+

derarse en el alcance del presente invento igualmente como
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parte, en cierto aspecto, a los dos métddos intimamente men~

| de cuerpos superficiales de fibras, con cuya utilizacidn va

equivalente técnicos lisos de las Ffibras de celulosa, respec
tivémente de las fibras textiles, como por ejemplo, las fi-
bras obtenidas de los residuos de cuero,

En la fabricacién de telas de mechas segin el pro-
cedimiento himedo se hacia uso hasts shora predominantemente
de los siguientes métodos de solidificacidn: adicidn de Fibras
aglutinantes fusibles, adicitn de fibras aglutinantes hinchg
bles en agua, adicidén de dispersiones de materias artificig-
les, que se precipitan en la suspensidén de fibras Yy finalmen
te adicidn de dispersiones de material artificial ya precipid

tado,

La solidificacidn de tplas de mecha con ayuda de

aglutinantes de la clase segin el invento se asemeja, por una

cionados, pero se diferencim, por otra parte, de éstos en uny
medida tan considerable que, en los productos en cuestidn,

debe verse una nueva clase de aglutinantes para la preparacién

unide une serie de marcadas ventajas. Para hacer resaltar
claramente estas ventajas debe mencionarse respecto s la pret
cipitacidn de dispersiones de materiss artificisles sobre lag

fibras en la suspensidn y a la adicidn de dispersiones previg

L

mente precipitadas de aglutinantes del modo siguiente: Ias
perticulas de 14tex no pueden formar copos de un modo rdpido
¥y completo. Esto produce congiderables pérdidas de aglutinan
e V la presencia del as{ llamado "aglutinante vagsbundo" -
-una concrecidn de dispersidn no adheridas a las fibras, en

terrones mayores. Es obvio gue las proporcionss de aglutinay

[
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- tes como aglutinante, también pueden precipitarse a partir

te no fijadas producen problemas en las aguas residuales.
Ademds debe mencionsrse que la formacibn de copos del latex
respecto & un tamafo uniforme de las particulas formesndo co-
pos, s6lo puede regularse en limites amplios., Las proporcig
neg inevitables de pequefios aglomerados no conducen a luga-
res de pegamento, sino que lastran la fibra sélo con agluti-
nante y empeorsn asi el tacto textil del materisl,

| En la coagulacibn previe ge la dispersidn se re-
guleren medidas especiales con aparstos, sin queren este mé
todo de trabajo se alcance uns formacién completa de copos
de todasllas particulas de 1étex, de modo que tambidn aquf
se menifiestan pérdidas de aglutinante y problemas de agues

residvuales. Nojdebe omitifse que los polimerizados, actuan-

de soluciones orgénicas, pero este método de trabajo adolece
de congideragbles inconvenientes.

La ventaja unida a la utilizacidn de dispersiones,
como aglutinante, en la preparacidén de materiasles de mecha,
de que efectivamente por eleccién de los mondmeros, respec-
tivemente de las mezcles de mondmeros, pueden prepararse pro
ductos que, segin se desée, sean "duros" o "blandos" y corre
pondientemente permitan producir géneros de mecha, como se
explicard todevia, tembién es propio de los polimerizados de
suspensidn seghn el invento.

Los aglutinantes del tipo en cuestidn se diferen-
cign de las dispersiones de material artificial hasta ghorsa
usueles porque repregentan suspensiones acuosas de homopoli-

merizados o copolimerizados preparados segin el procedimient

&l
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es decir como todos los polimerizados de suspensidn, cuys

la temperatura de transicidn de vidrio en primers linea ers

de polimerizacidn de suspensidn, empleindose aquellos mgte-
riales plésticos, que forman perlas blandas", Como medida
para la blendura, respectivamente dureza, de los polimeriza-
dos de suspensidn segin el invento, pueden utilizarse en elllo,
bien ssa la "temperatura de transicidnh.de vidrio® Tg (glass
transitién temperature) o con ayuda del ensayo de oscilecidn
de torsién (DIN 53445) con los valores de medicidn obtenidos,

La temperatura de transicién de vidrio, como es cg
nocido, se determina dilatométricamente. Este método de me-
dicidn tienme el inconveniente de la considersble inexactitud

en productos con muy bajas temperaturss de transicidn de vi-

drio. Como los polimerizados de suspensidn, que deben utili
(4 . . . g 4 .
zarse segun el invento, sin embargo, estan caracterizados popr

un velor méximo de la tempergtura de tr%nsioién de vidrio,

temperaturé de transicidn estd situads por debajo del mehcig
nado valor limite, caen bajo la proteccién solicitada, care-
ce de importancie préctica en el presente caso la recién men
cionade ineficacia del método de determinacién para la Tg‘

Parg la caracterizacidn de los polimerizados en cuestidn por

decisivo que ésta pueda gpreciarse para numerosbs compuestos
macrogoleculares de obras de tablas. Por ejemplo, se menclg
nan en las publiceciones "Polymer Handbook" de gradrup v E.
H. Immergut, Interscience Publishers, a divisién‘of John

Wiley & Sons, New York, London. Sydney, 1966 en el capitulo
IIT -Solid State Properties, péginas 61 a 85, las temperatu-

ras de vidrio de un gran ntmero de homopolimerizados y COpO-




10

15

20

25

30

;??x§mﬂ
Rttt

{ AN 7 2 :
U I *.9“ ﬂ 4
- %/‘I":l\l _‘:" %w\

limerizados, asi como la esencia y métodos dd determinecién
de este valor caracterfistico,

Los homopolimerizados y copolimerizados de la clg-
se, que debe utilizarse segin el invento, por una parte, se
caracteriza porque se prepara, Como ye Se ha expuesto, como
polimerizados de suspensidn, utilizéndose en forma de su sug
pensién acuosa y, por otra parte, presenta un velor Tg de
< 352 0. (< 3089K). ~

Los datos, ya mencionados, del ensayo de ogeila -
cibn de torsidn, se aprovechan en los fltimos tiempos en
grado Cﬁ?ciente para la caracterizaciln de materias'plésti—
cas, Como los polimerizados de suspensidn, que deben utili-
zarse segin el invento, pueden caracterizsrse por estos valg
res de medids, se insistird brevemente en su método de detex
minacidn, '

Tn el ensayo de oscilacidn de torsidn se mide la
dependencia de temperatura del ﬁédulo dinfmico de empuje G
(T) y de la amortiguscidn de oscilacién de torsién (T) me-
diante osciigoiqnes 1ibres de torsidn.

El médule de empuje es el cociente de la-tensi6n
de.empuje y de la deformacidn de cizellamiento. Por ello
representa una medida pare la rigidez de una pelfcula de
polimerizado,

Para la caracterizacidén del alcance de reblandeci-
niento se hace uso de.otro valor determinable por el ensayo
de oscilacién de torsidn, el valor ?A\max' Se entiende por
ello la temperatura en gue recorre un miximo el decremento

logaritmico de la amortiguacibn de la oscilacibn de torsibn.
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El decfemento de amortiguacidn es una medida para la friccid
interna del material 'y se determing por lg disminucidn de am
plitudes de uns oscilacién de torsidn smortiguada libre.

EL valor T} .x que corresponden a le temperatura
" de trensicidn de vidrio caracter{stica, Tg de { 359 C, impor
ta alrededor de 6020, Sin embargo, debé repetirse.que, en
casos dudosos, la temperatura de transicidn de vidrio debe
servir de caracteristica decisivs para los polimerizados de
suspensibn en cuestidn.

La polimerizacién de suspensidn o de perla de com-
puestos mondmeros polimerizables puede adopterse, como es co
nocido, como una polimerizacidn de bloque bien enfrigda, en
que mondmeros insolubles en aguai en presencia de ssi llamg~
dos estabilizgdores de suspensibn o meéi@s digtribuidores,
por ejemplo, gelatinas, pectinas, almiddn soluble en agua o
materias sintéticas de alto valor molscular o también suspen
didas en agua, eomo talco, carbonato de magnesio o hidréxido
de aluminio, mediante agitacidn en agua, se distribuyen sn
forma de finas gotitas y, bajo la accibn de sceleradores so-
Iubles en el mondémero, se polimerizen. En la polimerizacidn,
las gotitas primeramente liquidas se hacen s médo.de goma, y
finalmente se hacen sdlidas, E1 ﬁbjeto de la polimerizacidn
de suspensiln ha sido hasta shora en toda reglas la prepara—.
cidn de productos sélidos, que pueden seperarse de meners
sencilla, por ejemplo, por filtracién, de la fase mcuosg y
que se producen como particulas'&uras", eg decir no adherids
en forme de perla. Ia preparacién de polimerizados de suspe

sidn de "materias ‘plésticas blandas" es decir lg preparacidn

i
i

Lid
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| zado de manera sencilla, Ila utilizacidn precisaemente de ta-

de aquellos productos, que se adhieren en la separacidn de
la fase acuosa, hasta ahora.parecia carecer de sentido, te-
niendo en cuenta el mencionado objetivo de la polimerizacibn

de suspensidn, es decir de poder separar y secar el polimeriy

les polimerizados de perla como aglutinante para cuerpos su-
perficiasles producidos de fibras, es el objeto del presente
rinvento.

No es necesario insistir mds detallademente en la
técnica de la polimerizacibén de suspensidn para explicar el
presentexénvento. Debe ser suficiente la mencidn de que el
téonico, por eleccidn de las condiciones de polimerizacidn,
especialmente poy la intensidad de la agitacidn y por la cla
se y cantidad del estabilizador de suspensidn puede influir
sobre el tamafio de las perlas producidés ¥y con estas medidas
tiene la posibilidad de producir perlas con un didmetro des-
de por ejemplo 1/100 Qasta.élgunos milimetros, Mientras que
péra la constitucidn d; gotitas definidas de mondmeros y para
evitar la adherencia de las particulas de polimerizado esfé-
ricas, produoidas durante el proceso de polimerizacidn es
ineludible aﬁadir al sisfema los ya mencionados esfabilizadg
res de suspensidn o medios de distribucidn, puedeiser conve~
niente estabilizar adicionalmente la suspensidn de perlas
acabadas en el sentido de que se impide una deposicidn de lap
particulas de materias s6lidas -cuando efectivamente su den—
sidéd es mgyor Que aquella de la fase acuosa- respectivamente
una flotacidn de las particulas sbdlidas - en el caso de un

peso especifico menor de las perlas que aquel del ggus y por
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ello.se evita una adherencia, que no puede impedirse en el
caso de un prolongado tiempo de almacenaje. Se alcanzs tal
estabilizacidn en perlas, cuya densidad es mayor que 1, por
ejemplo, de tal modo que se agregan a la suspgnsién, sales
sclubles en sgua, por ejemplo, sal comin, u otras materias,
que influyen sobre la densidad de la fase acucsa. Ofra posi
bilidad de la estabilizacién consiste en condensar la fase
acuosa. Para ello son adecuados productos naturales macro-
noleculares (almiddn, alginatos, pectinas), sus formas modi-
ficadas (metilcelulosa, carboximetilcelulosa, etc.) y pro-
ductos macromoleculares sintetizados. Son ejemplos psra la
clase de materiales ultimemente mencionados los copolimeri-
zados conteniendo grupos de carboxilo o sus sgles de élcali,
por ejemplo, copolimerizados del écidé ?crilico o metacrilid
c0, asi como polivinilpirrolidona.,

De los monémeros,rutilizables en el sentido del
presente invento, que pueden convertirse, segin el procedi-
miento de polimerizacidn de suspensidn, en polimerizados de
perla, deben mencionarse en primera lineas ascrilésteres con 1
a 18 atomos de C en el resto de alcohol, &steres metacrili-
‘cos con 4 a 18 dtomos de C en el resto de alcohol, butadienc
cloruro de vinilideno o acetato de vinilo, Estos mondmeros
pueden polimerizarse en mezcla entre si o también conjunta-—
mente con aquellos mondmeros gue, como hopolimérizados, dan
por resultado productos duros., En el caso Gltimsmente men-
cionado, la proporcidn de cantidad, en que pueden emplearse
simulténeamente monémeros, que dan por resultado hopolimeri-

zados duros, por ejemplo, metildster de &cido metscrilico o

‘
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| cidn de vidrio.

etiléster de dcido metacrilico, metacrilonitrilo, acriloni-~
trilo, acrilamida o metacrilamida o estirol, estd limitado

por la exigencia de que la temperstura de transicidn de vi-
drio, del polimerizado producido, no debe gobrepasar el va-
lor limite,rque caracteriga el invento. Debe mencionarse,

que una temperatura de trensicién de vidrio T4y que caracte-
riza los polimerizados de suspensidn, a utilizar segin el in
vento, por la utilizaoién.simulténea de asi llamadds "reblan
decedores exteriores" por ejemplo, éster de 4cido ftdlico,
también puede ajustarse en aquellos casos, en los que el mo-
némero s polimerizer, respectivamente la mezcla de monbmeros
& polimerizar, sin adicién de tales reblandecedores, condu-

cirfa a polimer%zados con més altas temperaturas de transi-

Bn la constitucidn de los polimerizados de suspen—|
» I . ) [4 2 . 03 14
sion g utilizar segun el invento, pueden participer mondme-
ros, actuantes de modo reticulador, pero con la medida de
que una reticulacidn de la particula. suspendida sélo debe eg
tar presente en una medida tal, que no se impida la soldadu-
ra termopléstica de la mecha colocada. Un ejemplo para ta-—
les mecanismos de reticulacidn es la utilizacidn simultdnea
de compuestos de metilol, respectivamente de metildléter,
de emida de dcido acrilico y amide de édcido metacrilico o de
mondmeros por lo menos con 2 dobles enlaces de C~C en la mo-
lécula como comondmeros, También por reacciones de injerto,
. . ol ..
puede conseguirse ung reticulacion de compuestos macromblecul
lares.

En casos especisles puede ser ventajoso combinar
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aglutinantes de la clase segin el invento con dispersiones
de meterial pldstico de la clase conocida, por ejemplo, pars
elevar la capacided formadora de pelicula del material plés~
ticos También puede ser ventajosa la utilizacidn de mezclas
de diferentes suspensiones de materigl pléstiéo que se dife~
rencian respecto a la composicidn, al tamafio de las particu-
las y al peso molecular,

Las suspensiones de material pléstico de la clase
segin el invento, pueden prepararse con ventaja con un con-
tenido de materia sblida de 50 a %O% de peso y eventualmente
realizando las mencionadas medidas de estabilizecibn - pue—
den almacenarse y transportarse en esta forma. Las cantida-
des de los polimerizados de sus;ensién que deben afiadirse g
la suspensibn de fibras, formadora de'micha, pusden fluctuar
dentro de amplios limites segin la naturaleza de ls mechs de
fibras g constituir,

Log siguientes ejemplos explicen el objeto del in-
vento, sin limitar la proteccidn solicitada precisamente a
las formas de ejecucidn descritas. Ias medidas, que se le
ofrecen al técnico, como utilizacidn simulténea de materisg
colorantes, pigmentos y semejantes, la seleccidn de fibras
sintéticas, naturales o inorgénicas, aqui no mencionadas y
la utilizacion de homopolimerizados y copolimerizados squi n
citedos, en tento &stos estén presentes como polimerizados d
suspensidn y presenten una temperatura de vidrio, situada
debajo del valor de ifmite ceracter{stico, ampl{in las posi-
bilidades de utilizacidn de lds sglutinantes segin el inven-

t0, sin conducir fuera del alcance de la patente, Especial-

:
H
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 se evitan pérdidas de aglutinante, lo mismo que problemas

mente debe mencionarse qué pueden prepararse productos casi
hechos g medida para un determinado fin de utilizacidn por
la composicidn material del polimerizado de suspensidn y de
tamefio medio de particulas. Es comin para todos estos pro-
ductos que pueden almacenarse durante largo tiempo eventual
ménfe por aplicacidn de medidas adicionales de éstabiliza-
cibn, depositéndose también desde concentraciones extraordi-
nariamente reducidas (referido a la fase de agua) sobre las
fibras y allil conducen a una uniforme adherencia puntiforme
durante el proceso de desecacién. En la utilizacidn de las

suspemsiones de materia pléstica descritas, ya no se manifie

G2

ta el inconveniente de las porciones de aglutinantes vagabun
das, conocido d% la utilizacién de dispersiones, por lo gue
de z2guas residuasles.

I.- Preparacidén de las suspensiones de material pléstico a

utilizar segin el invento,

Tos polimerizédos de perla, mencionados en la Ta-
bla 1, se preparan enrun matraz redondo-: de vidrio de 2 1
con agltador triangular, respectivemente en una caldera de
100 1 - V 4A con agitador de impulsor y con interruptor de
ondas. La cglefaccidn se efectia eﬁ el primer caso por un
bailo de agua. Ambos-aparatoé estan equipados con tanteado-
res de.temperatura, refrigerante de reflujo e instalaciones
para el lavado con gas inerte, pudiéndose variar la velocidal
de agitacidn por medio de mecanismo de . transmisibn, Zn la
polimerizacidén de monémeros, gue a la temperatura de poliﬁe-

rizacidn estén presentes en forma gaseosa (por ejemplo, clo-
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ruro de vinilideno) la caldera de 100 1, se cierra de modo
hermético a la presidn.

Ie polimerizacidn se realiza de la siguiente manera

El distribuidor (estabilizador de suspensidn) se di+
suelve, respectivamente se suspende, en lg oéntidad total
previamente dispuesta de agua desionizada, agitando, hacien-
do-pasar gas inerte (Nz, fespectivamente 002) ¥y calentamien
to a la Yemperatura de polimerizacidn (65 - 802G)., Como
distribuidores solubles en agua, como puede vefse en lg Tg-
bla 1, se emplean acetato de pblivinilo, parcialmehte sapo-
nificado (nombre de comercio: Mowiol N ;O -~ 88) o la sal sb+
dica de un polimerizado mixto, constituido de dcido metacri+
lico y uno de sus alquilésterésésuperiores (>4 C en el res+
to de alcohol) - indicado ea la Tabla 1, como PIAS: Copol.
Pars la produccidn de un distribuidor insoluble en agua se
precipits hidréxido de aluminio desde sulfato de aluminio
mediahte solucidén de sosa., Para mejorar la accibn del dis-
tribuidor se afiade 5%, calculado sobre Al (OH3) de un alquil
sulfonato de C 14 a 16, en forma de la sal sddica (nombre de
comercio: Statexsn K 1),

En esta solucidn, respectivamente suspensidn, de
distribuidor se introduce la fase de monémeros,_que contiene
el iniciador y eventualmente reguladores de peso molecular
y otras adiciones, como reblandecedores, colorantes etcS en
forma disueltas, y.por accidn de cizélla del agitador se dis-
persga en forma de gotitas finas.

La forma y el nimero de revoluciones del agitador,

son variables en amplios limites. Es condicién previa que,

i
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 cidn de cantidad entre la fase de agua y la fase de mondmero

por el-gsistema de agitaoién, al lado de le dispersidn del mg

a1

ndmero en gotitas de tamafio deseado, se efectis una agitacid
vertical tan fuerte del contenido de la caldera, que se evite
la formacidn de subida, respectivamente descenso, de las g0~-
titas de mondmero, condicionados por diferencias de densidad|
entre fase de agua y fase de mondmero. ZEntran en conéidera—
cidn como mondmeros adecuados para la polimerizacidn de perlh
ante todo, compuestos diffcilmente soiubles, respectivamente
insolubles, en agua, pero también pueden utilizarse mondme-
ros solubles en agua .como &cido acrilico o metacrilico y sus
amidas (eventualmente sustituidas) en cantidad subordinada
al mismoktiempo° Es en ello decisivo para el éxito.de una
polimerizacién de perla que el equilibrio de distribucibn de
estos monlmeros entre'fase de agua y fase de mondmero posibi

lite la polimerizacidn en la gotita de mondmero, La propor-

se,varia entre 4°: 1y 1,5 : 1. En la proporcidén de 3 : 1

empleada como regla, resultan los siguientes valores inicis-

lesg:
2 1 - matraz redondo : 900 g de agua, 300 g de mondmero
100 1 - caldera : 45 kg, de agua, 15 kg. de mondmero.

En la eleccidn de los medios auxiliasres de la poli
merizacidén (iniciador, regulador) se estéd sometido, para la
preparacidén de las perlas blandas, solamente a las limitacio
nes generalmente vigentes para la polimerizacidn de perla,
por ejemplo, respecto & la conducta de disolucidn de estos
aditivos frente al agua y a los mondmeros.

Las composiciones de los polimerizados de perla _ |
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preparados se indican en 13 Tabla 1.

Durante la polimerizacidn se mantiene constante 1d
temperatura exterior (baefio de agua, respectivamente caglefag
cion de circulacidn). Ia temperatura interior sube por ra-
zén del calor de polimerizacién libersdo y slcanza, después
de eproximadamente 30 - 120 minutos, un miximo, que estd sid
tuado aproximadamente 10-202C, por encima de la temperaturs
inieigl. .

La temperatura alcanzada se mantiene constante pon
regulacidén de la calefaccidn durante alrededor de 2 horas,
después de lo cual el producto inicial se enfris aproximada-]
mente a 25¢C y se deja salir a wn depdsito de reserva.

. Por subeiguiente sepa;acién de una parte de lg fa-
se de agua se ajusta el contenido de ﬁakeria s0lida de les
suspensiones de perla a 50%. '

Como regularmente existen diferencias de densidad
entre el polimerizado de perls y la fase de ague, O bien se
deposita o flota el polimerizado, ILa accibdn del distribuido
agregado antes de lg polimerizacidn, sin embargo, en general
es suficiente para impedir uns adherencia de las perles bajo
estas condiciones también en almacengje prolongado.

El temafio medio de las particulas de las perlas de
polimerizado, en tanto se indica, se determina microscdpice~-
mente, |

Para la ceracterizacidn del tamafio de la molécula,
en la Tabla 1 se indics el ValOr‘R;P/b medido a 202C en clo-

roformo (Makromolekulare Chemie 7, pdgina 294, 1952).
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II. Fabricacidn de los cuerpos superficiales de materigs
en forma fibrosa con suspensiones de material plédstico

segin I, como aglutinantes.

Se trabaja predominantementersegﬁn los siguientes
procedimientos:

A unsg suspensién acuoga al 0,1% +) de fibras se
agrega el aglutinante en forma de una suspensién acuosg al
50% de particulas de material pldstico en forma de perlas.
La cantidad empleada se rige segfin la dessada aplicacién de
aglutinante, Después de buens mezcla, se deposita la suspen
5i.6n sob\re un tamiz inclinado V4A (tejido de tamiz N2, 0,16;
DIN 4188) én forme de mecha y se desagua, en 10 gue por ls
velocidad de lgiformaoién de hoja se determina el peso de
superficie de la mecha, En todos los casos examingdos se
obtiene un agua de desagle clara.

- La mecha formaéa se somete entonces a un tratamien
to térmico, por ejemplo, sobre cilindros calentados, para
eveporar el agua residuel y unir, adhiriendo, las particulas
de pléstico con las fibras. En ello deben ajustarse las tem
peraturas a la dureza, respectivamente g lg blandura, del mg

terial pldstico empleado como aglutinante,

+) En el cagso de que se hubieran elegido otras concentracio

nes de material, &sto se indica en los ejemplos.

P

Ejemplo 1

Utilizendo fibras de lans de celulosa (1,7 dtex;

longitud: 6 mm) y los aglutinantes A hasts G, ge fabrican me
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chas con un peso de 50 g/ﬁz ¥y una aplicecibén de aglutinante
de 30%, y se secan. Seguidamente se calandran con una pre~
gibn de 1 % /cm2 8 2082C. y se tratan sobre una prensa de pla
cha durante 1 minuto g 1%090 ¥ & una presidn de 13 p/em®,
Todos los géneros de mecha'muestran un tacto agradablemente
blando y fextil. Segin DIN 53857 se determing 1a resistenci
a la rotura en pruebas de 5 cm de anchd. Los valores obteni
dos se reunen en la tabla siguiente:

Suspensién  Tamafio medio de T(

particulas de Carga de roturs

1=

10

plastico (mm) (1/g) (valor medio)
(kp)
A 0,05 : 1,0
B 0,10 ' 1s1
.C 0,15 aprox. 0,08 \ 2,1
D 0,20 194
E 0,25 0,:7
0,10 -~ 0,05 1,0
B 0,10 0,08 151
G _ 0,10 0,13 153

Bjemplo 2

El ejemplo 1 se repite con el aglutinante C, pero
con la diferencia de que se eligen aplicaciones diferentes
de aglutinante. Tembién aqui se determinan los valores de

resistencia segiin DIN 53857,
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4plicacidn de aglutinante - Carga de rotura Diletacidn de

aglutinente de 80%. Ia densidad de género de la suspensidn

roturs
(% . (kp) (%)
20 1,2 20
25 1,4 25
30 ' 2,1 30
35 2,8 45
40 ) 3,3 55

?jemplo 3

Se repite el Ejemplo 1, con las diferencias de que
con empleo del aglutinante C, a partir de fibras de lana de
celulosa‘o de mezeclag de fibras de lana de celulosa, con fi-
bras de poiiamida o de poliéster, se fabrican géneros de me~

{
cha (peso de superficie: 100 g/ﬁz) con una aplicacidn de

de fibras importa en este caso, 0,3 %. Los valores de resis

tencia, medidos segin DIN 53857, se reunen en la tabla giguien

te:

Fibra resp. Proporcidn de Carga de Dilatacidn
mezcla de mezcla rotura de roturs
fibras (partes de peso) (kp) (%)

Zw (1,7 dtex; : 100 17,3 65
Longitud 6 mm

Zw (1,7 dtex; 70/30 13,5 60
longitud 6 mm)/PA

(6 dtex;

Longitud 3 mm)

ZW (1,7 dtex; 70/30 19,7 68

TLongitud 6 mm)/PES

(1,7 dtex;
Longitud 6 mm)

Ejemplo 4

El Ejemplo 1 se repite con la diferencia de que
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se emplean los aglutinantes tefiidos H hasta L. £n la mecha
acabada permiten reconocer las particulas de color de plésti
co claramente la distribucidn uniforme de los lugares punti-

formes de adherencia.

. Suspensidn Temaefio medio do particulas Carga de rotura
de material pléstico
(mm) (kp)
I 0,15 0,7
X 0,20 0,2
L 0,25 0,3
Ejemplo 5

L1l Ejemplo 1 se repite;con la diferencia de que se
confeccionen mechas con los aglutingntes I, M y No En los
géneros de mecha scebados puede reconocerse manualmente de
modo claro que una proporcidn creciente de metilmetacrilato
ocasiona un resultado de tacto mds duro.

Ejemplo 6

El Ejemplo 1 se repite con la diferencis de que co-
no aglutinante se emplean los aglutinantes C, O y P. EL pes
de la mecha importd 50 g/m®, 1s proporcidn de églutinante,
50 %, Los géneros de mecha acebados se someten s un lavado
fino segln DIN 54014 (30 minutos a 402C con 5 g de jabdn/1
flotacibn en el ensayo de lavado ABK) y una limpieza quimics
segun DIN 54024 (30 minutos a 309C en percloretileno con adi
cidn de 3 g de reforzador de limpieza /1 flotacidn en el en—
sayo de lavado ABK), Después del lavado fino, en todos los

géneros de mecha todavia se conserva la asociacidén de mecha.

|
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La mecha. fabricada utilizando el aglutinante C se
destruye totalmente en la -limpieza quimica, la mecha con el

aglutinante O presenta todavis una cierta coherencia de la

[LndY

asocigcidn de mecha. El género de mecha con una resina acr

=

lica auto-reticulante representads por el aglutinante P, si
embargo, es resistente frente a las solicitaciones de la
limpieza quimica segin DIN 54024. |
Ejemplo 7

Como se ha indicado en el Ejemplo 1, los géneros
de mecha con aglutinante Q se refuerzan con creciente apli-

cacidn de aglutinante. En una aplicacidn de aglutinante de

[ 223

de 30% se obgervae un efecto frenador de llamg (Norma DIN:
Determinacidn db la conducta de combustidén e incandescencie
de textiles combustibles (ensayador de arco); actuslmente
en proyecto).

Ejemplo 8 _

Empleando el aglivtinante R, se fabrica un gdnero
de mecha, como 8e ha indicado en el Ejempio 1o  El articulo
acabado se prueba respecto a su resistencia al agua segin
H, JORDER (Textil~Industrie 71 pégina 302, 1969)., Se de-
nuestra que al utilizar este copolimerizado, conteniendo
grupos de carboxilo, como aglutinante, hasta la destruccidn
de la mecha solamente se requiere un tiempo de 60 segundos.
Tal limitada resistencia al agus es de importancia para mu-
chos articulos higiénicos.

Ejemplo 9
El ejemplo 1 se repite con utilizacidn de los

eglutinantes S hasta V. Ias mechas coloczdas (aplicacidn
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- guientes reivindicacioness 1

de aglutinante 50%) se secan cuidadosamente a 80 — 1002 C.
luestran ym tacto pegajoso y pueden unirse pegdndose, en la
calandria a presidn.
Ejemplo 10

Empleando los aglutinantes W y X, como se indica
en el ejemplo 9, se fabrican géneros de mecha. Ia aplicacid
de aglutinante importd 50%. Ambos géneros de mecha son cepg)
ces de sellado en caliente, es decir que pueden pegarse g
presidn, a temperaturas de 1402C con tejido ~BW. Puede ob-
servarse claramente que con el'aglutinante X puede alcanzer-
se una mejor adherencia gque con el aglutinante W.

N O T Ao"

§
La presente patente de invencidn consta de las si-

1.— Procedimiento para la obtencidn de cuerpos superfi-
ciales a partir de materiales de partida en forma de fibras
suspendidaes en agua, con empleo de aglutinantes, caracteriza
porque une suspensidn acuoss de homopolimerizados y copolime
rizados en forma de perlas, preparados segin el procedimient
de polimerizacidén de suspensién, cuya temperatura de transi-
cibn de vidrio T, (glass transition temperature) es< 352 ¢,
con buena mezcls intims se afiade a la suspensidn acuosa de
fibras, después de ello se depositan laé fibfas como mecha
gobre un tamiz, se deshidrata l= mechs formads v seguidament

se seca y eventualmente se somete a un tratemiento térmico

pogterior, , ,
2.- Procedimiento segin la reivindicacibn 1y Carag

terizado porque al aglutinante se agregs un material aditivo
que hace equivaler la densidad d¢l material plistico existen

te como polimerizado de perla.

=

0o

F
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do porque la viscosidad de la fase acuosa del aglutinante,
por adicibén de un medio espésante, ge gumenta en tal medida
que las particulas de material pldstico tampoco en almacena-
je prélongado se hunden, ni flotan ascendiendo,

4.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 & 3, ca-
racterizado porqﬁe el aglutinante existente como polimerizad
de perla, en parte predominante estd constituido de un éster
del dcido acrilico con 1 a 18 4tomos de carbono en el resto
de alcohol,

5.- Procedimiento para la obtencidn de cuerpos superfi-
ciales a\partir de materigles de partida sn forma de fibras
suspendidaé en agusg.

Segin se describe y reivindica en la adjunta memoria
descriptiva, que consta de veinticuatro hojas foliadas y es-

critas a mAquina por una sola de sus caras.

Wadrid, a

Fdg

" Franpisgg del Pozy

£

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizs
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