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_ El presente invento se refiere a papel de
seruridad utillzado en la produccion de documentos de
seguridad tales como billetes de banco y cheques.

‘Be sahbe que como medio de’ sepuridad ae 1nclu

5, ’ye en el papel de soguridad una cinta de material imper- '
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meable,'v g, una cinta metdlica. Dhicho medio dé-seghridad
e suele incorporar en el papsl introduc1cndolo en el mis-
mo por el extTemo himedo de una méouine papelera de molde

cilindrico de tal manera que la cinta auede cublerta en

- amhas superflcies por una capa uniforme de fibras, v.g. la

cinta se incorpora en el papel durante 1a formacidén de la
matriz fiﬁrosa del napel. El objsto deseadd es qﬁe la.cinu
ta seae impercevtible ante la luz refleja, pero nhe rcsulté
facilmente visible cuando el papgl se observa'con lué trans-
mitide. | |

V- T1 napel de seguridad que contiene dicho medio de
sepuridad tiene el inconveniente de que la cinta no se pucde
incorporar con!éxito en la hoja de papel si dicha éinta tie-
ne una anchura superior a unos 2 mm., y~diché-limitacién de

anchura tiende a dar individualidad a las caracteristicas

de sepuridad del papel al variar las caracteristicas de se--

ﬂuridad exhibidas'por'la cinta.

VTambién ce sabe aue se pueden incluir en elrpa;
pel"ﬁaﬁeridles pérmeables del tipo de hallu'GQSpﬁés de ha-
berse formado la matriz [ibrosa, por ejemplo, DOr un proceso
de laminacidén en himedo, para day rofuerzo interno contra
el desparramisento, Dichos matorialcs se suelen emplear con
una. anchura inual a la anchura del panel producido.

Actualmente hemos descubierto quo se nuede incluir

en el-rapel un medio o dispositive de sepuridad del tipo‘de
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cinta con anchuras’ superiores a zzmm._ehpieanao como medio .’

de seguridad una cinta poroéd. Con eétd no solamente se re-

suelve el inconvoniente citado °ino aue se conqigue tamhien
la produccion de papel de ,eguridad el cual, ‘en la zona don-
de oueda comprendide la cinta, muesbra unos efectoq carac-
teristicos. visunles, tdctilss o audibles. _
vor conaipfuiente, el prgéente invento prbpdrcio-

na un r@pel ddrsepuridad oue comprende como médio de sepuri-
dad unz cinta porosa, cuys estrdetura tiene las caracter{sti-
cas necegarias para que las rivras papelefas se puedap;dopo-
sitar'dniformomente por encime y alrededor de la cinta en el
proceso de fabr10001on del papa% '

iy  La cinta utilizada como medio de seguridad en
el papel de sesuridad del invento puedeser uﬁa malle fabri-
cada a partir de uns variedad de materiales naturalés o sin-

téticos. Por ejemplo, la cinta de malla puede comprender uno

o mds de los productos indicados a continuaciédn:

. l.- Una tela consistente en uno o més elementos
individuales delgados fabricados pard Tormar un dibuao de ma-
lla abierta, nox e jemplo erpleando tejido normal tOJldO de
wmoomwmw. A

2. Un material ribroso no tejldo (nrbddcidd nor‘
procesos de cleoracion de deposioién en seeo o deposicidn .
en himedo o wia combinacién de embos) nrovisto de una plura-

lidad de 1nterstlclos o éreas muy pOTOSas on forma de malla,
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}iChos materialeé,pueden comprendsr, por‘ejempld;:fibras
de rayén o terilano. ' . ,
SR Red de plastico, por ejemplo, una red de

un material termopldstico como el nylon, polietileno o

- polipropileno. (Véase, por ejemplo, la patente francesa

e 1,303.014).

5@ observard que como la ci@ta'porosa se inclu-
ye. como medio de sepuridad y no como refuefzo interno con-
tra el desparraniento, de emplearé con anchuras relativas
al ancho del papsl inferiores & las empleadas en el nasado
en lalproduccidn de papel reforzado. La cinta tendré normsl-
ments una anchura mayor de 2 mm, y puede ser normalmente
del 4rden de'é 35 mm, a 25,4 mm. 6 63,5 mm. . |

La estructura de la cinta utilizada (y por con-
slvuienta 1la poroqidad de la cinta) dependerd del efecto
de seguridad narticular oxigido, la anchura de la ¢inta y>
sl procedimiento utilizado para incorporar la ciﬁta'en ol
papel.vCuandB la cinta es una malla y se incluye durante
1n- formacidn dovla matriz Tibrosa del pabel, larma;la puo-r
de cOﬁtenerAdel'érden de 10 a 400 aberturas por.cada”6,45
bmz{ Ver. 16, 100 6 400 abbrtdras por cddé‘6.45 em®,

Ye comprenderd. cue ciertas propiedaded del pa-
pel, veg, la resiatencia, oaracterlstlcas de tacto y capa-
cidad .para lo impresién, se nuesden ver afectadas ppr'el'es-

nesor de la cinta incluida en el mnapel. ¥or ejemnlo, con
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ciertos-espesores de cinta,. el manéjo del papel en la T8~
brica papelera, v,g. el enrollamiento del, papsl sobre rodi-
llos, puede verse afectado perjudicialmente; asi como su

capacidad para 14 impresidn, For consipuiente, pudiera ser

" necesario emplear un espesor de cinta por debajo je‘los va-

lores a los aue se manifiestan en si las caracteristicas cle
tadas o bien reduoir el espesor de la c¢inta por debaao de
dichos valores despuds que ge ha incorporado dicha cinta en
el papel, mediante una claboracidn ulterior del‘pdpel; La
cinta puede tener convenientemente un eépesor-de aproximada-
mente (2,25 hm. 0 nenos '

La cinta_se puede incorporar en el papel duran-
te la formacidén de la matriz gibros& del papel, lo cual es
prelerible. No obstante, si asi se deiea,_la cinta se puade
incluir en un estadio ulterior, por ejemplo, mediante un
prbéesﬁ-da laminacidn en-himedo.

Seéﬁn lo expueéto anteriormente, el invento
pomprende, como modalidad do'preferencia, un prbcedimignto
parsa producir un papel de seguridad, serin el invento, cu-
yo metodo comprende hacer pasar la,cihta porosa, como una

banda continua por el extremo himedo de una mdquina para

"la fabricacidn de nanel oue‘cqntione,ung guspensidn de fi-

bras papeleras, desdylando las’fibrqs_para formar una hoja
de papel que oontiene la cinta.

Jeprin ge ha indicado Wnteriormento, el nanel
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de geguridad éegdn el invento puede exhibir, en el drea
del papel donde se cnouentra comprendidaLla'ciﬁta porosa, -
sTectos caracteristicos visuales, tdctiles o audibles. Tge
to ocurre en particular cuando la cinta poéosa es una ma-
lla, noraue el dibujo o confirfuracidn de.la malla produce
una desigualdad curacteristica sn el napel éunérpuasto a
la malla, nue sc puode detectar de una forma visual o al
tacto. Como la ecinta porosa puede ser mds ancha aue las
cintas de soruridad ntilizadas normalmente por ejemplo en
billetesAde banco, ol Area relativamente rrande abarcada
pbf ib cinta nuede producir también un efecto vercupiente.
= Un método conocido de falsificar 6hequ6§
o] documentosgde sepuridad gimilores consiste en aue el
falgificador raspa en nrimer lugar cuidadosariente la cara
de fibras de bapel nue llevan la parte escrita o impresd'
ove desea aiterar introducieﬁdo después su nropia escritu-
T3 0 impresién sobrs las capas limpilas de fibras oue qué—
dan de este modo al descubiertn. llemos averigilado cue los
napeles'da sepuridad se pueden proterer convénientemente

contrn dicha alteraclén o) fa151fica016n incorporando una

'ointa de malla en el interior del napel de forma oue oue-

de comprendida por debaJo des toda 1a zona.o parto dc la
zona portadora de la parte escrita o impresa aue el falsi—
ficador intenta enmendar. La cinta de malla actba como ‘im-

nedimento pussto nue el falasificador al raspar la superfi-



10,

"- 20,

-
la-‘)‘

010 del papel aue contiene dicha cinta en la zona doride

' esta se encuentra de)aré al deScubicrto la cinta ¥ produ-

cird ‘un defccto o tachén verceptible. Este efecto se real-~
za de un modo particular'cuandd la cinta es de color. He-
mos descubierto aus ain con un ligero-raspadb;-particuiar~
hente cuando la cinta produce una desigualdad en el esne-
gor ﬁel papel, puede conducir afuna Separacién'completa
de la capa fibrosa sobre toda la cinta o parte de la misnma,
de jando un defecto muy marcado sobre el papel;'Cuando la
estructura de la cinta es débii, ia propia cinta se pueds
desintegrar aumentando de este hodo ol defecto ain més en
sl papel, |

Ademds si un falsificador pretendiera deslami-
nar papel de sepuridad fabricado seguy el inVento, dicha
deslamina01on es probable que resulte dificil de conse-
guir con éxito en la zonareue contiens la cinta asimismo

como los efectos caracteristicos mostrados por la cinta

- gon mas marcados aue los mostrados por une cinta o hilo

de segurida& del tipo aﬁterior-a este invento, aun-en el

caso de aue el falsificador lograra efectuar. una degla~

. minacién anropiada; encontrard una pran‘dificultad al uti-

lizar uouellu parte del nanel deslaminado cue no contiﬂnc
1a clnta puesto nue su ausencla rcsultard aun mds nota“
ble. .

51 cé desea, lu cinta se puede tratar adicional-
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mente rara realzar su valor de seguridad.ahtes-de inéorpo—
rarla en la hoja de papel. For ejémplo,'Sb:puadénziucorPOJ
rar -letras u otros dibujos en el papel de.geguridad, incor-

porando o fijando Jdichas letras u otros dibujos a 1 einta

"o bien la cinta se puede colorear.

Tnmbién se nuede indueir en dichoﬁ paﬁeles de =
sepuridad una apariencia de seguridad_particularmgnte efec~
tlva cuando contiensn cintas porosas traslucidas. Tn esta
modalidad, se aplican une 6 mds capas traslucidas delgadas
de mgterial, una de las cuales por lo nenos es de color y/o
fluorescente, a una cinte norosa, ocue pﬁqdc serlﬁambiéﬁ de
ecolor, aﬁﬁes de incorporar la cinta en el papel., El papel
de sgeguridad groducido de éste modo inoorpo:aVunm Zona que
tiene un color cu~ndo se obéerva con luz,feflejada (el co-
lor de la capa“traslﬁcida arlicadﬁ a la cinﬁa) y otro color
cuando 5erobscfva con luz trensmitida (el color del propio

m3terisl de la cinta). Por lo tanto, lo ideal es 6ue la nro-

pla cintn tenpa un color distintivo en si y aue se nueda tam-

bién distinmuir facilmcnte del color de 1& capa o capas tras-~
lucidas ap]icadas a la cinta Por ejemplo, una cinta amari-
Ila se puede recuhrir por ambos lﬂdOQ con un nlgmento azul
nara proporcionar un medlo dc seguridad dlstlntlvo.

Para 1)evar o 1la prdctica esta modalidad es con=-
veniente incluir ump cana de’ color neutro, v.g. una capa’

tras;ﬁcida muy deleada de metal de metal de alumiﬁio, entre -



cada_pﬁr de_cgpds de coior, v.g.Acada'capé anlicada a la
cihta y ia propia cinta;‘ﬁl-efacto qu§~produce easta cana
neut;a es hacer,quo el color o colores subyacentes sean menoér
, evidentos cuando el papel se observé con luz reflejada. In
5, otrd modélidad, la cinta porosa pusde ser una cinta que- sea
dbtecfable vor medic do los §foctos Que produ&e~en un campo
magnetico o slectrostdtico. Incluyendo dicha cinta,>se.podria
detactar o vefifiéar automaticamente doéuméntOS‘do gseguridad
. tales como billetes de banco por ejémplo en miauinas expen-
10, dedorﬁs automdticas, En esta modalidad, la cinta porosa se
puode fabricar tqtal 0 pa;cialmente de un material capaz de
“afectar a un campo magnético o qlectrostdtico, v.g. un metal
o blen la cinta se nuede recubrir 6on.un material cépaz de
arectar dicho campo mopnético o electrogtdtico despuds de ha-
ié:‘ borse fabricado, Los materiales 1déneos para recubrir una cin-
ta comprendeﬁ motales y 6xidos‘metélicod;
1a cinta se puede someter a otros tratamientos
con el fin de facilitar su mae jo y mejorar la adherencia do
A{jh' lﬁ cinta al papel. Por ejemplo, la cinta se puede tratar con.
ﬁébii adhesivo antes de incorporarse en ei papel, Los adhesivos
°nrop1ados comprenden emulsiones de pollmeros 31nteticos, por
eaemplo una emulsidn-de acotato de polivinilo.
A contlnuacién se da una descrlpoién, a titulo
do cgomplo de la nrodu0016n da papeles de qepurldad segun el

35 1nvcnto.
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Una banda continua de. 25,4 mm. de anchura, de
malla de nylén de 6C denier, con cion,abértgras pbr cada.
6,45 cm® se sumergldé en una emulsién da.acetato as polivi-
nilo, maroa reglstrada Texicota 03-006; diluyendo unh‘par%e .
en cuétro partes de agué y el linuido sobrante se separd del
material haciéndolq pasar a travéds de una corfienﬁe de aire
y el material se seco en una corriente da aire templado. |

La malla se introdujo en ol pébel por el extre-
mo himedo de una minuina papelera de tal manera que log fiw
lamentog cus formaban la malla qﬁedaron recubiertos por am-
bos lados con una capa de fibras, La hoja de pupol‘aue con-
ten{a el materibl de malla sé prensdé después, se¢ secd, se
apresté-en gelatiﬂn, se secd y se estird sepin técnicas co-
nocidas, | ,

Al examinarla, la rarte del papel de seguridad"

cue contenia 12 cinta de malla mostraba una propiedad vi-
pual diferente cuando se obgervaba con 1uz'reflejdda y.luz
transmitida. Ademds, 1o superficie del Area de napel due
contenia la cint& de malla se distinpuia con facilidad del
drea restante como resultado de un efecto técpil caracteris-

tico. ¥s evidente que estos'efectbs serian dificiles de con-

seguir émplaahdb cualouier procedimiontd'tfadiciondi de im- -

presidn o estampado.

Se descubrid también cué, al desparrar el
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“papel, la cinta de malla se podia soparar del napel sola~

mente con gran dlfioult&d. Cuando se enconbraba el drea de

la cinta, se descubrid que und u otra de las soqclones.quc~
daba tan delgada'y'deSigual rue reSulpdﬁa,dificilVCOmpletar
la deslaminacidén o cue la cinta se adheria a una secoién so-
lamente, 16 cual-reduciria el,vélor dé la'oﬁra seccidn para
un'faléificador. 4

BJTHPLO  TT

Una banda continua de banda de nylon de 60
denier de 25,4 mm, de anchura, con cien aberturas por cada
6,4a cm“, ge tifid de azul y og_sumergié en una eﬁulsién de
acetato de nol'%vinilo, mAToa 'r?(-istrada Texicote 03-006;
diluyendo una Darte por cuatro nartes de agua y el licuido
sobrante ae climlno del matarial hacieﬁdolo pasar a trHVes

de una corriente de aire, ¥y el materlal se gsecd en una COo=-

rricnte de aire templado.

La malla se introdujo on al papel nor el ex—
tremo humedo de una mdouina papslera de tal modo cus log

filamentos que Tormaban la malls ouedaron cubiertos por am-

"bos lados con una-eapa de fibras, La- ho1a de papel aus con-

" tenia el material de malla se. prensé anbonces, se secd, se

anresto on ﬂelatina, se s6c6 y se satino sogun tocnicas co-
n001daa. '
Al exdmlnarla con luz refloaada aauella

narte del papel de sepguridad auve contenia la cinta de malla-
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~ moztraba un dibu;o azul relativamente dabil Gon luz trans-
'.'mitida la coloraclén azul anareoia mucho més intensa. qa '

observaron los miqmos efectos téctlles que selan descrito

en ol ejemplo I. Se descubrio nue Al tratar de raspar el.

' Pébél, resultaba diffeil separar del papel la ninta de

‘malla,

AJUPLC  ITT

Una cinta de raydn de tejido fiojo,‘de.
lB,V-mm. de anchure, con cien aberfuras por cadd‘6,45 em?,
se tratd durante el nroceso de tejido con el mismo adhesivo
de acétato de polivinilo oue en el ejomplo I rara formar una
malla céhérente y facilitar el aglutinamiento ulterior a
las fibras paéelefaé. '

‘Ta cinta se tiiid da color azil, se intro~
dujo en el vapel v el papel sé sécé v aatiﬁé ulteriormente
semlin ge ha descrlto en el ejemplo I, .

Al examinarla, aquella narto del papel que

contenia la cinta se vid que tenfa la misma propiedad tdc-

til oue la descrita en el ejemplo I' ¥y también una colo-

racién azul més intensa cuando se observaba con 1uz tran§-

mitida que cuando ge observaba con luz reflejada o
Ademds, el papel tenia 1la caracteristica

de éeguridad adiclonal de qus la cinta se unia tan firme-

mente al papbllque dichn cinta se desintegraba si se inten-

taba separarla por desparramiento ¥ manipulacién del papel:
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-Una banda continua de 25 4 mm: de anchura de
red de polypropyleno extruido y orientado, que. contenia ’
plgmentos oue daban una coloraclén verde~uniforme, oue se
5. vende con la marca registrada "Conwed",@se'introdujo en el

'panol y dicho papel se tratd ulterlormonte como an el e jem-
plo I. TL efecto de geguridad producido fue gimilar al pro-
ducido por el papel del ejemplo I,
' Resultard evidente por lo expuesto que ubi-
10, lizando una malla o cinba porosa similar semin el invento,
s6 nueden inducir en un papel de sepuridad efectos caracte-
risticos tdctiles, visuales yyo{auditivos. Por ejemplo, se-
. Gn se ha indicado anteriormente, la parte del pabél aue
' contiené la einta puede tener una apaghgncia diferente ante
15)“ luz transmitide y ante luz reflejada. Ademds, la naturaloza
precisa de los efectos producidos puede variar si se varia
la congtruccidén de las cintas, los materioles con -los aue
se fabrican diches cintas y los tratamientos & que se some-
' f te el papel. Por congiguiente, se comprenderd cue las cin-
20, tag utilizadas sepin el invento pueden proporcionar un medio
atil y eficaz de seguridad para 1mpad1r la falslflcacién de
papel de seruridad.
Jiora
Descritm suficientemente la natursleza

a5, ~del invento, asi como la manera de realizarlo en la préc-
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tica, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-

nente indicadqs gon susceptibles d§ modifi6aciones de deta-

"1le en cuanto no alteren su brincipid fundamontal. Siendo

lo aue constituye'lﬁ'esencia”del referido invento ¥y por

- 1lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Ws=--

patia sobre: Procedimiento para nrodunir papel de sepuridad
ceracterizéndose por lo sipuiente:

] - 1rocedimlento nara producir papel de
sepuridad; caracterlzado porque se hace pasar una’ cinta po-
rosa como una banda continua, al interior del extremo ht~
medo ¢¢ una mdouina papelerd que contiene una suspénsién
dé Tibras papeleras, aesagﬁando las fibras para formar una
ldmina de papél oue contiene la cinta,

2.~ Irocedimiento segﬁn la reivindicacidn
l,,caracterizédd»poraue la cinta porosa'qomprende una tela
de tajido normai o de buntd ¥y prescenta una esﬁructura e .

malla abierta- teniendo dicha estructura las caracterigti- -

cas necesarias nara nue las fibras so puedan depo iter uni-

formemente por encima y alrededor de ella,

E 3, Procedimiehto'scpﬁnyld reivindicacién 1,
caracteriyado porque la cinta norosa comprende un material
fibroso no tealdo provisto de una pluralidad de 1nter sti-
cios o éreas muy porosas en forma de malla,

| 4.~ Trocedimiento segin la'reivindicacién 1,

caracterizado poraue la cinta porosa es una red de rlés-




~ tico. . o
5.~ Procedimiento seédn cualquiera de.las_reivindi;
céciones anteriores oaracterizédd-porduo la'cihtafpo:bsa
~tiens una anchura del érden de 6,35 mm a 38,10 mm.

5. 6.--Procedimiento'ségdn»cﬁélouimfa'Qe las reivin-
‘dicaciones antériorgs, caracterizado porque la cinta porosa
es una malla que contiens de 10 & 400 aberturas por cada
6,45 cm2, |

T Procedimiento,pérg pﬁbdueir:pabel,devsegufidad:
lo. = ta;ny como_queda Qescrito susténci&lménte'en_la presente
Memoria. ' '
Tsta Yemoria consta d? 15 héjas escritas a mdaqui-
na por wna sola cara, 26 W 678
 Hadrdg, .
' DORTALS LIMITED '

¥, GOMEZ ACEBO Y MODET
£ By Elrmadar s Gasty Fornfader
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