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INVENCION

por WPROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR SACOS CON FONDOS PLEGADOS",
a favor de la firma alemana WINIMULLER & HOLSCHERr‘dOmiEiliada“
en 454 LENGERICH/Westf., "Monsterstr. 48-52" - Repdiblica Federal

Alemana.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiers a un procedimiento para confeccionar
pacos con fondos plegados a partir de trozos de tubos flaxibles
de varias capas de papel o similares, en el que los extremos de
log trozos de tubos flexibles son abiertos por ﬁtiles agpirado-
res aplicados sobre al menos una pared del trozo de tubo flexi-
ble, en la capa extrema exterior de la pieza, a continuacidn
de lo cual se pliegan los fondos.

La llamada preapertura, que precede a la apertura propiamen~
te dicha, se lleva a cabo, como o3 sabido, mediante pares de
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Vigas de ventosas o respectivamente, de aspiracién, que atécan

a ambos lados de los extremos de.los trozos de tubos flexibles
que han de ser abiertos, y que después son separadas, Debido al
conocido encmlado de las diversas capas entre si mediante filas
de puntos de cola que discurren en las proximidades de l- 05 ex-—
tremOQGe los tubos flexibles, transversalmente con respecto a su
dimensidn longitudinal, es decir, el llamado encolado transver—
sal, se consigue, entre otras cosas, que todas las capas parti-
cipen en el proceso de preapertura. En sacos de trozos de tubos
flexibles con capas cortadas ras con ras, 106s llamados sacos de
corte liso, se precisa tambidn el encoledo transversal para con-
seguir 12 resistencia mecdnica del fondo plegado en cruz. En sa-
cos escalonados de secciones de tubo flexible, con capas que ter—
minsn esc%}onadamente en los extremes, no es preciso un encolado
transversaly 2l menos en la zona de las solapas del lado del fon-
do, para conseguif la resistencia mecémica de los fondos plega-
dos en cruz, ya que debido al sscalonamiento, todas las capas de
las solapas del lado del fondo quedan plegadas entre si por e1
encolado normal del fondo, si todos los escalones no contienen
nada més que una sola capa.

Fn la elaboracidn de sacos ezcalonados, el encolado transver—
8al no sirve, al menos en la zona de las solapas del lado del fonh~
do, nada nés que para hacer posible la preapertura uniforme de
los extremos de 1as secciones del tubo flexible. El gasto adicio-
nal para el dispositivo de encolado transversal y para la cola
consumida en el mismo, sirve en estos sacos unicamente para con-
segulr una preapertura que comprenda a todas las capas. la nece-
gidad @e aplicar encolados transversaleé hace preciso asimismo
intercalar entre la elaboracidén de las secciones de tubo flemible

en una mdquina estiradora de tubos, y su transformacidn ulterior
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en las llemadas mdquinas colocadoras de fondos, un tiempo pro-
longado de espersg para dar al encolado previo tiempo para fra-
guar, con objeto de que adquiera la fuerza de sujecidn previsa
para la preapertura. Esto requiere dispositivos costosos y cuan—
tiosos para la alimentacidn automdtica de las méquinas'colocado—
ras de fondos, - _

Ia misidn del invento estriba por consiguiénte en crear una
stiEilidad para que 18 preaperitura a realizar por medio de aire
aspirante puede ser llevada a cabo tambien cuando no estd fra-
guado el encolado transverzal, o bien cuando falta totalmente,
con lo gue, por una parte, se ahorran 10s dispositivos de enco-
1ado transversel y le cola empleada en ellos, mientras que por
otra parte resulta practicabje la preapertira y tendido de los
extremos del tubo fiexible para el plegado de los fondos en una
gola operacidn a continuacidén de la eleboracidn de les secciones
de tubos flexibles, utilizando pars ello una méquina colocadora
de fondos montada detrds de la mdquina eféboradora de tubos fie-
Xxibles, con lo gue results posible un acabade inmediato de las
geccionds de tubm flexibls.

Para la solucidn de este problema propone el invento que,
aﬁtes del proceso de apertura, todas las capas del trozo de tu-
bo flgxible, con excepcidn de la extrema interior, sean dotados
en la ulterior zona de ataque de 1os utiles de éspiracién con a-
bertura de paso para ej aire, 1o que se puede consegulr mediante
perforaciones, incisiones o escotaduras apropiadas. Se consigue
con ello que e vacio parcial generado por los dtiles de aspira-
cidn se propegue & través de las capas exteriores hasta la cgpa
extrema interior de cada caso, de modo que la presidn atmosfé~
rica oprime @ 15 capa extrema interior contra el dtil de aspira-
cién, ¥ que por consiguiente todes las capas sean cogidas por
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§Ste’ sin que resulte preciso un encélado transversal para el
progeso de preapertura.

Las medidas precisas para conseguir la permeabilidad al ai-
re de las diversas capas, puseden ser puestas en praptica dgﬁa
manera conocida para la confeccidn de las perforaciones trans-
versales destinades a formar 1inea de ruptura, antes de juntar
l1as bandas de partida todavia sin cortar y de formar una bandes
de material de varias capas en el curso de la confeccidén de las
gécciones de tubos flexibles de vaias capas, a saber, en separa-
ciones correspondientes al largo de las secciones de tubo fyexi-
ble y en la correspondiente posicién de fase. Con ello se puédde
asegurar que j1as zonag permeables aj aire vengan a casxr en 10S
1ugares deseados de las secciones de tubo fiexibie terminafas,

En 1a\confecci¢6n de sacos a base de tubos, es decir, de
trozos de tﬁbo fyexible won capas que terminem escalonadas pue-
den, conforme a o&ro perfecciomamiento del inventa, atacar a la
pared interior escajonada del tubo flexible, ademds de 109 Uti~
16s de aspiracidn que atacan al borde de la papa externa de ex-
tremo, otros itiles de aspiracifn a 1a cepa exterior em ja zona
del borde de la capa extrema interior, y las aberturas de pasgo
para el aire se puedsn practicar en ja capa exterior, en la zona
de trabajo de estos utiles de aspirscidn. Como en la pared opues-
ta del tubo, ascalonada exteriormente, no hace falta ningin dis-
positivo de aspiracidn adicional, puesto que los ytiies de as-
piraeién que atacan aj borde apresen ya de por 81 1a ca@pa ex-
trema interior y, con ellp, arrastran tambidn durante el proceso
de preapertura a las exteriores; basta exclusivamente con que esté
previsto un apoyo apropiado perz el dispositive de aspiracidn adi-
cional, por ejemplo, en forma de una simpye pletina, que eventuaq~
mente ha de ser movibje junto con el dispositivo de aspiracidn

que ataca a; borde de 1a capa extrema interior.
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_ Para genersr la permeabilidad al aire se pusden emplear
juegos de agujas, juegos de cuchi)las, o juegos de Utiles es~
tampadores que, de la mancvq@onocida para utiles perforadores
en mdquinas esti¥adoras de tubos flexibles, son hechos actuar
5e sobre 1@ banda de materia) a una velocidad ajustable de acuer~
do con la velocidad de 18 banda., Especiaslmente ventajoso resul-
ta que las aberturas de paso para el aire consistan en incisfo-
nes en forma de estrejja, en si conocidas. Por la dicha inci-
gidn en forma de estrella quedan al dezcubierto en la correspon-
10, diente ceps de papel tres o mds jébuios que, debido a su movi-
lidad propis, permiten una aspiracidn fdcil del aire que se en-
cuentra entre las capas de pape;.
En la desoripcidn siguiente se explican con mas detalles
el invento a base delos ejemplos de realizacipn representados
15, en el dibujo. mostrando: }
La fig. 1z una seccién dade por jz linea I-I en la fig. 28;
Tgfig. 28 Una vieta esquemdtica de una seccidn de tubwo
flexible dde corte liso, segin el invento, en una primera for—
ma de realizacidn;
20, Lag figuras 328 a 5¢ vigtas de otras posibviiidades de rea-
lizacién del invento, correspondientesa:ia fig. 28, a mayor escala)
Ias figuras 62 y 7e alzadps laterales esquemdticos de wna
mgquina para la puesta en préctica del procedimiento dé acuer-
do con e) invento; y
25. Ia fig. 88 una seccidn andloga a 1la de la fig. 18, a tra-
vés de una ssccidn destubo flexible tratado conforme al inven-
$0y con capas que terminan en forma escajonada, durante la pre-—
apertura.
La seccidn de tubo flexibje de corte 1liso, representada do-

30. tada y cortada, respectad ay%orde de apertura ], con~-siste en
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en las dos paredss 2 ¥ 3 de ftubd flexible, cada una ée las cua-
Yes estd formada por sais capas. a excepcidn de 12 cgpa extre-
ma interior 4 de cada caso, todas las capas estén provistas

de perforaciones 6 en la zone de los aspiradores de apertura

19 indicados pot lincas de trazos y puntos. Con e7l1l0, o1 vacio
parcial generado por e] aspirador se propaga a través de eapas
exteriorecs 4 hasta 18 capa extrema interior 5 de cada caso, de
modo gue como consecuencia de la presidn atmosférica reinante
entre las capas 5, todas las capas de cada pared del tubo fle-~
xibje son cogidas por los aspiradorss y, al moverse éstos en

la direccién de las fiechas 8 dibujedas durante ja preapertura
de la seccidn de tubo fi1exibyd, son arrastradas por ejlos.

In ey ejemplo de realizacibn de jas figuras 12 y 22 se hgn
prevista.en la zona de cada aspirador 5 perforaciones 6. Offos
ejemplos del gran numero de posibles formas de posibles formas
de reajizacién ﬁan sido representados en las figuras 32 a 5a,
mostrando 18 fig. 38 perforaciones_é, la fig. 48 cortes 10y
1@ fig. 58 incisiones 11 en forma de estrslla que, debido a 1g
libertad de movimiento de los 1lébulos triangujares asi formados,
proporcionan uns peﬁmeabilidad al aire especiaslmente buena.

En la fig. 62 se puede apreciar que jas perforaciones, pin-
chazos o incisiones pueden ser practicados en las diversas ban-
das exteriores, por ejemplo, en las dos bandas 13 y 14 de las
sedeiones de tubo flexible a confeccionar a base de jas tres
bandas 12 & 14 con capas que terminan escalonadaments, utili-
zahdo para ello los puestos 158 a 1%9 conoeidos para confecclo-
nar perforaciones de ruptura, a saber, en el caso preschte en
1-0s dos puestos 16 y ;1 para las bandas exteriores.

Ia fig. 72 muestra la disposicidn correspondiente en la con-

s ! s .
feccion de sacos de corte liso, en 10s que no se precisan



50

10.

15.

20,

25.

30.

perforaciones de ruptura, puesto que todas las capas termi-
nan ras con ras. Por este motivo tembién les bandas exterio-
res 21 y 22 a tratar, conforme al invento, para confeccionar
socciones de tubo flexible de corte liso, de tres capas, pue-
den ser tratadas conjuntamente en un puesto 23 dotado de los
Utiles 24 destinados a producir las aberturas de paso para al
aire, segin el invento, La banda 20 para la capa interior es
alimentada sin tratar al punto de reunidn 25, Despuds de pa-
sar por un puesto conocido para la aplicacién de una costura
pegada longitudinal, puesto que ha sido designado en 26, la
banda compuesta 27 llega al puesto 28 formador de tubos de ti-
po flexible, dividiéndose en secciones sueltas 29 del ese +ti-
po de tubo en el pussto de corte transversal, {no representa=
do)., Como consecusncia del tratamisnto segin el invento, se
han producido en los extremos deiantero y trasero los orifi-
cios 30 a 33 (representados en escala ampliada) en las dos
capas exteriores, cuyos orificios aseguran la aperitura al fal-
tar un encolago transversal.

Ia fig. 8% muestra la preapertura en una seccidn de tubo
flexible con capas que terminan en forma escalonada. El ex-
tremo de la secci=dn de tubo flexible representado, consiste
en lag dos paredes 34 y 35, estando la pared 34 escalonada
exteriormente y la 35 interiormente. Los aspirédores 36y }i
que normalmente atacan al borde superior, entran en contacto
unicamente con la capa mfs larga 38 o, respectivamente, 39, de
modo que en estas capas, y a pesazr de que la capa 39 es la
extrema exterior, no hay que prever orificios., &hora bien, a
falta del encolado transversaly; resulta que en la pared 35
del tubo flexible no participarian las dos capas interiores

40, 4]). en el procesd de preapertura; Para asegurer que estas
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dos capas gsean arrastradas se dispone, conforme al invento,

un segundo aspirador 42 en esta pared del tubo flexible, a la
altura del borde de la capa extrema interior 41, estando en
este lugar la capa exterior 33 y la capa centra; 40 provistas
de orificios 43, para que 1é capa extrema interior 41 sea tam-
bien cogida por el aspirador, participando por consiguiente to-
da la parsd del tubo fqexible en el proceso de preapertura. Pa-
ra crear un apoyo para el aspirador adicional 42 al comlenzo

de ja aspiraci6n, se ha previsto enfrente por ejemplo, una ple-
tina 44 que, al igual que el aspirador 42, participa en el mo-
vimiento de preapertura de los aspiradores 36 ¥ ji.

Como invento mo se reivindica unicamente el procedimiento
descrito, sino tambidn 1a forma especial dej saco de varias oo
pas con %ondo plegado,Bor 1o menos en una solapa dejl jado del
fondo presenta en todas las capas, con excepcidn de 1a capa
extrema interiori aberturas de paso para el aire, con objeto
de hacer posible la apertura de todas las capas, no unidas por
un encoléddo transversal, de la correspondiente pared del tubo

flaxibje.

N OT 2

Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se a@coge a la prioridad de la zolicitud de
patente alemana n? P 21 28 264.4, depositase el 7 de Junio -de
1971, ¥y que se deélaran como nuevas y de propia invencidn las
reivindicaclones siguientes:

l.- Procedimiento para ronfeccionar sacos con fondos plega-
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dos, a partir de trozos de tubos flexibles de varias capas
dé_papei 0 similares, en el que los extremos de los trozos de
tubos flexibles son abiertos por dtiles aspiradores aplicados
gobre al menos una pared del trozi de tubo flexible, en la ca~
pa extremo exterior, a continuacidn de lo cual se pliegan los
fondos, caracterilzado porque, antes del proceso
de apegara todas las capas de tubo flemible, con excepcidn de
la capa extrema interior, se proveen de aberturas para el pa-
g0 del aire en la futura zona de atague de los Utiles aspira-
dores.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1y
caracterizado porgus en la confececidn de sacos
a partir de trozos de tubos flexibles con capas que terminan
on forma escalonada, atacan a la pared escalonada del tubo
flexible, interiormente, ademds ée los Utiles aspiradores que
atacan el borde de la capa externa extéx?or, otro utiles as-
piradores a la capa exterior en la zona del bordse de la capa
extrema interior, y porque las aberturas de pase para el aire
se practican en las capag exteriores, en la zona de trabajo
de estos Wtiles aspiradores.

3.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones 1
62, caracteriszado porque las aberturas de paso
para el aire consisten en incisiones en forma de estrella,

4.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterilzado porque las solapas de los lados del
fondo, en el saco obténido de variss capas de papel o simila-
res, con fondo plegado, estdn dotadas de aberturas de paso
para el aire en todas las capas, con excepcidn de la capa ex-
trema exteriors

5.~ Procedimiento, pare confeccionar sacos con fondo#%lega-

i
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Segun se describe y reivindice en le presente memoria que
consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cars y de wns ldmina de dibujos.
Nadrid,

WINIMOLLER

0 de &bril de 1972
HOLSCHER

De 2.
AIME 1955
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Escala variable
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