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PATENTE DE INVENCION
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por VEINTE afios

cuyo privilegioc se solicita para Ispafia, sus
territorios y plazas de sobgrania, a favor de:

AISCONDEL, S.A.
\

entidad de nacionalidad espafiola, domiciliada
en Barcelona, calle Iepanto, ndm. 350, rela-

tiva a:

“PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ESPUMA FLE-
XIBLE DE POLIURETANO SOLDABLE POR ALTA FRECUIN-
CIAM '
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Ia presente invencifn se refiere a un procedimiento para

la obtencibén de espuma flexible de poliuretano soldable por alta
frecuencia; ordinarismente yg se obtienen las espumas en cues—

tibn, soldables'por alta frecuencia, lo cual se realiza tratando
la egspuma con un plastisol o una solucibén que en su composicidn

contiene resina o resinas de cloruro de polivinilo, e confieren

la condicidn de 501d8bilidad. = = = = = = = @ = = = - - - - -

En el nuevo procedimiento, la referida condicién de soldabi-
lidad se alcanza sin necesitar tratamiento posterior al de la

obtencién de la ?spuma. T T T T ———

Bl procedimiento objeto de esta invencién se caracteriza pore-
gue partiendo de un polialcohol del tipo de los polieteres o
poliesteres, un isocianato orghnico o mezcla de isocianatos,
humectentes, aditivos y catalizedores, como primeras materias,
se realiza la introduccién por el sistema de ﬁna etapa (one~
shot), de una resinag termopléstica de cloruro de polivinilo
(PVC) o copolimeros de cloruro de polivinilo, de modo que la
espuma resultante adquiere la condicién de soldable por alta
frecuencia gl mismo tiempo que en el anterior proceso se forma

el polimero de poliuretano, = = = = = = = = = = = « « = = o -~

La adicién de las resinas o copolimeros de cloruro de polivi-
nilo al medio de reaccién, tiene lugar preferentemente por in-

corporacién en el polialcohol, mediente agitacibn, = = = = = = =
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Potestativamente, al objeto de rebajar la temperatura de
fusibn de la resina y sumentar la constante dieléctrica del
gsistema, se agrega uno o mis plastificantes de los empleados
en la transformacibn del cloruro de polivinilo, tales como
ftalatoé, plastificantes poliméricos, y aln aelguno de los plas-
tificantes empleados en la transformacidn de resinas termoen-

durentes, tales como las sulfonemidas, = =~ = e —

Potestativamente, con el fin de facilitar la soldadurg y
evitar la descomposicién térmica del poliuretano, se agregan
productos polares que en su estiuctura quimica contengan gfupos
hidrbéxilos y sean ésteres fosfabados, La adicidén de estos com~
puestos se realiza por medios tales como por premezcla con la

resina de cloruro de polivinilo, o por mezcla con el polial-

CONOL, = = = = = = = = = = o Y S, e e e -

Otros objetos y caracteristicas dé {a invencibn se irén den-
do a conocer en detalle a lo largo de la descripeibn gume sigue,
acompefiade de unos ejemplos, la cual, dado su fin primordial--
mente ilustrativo, deberé ser interpretada como desprovista de
todo alcance limitativo respecto a la amplitud de la proteccidén

legal que Se S0LiCita, = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Bste procedimiento, desarrollado con arreglo al proceso co-
nocido internacionalmente por "one-shot", o sea de una etapa,
empleea Eomo primeras materias Los produétos 6rdinariamente
adoptados para la obtencién de las espumas de poliuretano sol-
dables por altae frecuencia, o ses un polialcohol de log tipos
comerciglmente conocidos por polioles, del tipo polieter o po=~
liester, un isoclanato orgénico o bien una mezcla de isociane~

tos, humectantes, aditivos y catalizadores, = = = w = « « = «
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En la préctica usual, una vez fabricada la espuma, la misma
es gometida a un tratamiento para dotarla de propiedades de sol-
deble, mediante un plastisol o bien una soluecidén que en su com-
posicibn contenga resina olresinas de cloruro de polivinilo

(PUC)y m = = m = e = m = = = e e e -

El nuevo procedimiento tiene la ventaja respecto al corrien~
te, de que la propiedad de ser soldable por elta frecuencia, se
consigue a la vez que se forma el polimero de poliuretano, jun=—
t0 a los demds compuestos que tienen lugar en las reacciones de
formacién de la espuma flexible de poliuretano, de manera que no

necesite ningln otro tratamiento posterior, = = = « = = = = = -

Segﬁ% 91 nuevo procedimiento, se introduce junto con las pri-
meras materies ya expresadas, una cantidad de resina termoplés-
tica de PVC o czpolimeros del mismo, suficiente para obtener
la espuma en lasg condiciones deseadas. lLa canfidad de resina o
copolimero de PVC, se halla preferentemente entre 40 y 100

partes en peso sobre 100 partes de poliol, = = = = = = = = = =

Para rebajar la temperature de fusibn de la resina y aumen-
tar la constante dieléctrica del sistema, es conveniente poner
uno o més plastificantes de los empleados en la transformacibn
de PVC tales como ftalatos, plastificantes poliméricos y tam—
bién alguno de los tipos de plastificantes empleados en la
transformacién de resinas termoendurentes tales como las sulfo~

nanidas, = = = = - w - - o - - - e ekt e s ew Em mm m em we me e e -

Al objeto de facilitar la soldsdura y evitar la descomposi-

cibn térmica del poliuretanc, hay que poner productos polares



que en su estructura quimica tengan grupos hidréxilos y sean
dgteres fosfatados; algunos de estos compuestos suelen tener
en su estructura moléculas de cloro y/o bromo, lo cual més bien
favorece el fin perseguido, por mejorar la soldgbilidad de la
5. sgpuma. Le adicibén de estos compuestos puede hacerse, bien sea
en premezcla con lg resina de PVC, o bien qucléndolos junta-

mente con el poliol, = = = = = = = = = = - -

La adicibén de las resinas o copolimerog de PVC al medio de
reagceidén, se hace preferentemente incorporéndolos a uno de los

10. componentes mediante agitacibn, y mejor en el componente del

POLLOL, = = = = = = = e = =

Le obtencibn de la espuma se hace seglin los métodos conven-—
cionsles de fabricacitn de la espuma flexible de poliuretano,
gsegin la técnica conocida de uéa s0la etapa. Le maquinaria y

15, egquipos para producir tal espuna, soﬁ %os habituales para pro-
ducir la espuma de forma continuadas o bien los equipos ubtili-

zados pere trabajar en una forma discontinua, como por ejemplo

los empleados en las instalaciones de moldeo. =~ = = = = = = «

EJENMPLO ne 1

20. Formulacidn:

POliole ¢ o o o o o ¢ s o e o o o 1004'—- Partes en peso

Dietil NN‘bis (2 hidroxietil)

amino metil fosfatos + « ¢ 4 ¢ o 0 5= id.

Resina de PVC . ; e v e o e 0000 B0/=- id.

25, Di0otiloftalato o o o+ 4 o o 0 4 0 407~ id,
AZUB 4+ ¢ 6 o s s 0 s s s s s e s 4'5 ide

Bis (2 dimetil emino etil) eter ., . 072 id,
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Trietilen dismina. « « « « » « « 03 partes en peso

COpOlimerO dé Silicona e o o o o 1:2 ido
Octoato estannos0. » ¢« o o o o o 0:2 id. -
Toluen diisocianato (Iindice) . .103°~ id.

La resina de PVC junto con el dioctiloftalato y el poliol,

han sido mezclados previamente con une buena agitacién proce-
diendo seguidamente a espumar con una méguine de baja presibén
de las utilizadas en el proceso de one-shot mediante agitacién
y reaccién de los compuestos indicados en la férmula enterior,
Con la espuma obtenida en esta férmula, se consigue una unién
de la espuma a un film de PVC medisnte soldadura por alta fre-
cuencia, cuya unidén es mds fuerte que la fuerza de rotura de la

espma. ————— - e e Su E e G Em G R s mm wm e e - s e e am s em =

- EJEMPLO ném. 2 |

Formulecibn:

P01i01¢ L L I I e N L e 100:" Partes en Peso

Dietil NN'bis (2 didroxietil) amino
metil fOBfatO o » 6 o o &+ 82 e 8 o @ 5'- ido

Copolimero con 13% de acetato de
vinilo ¥ 87% de PVC ¢ v 2 o o o o o 70!— id.

AZUB, o o o s o o o ¢ s s 0 00 0o ¢ s 4’5 id.
Bis (2 diemetil amino etil) eter. . + 03 id.
Trietilen Qieming o+ + b e s s e w0 . 073 id,
Copolimero de siliconas + o« o o o o o 172 id,
Octoato estannoso « « o o o s o o o+ o 072 id.
Toluen diisocianato ({ndice), . . . . 103'= id.

Como en el ejemplo anterior, se hace une mezcla previa del

copolimero de PVC y el poliol, procediéndose seguidamente a es-
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pumar en una méquina de ﬁaja presibn por el método "oﬁe—shot".
La espuma obtenida en esta formulacibn, al iguel qué en el pfi—
mer ejemplo; es soldable por alta frecuencia frente a un film
de PVC, con la diferencia de que la espuma obtenida en este

ejemplo tiene unos valores ms bajos de rotura y desgerro., - =

Descritas convenientemente las carascteristicas de la inven-
cién, se hace constar que en lé misma podrén introducirse cuan-—
tas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia, siem-
pre que con ello no se modifique la esencialidad de lag misma

que es la que se resume y concreta en las reivindicaciones que

Se declaran de novedad y pyopiedad para Espafia, sus terri-

torios y plazas de soberania, las sigulentes: - = = = = = = =

\
REIVINDICACIONES

1.= Procedimiento para la obtencién de espuma flexible de
poliuretano soldable por alta frecuencia, caracterizado porgue,
partiendo de un polialcohol del tipo de los poliesteres o po-
lieteres, un isocianato orgénico o mezela de isocianatos, hu-
mectantes, aditivos y catalizadores, como primeras materias,
se realiza la introduccidn por el sigtema de una etapa, de una
resina termopléstica de olorurojde pollivinilo o cdpolimeros del
mismq, de modo que la espums reéultante adquiere condicidn de 7
soldable por alta frecuencia al mismo tiempo qﬁe en dicho pro-

650 80 forma el polimero de poliuretanc. — = = = = = - -

2.~ Procedimiento para la obtencién de espuma flexible de
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poliuretano soldable por alta frecuencia, segin la reivindice-
cidn anterior, caracterizado porque la adicidn de resinas o co-
polimeros de cloruro de polivinilo al medio de reaccifn, tiens
lugar preferentemente por incorporécibn en el polialcohol, me-

diante ezitacibn, = = = = - & - = - - .- - - - - - -

3.= Procedimiento para la obtencibén de espuma flexible de
poliuretanc soldable por alta frecuencla, segln la reivindica-
cibén primera, carascterizado porque, potestativamente, al objeto
de rebajer la temperatura de fusién de la resina y auvumenter la
constante dieléetrica del sistema; ge agreéén uno o més plasti-
ficantes de los empleados en le transformacidn del cloruro de
polivinilo, tales como ftalatos, plastificantes poliméricos, y
gin algupo de los plastificantes empleados en la transformacién

de resinas termoendurentes, tales como las sulfonamidas, - ~ -

4.= Procedim{ento para la obtencién de.eSPuma flexible de
poliuretano soldable por alta frecusncia, seglin la reivindica~
¢ibén primera, caracterizado porque, potestativamente, con el
fin de facilitar la soldadura y evitar la descomposicibn térmi-
ca del poliuretano, se agregan productos polares que en su es=

tructura quimica contengan grupos hidréxilos y sean ésteres

fosfatadoge = = =« = = = 0 0 e f - r et et r .- -

.5+~ Procedimiento para la obtencién de espuma flexible de
poliuretano soldable por alta frecuencis, segin las reivindi-
caciones 1 y 4, caracterizado porque la adicién de los produc-
tos polares se realigza por medios tales como por premezcla
con la resina de cloruro de polivinilo, o por mezcla con el

pOlialCOhol. -------- - an wm e M bm AR e an S e A um G S



6.~ "PROCEDIMIENTC PARA LA OBTENCION DE ESPUMA FLEXIBLE DE
POLIURETANQ SOLDABLE POR ALTA FRECUENCIA". = = = = = = = = = =«

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente
memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecanografisdas

Por ung sola de sus caras;

EADRID, 2 0 AL 1972
P.A M CUZEL ST

. bt

Por Poder
Firmados M. Lndavid.
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