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_ Tradicionalmente,el coque se ha elaborado a
partir de carbones de coquificacién en hornos de ”subpiowr
ductos" 6 de 'tolmena”; el coque_sé obtiene como una masa
qﬁq se descarga'dosdé sl horno en forma de térrcnas de

5. conflruracién irregular. En él-manejo, particulérmenta

Mol 415

| BAD ORIGINAL



n
- g

sorene B

en el transporte, las aristas ¥y esquinas de estos terro-

nes se desmenuzan formando finos, que causan dificultades
para mihtener la porosidad del lecho en el alto horno, ¥
obstruyen rapidamente las instalaciones:cﬁleéto;as de Pol-
vo asociadas con el mismo, No obstante, los finoé'pfoduci-
dos son relativamente gruesos y en el manejo normal el airs
los arrastra con dificultad. Esta tendéncia'a producir fi-
nos se ha expafiéentado de un mod& geﬁér&l‘éégﬁn.el método .
ATMT D-204-64 de ld American Society for Tosﬁ;ng and Maf
terials, la llamada pruéba de tamboreo; Los résu;tadoé
sa indiéén como "faofor de dureza",,v.g;,!el e 8o &e'la
‘muestra de cooue aue oueda reténi&o en un tamiz normal de
6,35 mm después del tamboreo. ¥n operaciones normales,
éualqﬁiér éoqué cus se degrada eu el manejo héét& un tamas
15, ' fio que rueda pasar a través del tamiz hoimal de 6,55 mm

se elimina por cribedo en el trayeoto segin se desplaza

el cooue desde el depésito de almacenamisnto hasta el ces-

tén pera la cerga del alto horno; por lo que ol factor

de dureza se mide el conus disponible para la carga real
a0. del horno..Se han realizado muchos intentos pard encontxar

sqstitutoanal coque normal a partir de carbones no conui~

ficantes. Uno de dichos materinles se degoribe y relvindi-

ca en léApatanfe Estadounidense de Wofk et al N0 3,184,393,

presantada 8l 18 de mayo de 1963; se produce por 1os mé=

25. todos dascritos en las patentes Jstadounidensas ds Worlk
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et al 3.140.241’y 3,140,242, conogdidas sl 7' de jullio de
1964. ELl producto fabricado segin asﬁaa patentes, comprende
briauotés que ge elaboran a partir de p&rtioﬁl&s fopm&dnras
de nédulos de un celcinado de carbén reactivo con alouifrén
de carbén oxidado, endureclendo 1lns briquetas en una atmés-
fera oxidante y calcinando después las ﬁricuetés para eli-
minax 1a.mater1a voldtil hasta un nijei inferior al %5 % sin
eliminar todo el hidrdgeno. w1 pfoducto es reactivo con didé-~
rido de cérbono y tiene un elevado factar de dureza. Las
Pruebas‘realizédas en alto horno expgrimenqgl han iﬁdicado
aue el tamafio y confipuracién uniforme de las particulas fa- .
cilitan el funcionamiento del horno. Ademés, las particulas
no se degcascerillan al cuemarso..con>lo que se reduce al mi-
nimo el problema que suponen los finés en el alto horno.

o o abstante,'cuéndo'se realizad una prusva
a pren escala en una instalacidn industfial,,se halld que
las briquetas eran origen de un grave problems de finﬁs vir-
tualmente diferente al,due_sa habia encontrado eon el coaus
tradicional. Después de un recorrido de 1.850 Kms. por fo-
rrocaril, cuando se de#cgrg&ron 1oé vagones de ooque; pro-
flujeron una nube de polvo que rodeaba el punto de descarga
de forme que era diffcil permanccer suficientemente cerce
de la zona dé descﬁrga para ayﬁdar & gfectura dicha descagp~ -
ga. & pesar del hecho dz cue el nofcentaje de finos no era

mayor que el producido con el coyue tradicional en circuns-
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tanclas similares, los Tinoe de esta nueva forms de coque

eran arrastrados facilmente por el aire, mientras aue log
finos del cooue’ tradicional no lo son.
Una sugerencia que se ha hecho para resolver

este problems del polvo arrastrado por el aire es tratar.

‘el conue reactivo con una dispersién acuosa de un sélido-

neliculigeno para depositar sobre los poros o gnlql intefio:
de 103 poros inmediatamente adyacentes a la superficle, une
pelicula aue contiens de un 0,05 a un 3 %, preferiblemente
de unio,s 8B un 3 %, de sdlido peliculinono;'mste tratamien~
to es verdaderamsnte eficaz para'controlar el problema del
nolvo'arrestrado por el aire, pero tiens el inconveniente
de su costo. Adn un 0,5 % de sélidos supone 5 kg'ppr'tonela—
da métrica y la preparecién de la dispersién y aplicﬁcién'
a agta forma de cooua es huy cosﬁosa.

‘ Las objeciones al método de Trechock ot al ge
resualvén recubriendo la fTormn de -corue reactivo con earbdn
glanz. 1ntfqduciendo en las bricustas, durante la coquifi-

¢acidn, una corriente de fas portadora de altas ooncentra-

ciones de vapores hidrocsrburos, prefariblemanté derivados

de carbén de hulla virgen introducido en la corriente gassosa

utilizada para la coouificacidn., Los resultedos son axoelans
tes. No obctante, el carbdn de hulla virgen introducido tapr-
mina como un polvo en los uparatos clcldnicos o extractores

de polvo utilizados para limpiar sl eas combustible proce-
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dente de la coquifioaaora, Yy en ocasiones el manejo da
este polvo resulta inconven;ente.

Fote invento tiame por objeto prbduqir

un recubrimiento a carbén glanz ‘sobre una forma de coque

‘reactivo durante la elaboracién después de la formacién

de las briaustas en'Crudo, a partir de hi&rocaxburos que

se desnrendon duranto la oneracién, sin necesidad de afia-

dir vapores hldrooarburos procedenteq de fuentes extornas.
oGEUﬂAeStO invento, eate objeto se consiguq.

elaborando brinuotas de formas de covue’ reaotlvo deapusds

 de la formacidén en presencla de un’ ‘metal oatalitioo, o una .

sal dcl mismo, preferiblemante estaho 0 zinc adyacente 8 la
suparficle de las bricuatas; 195 vapored hidrocarburog que
se desprenden de las briguetas se piroiizan'én ls superfi=
cie para depositar sobre la-misﬁa,uﬁa délgadé caba de cap-
bén glanz cubriendo toda la-Sdperficia y llahando los poros
superficiales de un tsmalio de anro"inedamente 5 minram., Wl
coque mactivoe recubiorto regultantes no forma prvo ¥y Lampo=
co rormé hollin, Somo el reoub:imiénto tiene 1ugér glmuliam

neamente corn £l endurecimiento o caleindoidn, no es necesa~

ris una gperacién adicional con al sonsiguiente costo.

£ procedlmiento o8 aplicable & otras forme
de coaue y sl resultada son nejofes briouetaa.
3esun so ha indicado antariormunt@, LY

invento se ha concebido para controlar un probleme quas pare~
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ce ser dnico con las briquetas cerhondceas elaboradas

segin las patentes lstadounidenses 3.140.241 y 5.140.242.
Ixpussto brevemente, segin estas paﬁentesf se elabora un
calcinado reactivo catalizaﬁdo particulas de caTbén de hu-
lla cdlehtéﬁddias en presencia de oxigeno aiiadido (patente
Estaéounidense 3.140.241) u oxigeno en el carbdn d@_hulla-
(ratente ustadounidense 3.140.242) a una temperatura supe-
rior a 121°¢ & inferior a las tempeiaturaa de destilaoién
del'alnuitfén, somstiendo después ias particulas a coque
térmico a temperaturas de destilacidn del alouitrdn ha- .
ciendolas'pasar en un lecho fluidp mantenido a lag tempa-
raturas éonvenientea productoras de alcditrén, eliminando
practicamenﬁé todos los alqultranes en una o mds etapas

de carbonizacién y caleinando después las barticulus a una
temperatura yodavia mas elevada:para no dojar>més de apro-
ximadanente el & % de materia voldtil, pero @anteniendo
por lo menos un 1 % en pese del hidrdgeno en el calcinado.
Este caioinadorreactiﬁo>se forma ehﬁ&ncea en briduetas ain
aglutinaﬁfe bituminoso; las hricuetas srudas ée endurecen
en presencia de oxigeno a temperaturas convoniéntes paxa
‘produeir interaceién induecida poﬁ enlentamiento con oxigeno
antre el,égiqtinante y el caléinado reactivo y las brique~
tas endurecldas Se calcinan entonces parn obtener el proe
dncto reantive desendo, Wstas bricuetas pornses se danomiw

nardn en adlante, en la memoris descriptiva y en lan roi-
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vindicaciones, como "forma de éoqup reactivo".

La forma de ceoue reactivo résiste la prueba
de tay&oreo ASTQ méjor aus el cogue tredicional, pero des-
puss de.transportes pfolong@dos por ferrocarril y.emplmando.
Drocedimientos de manejo mesivos produce el grave problema

de Tormacién de polvo mencionado anteriormente, La investi-

© raclén del problema ha establecido aue la formacidn de pol-

vo se dehe al hecho de oue les particulas de abrasidn te-
nian proporeionszs de ultrafinos mucho mds elevados que el
conue tradicionul y nue la formacidn extrema de polvo era

wroducida ror esta alta concentracién de partiai las ultra-
1

finas en la2 gama de tumsiios de particulas de 5 a 20 micras,

La invéstimacién al microscopio indicd que la superficie de
la forma reactiva de brinuetas de coque contenia muchos po~
ros con un temafio inferior a 5 micras por lo que se desarro-
llaba la ehrasién de las pertloulas ultr-finas.

La golucidén al problema de formacidn de polvo
e complicd por la necesidadVde no poder cambiar las caracte-
r{sticas esenciales del nroducto para altos hornog y otros
usos y, loglcaments, por la exipgencia bﬁsica de mantener un
vajo costo. LA deposicién de carbono glenz sobre 18 superfi-
wle de las bricuetds ss un fodo excelente de resolver este

nroblema de formacidn de polvo, en sl supuesto que se pPro-

duzca suficiente carbén planz para reenbrir practicamente

toda la gsuperfizle y llenor los poros muy finos {5 micras).
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Bl hidrocarburo destllado desde las briauetas durante

1a coanificaoién no produce ordinariamente carbon nlanz

'sobre la sunerfioie e8 necesarlo disponer de. una oonoen-

tracidén del 10 % en vollmen de:hidrocarburos-en los gages

~ ué rodean las briquetas de cocuificacidn-para obtener

unaApelicula ﬁtil de carbén glanz, = uiaionos

Los vapores nrocedentes de. las briquetas
en endurecimiento o de lag briouetaq durante el. proceso

ds coquificacién, reaccionard para producir,ca:bén glanz

. en cantidad suficlente para 1lehar practiCamente ﬁodos

los poros superficiales de -5 mlcras y recubrir los po-

 ros de mayor tamatio, si se encuentre presente adyacente

a 12 superficle de las briquetas aigﬁn metal éataiitiéo,A
como tal o en forma de sal, preferiblemente estatfio oAzino.
El Eatalizeﬂor'actﬁa pare inducir la deposiéién de carbdn
glaﬁz a temperaturas mucho més bajés:y con cohcéntiacio~
nes de hidrocarhuro mucho menores, que si no se utiliza ‘
natalizador. ‘ - | |

| A pesar de ous para pgoducir-carbén glanz
en.auéancia de catalizador son'ngcesariasftemperaturas
supariores a nnroximﬁdamente 5389¢, empim&ndo téhporatu~
ras de endurecimlanto normales de 238 é 2600C se con«-
siguen buenas peliculas de carbdén glanz an presencia do
un catalizador.

“%olamente es nacesario emplear mstal en
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qantidades'inrimas y dicho metal puede ser un metal en si
6 una sal metdlica., Se puede aﬁadir,de cuaiquiar renera
conveniente. No se'puede'aﬁadir,en';a mezcla de lag brique-
tas,.orsea el metal en el;ihteiiorvde la briqdota Torma |
carbén glanz en dicho interior, lo cual.evita laAreécci6ﬂv
entre el aglutinénte y al sélido; nh§ s cgencial para .con-
qaguir briquetas fgue no se resquebra;en No obstante, -1 ]
puede anadir a lag briquetas despusés de su formacidén y en-
contrarse durante sl endureclmignto. For cjempid gi 1as-bri~-
ouetas se endurscen en presencia de trozos de plancha de zine -
¢ hierro gdlvanizado,_se”volatiliz§ suficiente metal en éi‘
chorro gaseoso aue pasa sobre. las subérfioies de lag bri-
nuetas para producir una pslicula de cnrbén glanz en la: coQ
nulflnacién ulterior. ¥1 mismo efecto se obtlene pulverizando-.

las superficies de las briquetas en orudo, antes del endure~

. cimiento, tan solo con wna cantidad de 5 x 10~% partes en

peso de cloruro 8stanoso por parte en peso de briQuepa. otro
1nétodo para éonseguir el miémo»efSCﬁb ﬁé>colgar,£iras de pau-
nel de amlanto vortadoras de.eﬂﬁaﬁb o'clo;uro de ‘zine, en el
hornd de ondurecimienfo; do éste modo elvmetal se volatiliza 7
para congegulr el efecto aeseado. o c*talizador puoqa tan~-
bien enoonbrarde presente on el horno de coquifioacidn obte-
nxendose los misuos resultados. ‘

Loq intentos ra&liéados pars- anali7ar el netal

catalitico en lags briquetas acabadas han dado revulﬁados né-

.....
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la ooquidificscién C e T *~'731‘“’,ﬁf{‘l't

?l descubrimiento de’la htilidad da1 mdtaﬁo

‘ge niyo'de una forma -completaments - sorprbndeﬁte.

- Ung cantidad de 300 ‘gm de- briqdetas crudas, o
elaborndas>a nartir de carbén de Blkol-»kdavillu~de Kemmerer,
#yoming, segin se deascribe en 1a patente Fstadounidensa de
Work et al~3,184.293, ge denoeitaron en’ una lata pstafada -
de. 3,78 litros que se habia nerforado con unos 200 agujaros
rroducidos nunzonando las paredes y el fondo con un clavo
normal, La 1ata ge cubrid entonces con una tapa de lata

3,78 ]itros de doble cierre coincldente. Lﬂ lata y °u
contenido se colocaron en el estsnte de un horno con oir-
culacién de sire "Dispatch”, eQnipado'de torma’ gie so intro—
dujera el aire, ademds del aire movido'pob“ol,véntilador del
horno,’en Qna proporeidén de 283,1 a'242;65.litros normales
por hora. Tste horno se habia concebido-parahsimplar las
condioiones emﬁleadas en un horno de‘eﬁdurecimibnto a 69-
cala industrial y la finalidad de esta pruebé exa intentar

determiner la cantidad de nceites de hidroéarbuio'lige:oa

‘que se podian destilar durante La'operacién‘db endurecimiento,

La fagse de "endurec;miento" de-la pabanta
Fstadounldenqa 3.184.293 e¢8 una oxidacién exotermica de hi-
dréeeno de la briocueta cruda, Como tal, se ‘produpe oongide~

rable calor -el cual, a menos oue 8e elimine -por el paso de
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. grandoS'volﬁmenos dé'aire iefrigérante sobre 1a zona donde

‘se genera este salor, produce una elevacidn exponenecial

‘ de la temperatura a partir de la-témperatura-dé ia,reaccién
 conveniente de 232 a 26000 hasta aléahzar temperaturas que

- 8¢ puedsn desarrollar y CONSeIVAL por la combustidén de car- - -

bén s hidrocarburo., En el caso de esta lata gue contenia
las.briauetas crudas, log agujeros hqchos bon.clavoa ndrmé-
1e§§ a'pesar de ser numerosos, No eran suficienﬁes‘para per?
mitir la cantidad de paso de aire necesario péia mantener
la temperatura de la reaccién en ‘el niVQl,ée 232 a 86000.
Tor éonsiguiente, lag briaqetas coptonidas en la lata éov
meﬂzaron a érder. Se‘supuSO que la:calidad-de.ias,briqnef
tas se habia pefdido totalmente.ANo obgstante, al qiaminmr
¢1:producb0‘enfr1ado, se observé que las briquetss no habian
gido consumidas pdr'el'fuogo; a pésdf_dq que; algunas se ha~-
bian cuicinado y oue tod&snlaa suberf;cies estaban cubier-
tas de uha paba muy brillante dense y dura de‘oafbén con 6o~
ior plateado. La propia lats tenia un depdsito en sus cog-
tados y bordos de un alquipréﬁ qﬁépradizo y duro que no es
onracteristico del,reaiduo del destilado dei.ag;utinantc
o el resfduo de la destilacién del aglutinante,

A 'Aﬂn més inespéra&a-fué la'qbservacién do

aue cuando dos de 11s briquetas aue demostraban fensr una

‘calidad deficiente por tener una resistencia a la tritus

racién de tan sclo 90 Kg de fuerza'total,'cuando ge Lrotu-
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‘ban entre éi"éjerciendo presidn con 1as.mqn§a,,n8_prddﬁcian'
polvo._In lugar de dquéstar las4suparficieé,'eqte frotaJ
miento pulia verdaderamente la cap& de carbén denositada
hasta alcanzar un aoabado casl de espejo. Las muestras de
briouetas no Jomgtidas a este tratamiento, que tonian una
rresistercia a.la trituracion de anroximadamente 130 Ke -
{brinuetas ssponjosas o de "cojin" de. 38,1 mm x 25,4 mn x
22,22 mm) de fuerza total, producian una cantidad extrema-
daments grande de polvo cuendo Se frotaban la miSma nresién
4 11pera upas contra otras, 7

Desgpués de eqt& observacion, las pruebas de
laboratorio y planata piloto demostraron que ge producia
la reacclén conveniente durante }a_coccion_o.calainaeién o
de las briscunetas deﬁi&aménte ondurecidas Y. nueiétros~méta~
les ademds del - estaﬁo eran indtiles como catalizadores.

‘fambién se averiguo cue el ipvento as apli~

cable nara formar briquetas du coqus elaboradas con coauas
de baja calidad ordlnariamente no reactivos empleando anlu-
tinantes bituminosos. seguldo de lo coquificacién con o gin .
una etapa intermedia de endurecimiento;enApresencig.de oxi-
'péno_ las brinuetas recubiertas resultéhﬁes ofreceﬁ la, ven-
taja de uné superficie limpia no pulvurulenta, pero sU pro-
blema bésico de caleinacidn carente de uniformidad, con los
resqgebrajamientos resultantes. no se ha resuelto,

Los ejemplos eépeqificoé indicados a con-
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tinuacidn ilustran de un modo adicional el invento. Todas
las proporciones en los ejemblqs.y'en el resto de la memoria
deseriptiva se dan en peso & menos gus se indique lo con-

trario.

Ejemplo 1

Se prepararon briouetas ds 50,8 mm en una operacidn
oiloto a partir de una mezcla cruda de alquitrén caloinado |
y crudo Elkol-idaville, producido a escala industrial, utle
lizendo un 15 5% de aglutinante éegﬁﬁ indica le patents Zsba~
dodpidﬁnse 3,184,293, Estas briquetas se trataron con una so- -
Iucién_de estaﬁo que contenia 10 gmAde cloruroiesianuoso, e

(10 %) por 100 co de solucién. Esta soluclén de estaiio se -

aplied con un pincel de 5 mm de enchura a un drea de apro-

ximadamente ‘5 mm cuadrados sobre’ 1& superficie horirontal ds

las briouetas, En cada brinuetarge dio,una_pincelad& ¥ la can-
tidad de cloruro estanﬁoso apliq&dﬁ no se pudo.modir en uha
balanza normel de tres biazos hasta el segundo lugar decimal.
1as brinuetas pesaban 300 gm anﬁes.y despuéé de la aplica-

ciéﬁ._Se utilizaron 10 briquatas. Después del tratamlsnto

de pincelada con solucion de oloruro eatannoao natas briaue-

tas de endurecimiento (Dispatch 110 703~-8 con 424,65 litros/h
de aire forzado), mparecia una cape platoada.

. la capa de recubrimiento ﬁersistia aun con una

;I

'carboni acion a 954,493 en atmosfora de gas nitrogeno. Al

enfrlarse, estas briguetas so sometleron a abrasion frotén-
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dolas unas con ptrés.'ta'capa densa dura no produéia.polvo‘
y aparﬁcia pulida por al frotamienfb}

' ~ Se repitid ls prusha empleahdo gprdximadau
ments 0,1 ce de solucién de cloruro de zinc al lO'%ipapa'
30 mm de bricuetas. Los resultedos indicados snteriormente
volvieran a rapetirse. ' : |

Sus oéntrapartidas no-somatidas_é_trdéa-"
ﬁiento rasultaban pulvurulantaé'sucias al_tactb, ytprodu-
cian vetas negras sobre una supérficie d@ téla.blénoa.cuan.

do ss fotaban entre si, producian une nube de polvo en sug-

-pensién.en sl aire oue versistia por espacio de 60 minutos.

Tlemplo 2 » _

7 - Cuetro briquetas de la mlsma muestra
oririnal del eaemplo 1 me depositaron en el horno de. en-~.
durecimiento, descrito en dicho ejemplo 1, junto con una
tira de lémina de amianto de 25,4 mm de anchura y 304,8 mm
de longitud sobre la que ge habia dado una pincelada 6on
un cepillo de 6,35 mm de anchura eﬁpapado en una'aplucién
de clorhro estannoso al 10 %. Al enduiecerse y coquifiéérse

como en el egemvlo 1, se desarrolld y nersistié la capa

" de recubrimiento dura y densa re,jsbexte a la abrasién, desg-

crita anteriormente.
ﬁjannlb 3
. Unas briqustaa carbonizadas'nroceaentes

de una nlanta industrial disan&ua para alaborar el PTOQGOﬁO
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descrito en la patente Estadounidenses 3,184,293 se trata-

“ron superficialmente rociéndolas'con 16 partes bor millén

de cloruro estannoso de una solucién del lo y so calen--;
taron en atmésfera inerte de meteria voldtil de carbbn de
hulla y ﬁitrégeno a 3999, Tatas briqueﬁés tenfan un tamafio
de 31,7 mn x 25,4 mm x 22,2 mm. En la'pruobé de abrasidn
descrita a continuaoidhy demostraron-un {ndice de polﬁo

del 0,36 7 en peso. Le contfapartida testigo, que eTd una '
varte de la musstra gndufecida y coquificade sin l&'preéen»
cia de estaio, demostrd un indice comparable del 0,56 % on
yeso y tonié uns abragidén en ung.préporcién del 149 %;suj
psrior. 7 | _ |
a ‘la pruéba utilizada para déterﬁin&r el potencial '
de formacién de polvo de las brioustas carbonizadas se em-
pieé para simular la cantidadbéé,fibosry.polvo'due ss desa-
rrolle cuendo se maneda'biiquétas Y se transporten desde el
punto de produccién’hasta el pﬁntﬁ dé utilizacién.'En la
practice, se ‘ha averipuaao oue hasta al 2 | % del _peso de las
briouetas oarhonnzadas pueden experlmentar abrasidn en los
ysgonas. No obstente, esta elevada cifra as psculiar del~

producto mds débil de una produceidén industrial. Fn dicho -

lpfo&ucto de resiqtennia normai una cifra do‘abrasién ds

'u,a W o8 mucho mﬁs realista La pruebn realizada B8 llama

prueba ds la vibracién.y se lleva B cabo de la manara i

~ gulente: Se cargaron 100 gm de brlauetas (ampleando solamsn
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te brinuetas enteraé)'carbonizadas,Aeh un.tamizrde labbféto-A»
rié de 127 mm de didmetro de 10 malias, con una pared d& 50;8 4
mm de Altura. Bl tamiz se unid a un-vibrador’dal £ipo "Tita -
Surge™ SPH 74.207, que mueve el tamiz'q unﬁ rréguﬁncia_de 60
ciolos enfre’s,le mm y 6,35 mm en direceidn horiibnﬁél. Ta

pruedba se 1levé & o8bo durante 30 minutos, desﬁués de lo cual .

se totalizaron y pesaron los finos 'genéradoé;,Eerbos finés,odmpxies’cds

 se'tamizar6n a través de un tamiz de 325 mallasi(44'micraqf

v la cantidad qus pagaba por el tamiz, éxﬁresada como pox -
ventaje en peso de las briduetqs cargadas, se Ilamé {ndice
da poivo.- ' h
Zjemplo 4 . , .

Se trataron 150 gm de briouetas de 50,8 mm X

50,8 mm x 25,4 om de cloruro estannoso de una solucién al

" 10 ‘5. Tatas bricuetas se endurecieron y carbonizaron como en

los ejemplos déscritos anteriormente. Al realizar la prueba 

mora hallar el indice de polvo, estas briquetas no se habian
despastado y no se habian formado-particulaé'de un tamaﬁo'iné
Terior a 44 micras (tamaiio de tamiz de 325 mélias); Lg con-
trapartida‘testigo mostrd un indice de polvo delio,zs-% en
pese, ' |
Tiemplo G »

Abroximadaﬁente 90 Kg de briquetas'de "oﬁjin"

de 50,8 mm x 50,8 mm x 25,4 mm, elaboradas de un.carbén de

iwlla nolaco de alte calidad, por ‘el procédimiehto de la ba-

o
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tents entadounidenqe 5 184 dgd, 8@ anﬁurecioron an pres;ncia )
del sataiio metélico contenldo en el revubntmiento de acero
estatiado con unas dimensiones do,aproximadamonte.l.alz,s om?
(6 tapas de latds de 3,78 litros) por 63pacio de 120 minutosr
5. B uné temperatura comprendida-entre 232 y 260°C eh una planté“'
| . piloto de produceidn continua cuya capacldad era de 90 Kg pdf
hora. ¥l funcionamiento_dé esta planta tenia las caracteris-
ticas necesarias para gus el aire céliente'pasaia a través
de las briquetas cargadas'en una céﬁééta Qus ge movia en una
10, seccidn aisladé de un hérno.maﬁpgnido)a la'tgmperq£ura de igif
| reaccién. {as tapas sgtalindag déécritas anteriormente se éé—f
Locaron en n031c16n vertical a traves de la anchura del hor—~
no & 101,6 mm de oada pared ¥ separadas a 101, 6 mm unas de
otras.,ua anplearon filas de tros tapas a cada lado de la o
15; | panaata, Despuvs de reallzar 1& carbon1&3016n segun ge indica
en la patente Istadounidense 3. 184.n96, estas briquetas ta-
nian depositadas sobre su superficie una capa densa ¥ dura
de color pris de carbon planz. Al somgterse & la prueba de.h
tambofe modificadu ASTH emp]eando 3 15 hg de carga en un
20, cilindro de 152,4 mm de longitud por 9l4,4 mm 16 didnetro
y eirando 700 revoluciones an 58 minutos, la centidad des-
;astada por ‘abrasién aue haqaba por el tamiz de 1, 6% onf de
malla alcznzabe el 18,2 % del peso de la cargs., buando se
nbrio ol tanbor, aparecie una penueua nube de Polvo que du-

a5, raba menos de 2 serrundo.a.
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~La contrapartida testigo sin trater tenis un in-

dice ds polvo comparable en esta prueba de temborss modi-
ficada del 21 % del peso de la cerga y-producia'ﬁna nube
de polvo de aprovimadamente 566,2 litros que persistia
poT cspacib-de casi 60 segundos.b v

Las tapas de lata utilizadas en el gﬁdufeoimien—
tO'qhedaron;pgroialmente recubiertas con un'alduitrén'duro';i
y cuebradizo. La calidad de las briquetaé carbohizad&g en |
ambos cAs0s era exoelenté, teniendo la mueéfra tesﬁigo una

regigtencia a la triturecidn o resmuebrajamiento de 540 Xg

'y lasg brinuetas endurecidas en preéencia de estafio tenfan

una resistencia de 652,5 Kp. No se pudo defectar éviden«
cia quimica de estafio en )a suverficle de las hricuetas,
Ejemplo 6 - |
‘ 58 trataron 10 5riquetas_andurecidaé con cloruro
estannoso como en el ejemplo 4 y después se coquificaron
& 954,40.C. Las bricuetas ouedaron cubiertas con una capa
de éarbén glanz de color gris plateado y tenian calidades
de formacidn de polvo mucho me jores.

' NOTA.

Descrita suficientemente 1a naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo em la préctica,

dehbe hacsrse constar cue las disposiclonss anteriorments

indicadas son susceptibled de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren gu principio rundamental. También se .
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de ratento preaontada en Norteamarica con fecha y nimero
sipuiente 19 de abril da 1971,-n Ser, 135.079- acogién-
dose Dor lo tanto a los beneficios que concedan los Conve--'
nios Internacionales en viyor. iendo 10 que couatituya 7 .;

la esencia del ref@rido inVento y por 10.oue se- solicita

Patente-de Invencién por 20 afios en Espaﬁa sobre Procedi- -

miento nura producir una capa de recubrimianto ds carbén
glanz sobre briguetas de conue moldeadas caracterizéndose
por lo sigulente: 7 . o '
1.- ﬁrocedimiento para producir- una capa ‘de. re- A
cubrimiento de carbén glanz sobre briquetas de coque molﬁea-"
dag, ¢ araaterlzado porqua_lasvbr;nuqtasvse calientan;por
lo menos a temperaturas de enduré&imiénto &n presencia de.
cantidadeq cataliticas de un elemento del grupo consistente
en eatafio y zinc adyacente a las superfioies de las brique~
tas, ) _ , _
24~ Procedimiento sogun la reivinaicacién l ce—-
racterizado poraue lag briouetas son formas de ooque reac- :
tivo ¥y poroue la capa de recubrimiento de carbon glanz se'
produce durante ls operacidn de ondureoimidnto.

3.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1, ca—_

_ racterizado poroue las briquotas don una ﬁorma ds coqua

reactivo y porous la capa de recubrimlento de oarbén glanz -

ae produce durants la operacién de conuificaciéh.
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4,- Procedimiento semin la reivindicaoién 1, oa~- :
racterlzado poraus el elemento catalitieo ey estaﬁo. '

" 5.~ Procedimiento segin la relvindicacién 1, -
caractéfizado pbrqua el metal catalitico se deﬁivd de_trbf V
208 © piezaé'de metal colocados en la obrfiehte ééseos&':
caliente que se pone en contacto con les briquetas, ‘

6. ~>‘roced3miento para producir una oana de.
recubrimmento de carbdén glanz sobdre. briouetaa ds cogque mol—

deadas, tal y como queds descrito sustancialmente en 1a

: presenbe Hemoria.

_ Wsta ru.emoria congta de 20 ho;jas escritas a

mé.quina por una sola cara.

!9 ABR. 1972 '
]v':adl.‘id’ . .
FMC CORFORATLON

), GOMEZ ACEBQ Y MODET -
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