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La p re sen te  Memoria d e s c r ip t iv a  t ie n e  como f in a lid a d  
l a  d ec la rac ió n  d e l ob je to  sobre e l  cual se  s o l i c i t a  e l  P r iv i­
le g io  de exp lo tación  in d u s t r ia l  y com ercial ex c lu siv as  en e l 
t e r r i t o r i o  n ac io n a l, de una P a ten te  de Invención, de acuerdo 
con la s  normas que sobre e l  p a r t ic u la r  con tien e  e l  v ig en te  Es 
ta tu to  sobre l a  Propiedad I n d u s t r ia l .  E s ta  P a ten te  de Inven­
ción  bajo  t i t u l o :  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A 
PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", v iene  a p e rfe c c io n a r  la s  — 
té c n ic a s  conocidas, plasmándolo en so luc iones que aven ta jan  -  
la s  convencionales/ t a l  y  como enumeraremos a lo  la rg o  de és­
t a  Memoria.

Como ya indicam os, su a p lica c ió n  se  c e n tra  e sp e c ia l­
mente en aq u é lla s  máquinas estampadoras de dos go lpes, y  modi 
f i c a  sustanc ia lm ente  lo s  procesos conocidos, en e l  sen tid o  de 
que con é s te  mecanismo, se cuen ta  con un e x tra o rd in a r io  abo— 
rro  en mecanizado de l a  p ro p ia  máquina, y con una mayor r a p i -  } 
dez y perfecc ió n  en e l  tra b a jo , viniendo a l l e n a r  una n e c e s i - ! 
dad en l a  fa b ric a c ió n  de p iezas  huecas y semihuecas de gran— } 
des profundidades.

Antes de se g u ir  ad e lan te , queremos s e ñ a la r  aquí e l  -  
hecho de que e l  s o l ic i t a n te  es p ro p ie ta r io  de l a  P a ten te  de -  
Invención Ns 380.326, en l a  cual se  in s e r ta b a  un nuevo p r o c e - : 
dim iento de agujereado en máquinas estampadoras de dos golpes,!
p o r lo  que e l  sistem a que ahora se  p recon iza , e s tá  basado, e n [ 
l a  té c n ic a  de l a  r e f e r id a  P a ten te  de Invención.

Con e l f in  de que nos s i rv a  de ayuda, p a ra  una más - ¡ 
p e r fe c ta  comprensión de l a  id e a  que se  desea  p a te n ta r ,  se  acom 
pañan a l a  p re sen te  Memoria dos h o jas  de d ib u jo s , en la s  cua"!
le s  se  rep re se n ta  a t i t u l o  o r ie n ta tiv o  y no l im i ta t iv o , lo  s i  
g u íen te :
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La f ig .  13 es un alzado d e l conjunto d e l sistem a, - -  
que se  o frece  desde o tro  punto de v i s t a  en l a  f ig ,  2 3 .

La f ig .  33 corresponde a l árbol de levas que produce 
e l  movimiento a l a  pa lanca  p r in c ip a l  de accionam iento.

En l a  f ig .  43 se  m uestra una v i s t a  de l a  an ted icha -  
pa lanca  p r in c ip a l .

La f ig .  5s nos señ a la  l a  forma de unión y sección de 
l a  palanca  y l a  b a r ra  p o r ta  punzón. Y en l a  f ig .  63 se  des—
c rib e  gráficam ente e l  amarre d e l punzón en l a  b a r ra .

En l a  f ig .  7s se  d esc rib e  gráficam ente l a  forma de -
actuación  de uno de lo s  in s ta n te s  d e l funcionam iento d e l con­
ju n to , a l ig u a l que en e l  re s to  de la s  f ig s .  83 a 13s.

E l sistem a c o n s is te  en e l  estab lec im ien to  de. una pa­
lan ca  p r in c ip a l (1) l a  cual g i ra  sobre e l  e je  (4 ), de forma -  
que sus extremos su p e rio r  (2) e in f e r io r  (3 ), g iren  en uno -y 
o tro  sen tido  respectivam ente. E sta  pa lanca  es l a  que debe — 
r e a l i z a r  e l  c ic lo  co rrespond ien te , p a ra  e l  tra b a jo  de aguje­
reado por im pacto, adaptándose con su movimiento, a l  tra b a jo  
e sp e c ifico  que haya de r e a l iz a r s e ,  pero siem pre partiendo  de 
l a  base de que e l  movimiento lo  ha  de e fe c tu a r  en todo momen­
to  l a  b a r ra  (8) p o r ta  punzón, e l  cual go lpeará  sucesivamente-
a l m a te r ia l lo ca lizad o  en e l  i n t e r i o r  de l a  m atriz  (12) l a  — 
cual permanece siempre f i j a .

En l a  p a r te  su p e rio r  de l a  r e f e r id a  palanca  (1), se 
25 condiciona y a fian za  por medios adecuados l a  r e f e r id a  b a r ra  -  

p o r ta  punzón (8),* l a  cual p re se n ta  una determ inada lo ng itud , 
y va encajada en e l  i n t e r i o r  de un alojam iento c i l in d r ic o  y  — j 
rodeada de un m uelle recuperador (10). En l a  f i g .  53, se am­
p l i a  convenientemente lo  señalado en l a  f ig .  13, habiéndose -  

30 d isp u esto  é s ta  f ig .  53 en una determ inada p o sic ió n  de trab a jo ,
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El punzón (11), va afianzado convenientem ente en e l  
extremo (9) de l a  b a r ra  p o r ta  punzón, y te n d rá  l a  forma, d i— 
mensiones y c a r a c te r ís t ic a s  de m a te r ia l que se  req u ie ran  p a ra  
e l  tra b a jo  a r e a l i z a r .

En l a  p a r te  in f e r io r  de l a  pa lanca  p r in c ip a l  (1) se  
posic ionan  una s e r ie  de ro d i l lo s  (5) independ ien tes e n tre  s i ,  
y  so lid a riz ad o s  cada uno de e l lo s  a l a  pa lanca  (1) a tra v é s  -  
de lo s  correspond ien tes to m i l lo s  (16). Cada r o d i l lo  (5) va 
montado sobre un e je  y a su vez é s te  e je  queda a lo jado  en lo s  
ta c o s , sobre lo s  cuales actúan realm ente lo s  t o m i l lo s  (16). !
Como más adelan te  comprobaremos e l  número y p o s ic ió n  de é s to s

!r o d i l lo s ,  puede v a r ia r  p a ra  adecuarse en cada caso a l -trabajo  
e sp e c if ic o  que haya de r e a l iz a r s e .

Por d e la n te  de é s to s  r o d i l lo s ,  se  dispone un e je  (6)", 
montado sobre e l  cuerpo de máquina, e l  cual a 's u  vez l le v a  -
montadas una s e r ie  de le v a s , p ro v is ta s  de agujeros p a ra  r e g la !  
j e  p o r lo  que son su sc e p tib le s  de m od ifica r su  p o s ic ió n  en — 
c u a lq u ie r  momento. A su  vez e l  número y l a  p o sic ió n  de la s  -

.lev as  r e fe r id a s ,  puede s e r  cu a lq u ie ra  en órden siem pre a l t r a  
bajo  f in a l  a r e a l i z a r .

E l e je  (6) p o r ta  le v a s , rec ib e  e l  movimiento de l a  -  
fu e rz a  m otriz  de l a  máquina,' y en su movimiento de ro ta c ió n , . 
la s  levas golpearán sucesivam ente a lo s  ro d i l lo s  (5 ), con lo  
cu a l l a  pa lanca  (1) g i ra r á  sobre su  e je  c e n tra l  (4) y transm i - 
t i r á  lo s  movimientos a l a  p a r te  su p e r io r  o cabeza de l a  palan  
ca (2 ), y de ahi po r in te im edio  de l a  b a r ra  (8) a l  punzón —
(11) e l  cual e fe c tu a rá  e l  tra b a jo  e sp e c if ic o  de l a  máquina. .!fEn l a  p a r te  in f e r io r  de l a  pa lanca, se disponen d o s .1
o más m uelles de recuperación  (7 ), y que tie n e n  como f i n a l i ­
dad que a cada movimiento de l a  palanca , l a  fu e rz a  d e l mismo
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ob ligue a é s ta  a*volver, a su p osic ión  i n i c i a l .

Supongamos por un momento, que e l  sistem a e s tá  prepa 
rado p a ra  r e a l i z a r  una determ inada operación, y vayamos a con 
tin u ac ió n  a f i ja m o s  detenidam ente en la s  f ig s .  7a a 135, que 
nos i lu s t r a r á n  ju n to  con Ib e s c r i to ,  con mayor d e ta l le  sobre 
l a  forma de h ace r d e l mecanismo.

En l a  f ig .  7a, mostramos e l  p rim er movimiento d e l -  
sistem a, a base de l a  actuación de l a  prim era le v a  (6A) monta 
da sobre e l  e je  (6). E sta  le v a  hace la s  veces de tope y de -  
reg u lado r de l a  lo n g itu d  de* l a  esp ig a .

En la s  fa se s  sucesivas de tra b a jo  que se han de desa 
r r o l l a r  p a ra  l a  obtención d e l remache sem i-tubu la r, é s ta  fa se  
ocupa e l  prim er lu g a r . El alambre se rá  in troduc ido  en l a  ma­
t r i z  (12) una lo n g itu d , lo n g itu d  que se puede re g u la r  exacta­
mente po r in term edio de lo s  to m i l lo s  (16) a l  m od ificar l a  pp 
s ic ió n  de lo s  ro d i l lo s  (5) y de la s  levas (4 ).

S i desenroscamos lo s  to m i l lo s  (16), e l  ro d i l lo  (5) 
tien d e  a i r  h a c ia  l a  le v a  (6A) haciendo o s c i l a r  l a  palanca  — 
p r in c ip a l  en la. d ire cc ió n  de la s  agujas d e l r e lo j ,  po r lo  tan ' 
to  l a  lo n g itu d  de en trad a  d e l alambre (13) en l a  m atriz  (12) 
se  a c o r ta r ía . En caso c o n tra r io , se  r e a l i z a r la  l a  operación 
in v e rsa  con e l  f in  d e 'a la r g a r  l a  lo ng itud  d e l alambre in tro d u  
cido en l a  m a triz .

Determinada pués l a  lo n g itu d  d e l trozo  de alambre ne 
c e sa rio  p a ra  l a  formación d e l remache, e l  conjunto punzón in ­
tro d u c to r  (17), se in tro d u c irá  ligeram ente en e l  i n t e r i o r  de 
l a  m atriz  (12), con Ib que alambre y punzón de agujereado — 
(11) se  pondrán a to pe. Con e l  f i n  de r e a l i z a r  é s ta  opera- -  
c ión  de puesta  a tope, se  d e ja  e l  punzón in tro d u c to r  (17) en 
su p o sic ió n  más adelan tada, y e l  trozo  de alambre (13) dentro



de l a  m atriz  (12). Posterio rm ente c o n 'lo s  t o m i l lo s  (16) se 
va acercando l a  b a r ra  (8) h a s ta  que e l  punzón agu jereador -  
(11) haga tope con e l  alambre.

Queremos d e s ta c a r , un d e ta l le  im portan te  aunque no 
im presc ind ib le , que e l  punzón in tro d u c to r  (17) a p la s ta  l i g e ­
ramente e l  trozo  de alambre (13) co n tra  e l  punzón agu je rea— 
d o r (11), de é s te  modo l a  s u p e r f ic ie  d e l alambre quedará l i - -  
geramente a p la s ta d a  y evidentem ente m ejor p reparada p a ra  l a
fa se  s ig u ie n te  de agujereado.

Pasemos ahora a l a  le v a  s ig u ie n te  a l a  a n te r io r ,  — 
que denominaremos le v a  de agujereado,' y cuya f in a lid a d  es -  
también como todas la s  demás l a  de a d e la n ta r  l a  b a r ra  (8) y 
con e l l a  e l  punzón agu jereador (11), aunque realm ente su  fun ¡ 
c ión  p rim ord ia l es l a  de consegu ir un adelantam iento muy —  
brusco e in s tan tán eo  d e l punzón agu jereador (11) y  con e l lo  
r e a l i z a r  e l  agujereado d e l alambre (13) que e s tá  den tro  de -  j 
l a  m a triz , estando f i j a  é s ta , re ten id o  en e l  momento d e l im­
pacto  po r e l  punzón in tro d u c to r  (17).

Por re g la  g en e ra l, siem pre e x i s t i r á  una separac ión  
e n tre  e l  r o d i l lo  (5) y l a  lev a  (6B), con l a  f in a lid a d  de que
e l  s a l ie n te  (19) de l a  le v a  en su g iro  haga impacto sobre e l  
r o d i l lo  (5 ), haciendo p e n e tra r  a tra v é s  de l a  pa lanca , e l  -  
punzón in tro d u c to r  (11).

Con e l f in  de c o n fe r ir  mayor o menor profundidad -  
d e l agujero hecho en e l  alambre, se  op e rará  sobre lo s  to m i ­
l l o s  (16),' con l a  f in a lid a d  de ace rca r o a l e j a r  e l  r o d i l lo  -
(5) de l a  lev a  de agujereado (6B). S i se  a d e lan ta  e l  ro d i---- i
l i o  (5), se produce más pene trac ió n  y p o r e l  c o n tra rio  s i  se  ¡ 
r e t r a s a  dicho t o m i l lo  l a  pen e trac ió n  s e rá  menor.

A su vez, é s ta  fa c u lta d  de reg u lac ió n , puede r e a l i -
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zarse  asimismo m odificando la s  c a r a c te r ís t ic a s  de l a  lev a  — 
(6B), o su s titu y é n d o la  por o t r a  de d ife re n te  concepción geomé 
t r i c a .

En é s ta  s itu a c ió n , y t a l  y como habíamos señalado -  
más a rr ib a , e l  impacto debe p rodu cirse  en e l  p rec iso  in s ta n te  
en que e l  punzón in tro d u c to r  (17) e s té  en su  p o sic ió n  más ade 
la n ta d a . E l f in a l  de é s ta  operación, nos m ostra rá  una se c - -  
c ión  s im ila r  a l a  señalada en l a  f ig .  9a.

Continuando con e l  proceso de l a  máquina/ damos paso 
a l a  s ig u ie n te  operación, a r e a l i z a r  a base d e l movimiento de 
l a  le v a  (6C), que en é s ta  operación se denominará como l e v a -  
de formación de cabeza y que tie n e  como motivo y función l a  -  
de e x tra e r  fu e ra  de m atriz  e l  trozo  de alambre necesario  para  
c o n s t i tu i r  l a  cabeza d e l remache. La dimensión de é s ta  cabe­
za, dependerá en todo momento de l a  lo n g itu d  de alambre que -  
se  e x tra ig a  fu e ra  de l a  m atriz , pudiendo re g u la rse  a l  ig u a l — 
que en lo s  casos a n te r io re s  d icha  lo n g itu d , a l  acc ionar lo s  -  
to m i l lo s  de reg u lac ió n  (16) y también po r m odificación o cam
b io  de l a  p ro p ia  le v a  (6C)/  En e s ta  s i tu a c ió n , se  l le g a  a l — 
cambio convencional de (17) por l a  b u te ro la  (18) de formación
de cabeza, l a  cu a l golpea a l alambre p a ra  su configu ración , -  
en e l  in te rv a lo  de tiempo tra n sc u rrid o  e n tre  la s  acciones de 
la s  levas (6C) y (6D). .

Finalm ente queda únicamente po r r e a l i z a r  l a  opera----
ción  de expulsión d e l remache ya fab ricad o , operación que l i e  
va a cabo l a  ú ltim a  de la s  levas señalada con l a  p o sic ión  o -  
número (6D), que a su vez puede s e r  regu lada  con lo s  to m i—-  
l ío s  co rrespo nd ien tes , de acuerdo con l a  lo n g itu d  d e l remache^ 
p a ra  que a l e x tra e r  to talm ente  e l  remache de l a  m a triz , l a  -  
uña u h o rq u il la  e n tra  en l a  e sp ig a  d e l remache ex trayéndola  -



de su  alojam iento en e l  punzón agu jereador y separándola  con­
venientem ente.

Lo re fe r id o  h a s ta  e l  momento, se co n cre ta  a l a  r e a l i  
zación de un determ inado tra b a jo , pero es im perioso d e s ta c a r - 
que sus p o s ib ilid a d e s  son innum erables.

E ste  nuevo sistem a nos perm ite  d o ta r  a l punzón aguje 
reado r de una gran velocidad  lo  cual l le v a  a l  máximo sus p osi ¡ 
b i l id a d e s  de agujereado, precisam ente p o r l a  velocidad  de pe­
n e trac ió n  ad q u irid a . En lo s  sistem as convencionales es e l  -  
alambre, e l  empujado o forzado co n tra  e l  mencionado punzón, -  
p a ra  s e r  agujereado por e l  ca rro  p iló n  de l a  máquina e l  cu a l - 
l l e v a  necesariam ente una b a ja  velocidad  en re la c ió n  con l a  — 
que, noso tros imprimimos a l punzón de a g u je rea r.

En todo e l  tra b a jo  de l a  máquina, l a  m a triz  permane­
ce siempre e s tá t i c a ,  como s i  se t r a t a r a  de estam par p iezas  ma 
c iz a s .

Para l a  adaptación d e l sistem a, a c u a lq u ie r  f i n a l i ­
dad de é s te  t ip o , o a cu a lq u ie r  v a r ia n te  de remache que haya 
de r e a l iz a r s e ,  no hab rá  más que re g u la r  convenientem ente la s  - 
le v a s , su d is ta n c ia  a lo s  r o d i l lo s ,  o s u s t i t u i r  y /o  e lim in a r 
p a r te s  de la s  le v a s , por o tra s  más adecuadas. In c lu so , puede 
l l e g a r  e l  caso de que e l  tra b a jo  en s i  re q u ie ra  l a  p re sen c ia  
de un nómero ínfim o de le v a s , y en o tro s  casos puede r e s u l t a r  
que e l  tra b a jo  a r e a l i z a r  n e c e s ite  in co rp o ra r mayor can tidad  ^
de é s ta s , pero siem pre bajo  l a  misma tó n ic a , cual es que la s  
le v a s , a l  go lpear sobre lo s  ro d i l lo s  accionen l a  palanca  p r in ¡
c ip a l  y con fie ran  a l punzón lo s  movimientos a l te rn a t iv o s  nece¡
s a r io s .  I

Del mismo modo,' e l  r e g la je  de la s  le v a s , y en conse-j
cuencia  l a  m odificación  de la s  condiciones d e l remache r e s u l- ¡
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ta n te , se  puede r e a l i z a r ,  según lo  señalado en l a  f ig .  3a, -  
regulando a tra v és  de lo s  to rn i l lo s  (15), l a  p o sic ió n  de la s  
d ife re n te s  levas en re la c ió n  con su e je  (6 ), con lo  cual ob­
tenemos y conseguimos un sistem a de tra b a jo  u n iv e rsa l adapta 
b le  a cu a lq u ie r t ip o  de remache, den tro  de la s  c a r a c t e r í s t i ­
cas p e c u lia re s  de la s  máquinas estampadoras de dos golpes.

De todo lo  que antecede, consideramos que e l  conte­
nido de é s ta  Memoria, e s tá  lo  su fic ien tem en te  d e sc r i to  como 
p a ra  que un técn ico  en l a  m ate ria  comprenda perfectam ente e l  
alcance y contenido de l a  misma, y la s  v en ta ja s  que de su  . 
re a liz a c ió n  p rá c t ic a  se  d e riv an . E stas v e n ta ja s , sobre lo s . 
sistem as convencionales, son la s  que nos s irv en  de base p a ra ­
l a  s o l ic i tu d  p re sen te .

De en tre  e l la s  destacarem os la s  más so b re sa lie n te s ,-
15
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a saber:
Se pueden lo g ra r  con é s te  sistem a profundidades de 

aguj eros no conseguidas h a s ta  e l  momento po r lo s  sistem as — 
convencionales, profundidades que son fác ilm en te  alcanzadas,
manteniendo siem pre una óptima duración  de lo s  punzones.

En e l  caso de t r a b a ja r  p iezas  m acizas, con lo  cual 
e l  punzón hace la s  veces de e x tra c to r ,  puede .considera rse  — 
que e l  p resen te  procedim iento ha  modificado e l  concepto de -  
l a  estampación en la s  máquinas de dos go lpes, en e l  sen tido  
de que ahora se cuen ta  con un punzón e x tra c to r  que no perma­
nece e s tá t ic o ,  sino  que actúa  como una te r c e ra  p o s ib ilid a d  -  
p a ra  go lpear la s  p iezas po r e l  lado de l a  esp iga , actuando
como una herram ien ta  golpe adora. !

La máquina co n stru id a  a base de é s te  sistem a, t ie n e  t
un campo de ap licac ió n  il im ita d o ,' y derivado de su p ro p ia  -  
c o n s titu c ió n , que produce una unidad u n iv e rsa l p a ra  c u a l-  -
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q u ie r  t ip o  de remache.
Finalm ente indicarem os su ráp id a  y f á c i l  p u e s ta  a -  

punto y su  e x tra o rd in a r ia  s im plic idad  de r e g la je  y acceso a -  
lo s  d i s t in to s  órganos d e l sistem a.

Conviene r e s a l t a r ,  una vez d e s c r i ta s  l a  n a tu ra le z a  y 
v e n ta ja s  de é s te  in ven to , e l  c a rá c te r  no l im ita t iv o  d e l mismo,

}p or cuanto lo s  cambios en l a  forma, m a te ria  o dimensiones de < 
sus p a r te s  c o n s t i tu t iv a s ,  no a l te ra rá n  en modo alguno su esen 
c ia l id a d , en tan to  no supongan una s u s ta n c ia l  v a r ia c ió n  en e l  
conjunto .

Asimismo, e l  s o l ic i t a n te  adh iriéndose  a lo s  Conve- -  
n ios In te rn a c io n a le s  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  hace c o n s ta r  
su derecho a l a  ex tensión  de é s ta  s o l ic i tu d  a lo s  p a íse s  ex— t¡ 
tr a n je ro s ,  re iv ind icando  l a  p r io r id a d  de l a  misma.

Igualm ente e l  s o l ic i t a n te  se  re se rv a  e l  derecho de -  
in tro d u c ir  en l a  p re sen te  invención cuantos perfeccionam ien— 
to s  se  deriven  d e l mismo m ediante l a  s o l ic i tu d  de lo s  c o rre s­
pondien tes C e rtific a d o s  de Adición, en l a  forma señalada  por

'2 0
l a  Ley.

N O T A
Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que se presen 

ta n  p a ra  que sean o b je to  de P a ten te  de Invención en España, -

30

deberán re c a e r  sobre: "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICA—j 
BLE A PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", de acuerdo con la s  s i l  
g u ie n te s : í

R E I V I N D I C A C I O N E S  !
l a . -  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A — j 

PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", esencialm ente  c a ra c te r iz a d o : 
p o r e l  movimiento y velocidad  que se  imprime a l  punzón o ex— j 
t r a c to r  de m a triz , e l  cual a c tu a rá  como punzón agu jereador en
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caso de p iezas de esp iga  semihueca, o como e x tra c to r  golpea­
dor p a ra  p iezas  de e sp ig a  maciza, de forma que é s te  punzón se 
s o l id a r iz a  con una b a rra  a lo jad a  en e l  cuerpo de máquina y ro 
deada de un m uelle recuperador, l a  cual b a r ra  po r su  extremo 
l ib r e  va convenientemente a fianzada a uno de lo s  extremos de 
una pa lanca  p rincipal,*  extremo que en su movimiento a l t e m a t i  
vo y acompasado o desacompasado, l le v a rá  consigo l a  b a r ra  por 
t a  punzón y e fe c tu a rá  la s  d ife re n te s  operaciones.

2 3 .-  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A — 
PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", según l a  a n te r io r  r e iv in d i­
cación ca ra c te riz ad o  porque l a  r e f e r id a  pa lanca  p r in c ip a l es­
t á  fa c u lta d a  con p o s ib ilid a d  de bascu lac ió n , a l  e s ta r  a trav e ­
sada po r un e je  afianzado en e l  propio  cuerpo de máquina y -  
que s e r v ir á  como punto de apoyo p a ra  e l  tra b a jo  de l a  palanca.

3 5 .-  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A —
PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", según la s  a n te io re s  r e iv in ­
d icac iones c a rac te rizad o  porque l a  p a r te  in f e r io r  de l a  re fe ­
r id a  palanca  p re sen ta  una zona p ro v is ta  de alojam ientos hue
eos, en lo s  cuales se disponen unos elementos p rism á tico s , -  
atravesados cada dos de e l lo s  po r un e je , e je  independ iente  -  
de lo s  r e s ta n te s , de modo que sobre cada uno de lo s  re fe rid o s  
e je s  y en e l  espacio comprendido e n tre  cada elemento prism áti­
co se  montan unos ro d i l lo s  lo s  cuales se  pueden a d e lan ta r  o -  
r e t r a s a r  mediante l a  p ro v is ió n  de unos to m i l lo s  reguladores 
d isp u esto s  sobre l a  palanca p r in c ip a l  en su  f re n te  a n te r io r , 
to m i l lo s  que en su  movimiento desplazan a lo s  elementos p r is
m áticos y con e l lo s  a lo s  r o d i l lo s .

"SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A 
PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", según la s  a n te rio re s  re iv in
d icaciones ca ra c te riz ad o  porque en sen tido  p a ra le lo  a l a  d i—
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recc ió n  de lo s  e je s  de lo s  ro d i l lo s  r e fe r id o s , se  dispone un 
segundo e je , afianzado en e l  cuerpo de l a  máquina y que r e c i ­
be movimiento de ro ta c ió n  d e l mecanismo m otriz  de l a  misma, -  
sobre e l  cual se  montan una s e r ie  de le v a s , la s  cuales en su 
movimiento de ro ta c ió n , golpeando sobre lo s  ro d i l lo s  an tes c i  
tados, hacen b a sc u la r  l a  pa lanca  sobre su e je  de g iro  y en -  
consecuencia producen e l  movimiento a l te rn a t iv o  de l a  b a r ra  -  
p o r ta  punzón y d e l punzón o e x tra c to r  de m a triz .

5 s .-  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A — 
PRENSAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", según l a  a n te r io r  r e i v i n d i - ! 
cación  ca ra c te riz ad o  porque l a  forma y c o n s titu c ió n , a s i  como 
e l  número de la s  levas u t i l i z a d a s ,  es indeterm inado, ya que -  
se  adap ta rá  en todo caso a l a  p iez a  o remache a r e a l i z a r ,  s in  
más que a l t e r a r  e l  órden de la s  mismas o b ien  s u s t i t u i r  unas 
levas po r o tra s ,  de modo que todas la s  levas lo c a liz a d a s  en -  j 
una s itu a c ió n  o m ontaje determ inado, son su sc e p tib le s  de va— jj 
r ia c ió n  en su s i tu a c ió n , m ediante l a  p ro v is ió n  de lo s  mecanis 
mos reguladores independ ien tes p a ra  cada le v a .

6 3 .-  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A PREN­
SAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO", según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a  
c io n es  ca ra c te riz ad o  porque en l a  p a r te  in f e r io r  de l a  pa lan ­
ca, y po r debajo de la s  levas y ro d i l lo s  se a fianzan  dos mue­
l l e s  recuperadores que quedan lo ca lizad o s  e n tre  l a  palanca  y 
e l  propio  cuerpo de máquinas y cuya f in a lid a d  es l a  de v o lver

25 a l a  palanca  a^su p o sic ión  i n i c i a l ,  cuando haya sido s o l i c i t a
da p a ra  r e a l i z a r  un movimiento determ inado.

7 3 .-  "SISTEMA DE AGUJEREADO Y GOLPEO APLICABLE A PREN-¡¡
SAS DE DOBLE EFECTO EN FRIO". i

Todo t a l  y como queda d e s c r i to  en l a  p re sen te  Memoria
30 que co nsta  de t r e c e  h o ja s  m ecanografiadas p o r una so la  ca ra ,
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