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MEMORIA DESCRIPTIVA para solicitar

PATENTE DE INVENCIQN en ESPARNA por VEINTE afios

A nombdre de F.L. SMIDTH & CO, A/S

entidad danesa nt CLA

establecida en 77 Vigerslev A118, Copenhague Valby, Dinamarca.,

por,z "UN METODO IE MONTAR UNA PIEZA IE UNION EN POSICION ENTRE
UNA SALIDA DESDE UN HORNO ROTATORTO Y UN TUBO REFRIGERA-
DR PLANETARTO KONTADO EN EL HORNO",
(Clase Internacional F2Tb, F28d)
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Log refrigeradores planetarlos para hor-
nos retatorios son bien conocidos, Un refrigerador de esta cla~
se comprende un cierio nfmero de tubos refrigeradores montados
en forma planetaria en torno al exiremo de salida del horno,
para recib%r el producto del horno calients; por ejemplo, clinker
de cemento, y enfriarlo mediante aire que circula en contracorrien
te alminterior del horno, En la envolvente del horno estén hechas
aberturas para la descarga del producto caliente procedente del
mismo, y es necesario, naturalmente, conectar cada una de tales
abérturas‘al tubo refrigerador correspondiente, Bsto, normalmen
te, se realiza insertando una pieza de unifn intermediz entre
la sherturs de la envolvente del horno y el extremo de salida
de aire del tubo refrigerador, incluyendo esta pieza de unién
un cbnduoto de cafda sustancialmente radial, por el qQue par-
cialmente ose y parcialmente se desliza el cliyker de cemento
u otro producto callente, procedente del horno, cuando gira
8ste,

Cada tubo refrigerador es muy pesado y debe
montarse firmemente en el ﬁorno. Cuando se ha hecho esto, de—
be ponerse en'posioion la pileza de uniﬁn; haciéndoss coinci-~
dir un extremp‘da ella con el extremo del tubo refrigeyador
y asegurﬁndola, normalmente, al mismo mediante pernos que
atreviesan bridas del tubo refrigerador y de la pleza de
unién, E1 otro extremo debe estai en coincldencia con la

abertura de la emvolvente del hormo, perc libre para moverse
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en clerta medida, acerc&nc_loée v separfndose de esa abertura oon
¢l fin de permitir la dilataciﬁn v la contraccién térmicas, De-
be existir una holgura definida entre‘la pieza de unifn y al-
gms parte de la envolvente del horno, para es1.;e fin,

5 Lg envolverite del 1.101fno, la pleza de
unién y el tubo refrigerador estén hechps s todos, de metal
con forros refractarios y la pleza de unidn debe forrarse an-—
tes de colocaria finalmente en pdsicibn.. 7

El momisje de una pieza de uniGn de

10 est® clase es complicads y el objeto de este invento 68 pro-
porcionar un método mejo;'ago dé forma}r el conjunto completo,

En el invento, la envplvente de una pie-
z8 ds unién estd realizada en dos saooioﬁeg, una de las cuales
tiens dos extremos a.bierfos ’ sﬁstancia!.mente perpendiculares

15 entre si, estando destinado uno f_ié ea:stos extremos a coincldir
con el extremo del tubo refrigerador, y el otro a coincidir
oot la segunda seccifn. Esta segunda seccﬁn esté compuesta,

a si misma.! de dos elemen‘an telqsodpiéés-. Lag o‘peraciones'
- paxe unir el tubo r_efrigérador a la galida de la envolvente,

20 después de qus se ha montado el tubo refrigerador en el horno
comprqnc.len, entonces, unir la primera seccién al tubo refri-
gerador, montar los elementos telescé}a;oos de la segunda seccifn
de la envblvente_ en su poslcidn rc;;afi;va deseada con respecto
& la 'salida de la envolvgxite del }}ornd, con o sin revestir

25 primerc wno de sllos, soldarlos Juntos mientras estédn en
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- esta posiocién relativa, forraxl‘ o completar el forro de la segunda
seccifn de envolvents montade, y unir esta seccifn a la primera, Esta pri-
mera seccidn ge forra preferible, pero no necesariamente, antes
de unirla al tubo refrigeraddr,

5 El invento se refiere, ademfs, a un horno
rotatorio provisto de al menos un tubo refrigerador planetario y
una pisza de unibBn que conecta une salida desde el horno con el
tubo refrigerador, comprendiér_qu la pleza de unibn una;.p;:imera'
saccifn de envolvente forrada, que tiene.dos extremos ablertos,

10 sugta.ncialmente perpendiqulares entre sf, y una segunda seccidn
de' e@volvente, forrads, gue consiste en dos elementos telesclpi-
cos goldados entre sf, estando montado un extremo de la primera
seccifn en el extremo del tubo refrigerador y estando moﬁtada la
segunda seccién entre el otro extremo de la pﬁmera seccibn y la

15 s&lida del horno, )

El método preferido y el horno rotatorio
do acuerdo oon el iﬁventb, se describirén a oontinuacién, con
referencia a los dibujos adjuntos em los que:

‘ la fig., 1 represenia en forma simplemen-

20 te diagramitica, parte de una envolvenie de horno y algunos tu-
bos refrigeradores;

_ la fig. 2 es una seccidn por la lines
=T de 1o fig. 1 y & mayor escalaj y
| la fig, 3 es una vista ampliada, de parte
25 de la fig, 2
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la fig, -1 representa la disposicidn genersl de un
homo 1 y wn refrigerador p;lane‘carioo Bn la envolvente del horno
estén hechas aberturas 23 (4lustradas en le fig., 2) y enchufes
macho, huecos, 2, estén soldadc.)s a la envolvente, en torno 2
5 ésta;so El producto caliente procedente del horno se descarga
a tiavés de las aberfures 23 y los enchufes huecos 2, a las pie-
zag de unibn 4, que estdn aseguradas mediaﬁ'te bridas 21, a bri-
das ?2 similares en los tubos refrigeradores, que no son visi-
bles, en sf, en 1la fig. 1, Cade pieza de unibén incluye un con-
10 ducto radial de caida 3. |
Ls primera seccﬁén de enYolvente de la pieza
de.unifn 4 se representa en 5 en 1a fig. 2, ¥ tie_#e un forro
10 reiractario, que puéde co;asistii en ladrillos refractarios
o material monoli;cico, © en ambos, Bl tubo refrigerador se
15 muestra en seccién en la fig, 2, y comprende una envolvente 6
~que tiene un forro :l ¥ & la que estf soldada la brida 22,
La primera operécién consigte en montar de
na:@ra segura el tu'bﬁiefrigerador en la énvolven’te del horno,
v la segunda operacién consiste en asegurar firmemente 1a
20 seccién 5 al tubo refrigerador.
La segunda éepciGn de envolvente est4 hecha
de dos elementos telescépico,s, a saber, un elemento interior
11 que debe estar separado del enchufe 2 en una distancia X
predeterminade, y un elemento exterior 12 que debe estar uni-

25 do a la seccién 5 de envolvente, y que tiene una dbrida 16 que
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coincide con ung brida 17 en la.secciGn 5 de envolvente. El
elemento telescpico interior 11 est4 forrado con anteriori-~
dad medisnte un forro refractario 13, que puede consistir en
ladrillos refractarios y que es mantenido en yosioién entre dos
are 14 y 15 que s Sueldan al elemento telesclplco 11, El ele-
mento telescBpico exteri?r 12 no esf& forrado con anteriori-
dad, sino que se emperna, mediante las bridas 16 y 17, a la
primera seccifn de envolvente 5, como sigulente operacién
del método, E1 elemento telesclpico forrado 11 se ajusta,
entonces, en posioidn, dentro del elemento telescépico 12 de
modo gque su sxtremo superior egté a la distanclsa X predeter-
miﬁéda del extrémo exterior del gnchufe ?o Los aelementos 11
¥ 12 se suel@an luego por puntos, juntos, para proporcioﬁar
un oonjunto que puéde retirarse y soldarse convenientemente
por coﬁpleto, ¥ volver a montarss, despuds, er su lugar, Lue-
g0y la parte de la segunda seccifn, asf montads, que permane-
ce todavia sin aislar, es provista de un foiro 18, que es,
preferiblements, monolitice, le ssgunda geccibn, totalmente
forrada, se pone sntoﬁces en posicibn y se emperna firmemen~
te a la primers seccifn, a través de las bridas 16 y 1%;
Finslmente, se coloca una empaguetadu—
ra 19 de amianto en tormo &l extremo superior del elemento
teleso&pico 11, y un aro de 4oz piezas 20, con una brida
de dos plezas 24 emperngda a 61; se suelda al enchufe 2,

pare mentener esta empaquetadura en posicidn,

21,572 —_
¥C



@‘})

fﬂ-M%

Aungue en la construccién descrita con detalle
antgriorﬁento, las aberturas de la envolveﬁte del horno son circu~
iar;s Y, en ooﬁseouenoii, la paite ds cohducto de cafda de la pie~
za de unién es de seccién transversal circular, ambos elementos

5 pueden tener otras formas, '

La prosente solicitud que corresponde 2 la
presentada en Gran Bretafie, ol 19 de Abril de 1,971, bajo el ntme—
r0 09808/7;, se acoge & los beneficios del artfoulo 51 del vigen-
te Estatuto de la Proi)iédﬁd Industrialo

10 mm ICACIONES

Los puntos de invencifn propia y nueva que
se presentan pafa’que sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Invencién en Espafla, por VEINTE afios, son los siguien—

tess

15 ’ lo=Un método de montar una pieza de unién
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en poeicifn entre una salida desde un horno rotatorio y un tubo

refrigerador planstario moniado en el horno, gus oomprends: unirz

al tubo refrigerader wna primera seccién de envelvente de la
pieza de unidn que tiene dos extremos ablertos, sustanoialmehw
te perpendiculares entre sf, montar dos slementos telesclpicos
de una segunda secoifn de envolvente en su posicibén relativa
deseadz, con respeoto a la salida de la envolvents del horno,
con o sin revestir primeramente unb de.elios, goldarlos juntos
en esta posiciin relativa desea&a, forrar o completar el revesti-
niento de la segunds seccién de envolvénte montada, y unlr esta
gsecclén a la primera,

2.~ Un m8todo segin la reivindicacién 1,
en el que los elementos telesclpicos se sueldan por puntos
despuls de montarlos eh su posicién relativa deseads, se reti-
ran y se sueldan totalmente y; despuls de eiio, son devueltos
a su lugar, ,
" 3.~ Un m8todo segtin la reivindi cacién
161a 2, en elAque la primers seccibén se forra antes de unirla
al tubo refrigerador,

4o~ Un método segﬂn una cualquiera de
lgs'reivindioaoioneé precedentss, en el que el elemento teles-
cBpico interior se forra antes dé soldarlo al elemento ’celesoﬁpg..
co exterior,

5o~ Un métodq geglin -una ouwalgquiexra de las

te ivindicaciones precedentes, sn el que el elemento telescpico
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exterior no es forrado antes de soldarlo al elemento te-
lescépico interior, y después de la soldadura, se forra
eon una masa monolitica la parte todavia no revestida del
mismo,

6.- Un método de montar una pieza de unién en
posicién entre una salida desde un horno rofatorio Yy un
tubo refrigerador planetario montado en el horno.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a
mdquina por una sola cara.

26 JUL. 1974

Madrid y
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