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La pregsente invencién se refiere a unos

perfecclonamientos aportados en dispositivos de mon-
taje de tubos y simileres con pasador imperdible.
Para la fijacibén de las traviesas y de las

5. riostras de andamiajes tubulares, se utilizan hable



5.

10.

15,

20,

25.

)

tualmente collarines constituidos de bridas en hierro
plano obtenidas generalmente por plegado y mantenidas
en conjunto, por su bass, por medio de un bulén o
remache. Estas bridas comprenden dos raﬁuras cONncoY-—
dantes en las que se introduce un pasador de forma
trapezoidal que asegura el ajuste de los tuhos. Para
que éstos pasadores no se pierdan, estin  engenchados
a las bridas por una cadena, Ahora bién, éaﬁq présen-
ta un inconveniente dado que las cadenas de unién se
interponen a memudo y el obrero montador que trabaja
a clerta altura sobre los andamiajes, en condiciones
penosas, es bastante molestado por éstas cadenas.

La.presente invencién trate de remediar 6s-
te inconveniente,

A éste efecto, éste dispositivo de montaje
de tubos o barras, con pasador imperdible, se carac-
teriza porque comprende al menos un collarinlformadq
Por un estribo cu&as dos alms presentan réépeotivamen—
te gberturés enfrentadas, y por un pasador trapezoidal

Destinado a ajustarse en las aos aberturas
enfrentadas de las alas del estribo, parse el ajuste
de un tubo entre dicho pasador y el alma del estribo,
glendo atravesado észte pasador por un vdstago f£ijado
en sus porciones extremss al exterlior del estribo,
de modo a poder desplazarse sobre dicho'véstago sin
poder seperarse del egtribo. ‘_

"Bl estribo del collarin de montaje puede ob-
tenerse p&r plegado de un hlerro redondo de modo a for-

mar dos U paralelas, unidas entre sl a las porciones
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extremas de sus ramas incurvadas. Cada estribo puede

ser iguaslmente constituido por un trozo de chapa espesa .
plegada en U y cuyas dos alas paralelas egténloradadas
de sberturas enfrentadas para el pasd ds un pasador de
blogueo. ' )

Segin una caracterfstica comple@entaria de la
invencidén, el dispositivo de montaje comprende dos co-
llsrines montados lomo con lomo, slendo adyacentes las
almag de los dos estribos4y extendiéndOSQ gus alag en-di;
recciocnes opuestas.

Tos dos estribos de los dos coliarines pueden
ger articulados entre si, alrededor de un eje perpendicular
a sus almes, por ejemplo por medio de un remache de mante-
nimiento queairaviesa las des slnas.

En otra forma de ejecucién, especialmente para
los dispositivos de moniaje que sirven jolchg:) mantener las
riostras de endamiejes tubulares, los dos egtribos son
gsoldados entre sl, por su alma, segin un 4ngulo apropiado,
por ejemplo de 452.

Segin otra caracteristics de le invencidn, ca-
da pasador, de forma plens y trapezoidal, puede reslizar~
se por plegado en U de un hierro plano, siendo las porw-
ciones exliremas de las dds remas de la pieza en U asi
realizada, horadadas dg orificios en los que se introduce
¥y se suelda un remeche, después de haber sjustado el pa-
sador sobre el vdstago solidario del estribo, de modo que
dicho pasador aocaballe el véatago. De égte modo el pe-
sador estd totalmente libre de tomar cusiquier posicién
de orientacién pero no puede separarse del estribo. Al

ester ste dltimo entonces sbierto, se pucde colocar alll
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un tubo o una barre, sin dificultad, y 1a.inmov11;zaci6n
répida de 4ste tubo o ésta barra es entonces facilitada
por el hecho de gque el pasador que estd siempre engancha—
do &l estribo, estd 21 aleance de ls manc del montador.

4 continuacién se describirdn, a t{tulo de
ejemplos no limitativos, diversas formas de ejecucién
de la presente invencién, con referencia al dibujo anexo
en el que:-

la figura 1 es una vista en alzado de un dispo-
sitivo de montaje de dos tubos que comprenden dosvcolla-
rines articulados entre si, estando representados los
dos tubos bloqueados en los estribos por medio de los
dos pasadores, o ‘ |

La figura 2 es una vista en perspectiva de un
dispogitivo de montaje que comprende dos eqtribos 801~
dados seguin un dngulo de 452 aproximadamente.

Te figura 3 es una vista en perspectiva de otro
dispositivo de montaje que comprende dos estribos splda=
dos parelelos, estando representados estus estribost |
abiertos.

La figura 4 es una vista en perspectiva de una
variante de ejecucién del dispositivo de montaje.

El dispositivo de montaje representado en la
figura 1 comprende dos estribos 1'y 2 realizados en hierro
redondo plegado. El estribo 1 comprende dos elas 1a y
1b y un alma central 1c¢, y del mismo modo, el estribo 2
comprende dos alas 2a y 2b y un alma central 2c. En ésta
forma de ejecucién particular, cada una de las alas ia, 1b,
2a y 2b forma una U abierta en direccién al alma 1e¢, 20

de modo a delimitar, en las ales respectivas de los esgtri-
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bos, aberturas 3 y 4. lLas almas 1c y 26 de los estribos
1y 2 estén constiﬁuidas cada una por dosg porcioneg de
hierro redondo que aseguran las uniones sntre las alas
reapeﬁtivas, siendo usu vez soldadas estas porciones a
dos placas 5 y 6. Estas dos placas 5 y 6 estén arti- |
culadas entre si alrededor de un eje 7 perpendiculaf a
les dos almas por ejemplo por medio de un remache 8.

En la figure 1 el dispositivo de montaje esté
representado, utilizado para el montaje de dos tubos 9
¥y 10 que forman entre sf un dngulo cualquiera predeter-
minado. Como se puede ver en la figura 1, los tubos 9 y
10 son mqntenidos aplicados contra lasg almss 1e¢ y 2¢ de
los egtribos 1 y 2, por medlo de dos pasadoreé "My
12 sjustedos con fuerza respectivamente en el per de
gberturas 3 previstas en las dos alés 1a, 1b del estribo
1 y en el par de aberturas 4 previstas en las alas 2a,
2b del otro estribo 2. _

Como se puede ver nejor en las figuras 2 ¥y 3,
los pasadores 11 y 12 son montados méviles sobre véata#»
gos acodados reapectivos 13 y 14, sensiblemente parélee
los & las alas de los estribos 1 ¥ 2 y soldados respec-
tivamente a sus porciones extremﬁs, gobre éstos dos
estribos. Los pasadores 11 y 12 tienen uﬁa forme plana,
alargada, trapezoidal, ¥y esténvrealizados sada uno poxr
plegado en U de un trozo de hierro plano, plegado efeotuado
en la zona de mayor anchura. Se horadan orificios enfren=
tados en las poroiones extremes menos anchas de las doa
ramas paralelas obtenidas después del plegado en U ¥,
trag la puesfa en posicién del pasador 11 6 12, alre-

dedor del véstago 13 6 14, se introduce en éstos orificlos
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un remache 11a § 12a que ge suelda a continuacidén. Por
éate moti&o_los flos pasadores 11 y 12 se unen de un

modo inseparable g los egtribos 1 y 2, pudiendo ser a

la vez desplazados con respecto a aquellos que deslizan

a lo largo de los vdstagos de mantenimiento 13 y 14. En la
variante de ejecucidn representada en la figuraA2, Jos

dos estribos 1 y 2 estdn soldados éntre si,'bajp un 4n-
gulo de 459 aproximadamente, por mediascién de las pla-

cags 5 y 6 que formen parte de sus almas,

La figura 3 muestra los dos estiribos 1 y 2
ablertos, sin los tubos gque deben ser blodueados. Je pugde
ver que log dos pasadores 11 y 12 unidos & los véstagos de
mantenimiento 13 y 14, pueden tomar cualquier posicién,
dejando siempre libre la entrade de los estribos 1 ¥y 2,

El dispositivo de montaje representado en la
figura 4 comprende dos estribos 15, 16 realizados a par-
tir de trozos de hierro plano espeao; plegados en U. las
glmas 15a y 16a de los dos estribos son o bilen soldadas
entre si{, o bien articuladas entre s{ alrededor de un eje,
Ias dos alas 15b y 150 del estribo 15 estdn horadadas
de doz gberturas 17 enfrentades y asimismo las dos ales
16b, 16¢ del estribo 16 estdn horadadas de dos aberituras
enfrentades 18, regpectivamente para el paso de dos pa=~
sadores de bloqueo 19 y 20, Cada uno de éstos pasadores,
por ejemplo el pasador 19, estd constituido de dos placas
trapezoidales parslelas 19a, 19b soldadas, en sSug por«
ciones extremas més anchas, sobre un pequefio trozo de
hierro plano transversal 21 que forma riostra. Les por-
ciones extremas menos anchas de las dosg ramas 19a, 19b

del pasador se unen como anteriormente por mediacién
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de un remache 22,

Los intérvalqs entre las dos famas de los pa-
sadores 19 y 20 estén respectivamente atravesados por
véstagos de mantenimiento 23, 24,Aécodados en Vy sol-
dados al exterior sobre lassdlas respectlivas 15c, 16¢
de los estribos 15 y 16 que se extienden al través de
las aberturas 17, 18, |

Quede bien entendido gue las diversas formas

de realizacién de la invencién que han sido descritasv

anteriormente con referencia al dibujo anexo, han sido

dedas a titulo meramente indicativo y en modo alguno

~ limitativo y que numerosas modificaclones pueden ser

aportadas, sin alejarse por ello del marco de la pre-
sente invencién.

Tal es asf en eSpeciai que bejo su forma de

. 8jecucién més simple, el dispositivo de montaje segin

la invencién podrfa no comprender més que un golo colla-
rin formedo de un estribo y de su pasador de bloqueo

imperdible.

Descrita suficientemente lu neturaleze del ‘
invento, asf como la maners de realizarse en la précti-
ca, debe haoerse constar que las disposiclones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su prineipio fundamentdﬂ
slendo lo que constituye la esencia del referido inventio
por lo que se solicita Patente de Invencién por 20
aflos en Egpafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS
DE MONTAJE DE TUBOS Y SIMILARES CON PASADOR IMPERDIBLE;

caracterizindoge pbr 1lo siguientes

"
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1.,- Perfeccionamientos en dispositivos de mon-
taje de tubos y similares con pasador imperdiﬁle, ca—
racterizados porque dichos dispositivoes oomprehden al me~-
nos un collarin formado por un estribo cuyas dog alas
presentan respeotivamente aberturas enfrentadas, y‘por
un passdor trapezoldal destinado a ajustarse en las dos
aberturas enfrentadas de las alas del estribo, para el
ajuste de un tubo entre dicho pasador y el élma del so-
tribo, siendo atravesado éste pasador por un véstage fi-
jado en sus porciones extremas el exterior del estribo,
de modo & poder desplazarse sobre dicho vdstago sin
poder separarse del eatribo,

2,= Perfecclonamientos segin la re;vindicaoidn
1, caracterizados porque el estribo del{oo;larin de mon-
taje se obtiene por plegado de un hierro redonde de modo
a formar dos U paralelas,vunidas entre sl a las pore-
ciones extremas de sus ramas. . ‘

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque el estribo del collarin de mon-
taje estd constituido por un trozo de chapa espesa ple-
gada en U y cuyas dos alas paralelas estén horededas de
aberturas enfrentadas para el paso de un pasador de
bloqueo.

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivin=-
dicaciones 1 a 3, caracterizados porque él véstago que ‘
mentiene al pasedor se extiende & través de una sbertura
de un ala del estribo, al exterior de égte Wltimo y se
suelda al estribo en sus porciones extremas, extendiéne
dooe &ste vdstago paralelamente al ala del estribo o

giendo acodedo en V,
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5.- Perfeccionamientos segin una de las relvin-
dicaciones 1 a 4, caraclerizados porque 2l pasador ge
realiza por plegado en U de un hierro plano, siendo lgs
_porciones extremas de las dos ramas de la pieéa en 1 asi

5. realizada, horadadas de orificios en los que se introdu- .
ce y se suelda un remache, despuéds de haber ajustado
el pasador sobre el véstago solidario dei es%fibo, de
modo que dicho pasador acaballe'el vagtugo.

6.~ Perfecclonamientos segin una de las rei-

10. vindicaciones 1 a 4, caracterizados porque el pasador
se obtiense por soldadura de placas trapezoidales, en
sug porciones extremas méé anchas.sobre un trozo de
hierro plano trensversal formando riostras, siendo a
continuaciﬁn unidas sug porciones extremasrmés anchas por

15, un remache.. 4

7.~ Perfeccionamientos segin una de las rel-

vindicacidnes 1 a 6, caractgrizados'pdrqué dichos dis~
positivos comprenden dos collarines montados lomo con
lomo, siendo adyacentes las almes de los dos estribom -
y extendiéndose sus alas en direcciones opﬁestas.

20. 8.—7Perfeccionamientos segin le reivindicacién
T, caracterizados porque las almas de los dos estribos
estédn soldadas entre si. .

9.~ Perfeqcionamientos segin la reivindicsclién
Ty caracterizados porgque las almas de los dos estribos

25, estdn articuladas entre 8l, alrededor -dec un eje perpen-
dioular formedo por ejemplo, por un remache.

10.4 Perfeccionamientos en diapositivoa de
montaje de tubos y similares con pasador imperdible, tal
¥y como queda sustanoialmenté descrito en ia presente

30. Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoris consta de 10 hojas escritas a
mégquina por una sola cara,
| 17 ABR. 1972
Madrid,
Alvert Privas Martin MICHEL y
5e René Martin MICHEL.
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