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‘a favor dq

TROCKENTECHNIK GMBH, de naeionalidad alamena, domicilia-

da en Feldstresse, 51 - HOMBERG ~ (Alemania), .....
por*

"gsistema de control de un aparato paras pulverizaf pintu~

ra y similares sobre plezas de gren superficie de contor

nes irregulares®,

Memoria descrri b t1iva.
Le presente invencibn se refiere & un sistems de
control de un aperato para pulverizar pintura y similares
sobre piezas de gran guperficie de contornos irregulares,

tales como pieles, cueros o enfloges, que comprende un dis
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positivo transportador continus de la pieza ywos dispo-
éitivos de pulverizacibn con movimiento transversal sobre
dicha superficie del transportador, &si como unos dispo-~
sitivos sensores dispuestos fe forma que preceden & los
portapulverizadores y que actuen con medios eléctricos
sensores. En la solicitud de patente alemana L.153303
se ha descrito un dispositivo de pulverizacién semejante,
provisto de barrera fotoeléctrica; le cual puede ser sus-
tituida por un reflector ultrasbénico. |

El sistema de control que de acuerdo con los me-
dios sensores accionan al dispositivo de pulverizacibn,
poseen naturalmente cierto tiempo de reaccidn (o de entrér
en funcionamiento) y de retardo, del mismo orden de meg-
nitud, y aGn esencialmente iguales muchas veces. Para
tener en OuentaAeste tiempo, los medios sensores del pul-
verizador respectivo se disponen adelantados, de modo que
este avance compense el tiempo entre el contacto de los
medios sensores con el borde de la pieza correspondiente
y la actuacibn d91 pulverizador respectivo.' Si este aven-
ce se calculea taﬁ grande que el tlempo resuitante 65 mé-
yor que el de reaccién del pulverizador (el cual inocluye,
naturalmente, otro del sensor), se oonsigue roclar con
seguridad el borde de la piezé considerada gque se halla
en el lado de ataque del pulverizadors. Pero esto plantea
el problema de que por el lado opuesto de la pieéa eg de-
cir, donde termina ésta se cierra el pulverizador dema-
siado pronto, a causa del avance excesivo, y as{ puede
quedar el borde sin rociar en ese lado. EsS necesario,

sin embargo, que en tales tratamiento gueden rociado® con
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seguridad los lados de la pleza. Hasta shora, el proble-
ma se ha atendido caleulando el avance con 18 méxima exac-
titud para que al pasar el pulverizador por encime del
borde correspondiente se produjera su apertura o cierre,
compensando cualquier imprecisibn, en particular diferen-
cias entre los tiempos de reaccibn y de retardo del pulve-
rizaqu:nedianﬁe una emplitud adecuada del chorro enm el
sentido del movimiento de avance del pulverizédor; o
obstente, si se quiere conseguir una-velocidad méxima del
transportador de la piezs, hay que ensanchar el chorro
gobre todo en el sentido de avance del transpértador, 0
Sea esencialmente en direccibén normal al avance del pul-
verizaedor, & fin de que cada paso sobre la pleza provea
a ésta de una banda de pintura lo més ancha posibles Pero
cuanto més heya que ensanchar el chorro en el sentido de
avance del pulverizador para compensar desigualdades, més
estreche deberéd ser en el sentido de avance del transpor-
tador, pues se ha comprobado gue no es posible ensanchar
& discrecién el chorro en ambas direcciones. Para alcen-—
zar une gran velocidad de trabajo, interesa especialmente
utilizar ﬁn chorro ancho en el sentido de avance del trans-
portador, lo cual limita mucho su anchurs en el de avence
del pulverizador; y esto suscite grandes dificultades
para rociar con seguridad por igual los bordes de la pieza
tratada.

TPales dificultades se suprimen, conforme a la in-
vencidn, haciendo el avance entre el pulverizador y el
sensor mayor que el tiempo que tarda el pulverizador en

entrar en funcionamiento, en un exceso de tiempo; y au-
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mentando el tiempo que tarda en dejar de fﬁnoioﬁér el
pulverizedor, en un tiempo de retardo que es gproximada~
mente el Goble de dicho exceso de tiempos “

Pare explicer 1la invencién, se Temite a la des-
cripeién siguiente y 2 los dibujos, en los cuales;

La figura 1, e8 en prinmcipio le representacibn de
las relacmones de espaclo entre una p;eza de labor y un
pulverizador provisto de sensor o nxplotador ultras&ﬁﬂo,y

La figura 2, es un diagrama correspondiente de
tiempos.‘

Segtin la figure 1, sobre un transportador =l-,re~
presentado solo ssquemfticamente, gque puede ser una cintea
transportedora, hay une piezs ~-2-, por ejemplo, una piel
de bordes o contorno irregulares, que la cinta lleva en
le direccién del plano del dibujos Por encima de la cinta
-1~ con la piel ~2-, hay un mecénismo o dispositivo ~3&-
6 -3b~, segln esté respectivamente en su posicién de ac~
ceso & 1a piel ~2- o en la de retirarse de ella; es decir,
que se mueve en la diTreccibn indicada por ia fleche. para
ello esté suspendido de un brazo giratorio -4~ como el
descrito en la solicitud de patente alemand ne 1l¢153.303
ya citadas Al brazo -4~ se fija, mediente la sbrazadera
-5-, un travesafio -b-, que soporta en la parie de delante
segin el sentido del avance, los medios sensores (emisor
-7- ¥ receptor -8~ de ultrasonido), y en la parte de atrés
el pulverizador -9~., El sensor -?-8- controla de maners
conocida el pulverizador -9- por medios eléctricos; por
ejemplo, al entrar en funcionamiento los medios sensores

activan un relé, que conecta entonces una vélvula de elec-
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troimén para poner en marcha el pulverizador -9-. BEsto
constituye un sistema de control ya conocidos Ie figurs
1 muestra ademéds d6nde comienza y termina la puiveriza-
cibn del pulverizador -9-, en ~9a- y -9§;5 respective -
mente; es decir, antes de pasar el borde -10~ por el lado
de acceso a la plel ~2-, y después de pasar el borde -ll-
por el de salida.

El desarrollo de la operacién del aparato segin
la figura 1 en el tiempo Se expone en la figura 2, la
cual es un diagrama de tiempos, donde en el ejg de tiem-
pos -t~ se han representado los que corresponden & las
distintas operaciones; en el eje A se representa la accibén
del gensor, y en el eje S, Be reéresenta el tiempo de
pulverizacibn propiamenté dichoa

Cuando el aparato -3a-, alumoverse en el sentido
de la flecha segfin la figura 1, se aproxima a la piel-2-,
en el momento Tl pasa sobre el borde -10~ de la misma el
chorro ultrasénico del sensor =7-8~, que de este modo
gefiala tal paso (salto -12~ del eje A). Al momento T1
sucede el tiempoﬂde reaceibn o de entrar en funcionamien~
to tan, compuesto del de reaccibm o de entrar exfuncio-
nemiento del sensor ~7-8- y, sobre todo, del de reaccidn
o de entrar en funcionamiento del pulverizador -g-s Al
terminar el tiempo de reaccifn %an, en el lado de acceso
@ la pieza en el momento 72, comienza a pulverizar el
pulverizador -9~ (posicibn -9a- en la figura 1). El co-
mienzo de la pulvérizaciﬁn ge indica en el eje:s por me-

dio del salto -13-. Al tiempo de reacecifn o de entrar

en funcionamiento tan sucede el de exceso de tiempo HHl, -
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que transcurre desde el momento T2 hasta donde el pulve=
rizador ~9- aleanza el borde o comtorno -1l0-, en el momen-
to 13, El aparato -3a- sigue su marcha por encima de la
plel -2-, hasta que el sensor -7-8- llega al borde -1l-

de la piel -2-. ZEntonces, en el momento T@, ge dispara

de nuevo el sensor -T-8-, lo que corresponde &l salto =l4-
en el eje A» Para que el borde ~1ll- quede también rociado
con seguridad, al momento T4 sucede un lapso de tiempo que
comprende un tiempo de retardo tv y uwn tlempo de declive

o que tarde en cesar el funcionemiento teb, coempuesto del
tiempo que tarda en dejar de funcionar el sensor ~7-8~ g
del tiempo que tarda en dejar de funcionar el pulverizador
-9~-. Este lapso de tiempo tv + tab termina en el momento
16 (véase la posicibn-9e- déiaiﬁi;érizador ~9=-, en la fi-
guré 1) El salto ~15- indica en el eje § el final de la
pulverizacién. El pulverizador -9~ habia pasado ya por
encima del borde -ll-, en el momento 75, al que sucedid el
exceso de tiempo Egg; hasta el momento T6 de cese de la
pulverizacibn men&iénado.

In las figuras 1 y 2 se hah representado otros
lapsos de tiempo, como el th’ que corresponde gi tiempo
de paso efective de la piel -2~ debajo del palpador =7-8-
¥ del pulverizador =9-, y el ts, que corresponde al tiempo
de pulverizacibn efectiva éel pulverizador 9.

Como puede apreciarae; el avande felativo 8l tiem-
po del sensor -7-8- con respecto 8l pulverizador -9- es
mayor que el tiempo de respueéta que tarda el pulverizador
~-9- en entrar en funcionamiento, en un exceso de tilempo

tul, lo cual asegura la pulverizacién del borde =-10w de

~ e
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la piel -2-. Por el otro lado -1l~- de la piel -2-, se
obtiene la pulverizacibn corfespondiente nediante el tiem-
po de retardo v, que es @proximademente el doble que el
exceso de tiemia.jgl; De este modo, el esumento del .7
avence en un excesc de tiempo $uL, tiene lugar también

en el otro lado o borde -1l-, &ﬁédando compensado median-
te la adicién de un tiempo aénaiblemente iguel al exceso
de tiemp& iul, es declr, tU2, en dicho lado del borde -11-,
con lo cuaii&ueda garanti;;aé la pulverizacifn en el 1a&6
del borde -11-. Asi, empleendo un tiempo de retardo v
doble del exceso de tiempo $ul, se obtiene un exceso de
tiempo t2 précticamente igﬁéi al tul, con lo que se con-
gigue c;;Jéeguridad unea pulverizacigﬂ iguel de los bordes
<10~ y -11~-, y de wn modo casi id6utico.

El tiempo de retardo tv se puede obtener con me-
dios conocidos, por ejemplo, ;aq un condensador de retar-
do gue coopera con el citado relé para controlar el pul-
Eerizedor -9~. También es posible fijer e disereciln el
tiempo de retardo, pero entonces hay que ajustar adecua-
damente el avance, paras garantizar la normalidad deseads,
con dicho tiempo de retardo iv aproximademente doble del
exceso de tiempo tUl por el lado del borde -1l0~, De este
nodo se puede aju;%ér & voluntad siempre el tiempo; espe~
cialmente a la velocidad conveniente del pulverizadore

Debe sefialarse ademés que ql sigtensa de conirol
conforme'a la invencibén no solo sirve en caso de movimien—
to giratorie del pulverizador, siné tembién en el de mo-
vimiento alternativo del mismo, pues entonces sigue el

pulverizador una trayectoris, y surge el problems de ase-
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gurar la pulverizacibn en ambos lados de la piezea en tra-
temiento. Para el movimiento de reforno hay que prever
un segundo sensor, gue igueslmente deberd llevar el sistema

de control segtn la invencifn.

N 0 T a4
SEEmSsaTEnsssanSITns

Se Teivindica domo objeto de ests patentes

le~ Sistems de control de un aparato para pulve-
r;zar pinture y similares sobre piezes de gran superficie
de contornos irregulares, tales como pleles, cueros 0 si=-
milares gue comprende wn trensportador continuo de la
piez& y unos dispositivos de pulverizacidén gue se mueven
transversalmente sobre diche superficie del transportador,
as{ como unos dispositivos sensores dispuestos de forma
que preceden & los portapulverizadores, y que actfien con
medios eléetricos sensores, tel como una célula fotoeléo-
trica, por reflexién ulirasbnics, carac%erizaﬂo;,porque
el avanos relativo &l tiempo entre el pulverizador y el
sensor es mayor que el tiempo de respuesta (ten) que gar-
da o] pulverizador (9) en entrer en funcionsmiento, en wn
exceso de tiempo (tﬁ i); ¥ el tiempo que tards en dejar
de funcionar el pﬁl%eriz&dor (tab) esté aumentado en un
tiempo de retardo (Hv) que es'apréximadamente el doble
de dicho exceso de tiempo (tu 1).

2.~ Sistema de con%rél,’segﬁn la reivindicacitn
1, caracterizado porque el avance entre el pulverizsdor

y el sensor y el tiempo de retardo (tv) son variablese

3.~ Sistems de control de un aparato pare pulved



rizar pinture y similares sobre piezas de gran superfi-
cie de contornos irregulares.
Esta memoria conste de nueve phginas escritas

POT una .la carsa. '

BARCELONA, 25 de Marzo de 1972.
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