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La presente invencidn se refiere a los perfeccio-
nemientos introducidos en las méquinas de moldear cortes
de calzado. EL término *calzado” se emplea en la presente

memoria descriptiva para designar calzado en general ya sea
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completo ya en curso de fabricacidn.

En la patente inglesa nim. 1145694‘se'descrigg un
mecanismo aplicador de cola adaptado oonven&énmemen$é;aa
una mdquina de moldear cortes de calzado ﬁara montar las
porciones de la punta de los mismos por medio de cola, La
mdquina lleva una cémara de fusidn en la que penetra cola
sdlida en forma de barra o varilla y en la cual se funde
la cola para que pueda gplicarla una boquilla sobre las
porciones marginales de una palmilla colocada sobre la plan
ta de una horma. La boquilla tiene forma de U para adaptar-
se g la configuraéidn de dichas porclones marginales de
la punta de la palmille, La cémara de fusidn presenta una
ranura alargada practicada en un bloque de metal que se cie-
rra por medio de una cubierta atornillada al blogue. Una
diversidad de calefactores comprimen y funden progresivamen
te la barra de cola en el interior de la cdmara a medida que
avanza a 1o largo de la misma; Ta cdmara estd construfda de
modo que su anchura (o fondo) disminuye progresivamente en
direccidn al extremo de salida mientras que su profundidad
(o anchura) aumenta progresivamente.
' Cuando ha de montarse una parte lateral del calzado
en una maquina de moldear cortes, como la descrita, por ejem
plo, ¢én la patente inglesa nﬁﬁ. 1132042, generglmente cono--
cide como médquina de montar costados, lms porciones margina-—
les del corte pasan -por entre un miembro giratorio de tor-
sidn ascendente en forma de rodillo tensor y un miembro de
presidn, que en la mAquina citada es un blogue de perfil lie
S0; sin embargo, la mdquina puede llevar un segundo ¥y opues

to rodillo giratorio que estira y cifie 1a poreidn lateral
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del corte sobre la horma a medida gue gira el rodillo ten-
gor para doblar las porciones marginales del corte en ten—
sién hacla el interior de las porciones marginales de¢ la plan
ta del calzado; para extenderlas transversalmente a ias por i
clones marginales correspondientes de 1m paimilia ¥ para ’
apretarlas fuertemente contra las mismas, asegurendo asi
1as‘porciones marginales del corte a las poreclones marginae-
les de la palmilla por medlo de la cola aplicadas a la palmi~-
lle immediatemente antes de ser extendidas transversalmente
sobre la misma las porciones marginales del corte. En esta
méquina se deﬁosita una voluminosa cantidad de cola sdlida
en grano en un depdsito que se somete a presidn y en cuya
rarte inferior se funde la cola gue pasa en tal estado a .
una boquilla a través de conductos ca}entados. La disposi-
cldén de la cola en grano permite utilizar colas con éunto de
fusidn relativamente alto, De este modo, pueden fundirse
adhesivos con un punto de fﬁs;dn de 1502 c; que en trozos

no se calentarfan hasta dicha temperatuia con la prontitud
_pecesaria para asegumar un suministro.adecuado de cola fun-
dida a la boquilla; En la préctica,_el iimite méximo para
la fusién efectiva de la cola en trozos es de 1302C. Sin
embargo, el uso de cola en grano.tiene sus propioé inconve~
nientes, no siendo el menor de‘eilos la tendencla a degra-
darse bajo los efectos de un prolongado caleptqmiento. Esta
degradacidn puede producirse mientras la méquina estd inac-
tiva durante més de unos pocos minutos o si se funde de una
vez une gran cantidad de adhesivo, aungue la miquina funcio-

ne, puesto que este volumen de adhesivo sdlo puede consumir—

se en varias veces y en cantidades relativamente pequefias,
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Es conveniente, pues, fundir la cola en cantidades relatiw -
mente pequefias, como por ejemplo, mediante la disposicidn

de une cédmara de fusidn peguefia en el depdsito; Adn esi,
cuando se pone en funcionamiento una méquina al principio

de la jornada puede necesitarse un espaclo de tiempo de quin
ce o treinta minutos antes de que fﬁneionen enteramente 103"
medios aplicadores de cola. ELl depdsito necesita también ser
llenado periddicemente con gola en grano, generalmente por
medio de una pala, De este modo, el peligro de contamina-
eldn por cuerpos extrafios es elevado y el funcionsmiento
uniforme de los medios apllicadores de cola puede verse difle
cultado, por ejemplo, por la presencia indebide de una ta~
chela queripuede bloquear la sallda de la boquilla o el con~
ducto calentado;

TLos intentos para la disposicidn de wna méquina de
montar costados de modo que no fuese necesario la disposicidn
de dicho conducto calentado no han resultado satisfactorios
cuando se ha querido colocar el depdsito para la cola cerca
de la boguilla, debido principalmente a que tal disposicidn
gueda ifevitahlemente a la altura de la cara del operarlo
quien sufre en todo momento la molestfa del calor necesario
pares fundir la colﬁé

Conviene por lo tanto disponer un suministro de cola
sdlida en forma continua y fuera del campo de accidn del ope
rario, ¥y que se funda una pequefis cantidad de cola con la mé
yor rapidez y eficacia posibles; Esta disposicidn no ha de .
ser voluminosa o pesada puesto que ha de incorporarse a una
méquina que tiene un 4rea reducida de trabajo con pocos ¥y

pequefios elementos.
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Con la finalidad de subsanar algunss, por lo menos,
de estas dificultades, se ha propuesto emplear cola termo-
plédstica en barra en una méquina de montar costados, fun-
diendo solemente cada wez una pequefia cantidad de la barra.
Sin embargo, como el funcionamiento de una méquina de este
tipo requiere la aplicacidn contiﬁua de cola durante todo el
tiempo en que opera la misma, mejor que un depdsito de cola
que suministra cola de'uné séla vez para su aplicacidn sobre
el 4rea deseada (quedando por lo tanto un intervalo durante
el oual actfan los elementos sujetadores, los conformadores,
ete) hubiera sido ideal disponer una cémara de fusién que
suministrara cola fundida de acuerdo con el funclonamiento
de la médquina., El empleo de una cémera de fusidn como la in
dicads y que se describe en la patente inglesa nvm. 1145694
presentaria el inconveniente'de tener gue disponer de wna
zona de fusidn indebidamente larga y la exigencia de utili~

zar una diversidad de calefactores a fin de asegurar que el

~ réginen o velocidad de fusidn es el adecuado para el sumi-

nistro de cola durante cada ciclo funcional, en la secuencia
répida de operaciones pregresivas & individuales como las que
tiene que realizar una mdquina de montar costados en una fa-

brice de calzado. Ademds, los diversos calefactores que se

necesitarian para un conducto tan extenso como el que se ha
descrito anteriormente, tendrfan que estar situados junto &
la cara del operario a menos gue se dispuslera uncnndubto de
derivacidn 1ou§ne representaria el empleo de mayor némero
ain de calefactores y el riesgo de gue el citadé conducto de-
deteriorarfa a causa del calor vy de la tensién a que estaria

sometldo.
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Por lo tanto, la presenbe invenciédn introduce unos
perfeccibnamientos en una mfquina de moldear cortes adapta-
da para operar progresivamente a lo largo de poréiones mar—
ginales del corte para estirar el corte sobre la horma en
que esté colocado y para montar hacia adentro dichas porcio
nes en sentido transversal a las porciones marginales de una
palmilla colocada sobre la planta de la horma, comprendiendo
dicha mAquina por lo menos, un elemento giratorio de tor-
sién ascendente constituido por un rodillo tensor que esti-
ra hacia arriba con relacién a la horma dichas porciones
marginales del corte cuando entra en contacto con ellas y
que facilita el paso de dichas porciones marginales del cor-
te a travéds de dicho rodillo tensor; unos medios que impul—
gan las poreclones marginales del corte, al soltarios el ro-
dillo tensor, hacia las porciones marginales correspondier. es
de la palmilla contra las cuales se sitden; unos medios gpl;
cadores de cola compuestos por una boguilla por cuyo extre--
mo de salida se aplica cole fundida para unir dichas poreio-
nes marginales del corte a las porciones marginales corres—
pondientes de la palmille; una cdmara de fusidén para fundib
la cola, y medios de alimentacidn para hacer avanzar la co-
la en barra hacia la cdmara de fusidn.de acuerdo coﬁ las en-
tregas previstas de cola a la boquilla, caracterizados ..v-
ror los citados perfeccionsmientos porque la cédmara de fu-
sidn comprende un conducto tubular helicoidal de matbriél
conductor del calor, y medios de calentamiento dispuestos
substancialmente dentro de las espiras helicoidales para
calentar el cpnducto, el cual tiene un extremo de salida en

comunicacidn con el extremo de salida de la boqﬁilla Y un
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extremo de entradz a travéds del cuasl penetra la barra de
cola.

Se describird mds adelante una mdquina perfecciona~
da de moldear‘cbrtes de calzado como la gue proporclona la
presente invencidén y se representa en esta memoria. Esta
miquina es andloga a la del tipo que se describe en la paten
te inglesa ndm. 1132042, conocida generalmente como méquina’
de montar costados con cola. La mdquina lleva un élalento
giratorio de torsidén ascenden%e y un elemento de presidn
en forma de blogue eldstico de perfil uniforme, entre los
que quedan sujetas las porciones marginales laterales del
corte del calzado, mientras la accidn gitatoria del elemento
de torsidén estira el corte y dobla hacia adentro ias porcio-
nes marginales, extendléndolas transversalmante a lasporcio;
nes marginales correspondientes de una palmille colcada so—
bre la planta della horma, Una boguilla aplica cola fundida
a dichas porciones marginales de la palmilla lnmediatamente
antes de que.se extlendan sobre ellas lasg porciones margina
les del corte. La boguilla recibe una cantidad detezminadan
de cola fundida de una cdmara de fusidén y estd provisto de

un mecanismo de vdlvula.

Ia cdmara de fusidn estd compuesia por un tubo de
cobre helicoidal del didmetro adecuado para alojar en su
extremo de entrada del conducto interior al mismo, una por—

qidn de cola en barra de longitud indeterminada, el tubo

" estd ddspuesto helicoidelmente presentando una resistencia

tubular dispuesta coaxialmente a las espiras del tubo. En
wna forma de realizacidn de la méquina, la envolvente que

contiene la resistencia proybrciona una estructurs de sopore
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te a la cual estdn soldadas las espiras del tubo;'para for-—
mar una cantidad compacta que aumenta la transmisién del ca
lor desde la redistencia a la cola situada en el tubo; B
otra forma modificada, la estructura de soporte estd consti-
tuida por un blogque de aluminio moldeado alrededor de las
espiras para proveer una estructura de soporte y que contri-
buye igualmente a la mayor transmisién de calor, En embas
formas o disposiciones, el conducto tiene un extremo de sa-
lida que comunica con el meganismo de vilvula 2 través del
cual pasa la cola hasta llegar al extremo de salida de la
boquilla.

Unos medios de alimentacidn que se describirdn mds
adelante proveen de cola en barra a la cédmara de fusidn,
en la cantidad determinada por la longitud de recorrido efec
fuade por una combinacidn de pistén y cilindro que hace
avanzar la barra de cola hacia el interlior de la cémara de
fusidn y que tiene como consecuencia la salida de la cémara
de una cantidad eguivalente de cola fundida cuando el meca-
nismo de vdlvula estd abierto. A su vez, la longitud de di-
cho recorrido la determina el funcionemiento de los elemen-—
tos montadores de la méquina. Una combinacién de pistén y
cilindro abre la vélvula de aguja de estd miquina, cuando
actdan los medios alimentadores de la barra de cola, para
que pueda aplicarse una cantidad de cola éundida a las por-
clones marglinales de la palmilla durante el funcionamiento
de dichos elementos montadores.

A continuacidn se describird més amplismente la ci-

tada midquina perfeccionada de acuerdo con los planos que se

acompafian, soleamente a titulo e mjemplo y no como una 1li-
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mitacidén de la misma;

En los planos:

La figura 1 es unq@IZado lateral de una porcidn del
cabezal dé la méquina de la presente invencidn que muestra
los elementos montadores de la misma;

La figura 2 es un alzado frontal de la poreidn de
cabezal de la mfquina de la figura l;

La figura % es una vista en seccién por la linea III~
IIT de la figura 2 ¥ a mayor escala en comparacién con la
figura 2.

La figura 4, es una perspectiva de los medios ali-
mentadores de la barra de cola, y

La figura 5, es una vista fragmentaria correspondien
te a determinadas plezas de la méquine de la figura 1 v quen.
muestra una modificacidn de dichas piezas que comprende una
cémara de fusidﬂ;

La mdquina perfecclonada que se represents en esta
memoria descriptiva es una mdquina de moldear cortes @e
calzado provista de medios para operar a lo largo de las por
ciones laterales del oalzado, y en muchos aspectos es casi )
idéntica a la méguina que se describe en la patente inglesa -
n&ﬁ.'li32042. Como se representa en las figuras 1 y 2, los
elementos montadores de la méquina estén compuestos por un
elemento giratorio de torsidn ascendente en forme de rodillo
tensor -2- dispuesto de modo que pueda ser gobernado como
se describe en la citada memoria para estirar hacia arriba
con relacidn a la horma porciones marginsles de un corte su—
jeto contra el rodillo, para hacer avanzar las porciones

marginales del corte y, por consigvlente el calzado, a tra-—
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vés del rodillo. ILa méquina lleva un blogue de presién —4-
de perfil uniformé que sujeta las porciones marginsles del
corte contra el rodillo, como se describe en dicha patente,
y puede llevar también eon igual objeto un segundo rodillo
opuesto giratorio,

Un extremo de salida -6- correspindiente a la bo-
guilla ~16- descrita en la patente inglesa mim. 1132042,
¥y que es una prolongacldn de la boquilla -8= estd adaptado
de modo que deposite cola fundida sobre las poréiones nar-
ginales de una palmilla -10- colocada en una horma —l2-,
para que cuando avanza progresivamente la horme hacia la
izquierda como se ve en la figura 2 y lag porciones margi-
nales del corte (que se representan en lfinea de trazos y
puntos en —l4~- en la misma figura) salen de entre el rodi-
1llo -2- y el bloque -4~ que las aprisionmban, se doblan y
oconforman sobre la palmilla y se aprieban fuertemente éohre
la misma por la accldn de un miembro conformador giratorio
~18~, a fin de que queden unidas firmemente a la palmilla
por medio de cola.

La cola fundida pasa desdé uwna cémara de fusién <61
(figura 1) a la punta ~6-~ de la boquilla -8- a travéds de un
mecanismo de vdlvula -20- que comprende un nicleo ~22-~ pro-
visto de un orificio longitudinal -24- (figura 3) que comu—~
nica con otro orificlo -26— practicado en la boquilla —8-,
Rlojada en los orificios —24— y —26— hay una v4l¥ula de agu-
ja ;28-, uno de cuyos extremos se apoya sﬁbre un saliente
~30- formado en la porcidén inferior del orificio =26~ pars
interrumplr el paso de adhesivo al final de cada clelo fune

cional. Esta posicidn de la vélvula -28- pargbbstruir el
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suministro de cola, as{ como la separacidn de la vélvula
del saliente para permitir de nuevo €l paso de cola al

principio de un ciclo funcional, estén reguladas por una

combinacidn -32- de cilindro y pistdn provisto este Wltimo

de un véstago -34-, a una poreidén -36- del cual estd ar-

ticulade un brazo de una palanca acodada —38-, El otro

brazo tiene una extremidad bifurcads para alojar el extre-
mo_exteribr de la védlvula -28- y para situarse entre las .
dos partes de un collar -29- de la vdlvula -28-, con obje-
to de hacerla salir del micleo —22- para que se abra y pa-
ra empujarla hacla adentro para cerrarla. La disposicidn
de pistén y cilindro estd montada en un soporte =33- aise

lado del calor que llegaria del ndicleo =22~ por medio de

una capa alslante -35-.

\ El nicleo -22- lleva un calefactor —40- para mante-
ﬁer en fusidn 1la cola que penetra en el mismo a través de
un conducto -42- que comunica con una porcidn inferior del
orificio ~24~, de mayor didmetro que el de su porcidén supe-
rior, siendo tal la disposicién que la cola puede fluir por
la porcidn inferior alrededor de la vélvula -28—,en direc—
cién 2 la boguilla —8-. La porcidn superior del orificio
-24~ cifie estrechsmente la vdlvula y no permite gque la cola
fluya en gran cantidad hacia arriba por el empalme o unidn .
del conducto —42- con la porcidn inferior de dicho orificio,
¥y la poca cola que en definitiva pasa no puede rezumer del .
orificio en la porcidn superior del nicleo -22- pomsla dig-
posicién de una'junﬁa ~44- formada por un casquillo de poli

tetrafluoetileno con relleno de vidrio a través del cual

se desliza ajustadamente la vdlvula -~28-. Un casquillo de



netal fileteado ~45- mantiene en la posicidn deblda la junta
-44— en el interior de una cavidad de la porcidn superior del
nicleo =22-, 0tro casquillo —46— también de politetrafluoeti
leno con relleno de vidrio forma una junta entre el ndcleo
5 =22~ y la boquilla ~8- para evitar cualquler fuga en dicha
zona, alojandose el casquillo parte en una cavidad —47- de
una porcidén inferior del nfcleo -22- y parte en otra cavi-
dad -48— de una porcidn superior de la boquilla ~8—. Situa~-
do también en la cavidad 448- hay otro casquillo de metal
10 -50~ acoplado a una porcidn interior y fileteada de dicha
cavidad, por debajo del casquillo —46-. Por dicho casqui-
1lo =50~ se desliza ajustadamente la vdlvula ;28; v €l cas~
quillo sirve asimismo péra centrar culdadosamente la vilvu-
la en el interior del orificio -24-., Sin embargo, pars que
15 la cola pueda fluir hacia abajo por el orificio ~24=, s€ han
practicado en el casquillo -50- cuatro orificios -52- (dos
de ellos representados en la figura 3) a través de 105 cua-
les pasa la cola fundida, habiéndose dispuesto en especio o
huelgo -54- en la cavidad -48-, debajo del casquillo ~50-,
20 que comunica con el orificio -26-. E1l contacto de la por-
cidn extrema de la vdlvula —28- con la porcidn saliente =30,
_como se ha descrito anteriormente, impide el paso de la cola
por la salida -6- de la boquilla -8- hagsta que la accidn del
mecanismo combinado =32~ de pistén y cilindro eleva la vdlvu
25  1g,
| £l mecanismo =32~ estd dispuesto de modo que funcio=—
ne para abrir la vdlvula cuando los elementos u Srgenos mon
tadores de la mdquina comienzan a operar al serles present;-

do el calzado, De este modo, se suministra ls cola solamente
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mientras dichos drganos trabajan y se interrumpe la alimen-—
tacién de la misma al conclqir-cada ciclo funcional. Un me-
canismo que se describird mds adelante, impulsa o presidn la
cola, a través de la vdlvula de aguja, y desde su foma sd-
lida hasta la cdmara de fusidén =6le—.

Como se ha mencionado.anteriormente, la cola fundi-
da penetra en el ndcleo =22— a través del conducto =42-. Pi-
jado al ndcleo =22=~ hay un blogue -~60- en la parte que o~
dea el conducto(habiendo sido dispuesta una junta -62- para
evitar espapes); Bste blogue tiene una prolongacidn ciline
drica hueca —64- destinada a contener en su interior un ele~
mento de calentamiento —65- de 500 vatios. La cdmara de fu-
sién de la mdquina que se representa, indicada en —61l-, lle-
va un tubo de cobre —66-, arrﬁllado en forma helicoidal a
la prolongacidn -64-, y tiene un didmetro ligeramente mayor
querel de la barra de cola R que penetra en su extremo de en

trada -63- a través de otro tubo flexible -69~. Un extremo

de salida del tubo -66- penetra en el blogue —-60- para que

la cola, que ha pasado por el tubo -66- y alrededor de la re
sistencla o elemento de calentamiento y.que en ‘tal momento .
estd completamente fundida, entre en el micleo -22- del me—
canismo de vélvula —20-~, Las espiras del tubo ~66— y la pro-
longacidn —64- que albergé el elemento de calentemiento —65-,
estdn soldadas entre si para formar una séla cdmara de fusién
con objeto de transmitir el mayor grado de celor a la barra

de cola situada en su interior; Entre la cémare y el tubo =69-
hay dispuesto un'miembro tubular de conéxidn ~6T= de polite-
trafluoetileno compacto para evitar que el calor dsz la cdme—.

ra llegue hasta la barra de cola contenida en el tubo Y la
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funda prematuramente,

El mecanismo que alimenta la barra de cola a la cé-
mara de fusidn -6l- constitufda por el tubo -66- y el ele-
mento de calefaccidn -65-, se representa en la figura 4, Los
medios de alimentacidn de la barra de cola comprenden un tu-
bo cilindrico de guia -145- a lo largo del cual, ¥y en posi-—
ciones diemetralmente opuestas, se extienden un par de ranu-
ras paralelas -147-. Por dicho tubo de gufa se desliza wn
miembro de alimentacidn -~149- provisto de un par de trinque-
tes de alimentaciéﬁ ~151-, cuyos extremos actuadores son im-
pulsados hacia adentro, uno contra el otro (como se descri-
bird dentro de poco) y penetran en las renuras =147- para
asir lados opuestos de la barra de cola R (de seccidn trans—
versal eircular introducida en el tubo de gufa =145- desde

un carrete (no representado). El miembro de alimentacidn ~149~

est4 adaptado de modo gue se mueve en vaivén una séla vez
durante cada ciclo de operaciones de la méquina para hacer
avanzar primero una porcidn de la barra de cola a través del
tubo de gufa -145- hacia el extremo de entrada -63- de la cd
nera de fusidn durante la aplicacidn de cola, y para retro-
ceder después , resbalando los tringuetes sobre la barra de
cola durante dicho movimiento de retroceso; Este movimiento
de vaivén es transmitido al mlembro -149- por un mecanismo
combinado =15%= de cilindro y pistén movido a presién. Este
mecanismo lleve un vdstago -155- una poroidén extrema del cual
estd asegurada a un miembro rebordeado -157-. La longitud
de recorrido del védstego -155-, estd dispuesto de hodo que
sea mayor que la longitud de la barra de cola que se requie-

re para cubrir los mdrgenes de la palmilla cuando se monta
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1los costados del calzado de caballero de mayor tamafio asinm

en los tamafios pequefios solo es necesario una proporcién re-
lativamente menor de este movimiento del véstago -155- antes
de que el mieﬁbro de alimentacidn vuelva a ocupar su posicidn
inicial al acabar de operar los drganos de trabajo de la
niquina. Bl cilindro de dicho mecanismo combinado =-153- estd
aseguardo a una placa —159- en la que estd situado tembién
el tubo -145~, de modo que este tubo es paralelo al sje del
véstago -155-. La‘placa -159- estd montada en una posicidn

conveniente en la armazén de la miquina.
Los tringuetes =151~ del mecanismo de alimentacidn,

estdn articulados libremente cerca de suspuntos medios a

unos pasadores ~161l- que sobresalen del miembro de alimentae
cién ~149~; 1los extremos de dichos tringuetes tienen unas
ranuras -l63- que se prolongan en sentido longitudinal a los
mismos para alojar en ellas la espiga de unos tornillos —165-
que atfaviesan libremente otras'ranuras 4167 formadas en el
miembro -149— y paralelas al eje del tubo de gula =145~ ¥y

que estdn roscadas en un reborde -169~ del miembro rebordea-
do ~157-. Como se veréd claramente en la figura 4, sl movimlen-
to agcendente del miembro -157=-, impulsard los trinquetes
-151-, a cgusa de su acoplamiento con los tornillos ~165~
introducidos en las ranuras -163- (y con la ayuda de unos re-
sortes ~160- que actian sobre los %rinquetes) sobre sus pasa-
dores ~16l— en una direccidn en la que loS trinquetes prenden
en la barra R de cola situada en el tubo de gufa y la arras—
tran hacia arriba, mientras que al descender el miembro rebor-
deado -157-, los tringuetes se mueven en la direccidn contra

ria sobre sus pasadores -161- para que puedan resbalar a lo
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largo de la barra de cola R; La disposicidn de las ranuras
~167- en las que penetran libremente los tornillos =165,
permite que ¢l miembro de alimentacién -149~ que lleva los
trinquetes pueda moverse ligeramente con relacidn al miembro
rebordeado ~157-, para que los trinquetes actuen en la for—
ma indicada., Cualquier tendencla de la barra de cola & re-
troceder durante el movimiento de retorno de los tringuetes
-151- es controlada por medio de otros trinquetes ~185-, ar-~
ticulados = unos pasadores situamdos en uﬁ miembro de sopor-
te -175-, que entran en contacto eldsticamente con la barra
de cola por la accidén de unos muelles -187-. Bstos trinque-
tes ~185- estédn dispuestos de modo gue si la barra de cola
intenta retroceder, prenden en la misma y la retienen firme-
mente, mientras que contrarismente resbalan sobre ella duran
te su movimiento de alimentacidn o avance. )

Cuando el vdstago -155- llega al final de su retro--
ceso, unos salientes -~186- del miembro de alimentacidn ~149-
establecen contacto con el miembro de soporte ~175- ¥ lo're—
tienen con relacién al mliembro rebordeado #57-, para abrir -
as{ los trinquetes -151- con objeto de que el operario pueda -
colocar una nueva barra de cola si ello es preciso. Los trin
quetes =185~ llevan unos apéndices —189- que el operario )
puede apretar para abrir los trinquetes cuando le precilse
introducir en el mecanismo de slimentacidn una nueva barra
de cola.

La forma modificada de la méquina representada, di-
fiere de lo descrito hasta ahora en lo relativo a la cons-

truccidn de una cémara de fusidn -86- que, como se muestra

en la figura 5, comprende andlogamente un tubo de cobre ~90-
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arrollado helicoidelmente, que proporcionz un conducto de
un didmetro interior ligeramente mayor que el de la barra de
cola R, como en el mecanismo anteriormente descrito, desde
el extremo de entrgda =92- del tubo =90~ acoplado a otro
tubo flexible =69'«~, Entre el tubo flexible ~69!'= 7 el ex-
tremo de entrada ;92— citados hay dispuesto un mienbro de
conexién -94- de aleacidén de aluminio para eviter que el
calor procedente de la cédmara -86- pase a la cola situada
todavia en el tubo flexible ~69'- y la funda antes de tiemo,
Esté miembro de conexidn ;94~ 1leva unos rebordes radiales
~-96-~ destinados a impedir la propagacidén del calor. Los re-
bordes o anillos prdximos al extremo de entrada —92- del
tubo tienen una superficie ligeramente mayor gue los que
estdn mds cerca del tubo flexible —69'-,

Para construir esta cdmara de fusién el tubonde
cobre =90~ se arrolla a un mandril del tamafio apropiado pa-
ra darle la configuracidn de la figura 5 y se coloca en un
molde en €l que s¢ vierte aluminio para formar un bloque -
.-98-. En el interior de las espiras del tubo se inserta
axjalmente un tapén que al vaciar el molde se retira para
proporcionar un orificio -100-— en.él que se introduce un
elemento de calefaccidn -102- de 500 vatios. EL blogue ~98-
estd fijado a otro blogue -88- que conecta la cdmara de fu-
-8idn & un nicleo -22'~ de un mecanismo de valvula por medio
de un pistén —104- que constituye asi una llave de paso para
verter el alumino en el molde. El blogue -88- lleva dos
orificios: uno -~106- dispuesto centralmente para alojar um
porcién extrema del elemento de calemtamiento -102-, y otro

descentrado -108- en el cugl penetra el extremo de salida
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del tubo -90=-, asf como una junta =62'= similar a la =62- ya
descrite anteriormente, para impedir ia fuga o filtracidn
de la cola cuando pasa de la cdmara —86- al nicleo —22- dal

mecanismo de vélvula,

¥ 0 T A

Se reivindica'como'obﬁeid de esta patentes

1.; Perfeccionamientos en las méquinaé de montar
costados por medio de cola en barra, provistas de medios pa-
ra operar progresivamente a lo largo de porciones maiginales
de un corte de calzado para estirar el corte sobre la_honma
en el que estd colocado y para conformarlo hacias adentro en -
sentido ‘rgmversal a porciones marginales de una palmilla
colocada sobre la planta de la hofma; de médios gque compren
den por lo menos un elenento de torsidn ascendenﬁe cons t1tui-
do por un rodillo tensor que ejerce presidn sobre las porcio—
nes marginales del corte mientras lo sujetan para egtirar el
corte por encima de la horma y para faclilitar el avance de
dichas porciones marginales del cortem a través del rodillo
tensor; de medios para impulsar dichas porciones marginales
del corte, cuando dejan de ser sujetadas por el rodillo ten-
sor, hacia las porciones marginales correspondientes de la
palmilla, apretdndolas contra ellas; de medios aplicadores

de cola compuestos por una boquilla que tiene un extremo de

‘salida dispuesto para aplicar cola fundida para unir diches

>poroiones marginales del corte a las porciones marginales co—

rrespondientes de la palmilla; de una cdmara de fusidn para

fundir - cola en barra y medios de alimentacién para hacer
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avanzar la barra de cola de acuerdo con la cantidad de cola
que necesite ser aplicada por la boqui;la, caracterizados
porque dichs cdmara de fusidn comprende un conducto tubular
dispuesto hellcoidalmente hecho de material conductor del
calor y porque dispone de medios calefactores situados en el
interior de las espiras helicoldales para calentar el conduc-
to el cual tiene un extremo de sglidae en conmunicacidn con el
extremo de salida de la boguilla y un extremo de entradg en
el que pengtra la barra de cola, )

2.— Perfeccionemientos en las méquinas de montar cos—
tados por medio de cola en barra segin la relvindicacidn 1,
caracterizados porque el conducto estd definido por una pa-
red Interior de un tubo de material conductor del calor, for-
mado por wuna pluralided de esplras helicoidales dispuestas en
la mayor parte de su longitud entre sus extremos de entrada
v de salidﬁ.

3;- Perfeccionamientos en las méquinas de montar cos-
tados por medio de cola en barra, segin la reivindicacidn
anterior, caracterizados porque los medios calefactores,estdn
constitufdos por una resistencia tubular dispuesta coaxbal-
mente a las esplras helicoidales en toda su longltude

4.~ Perfeccionsmientos en las mdquinas de montar cos-
tados por medio de cola en barra, segin una cualquiera dé las
reivindicaclones precedentes, ocaracterizados porgue el tubo
estd en contacto con una estructura de soporte conductora del
calor para formar un conjunto compacto que mejora la transmi-
sidn del calor;

5.~ Perfeccionamientos en las mdquinas de monter cos-

tados por medio de cola en barra, segin una cualquiera de las
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reivindicaclones anteriores, caracterizados por la diSPO"
siocidn de unos medios de vdlvula situados entre la cémara
de fusién y la boquilla.

6'.- Perfeccionamientos en las miquinas de montar
costados por medio de cola en barra, segfn la reivindicacidn
5, caracterizados porque dichos medios de vélvula estdn
constitufdos por una vélvula de aguja. '

7.~ Perfeccionzmientos en las méquinas de montar
costados por medio de cola en barra‘.‘

Esta memoria consta de veinte pdginas escritas por

una séla cara.

BARCELONA, 25 de Marzo de 1.972
Pide
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