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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

La descripcién del invento se refiere a una lamina
dora en la cual los portacojinetes del cilindro de trabajo
del lado de accionamiento de la laminadora estén divididos
para que los cilindros puedan ser retirados y cambiados mien
tras ge sigue haciendo pasar fleje entre los cilindros. ILos
portacojinetes de los cilindros de trabajo situados en ei la~
do activo estén empotrados. Los portacojinetes de los eilin=
dros de trabajo estén provistos de ruedas las cuales, durante
la operacién de cambio de cilindro, estén soportadas por un

par de carriles superiores sujetos en los bastidores y los.

~portacojinetes del cilindro de refuergo superior y por un par .

de carriles inferiores soportados solamente por los bastido—
res. Un carril inferior pasa por delante de la parte delahte-
ra de la laminadora hasta una unidad de desplazamiento late-

ral que tiene unos carriles que sirven como prolongaciones de

los carrilés inferiores y que reciben las ruedas de los porta

cojinetes del cilindro de trabgjo situado en el lado éctivq,z“
y las ruedas del portacojinete del cilindro de trabajo iu:é-

rior situado en el lado de accionamiento cuando se'desplazap

-1os cilindros acercéndolos y alejéndolos de la laminadora pa-

ra transfgrirlos Gesde el dispositivo de desplazamiento late~-
ral hasta &ste. Las ruedas del portacojinete déi e¢ilindro de
trabajo supérior del lado de aeccionamiento estén mantenidas
separadas después de que los portacojinetes del lédo de accio
namiento han salido de la laminadora por medio de un nficleo
buzo accionado por una leva y un carri; de leva.

En un intento de mejorar la productividad de las -
laminadoras, y particularmente de las laminadores en frié 3

. . . "';fl,.i.‘>
gran velocidad del tipo cuarto, se han dedicado grandés ‘es-
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fuerzos en los afios recientes pafa desarrolliar un sistema .
que pernita cambiar los ¢ilindros de trabajo de una o varias
etapas de laminacidén mientras el fleje siéue atravesando és-
tas, y sigue siendo laminado por las otras etepas de la lami-
nadora.

El presente invento propbrciona un dispositivo de
laminadora mejorada que permite realizar el\objéto menciona-
do més arriba, de manera econbmica y eficaz.

Proporciona un portacojinete de cilindro de traba-
jo y un dispositivo de soporte que permite que los.cilindros
de trabajo sean mantenidos y desplazados hacia la lamiﬁadora
y fuera de ella sin interferir con el fleje en movimiento.

Més particularmente, el invento estd relacionado
con el hecho de que los portacojinetes del lado de acciona-
miento de los cilindros de trabajo estéﬂ divididos ¥ que el
portacojinete superior estd soportado por un primer carril y
el portacojinete inferior por un segundo carril, mientras que
los pértacojinetes del lado activo del,cilindro de trabajo es
tén empotrados, estando su portacojinete inferior alojado én
el portacojinete superior, y estando el portacojinete infe=

rior del lado activo soportado por el segundo carrii, mien-

tras que el portacojinete superior del lado activo esté sopoé
Atado_por.ambos primero y segundo carriles, y estando el porta

_ cojinete superior del lado de accionamiento cuando este porta

cojinete se desplaza mis allé de los carriles, soportado por

el portacojinete inferior del lado de accionamiento.

Una caracteristica suplementaria del invento consis

~ te en hacer que los carriles inferiores se extiendan més allé

dé la parte delantera de la laminadora hasta un'diépositivo

de desplazamiento lateral que tiene unos.carriles que sirven
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como prolongaciones de los carriles inferiores de la lamina~-

dora soportando dichos carriles los portacojinetes del lado
activo y el portacojinete inferior del lado de accionamiento

cuando se cambian los cilindros, unos medios que pueden des-

plazarse en dicho portacojinete inferior del lado de- acciona- .

miento y que estén destinados a acoplarse con el'portacojine-
te superior del lado de accionamiento y a soportarlo cuando
no estd soportado por dicho carril superior. -

Estos objetos, as{ como otras caracteristicas y ven
tajas nuevas dei ﬁresente invento podrén ser entendidos més
claramente leyendo la descripeibn que sigue,‘conjuntamentq?
con los dibujos adjuntos, en los cuales: |

La Figura 1 es una vista en elevacién lateral de

una de las etapas de una laminadora del tipo cuarto que incor

pora las caracteristicas del invento.

Le Figura 2 es una vista en -elevacién por el lado
del operario, de la ventana de la laminadora represéhtada en
la Figurs 1.

La Figura 3 es una vista en corte tomada a lo largo

de la 1fnea 3-3 de la Figura 1 que ilustra las ventanas del

‘lado de accionamiento de la laminadora representada en la Fi-

gura 1.

La Figura 4 es una vista en corte tomada a lo lar_
go de la linea 4=4 de la Figura 2, ¥

La Figura 5 es una'visfa en corte tomada a lo lar=
go de la linea 5-5 de la Figura 2. | :

Haciendo en primer lugar referencia a la Fiéura-l.
se ve que se ilustra en ella una laminadora que incluye dos
bastidores verticales separados 10 y 11, los cua;es dé acuég

do con las normas acostumbradas, estén provistos cada uno de -
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ventanas 12 y 13 en las cuales estln dispuestos los conjuntos
de portacojinetes de los cilindros de la laminadora. ILos ¢i-
lindros incluyen unos c¢ilindros de trabajo 14 y 15, cgda uno

de los cuales esté respaldado por unos cilindros de refuerzo

16 y 17 respectivamente, El cilindro de trabajo 14 tiene unos

conjuntos de portacojinetes 18 y 19, mientras que el c¢ilindro

15 inferior tiene unos conjuntos de portacojinetes 22 y 23.
Idénticamente, los cilindros de refuerzo estén dotados de con
juntos de portacojinetes 24. | |
Los pdftacojinetes del qilindro de refueréo infe~
rior 17 estén soportados por un bastidor corredizo de cambio
de cilindro 25, cuya superficie inferior estA dispuesta en’
las ventanas 12 y 13. Los portacojinetes 24 del cilindro su-
pe?ior de refuerzo 16 estén adaptados péra que unos tornillos

no representados dispuestos en cada bastidor 10 y 11 puedan

“entrar en contacto con ellos. La Figura 1 representa los por-

tacojinetes 24 del cilindro superior de refuerzo 16 separado

de-los tornillos, ya que este dibujo estl destinado a repre-

sentar la posicién de los cilindros de trabajo durante el cam

bio de cilindros. El bastidor corredizo 25 situado en la par
te inferior de la laminadora se apoya sobre los plstones de
unes conjuntos de plstén-clllndro 28 dlspuestcs en la- porc16n

inferior de cada bastidor 10 y 1l. Los cilindros de trabajo

14 y 15 estén adaptados paré ser accionados V.8 este efec%o,

estan provmstos de &rboles de a001onam%ento 31 conectados a.
una fuente de energia no representada.

En el lado de la laminadora donde se sitfia el ope-
rario, esté dispuesta una plataforma %3 y un.dispositivo de
desplazamiento lateral 34 cuyas @pnciones ¥y descripciones se

verén mis adelante. |
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Se haré ghora referencla a las Flguras 2y % con

el objeto de describir de mamera més completa las qaracterig
ticas de los portacojinetes de los cilindros 14, 15, 16 y 17.
La Figura 2 representa las caracteristicas de los poftacoji-
netes laterales delanteros o activos de los cilindroé de tra~
bajo 14 y 15 y los elementos asociados de la laminadora. Al
respecto, se observard que el portacojinete 18 del eilindro -
de trabajo superior 14 tiene unas porciones de brazo 36 que
se extienden hacia abajo y que proporcionan una abertura 37
destinada a regibir los costados verticaies del portacojine-
te inferior 22 del cilindro de trabajo delantero. Las super; |
ficies verticales adyacentes de estos portacojinetes estén
provistos de la manera usual de unos forros %8. Se utilizan
unos forros similares entre ei bastidor 10 y la superficie
vertical externa del portacojlnete del cilindro superlor de
trabajo 14, y, a este efecto, se observari que el bastldor es
té provisto de unas porcicnes amuescadas 42. Unas ruedas 20
estén dispuestas en las porciones inferiores del porfacdjinete
22, y aunque no se vean en la Figura 2 aparecen en las Figu-
ras 1, 47 5; Los portacojinetes 18 y 22 de los cilindros de-
trabajo estén provistos de conjuntos de cilindros equilibra-
dores 43 dispuestos en el portacojinete inferior 22 & que es
tan en posicién de retroceso debido al hecho.de que el dibu-
Jjo erresenta la posicibn que 6cupéﬁ los componentes en el no
mento del cambio de cilindros.

| Siguiendo con referencia a la Figura 2 y con4refe-
rencia al portacojinete 24 del cilindro de refueizo supeﬁior
16, se ve que éste estd provisto igualmente de poreiones 43&
que sobresalen hacia abajo y que se terminan en unoé carriles

44, Estos carriles tienen unas superficies de guia adabtadas.
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para guiar y sopprtar las ruedas 45 dispuestas en la parte

superior del portacojinete delantero 18 del cilindro de tra- o

bajo superior 14. Se utilizan en los brazos 36 del portacoji

nete 18 unas ruedas 46 de diémetro algo'ﬁés importante qué,se,'-

acoplan con los carriles 47 montados en los bastidores 10 -y

- 1l. Estos carriles, seglin se ilustra en las Figuras 1, & y 5,

empiezan en la parte delan%era de la laminadora, pasan por el
espacio entre'los bastidores y terminan en la parte-posteribr
del bastidor 11, teniendo ademis una porcién prolongada 48

més alld del bastidor 11, cuyo propésito se describiré més-

adelante. Las superficiés verticales de los portacojinetes 24 -
_ del lado activo de los cilindros de refuefzo 16 y 17 estén

provistos de los forros usuales 49 que les permite deslizarse

en sentldo vertical respecto al bastldor 10.
Haciendo ashora referenc1a a la Figura 3 que repre-

senta el lado posterior o de acclonamlento de la laminadora,

‘se observarf que los portacoalnetes 197 23 de - 1os ¢ilindros

de trabajo 14 y 15 estén d1v1d1dos en sentido contrar1o de»la

pQéicién-empot:ada de los poftacojinetééIIB y 22‘de-los cilin

dros de trabajo en el lédo activo dé’la laﬁinadora. Esta cong

trucclén dividida permmte que los portacojlnetes 19 y 25 se

’ desplacen axlalmente acercandose a la lamlnadora ¥y alegandose

‘de ella sin lnterferlr con un fleae que pasa entre los Cllln- g

dros 14 y 15. El1 portaooglnete 19 del clllndro superior 14 .

" tiene unas superficies verticales for:adas que se acoplan con - -

unas-porciones salientes 51 del bastidor ll,-y estas porcio-

nes estén protegldas por unos forros 52. En la parte super10r_5:
5de 1os portacoglnetes 19, estan dlspuestas unas ruedas 53 que - .
se extienden horlzontalmente Y que se acoplan con unos carrl—.f}'

les 54 que se extienden hacia abaao a partlr del.portacodlne-'

. o o L . .
Ve . - - M % LR S [P . e
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te 24 del cilindro de refuerzo 16. Segin se representa en la

Figura 3, los carriles 54 estén artlculados en el poFtacojl-
nete 24 del lado de accionamiento por ﬁnos pasadoré£;55 y sir
ven como prolongaciones para los ca:riles 44 y los carriles

56 formados en el portacéginete 24 de la misma manera que los
carriles 44 en el portacojinete de refuerzo delantero 24. Se
observara, como lo conflrma la Figura 1, que la construcclén
articulada que se acaba de descrlb;r se utiliza 1gua1mente con
relacibn al portacojinete 24 en la parte delantera de 1a‘1am§
nadora de modo que los carriles 54 se extiendan entre los por

~

tacojinetes superiores de refuerzo 24 y estén sujetos por és-

tos.

- El portacojinete 23 del cilindro de trabajo in;e-
rior 15 esté provisto iéualménté de forros 57 que estén en
contacto con las porciones 51 del bastidor 11 y que tienen ‘dos
pares de ruedas separadas 58 dispuestas en sus porciones infe-
riores externas que se acoplan con las superficies superio:es
de los carriles 47 ya identificados con respecto a la Figura
2, Como en el caso del portacojinete 22, el portacojinete 23
estd provisto de conjuntos de cilindros de equilibrado 59 re-
presentados en posicibén retraida, ya que se trata de la;pdsi-
cibfn de los componentes de la laminadora que corresponde al
cambio de cilindro. Los portacojinetes de refuerzo 24 del law
do aécionado de los cilindros de refuerzo 16 y 17 estén pio—
vistos de forros verticales 60 que permiten el movimiento ver
tical de los portacojinetes de refuerzo.

Haciendo ahora referencia més especifica a 155'va-
rios carriles ya identificados y a las ruedas de los portaco

jinetes que estén goportadas por ellos, se haré ahora referen

~cia a las PFiguras ia 4 y 5, haciendo observar que los dos pa-~
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res de ruedas 40 y 46 de los portacojinetes del cilindro de -

ER

trabajo delantero 18 y 22 estén situadas generalmente en el
mismo plano longitudinal. Segln se ve en la Figura 4, las rue -
das 40 situadas més hacia.adelante.y que estén montadas én el
pértacojinete 22 del cilindro de trabajo inferior 15 estén,qi
tuadas inmediatamente delante de las ruedas 46 que estén.suje
tas en las porciones de braéo %6 deliportacojinete 18 del ci-
lindro .de trabajo superior 14. Ya'que el cilindro de trabajo
superior 14 debe desplazarse hacia el cilindro inferior 15 Pa
ra ajustar lafabertura de pasada de la laminadora durante ia
operacién de Iaminaéi6n, los carriles 47 estén provistos de '
unas ranuras 63 inmediatamente por debajo de la posicién-ac—
tiva de las rgedas 46-del portacojinete 18 del cilindro de
trabajo superior. Para soportar el portacojinete superior has
ta que las ruédas 46 pasen por encima de las ranuras 63, se
sitfa un par de ruedas 45 separadamente en la pafte superior
del portacojinete 18 a la-izquierda de las ruedas 46,:segﬁﬁ
se ve en la Figura 4, & durante el cambio de cilindro estas
ruedas se acoplan con los cérrilés 44, Durénte el periodo de
cambio de cilihdbo, en el cual_laé,ruédas 46Aestén en las .zo
nas ranuradas, el portacojinete 18 queda soportado taﬁ s@lo

por las ruedas 45, mientras que, durante el resto del tiempo,

H

el portacojinete estd soportado tanto por;ias ruedas 45 como

por las ruedas 46.

'Haciendo ahora referencié‘al portacojinete 23 del
lado de accionamiento del cilindro de trabajo inferior 15,
los dos pares de ruedas 58 est&n separados con relacibn a la

longitud de las ranuras 63 réalizadaa én los gérrilea 47 de

modo que al retirar los cilindros de la laminadora, el porta

cojinete 2% esté soportado por las ruedas traseras 58, mien-
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] -
tras las ruedas delanteras 58 estén pasando encima de las ra -

nuras 63. Se produce la situacién inversa cuando se introdu-

cen los cilindros en la laminadora. Refiriéndose shora al por

tacojinete 19 situedo en el lado de accionamiento del eiline

dro de trapajo 14, su par de ruedas 53 segﬁn‘se ve en la Eigg

ra 4, esth situado en'la ﬁarte posterior extrema del conjuntd

de portacojinetes de modo ng el portacojinete }9 pueda estar
soportado por el conjunto de carriles 44, 54 y 56 durante to-
do el perfodo de.desplazamiento de los cilindros de trabajo
fuera de la laminadora. Para permitir la transferencia adecua
da de las ruedas 53 del portacojinete 19 desde los carriles
44 hasta la plafaforma 33 y viceversa, el portascojinete delan
tero 24 del cilindro de refuerzo 16 esté provisto de una’ por—
cibn prolongada 65 en la cual estén formados los carriles 44
y cuya cooperacidn con la plataforma esté representada en 14
neas de trazos y puntos en la parte izquierda de la Figﬁra;#.
Se observari que los carriles Ly, 54 ¥ 56 soportan
solamente el portacojinete superior 19 del lado de acciona- °
miento cuandc 1los conjﬁntos de ciiindro estén en lailaminaQQ
ra durante el cambio de cilindros. ILos portacojiﬁetes.19 y

23 se mantienen separados cuando estén fuera de la laminado-

ra con la misma distancia de separacibén que tienen cuando es- o

tén en la laminadora gracias a unos nficleos buzos o8 monta&bs-

en la parte posterior del portacoalnete 23 de manera que pue-
dan desplazarse vertlcalmente al desplazarse los rodlllos 69.
Segin se ve en la Figura 5, los nficleos buzos y los rodlllos
estén dispuestos en el interior de los carriles 47 de modo

que los rodillos no entren en contacto con los carriles duran

te el mOV1m1ento axial de los cilindros 14 y 15. Los rodlllos e

estén destlnados a entrar en contacto con los carrlles de le--
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va 70 disﬁuestds en la proximidad de la plataforma 33 justo

delante de la por016n nds exterior de la prlongaclén 65 del

portacoglnete de refuerzo delantero 24. El portacojinete 19

‘esté provisto de unos alojemientos 71 para recibir las extre-» o

midades adyaceﬁtes de lps.nﬁcleos.buzos 68 y para estar sopbg )
tados por ellos, cuando lés rodillos 69 estén obligados { Bu-
bir el entrar en contacto (on los carrlles de leva 70,
~Haciendo shora refqrencla a la Figura 1 y a la uqi'
dad de plataforma 33, se obéervaré que esté ﬁrbfista de un
par de carrileé 72 que constituyen unas prolongacionesrde los
carriles 47 que prestan sefvicio a los portaéojinetes 22’y'25‘
del cilindro de trabajo inférior. La plataforma se éxtiendg

; ,
entre la laminadora y el dispositivo de desplazamiento late-

.rai 34 que estd provisto de dos pares de carriles 73 situados

el uno al lado del otro y que estén destinados a soportar un
nuevo par de conjunto de clllndros de trahaao gue han de ser
1ntroduc1dos en la lamlnadora ¥ el par de conjuntos de cilin- -

dros de trabaao usados que se retlran de la<lam1nadora. Los

'carrlles de cada uno de estos pares, segﬁn el par que se ha

dlspuesto delante de la lamlnadora, serv1rén como prolonga- .
ciones de los carriles 72 de la plataforma 33. El posiciona-

miento de los carriles se realiza por medio de una cremalle~

ra 74 y de un pifibn 75'}os_cuéles, por medio de un motor 75&,

desplezan el d;spositivo de desplazamiento lateral 54 sobre

los carriles 76 en una direccién paralela a la l{nea de lami-.

nacién de la laminadora. El dispositivo de desplazamiento la-
%
teral esté sopcrtado a su vez por un carro 77 montay 4 sobre
{ 4

ruedas y carrlles 78 ¥y que puede ser retlrado de la'lamlnado

ra e 1ntroducldo en ésta por medio de un motor 79. Eﬂ carro

77 soporta tamblén la plataforma 33 en la cual, cuanﬁk el ca—u

o : BH

e s reEmy

e
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rro estd dispuesto delante de la laminadora, la extremidad de

la plataforma se apoya sobre un asiento 80 soportado por el
bastidor 10.

Queda por describir un elemento suplementario que
ge refiere al cémbio de los cilindros de trabajo 14 y 15 3y
que se representa solamente en la Figura l. Tal y como puede
verse, el portacojinete 23 del cilindro de trabajo inferior
del lado de accionamiento esté provisto de un gancho 81 que
estd adaptade para acoplarse con un elemento de gancho coope-
rante 82 conectado a un conjunto de cilindro-émbolo 83. El
conjunto de cilindro-émbolo esté adaptado para ser accionado
en la laminadora por un dispositivo motor no representado. lLa
extremidad delantera del conjunto de cilindro-émbolo 83 esté
soportada por dos pares de ruedas 84 dispﬁestas de manera gue
se acoplen con la prolongacibn 48 de los carriles 47.

Se darid ahora una breve descripcién de los conjun=-

tos de cilindro de trabajo. Tal y como se ha indicado més érri

ba, el dibujo representa la posicibén de cambio de cilindro de
los varios cpmponentes de la laminadora, y a este efecto, el
cilindro- inferior de refuerzo 17 ha sido bajado haciendo fun-
cionar los conjuntos de émboloecilindro 28 para hacer bajgr_
el cilindro inferior de trabajo 15 y sus ruedas 40 y 58 de ma
nera que se acoplen con 1los carriles 47. De la misma maﬁera.
se ha elevado el cilindro de refuerzo superior 16 de modo que
los carriles 44 y 56 se acoplen con las ruedas 45 y 53 resbeg
tivamente.
El descenso y la elevacibn de los rodillos de re=-

fuerzo 17 y 16 respectivamente, proporciona una abertura en-
tre los cilindros de trabajo y los separa del fleje que atra

viesa la laminadora. La elevaéién de los portacojinetes 24
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del cilindro de refuerzo 16 se hace elevando los tornillos de
la laminadora y haciendo funcionar el dispositivo de equilibra
do del cilindro de refuerzo 16, El grado de separacibén o dis-

tancia real a la que se eleva el cilindro de refuerzo superior

' 16 se controla teniendo en cuenta el hecho de que las ruedas

46 del portacojinete 18 del cilindro de trabajo superior de-
lantero deben alinesrse con ids carriles 47 y teniendo en
cuenta la carrera de los nficleos buzos 68. La alineacién con
los carriles puede hacerse de un cierto nimero de maneras, por
ejemplo por medio de un pasador aécionado por un conjunto de
émbolo-cilindro que situard los portacojinetes superiores 24
respecto a los bastidores 10 y 11. Tal y como se indicé més
arriba, los e¢ilindros de. equilibrado, por ejemplo los.cilin=-
dros de equilibrado 43 y 59 de los cilindros de trabajo, se ha
cen retroceder bara evitar que interfieran con el fleje 0 que
entren en céntacto con €1, cuando‘ée desplazan axialmente los
cilindros,

_Antes de la separacibn de los cilindros de trabajo
previa al cambio de cilindros, el carro 77, el cual, tal y
com¢o se ha indicado mis arriba incluye la plataforma 53; ge
sitla delante de la laminadora y se dispone de manera que un
par de carriles 73 vacios estén dispuestos delante de la law
minadora para recibir los conjuntos de cilindro 14 ¥y 15 que
han de ser retirados de la laminadora. Los cilindros se reti
ran accionando simplemente el conjunto de émbolo-cilindro 83
para hacer que el par de cilindros 14 y 15 con sus conjuntos
de porfacojinetes se desplacen sobre sus carriles asociédos
en la plataforma 33 y eventualmente en el dispositivo de des
plazamiento lateral 34, Tal y como se.ha descrito més arriba,

la posicidn de las distintas ruedas respecto a los carriles

1
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Yy a las ranuras 63, permite que durante todo su transporte

o

los cilindros estén soportados de tal manera que no estén en

contacto con el fleje que pasa entre ellos, Haciendo referen

cia particular a los portacojinetes 19 y 23 situados en el la

do de accionamiento de los cilindros de trabajo 14 y 15, és-
tos estan soportados individual y geparadamente y su construg
cibn dividida les permite pasar por encima y por debajo del
fleje que atraviesa la laminsdora. Para colocarvlos nueves
conjuntos de cilindro en la laminadora, se sigue el proceso
esencialmente inverso del que se ha descrito més arriba, y du
rante el cuai el dispositivo de desplazamiento lateral 34 si-
tuaré el nuevo grupo de cilindros delante de la laminadora pa
ra qué el conjunto de cilindro~émbolo 8% pueda acoplarse éon
81, estando mantenidos separados los portacojinetes del 1édo
de accionamiento por unos niicleos buzos similares a losg nii-
cleos buzos 68 hasta que pasen por los carriles de leva 70.

. Dée acuerdo con las disposiciones de los estatutos
de patentes, se ha explicado el principio y el funcionamien-
to del invento y se ha ilustrado y descrito lo qﬁe se conside
ra como representativo de su mejor modo de realizacibn.

En resumen,la Patente de Invencibn que se soliciﬁg

deberi recaer en las siguientes Reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES -

l. Una laminadora que incluye un baétidor, un par
de cilindroé de trabajo diépuestos en los lados opuestos de
la linea de pasada de dicha laminadora ¥ que tienen cada uno
un soporte de cojinete en el lado de accionamiento y un éo—
porte de cojinete en el lado de trabajo dispuestos en dicho
bastidor, caracterizado poréﬁe dichos portacojinetes situa-
dos en las extremiaades respectivas de dichos cilindros de
trabajo estén dispuestos ée forma que constituyen unos pares
cooperantes de portacojinetes, una estructura de soporte sgo
porta dicho portacojinetes del lado dé accionamiento para -
mantenerlos separados de dicha linea de pasada de la laming
dora cuando se desplazan a través de dicha laminadora dupan
te el cambio de cilindros, una estructura de sopofte adicio
nal mentenida por dichos portacojinetes del lado de acciona

miento sigue soportando estos separadamente cuando dichos ~

- portacojinetes del lado de accionamiento estén fuera de dicha

laminadora durante el cambio de los cilindros.

2. Una laminadora segin la reivindicacidn 1, carac
terizada porque dicha estructura de soporte ineluye un primer
par de carriles que tienen unas superficies de soporte; un

segundo par de carriles que tienen unas superficies de sopor

te dispuestos & la misma altura que las superficies de so—-

porte de dicho primer par de carriles y que incluyen unaspor
ciones inclinadas dispuestas para superponerse & UNas pPOT--
ciones de dicho primer par de carri;es_yrpara ocupar una pé
sicion de sopdrte respecto a dicha estructura de soporte -
adicionel cuando dicho portgcojinéte superior del lado de = -

accionamiento no estd soportado por dicha primera estructu-

'pg.de soporte.
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3. Una laminadora segin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque dicha estructura de soporte ad;cional -
ineluye un elemento soportado por unﬁ-de dichos portaéoji—
netes del lado de accionamiento que puede desplazarse acer
candose y alejéndose respecto.a dicho otro portacojinete -
del iado de accionamiento y dispuesto péra acoplarse con -
dicho otro portacojinete del lado de accionamiento y unos
medios dispueétos para acoplarse con dicho elemento cuando
dicho par de portacojinetes del lado de accionamiento estén
fuera de dicha laminadora durante el cambio de cilindros.

4, Una laminadora segin la reivindicacidén 3, ca-

racterizada porque dicho elemento incluye un niicleo buzo -

dispuesto en el portacojinete inferior de dicho par de por
tacojinetes del lado de accionamiento, que puede desplazag.
se verticalmente acercéndose y alejéndose respecto al por-
tacojinete superior de dicho par de portacojinetes del la-
do dé accionamiento y adaptado para acoplarse con dicho —-
portacojinete superior del lado de accionamiento cuando se
desplaza hacia arriba y dichos medics estin dispuestos en
un lado y en el exterior de dicha laminadora para acoplar-
se con dicho nlticleo buzo cuando dichos prtacojinetes del lado
de accionamiento estén fuera de dicha laminadora durante el
cambio de cilindros.

5. Una laminadora segln la reivindicacidn 4, carac
terizada porque dichos medios destinados a acoplarse con di-
cho ﬁﬁcleo buzo es un carril y un rodillo soportado por di-
cho nlGcleo buzo estéd dispuesto de manera que se acople con
dicho carril. 7

6. Una laminadora segin la reivindicacidn 5, ca=-=

racterizada porque la extremidad de dicho carril. adyacente
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a dicha laminadora que esta inclinada.alejéndose de dicho =~
niicleo buzo y porque dicho nficleo buzo tiene la longitud su
ficiente para acoplarae con la porcidn inclinada de dicho ca
rril ¥y pdrque dicha pendiente es suficiente para que dich§
niicleo buzo se eleve a una distancia suficiente para seguir
soportendo separadamente dichos portacojinetes del lado de
accionamiento. |

7. Una laminadora segln la reivindicacién 3, carac
terizada porque dicha primera estructura de soporte incluye
un primer par de carriles dispuestos para soportar los por-
tacojinetes del c¢ilindro de trabajo superior e incluye ade-
mads un segundo par de carrileé dispuestos pera soportar el
portacojinete del lado de accionamiento del éilindro supe——
rior, tenierdo dicho segundo par de carriles unas porciones
inclinadas, dicho elemento incluye un par de nicleos buzos,
dispuestos para acoplarse con una porcidn diferente de di--
chas porciones inclinadas, un tercer par.de carriles dispues
tos para soportar los portacojinetes del cilindro inferior,
unos medios separados soportados por los portacojinetes su-
perior e inferior del lado dé accionamiento para acoplarse
en posicién de soporte. con el primer y tercer par de carri-
les respectivamente, con el objeto de soportar los portacoji
netes del lado de accionamiento en el estado de separacidn-
cuando pasan a través de dicha laminadora, durante el cambio
de los rodillds, estando dicho tercer par de carriles dis-—-
puestos de manera que se superpongan & dichas porciones ine-
clinadas de modo que dicho portacojinete superior del lado
de accionamiento sea soportado por uno u otro del primero y
segundo par de carriles, mediante dicho nﬁcleo buzo y medios

separados.
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8. Una laminadora segin la reivindicacidn 7, ca-

racterizada porque dichas porciones inclinadas y dichos ni
cleos huzos estdn separados transversalmente de dicho ter-
cer par de carriles.

9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
UNA LAMINADORA. |

Todo tal 'y como queda descriﬁo y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de dieciocho pi

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompailan.

Madrid, 15 de abril de 1972,

BERNARDO UNGRIA
p.p.
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