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SECC.ON TECNICA
LLASIECACION I, P. C,

I A S

PATENTE DE INVENCION
por 20'aﬂos poxr
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS DE CORCHO TRI=-
TURADO, PARA EL EALZADO", a favor de DON JUAN BEELMONw-
TE MARTINEZ, de nacionaiidad espafiola, domiciliado en

ELCHE (Alicante), Paseo de los Cafdos, n? 22,
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Se ha venido utilizande en la industria del

calzado y més 0 menos profusamente sogﬁn las modas,

el corcho como materia prima para la fabricacidén de

suelas, tacones y étros elementos, debideo a las muy
adecuadas cualidades de esta materia para la aplicacidn
a muy diversos modelos o tipos de mapatos. Ahora bien,
oon la utilizacién de dicha materia se ha tropezado
generalmente con el inconveniente, de que da lugar a

un gran desperdicio de parte de ella que resulta ina-

probechable, debido a que a tal fin suelen utilizarse
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planchas de corcho de determinadas e inapropiadas di-
mensiones lo que produce una mayor caentided de desper-
dicios hasta el presente inutilizables, por lo que de=~
bido a ello el coste resulitaba en general inapropia-
do para la dicha materia en gue estaba confeccionado
el salzado.o

Por ello. al confeccionar tales calzados se
cbtenia una gran cantidad de materia inaprovechable,
resultante de las operaclones de corte que se incre-
mente desperdicidndose el material, cuando por error
se efectuan cortes inapropiados o debido también a
que la contextura del material contlene muchas veces
grietas que le hace inutilizable, hechos suficientes
para que la materia prima empleada haya de ser dese-
chada,

Todo ello redunda por tanto en la carestia
de los calzados en los que sus suela o piso van fabri-
ocados en corcho y debido como venimos indicando, es=
pocialmente a la gran cantidad de primera materia que
se desperdicia, su coste resulta mucho mfs elevado de
lo que corresponde a la materia prima que contisnen
los pisos y por tanto del calzedo que los adopten.

Eligolicitante, ¥ a base de muy diversas
pruebas y experiencias, ha llegado a la conclusién
del procedimiento que es objeto de la patente de inven-
cidn que nos ocupa, que consigue llegar a la fabrica-
c¢idén de pisos para el calzado con la utilizacidn de
desperdicios del corcho de cualesquiera dimensiones,

y formas, ya que, va a ser posteriormente triturado,
pudiendo por tanto utilizarse tales materieles de de-
secho, lo que repercute en una gran disminucidn del

precio que pone al alcance de todas las economfas, el



45,‘ -

50e-

55-'

60."

65."‘

-2-401806

calzado a que sean aplicados los pisos por este pro-
cedimiento fabricados, que al tiempo poseen gran resis-
tencia y flexibilidad, virtudes buscadas en todo ob-
jeto de su naturaleza y conseguidas con el procedimien-
to do fabricacién que es objeto de la patente de in-
vencidn que se preconiza, ¥y que describiremos a con-
tinuacién para ser motivo de tal provilagio, no sfn an-
tes hacer constar que lo descbito lo es a titulo de
ejemplo ¥y uno de los innumerables casos de realizacién
a que en la prictica puede llegarse con la aplicacién
de sus fundamentos bfsicos,

Los trozos de corcho, de cualesquiera dimen-
siones y formas, que podrdn proceder de recortes y ma-
teriales de desecho, se introducen en un molino tritu-
rador que consigue su granulacién a las dimensiones
convenientes oportunas para la formacién del piso para
calzado que s¢ desee obtener,

El material, convenientemente triturado del
modo antedicho, se introducird en una mezcladura, jun-
to con las iddneas sustancias adhesivas, que tendrén
las propiedades convenientes para que el fraguado no
8o realice de modo inmediato,

La mezcla asf obtenida, se verterd en el inw-
terior de los oportunos moldes, que tendrdn la forma
y dimensiones convenientes, para la consscucidén de la
fabricacidn del piso que se desee obigner por este pro-
cedimiento, ejecidndose la presidn adecuada sobre elles
en prensas preparadas al efecto,

Roalizadas tales operaciones, solamente res=
ta esperar el tiempo oportuno, para que se produzoa el

fraguado de la mezela, con lo que el piso habrd sido

obtenido,
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En el caso de que asi sea conveniente, por
la naturaleza de la mezcla o por otros determinados
factores, los moldes podrédn ir provistos de las perti-
nentes resistencias electricas o cualesquiera otros
dispositivos para da elevacidén de su temperatura, caso
de ser esta necesaria para el fraguado, solidificacién
o vulcanizacidn del material de la plancha que se
trate de obtener,

Descrito suficientemente que nos es el pro-
cedimiento de fabricacién que es objeto de la patente
de invencién que nos ocupa, resta solamente sefialar
se trata de una de las variadas formas de realizacidn
a que en la prdctica puede llegarse con la aplicacidén
de sus fundamentos bdsicos, sfn que las modificaciones
no fundamentales desvirtuen la esencialidad de tal
invencién

N O T A

La patente de invencidn descrita recaerd,
pues, sobre las sigulentes reivindicaciones:

1% =~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIS0S
DE CORCHO, TRITURADO PARA EL CALZADO", caracterizado
por ocuanto a tal fin se almacenan en'la tolva de un
molino triturador los trozos de corcho, de cualesquie-
ra demensiones y formas que se introducirédn posterior-
mente en el molino triturador propiamente dicho, apto
para conseguir su granulacidn a determinadas dimensko-
nes segin las caracterfsticas del piso a fabrioar;
introducierdose, a‘continuacidn el material asf tii-
turado, junto con la substancia o substancias adhesi-
vas pertinentes, en una mezcladora; vertiédndose, des-

puéds, la mezcla de tal modo obtenida en unos moldes
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de las dimensiones apropiadas con formas aptas para

la consecucién de los pisos de las caracterf{sticas
proyectadas que permanecerf el tiempo preciso para.
que se realice su fraguado solidificacién o vulcaniza-
110~ do, pudiendo tales moldes ir provistos de una resis=
tencia eldctrica o cualquier otro dispisitive iddéneo
para conseguir la elevacidén de la temperatura, para
el caso de que las caracterfsticas y propiedades de
la mezcla y otros factores operantes, aconsejen la
1150= realizacidén del fraguado en caliente, sometiendo tales
moldes de fraguado a la necesaria presidn en las pren-
sas apropiadas con tal fin,
A%~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS
DE CORCHO TRITURADO, PARA EL CALZADOY,
120 ¢~ Todo ello tal y conforme qﬁeda descrito y
reivindicado,
Esta memoria consta de cinco hojas, mecanogra-
fiadas y foliadas por una sola de sus caras, contenien-

1244~ do un total de ciento veinti cuatro lfneas.

MADRID A 15 DE ABRIL DE 1972
Pelo

MANUEL DE ARPE.
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