
PATENTE DE INVENCION

Ref: ICI CASE PV.21771 - SPAIN.

CLAS!F)CAC)ON i. P. C.
CLASE.:__

^^O.A3E.

Procedimiento para la fabricación de pinturas.

^A;%%73á9 IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad ingle­

sa, residente en Imperial Chemical House, Millbank, 

Londres, S.W.I., Inglaterra.

Esta invención se refiere a un procedimiento 

para la fabricación de pinturas.

Las pinturas comprenden usualmente como cons­

tituyentes fundamentales un polímero peliculígeno y 

5. un pigmento, aunque con frecuencia haya presente una
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amplia gama de otros constituyentes, por ejemplo diaol 

ventas volátiles, líquidos coalescantes, plastificantes, 

agentes de entrecruzamiento y cargas. Es importante 

que el pigmento está satisfactoriamente disperso a tra 

vás de cualquier película producida desde una pintura, - 

por cuanto solamente de esta manera pueden utilizarse 

en su más amplia medida las propiedades del pigmento.

El pigmento deberá estar preferiblemente presente én 

forma tal que contribuya la áptima opacidad o color a 

la película. Es por consiguiente conveniente, a fin de 

hacer el mejor uso del pigmento, que el pigmento está 

bien dispersado a través de la pintura cuando se la fa­

brica y que sea estable respecto al almacenamiento, de 

manera que cada partícula de pigmento oontribuya plena­

mente hacia la opacidad o color de cualquier película 

final producida por la pintura.
Convenientemente, el pigmento a ser utilizado en 

una pintura se dispersa primero con solo una poroián del 

polímero peliculigeno total del cual ha de componerse la 

pintura, junto con disolventes, diluyentes u otros adi­

tivos apropiados, en un molino de bolas o algún otro ti­

po de molino de los que se utilizan en la industria de 

las pinturas. Esta dispersión resultante o "base moli­

da" es mezclada entonces con el resto del polímero peli 

oulígeno y todo otro ingrediente necesario para pfoduoir 

la pintura. En el caso de una pintura de base de resina 

alquídioa, por ejemplo, el pigmento es dispersado prime­

ro por molienda en molino de bolas con una poroión de 

la resina alquídica en presenoia de un líquido hidrooar 

búrico, y el producto es entonces diluido adlcionalnente
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con el resto de la resina alquídica y cualquier otro 

ingrediente necesario. Con frecuencia las mezclas de 

base molida son amasadas con el polímero pelicálígeno 

para dar el color deseado, y a este mátodo de.fabrica­

ción se hará referencia de aquí en adelante como "car­

gado". El color de la pintura final es también ajusta­

do por pequeñas adiciones posteriores de bases molidas 

de color que contienen el mismo polímero peliculígeno o 

uno similar, método al que se hará aquí referencia como 

"coloración".

En la fabricación de diferentes pinturas se em­

plea una amplia gama de diferentes polímeros policulí- 

genos y, utilizando el procedimiento convencional recién 

descrito, es necesario dispersar previamente pigmento 

con una porción del polímero peliculígeno o un polímero 

compatible con aquél, que sea apropiado para cada tipo 

de pintura. De tal manera, aun cuando ía pigmentación 

de dos.pinturas compuestas por diferentes polímeros pe- 

lioulígenos pueda ser idéntica, hasta ahora ha sido nece 

sario dispersar cada pignento o mezcla de pigmentos se­

paradamente con el polímero peliculígeno apropiado en 

la etapa de la molienda de base, a fin de evitar todo 

problema de incompatibilidad en las pinturas finales en 

tre el polímero dispersante y el polímero peliculígeno. 

De manera similar, cualquier operación de coloraoión re 

quiera el uso de dispersantes que sean compatibles con 

el polímero peliculígeno en cuestión.

Hemos descubierto ahora que una cierta clase de 

polímeros dispersantes tienen la sorprendente propiedad 

de que las bases molidas de pigmento preparadas con cual
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quiera de ellas puede ser combinada con una amplia gama 

de diferentes polímeros peliculigenos para producir pin 

turas.

De acuerdo con la presente Invención se provee 

un dispersante de pigmentos adecuado para utilizar en la 

fabricación de una serie de pinturas, cuyo, dispersantes 

ea un oopolímero que comprende unidades derivadas de los 

siguientes monómeros etilánlcamente insaturados en las 

proporciones ponderales manifestadas basadas en el peso 

total del copolímero:
(a) 0 a 50 % de un monómero que contiene grupos hi 

droxi, y/o

(b) 0 a 20 % de un monómero que contiene grupos 

amida, a condición de que haya siempre presen­

te por lo menos un 5 % de (a) o (b);

(o) 20 a 80 % de un monómero exento de grupos car 

boxilo y que contiene un grupo alquilo de cade 

na recta o ramificada de 7 a 22 átomos de car­

bono, y

(d) 0 a 50 % de uno o más monómeros exentos de los 

grupos mencionados en (a), (b) ó (c), 

siendo el total de monomeros del 100 %.

Es esencial que haya siempre una proporción míni­

ma, a saber 5 %, ya eea del monómero (a) que contiene 

grupos hidroxi o del monómero (b) que contiene grupos 

amida. Preferiblemente están presentes ambos tipos de 

monómeros, por cuanto la gama de polímeros peliculigenos 

con los cuales las bases molidas pueden ser combinadas 

con el copolímero dispersante se aumenta por tal medio, 

y por cuanto estos grupos también mejoran la dispersión30.
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del pigmento, pero cuando están involucradas gamas li­

mitadas de polímeros peliculígenos puede ser suficiente 

usar solamente o (a) ó (b). Entre los monómeros que 

contienen grupos hidroxi que son adecuados se incluyen 

el metacrilato de hidroxietllo, el metacrilato de hidro 

xi-isopropilo y los aoriíatos correspondientes. Entre 

los monómeros que contienen grupos amida adecuados se 

cuentan la acrilamida y la metacrilamida.

El comonómero (c), cuya presencia en el copolíme 

ro es esencial, puede ser, por ejemplo, un metacrilato 

o acrilato alquilico en el cual el grupo alquilo conten­

ga de 7 a 22 átomos de carbono, tal como el metacrilato 

de laurllo o el acrilato:de 2-etilhexilo, o un alqueno 

que contenga de 7 a 22 átomos de carbono.

Los comonámeros (d) son componentes opcionales 

de los oopolímeros da la invención, pero por lo menos 

uno de estos comonómeros es normalmente deseable a fin 

de permitir el espaciamiento de loa grupos funcionales 

llevados por los monómeros (a), (b) y (o) en el copoli- 

mero. Como monómeros adecuados se incluyen, por ejemplo, 

el estireno, el viniltolueno, el acrilonitrllo y los 

aoriíatos y metacrllatos alqúílicos en los cuales el gru 

po alquilo contiene de uno a seis átomos de carbono, tal 

como el metacrilato de butilo. El monómero (d) puede 

estar exento de todo grupo reactivo; es esencial que es­

té libre de grupos que tiendan a reaccionar con los gru- 

- pos hidroxi o amido presentes en los otros componentes 

del copolímero bajo las condiciones de formación del co- 

polímero .
Combinaciones particularmente adeouadas de monóme
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ro para proporcioné, el polímero dispersante son:

(a) 15 a 30 % de un metacrllato hidroxialquílico, 

o el correspondiente aorilato, por ejemplo 

donde el alquilo as etilo, propilo, iaopropi- 

lo o butilo;

(b) 1 a 10 % de acrllamida o metacrilamida;
(o) 20 a 80 % de acrilato o metacrllato alquilioo 

de Cy o mayor, y

(d) 10 a 50 % de estireno o viniltolueno, 

aunque son posibles muchas otras combinaciones de monóme 

roa.

Los copolímeros dispersantes de la invención pue­

den ser convenientemente hechos por polimerización con­

vencional en solución de la mezcla de monómeros consti­

tuyentes en un disolvente inerte, tal como xileno, en 

presencia de un iniciador adecuado. Se prefiere una téc 

nica en la cual los monómeros son alimentados gradualmen­

te al.material polimerlzante a un procedimiento "de una 

vez" en el cual todos los monómeros están presentes al 

comiehzo de la polimerización.

Aunque los copolímeros dispersantes conforme a 

lo definido precedentemente son dispersantes útiles pa­

ra una amplia gama de pigmentos y polímeros policulíge- 

nos, su rendimiento puede ser mejorado por la presencia 

en los mismos de grupos químicos modificantes que se aa 

be que mejoran la afinidad por la superficie del pigmen 

to. En consecuencia, de acuerdo con una modalidad pre­

ferida de realización de la invención, los copolímeros 

dispersantes definidos precedentemente son modificados 

por la incorporación en el copolímero de un agrupamiento30.
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que es capaz de promover la asociación del copolímero 

con la superficie de un pigmento. Tal grupo modifica­

dor puede ser introducido después de la copolimerizaoión 

de los monómeros especificados, por ejemplo por reacción 

de un oompuesto que contiene el grüpo asooiador, o un 

precursor de los mismos, con grupos funcionales.presen­

tes en el copolímero conforme a lo definido arriba. Alter 

nativamente, el copolímero dispersante puede ser prepara 

do incluyendo como un comonómero (d) otro monómero adi­

cional que contenga un grupo dotado de características 

importantes de pigmentos. Como otra alternativa más, en 

la preparación del copolímero dispersante puede emplear­

se una proporción menor de un comonómero (d) que contenga
í

un grupo capaz de reaccionar con un compuesto que tenga 

un grupo reactivo complementario y que también provea el 

grupo deseado dotado de características dispersantes de 

pigmentos. Preferiblemente se usa no más de 20 % de este 

último comonómero basado en el peso total del copolímero.

Un comonómero adicional particular adecuado para 

utilizar en la. preparación del polímero dispersante es 

un monómero que tiene un grupo epóxldo, por ejemplo aori 

lato de glicidilo, metacrilato de glicidilo o éter alll- 

glicidílico. Los grupos epóxidos introducidos de esta 

manera en el copolímero pueden ser hechos reaccionar en­

tonces con un compuesto que lleve tanto un grupo carboxi 

lo cuanto un grupo que posea características dispersan­

tes de pigmentos, a fin de introducir en el polímero dis 

persante el grupo dispersante deseado. Preferiblemente 

el copolímero no contiene más del 10 % del monómero que 

contiene epéxido, basado en el peso total del copolímero.
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Son grupos dispersantes de pigmentos particularmente 

adecuados, que pueden ser introducidos en el copolimerp 

dispersante de esta manera, loa obtenidos haciendo reac 

oionar grupos epóxidos presentes en el copolimero con 

un compuesto de la estructura

en la que Ar es un grupo aromático y n es i ó.O, en pre 

sencia de una amina terciaria. El grupo Ar es preferi­

blemente fenilo y puede contener una amplia gama de sus 

tituyentes, tal como grupos nitro y amino; como ejemplos 

de compuestos adecuados se incluyen el ácido para-smino- 

benzoico y el ácido para-nitrobenzoico. Otros detalles 

de estos grupos dispersantes se proporcionan en nuestra 

patente argentina No. 152.969, cuya memoria descriptiva 

se incorpora a la presente, por referencia. De manera 

similar, conforme a lo descrito en nuestra patente No. 

161.496, cuya descripción se incorpora también a la pre­

sente por referencia, ,1a introducción de adecuados gru­

pos dispersantes de pigmentos puede efectuarse haciendo 

reaccionar un grupo epóxido en el oopolímero con un com­

puesto de la estructura

en la que R es un radioal alifático que puede contener 

uno o más grupos hldroxilo adicionales en presencia de 

una amina terciaria.

Los grupos dispersantes de pigmentos mencionados

O

Ar - (CH = CH)^ - C -  OH

O

HO - R - C - OH
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anteriormente pueden ser modifioados ventajosamente 

por reacción monoisoclanato orgánico; conforme a lo des­

crito en nuestras solicitudes de patentes británicas Nos. 

42.760/70 y 54.130/70.

Otros comonómeros (d) adecuados que pueden uti­

lizarse en la preparación del copolímero dispersante, a 

fin de introducir en el mismo ya sea directamente o por 

reacción subsecuente un grupo que tenga características 

dispersantes de pigmentos, incluyen los siguientes, es­

tando basados los porcentajes expresados en el peso to­

tal del copolímero: ,

(i) hasta un 10 % de un monómero portador de grupos 

epóxldo que es hecho reaccionar subsiguientemente 

con un ácido inorgánico polibásico que después de 

esto puede o no ser neutralizado parcialmente con 

una base adecuada, o oon un áster parcial de un

ácido orgánico polibásico, o con una amina;. . . . . .  . '
(ii) hasta un 20 % de un monómero portador de grupos 

amino;

(iii) hasta un 20 % de un monómero portador de grupos, 

amino que séa por lo menos parcialmente reacciona 

do con propanosultona;

(iv) hasta un 20 % de un monómero portador de grupo 

amino que sea por lo menos parcialmente reacoiona 

do con un haluro de alquilo;

(v) hasta un 20 % de un monómero portador de grupos 

ácido oarboxilico;

(vi) hasta un 10 % de un monómero portador de grupos 

ácido oarboxilico por lo menos parcialmente neutra 

lizado con una base;30.
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(vii) hasta un 10 % de un monómero portador de grupos 

ácido carboxílico por lo menos parcialmente reac 

clonado etilenimina;

(viii) hasta un 20 % de un monómero portador de grupos 

amido reaccionado con formaldehido y esterifloa­

do con un alcohol alifático inferior.

Los copolimeros dispersantes de la invención per­

miten la preparación previa de dispersiones de pigmentos 

o mezclas de pigmentos utilizados en la fabricación de 

pinturas, cada una de cuyas dispersiones puede ser em­

pleada subsiguientemente para la pigmentación directa de 

pinturas basadas en una amplia variedad de diferentes po­

límeros peliculigenos. Las dispersiones de pigmentos pue. 

den ser preparadas en cualquier momento conveniente y al­

macenadas para su uso futuro en cualquier formulación par 

ticular de pintura dentro de dicha variedad que pueda re­

querirse .

De acuerdo con la presente invención, se provee 

un método de fabricar una serle de pinturas todas ellas 

provistas de un pigmento o una mezcla de pigmentos en co . 

mún y por lo menos dos de las cuales comprenden diferen­

tes polímeros peliculigenos, cuyo método oomprende dis­

persar primero el pigmento o mezcla de pigmentos en pre­

sencia de un oopolímero dispersante conforme a lo definí 

do precedentemente, y subsiguientemente combinar la dis-, 

persión así obtenida con el polímero peliculfgeno apro­

piado para cada pintura de la serie.

El método de la invención ofrece la posibilidad de 

racionalizar la fabricación de una gama de pinturas redu­

ciendo sustancialmente el número de tipos diferentes de



i

5.

* 10.

15.

25

30.

base molida que es necesario producir tanto para las 

operaciones de cargado cuarto para las de coloración.

Los polímeros peliculígenos utilizados en la in­

dustria de la pintura, por ejemplo, en la formulación 

de pinturas para vehículos automotores, para acabado e in 

dustriales, que pueden ser cargadas y/o coloreadas de 

acuerdo con el método de la invención, incluyen mezclas 

de resinas termofraguables acrílicas y de malamina-for- 

maldehido, resinas acrílicas termofraguables basadas en 

acrilamida o metacrllamida, mezclas de resinas alquidi- 

cas de aceite de coco y de melamina-formaldehida y de 

urea-formaldehido, mezclas de resinas alquídicas de acei 

te de coco con melamina-formaldehido y con resinas termo 

fraguablea basadas en acrilamida o metaerilamida, mezclas 

de resinas alquídicas y nltrocelulosa oon o sin resinas 

de melamina-formaldehido, polímeros acrílicos tanto de 

los tipos de laca cuanto de dispersión no acuosa, resi­

nas alquídicas (aceites de riclno/aceites de resina des­

hidratados) y melamina-formaldehido de baja temperatura 

de estufado, resinas alquídicas (aceite de ricino/aceite 

de resina áeshidratados)/nelamina-formaldehido/hidroxi- 

acrilicas de baja temperatura de estufado, mezclas ter- 

mofraguablas de resinas acrílicas/epóxido, mezolas de re 

sinas alquídicas (soja, ricino deshidratado o coco)/nela 

mina-formaldehido y/o urea-formaldehido, mezclas de resi 

ñas alquídicas (soja, ricino deshidratado o coco)/nelami 

na-formaldehido/urea-formaldehido/epóxido, resinas buti- 

ladas de melamina-formaldehido y urea-formaldehido, mez­

clas de resinas epóxido y poliamídicas, caucho clorado, 

alquídicas de secado rápido con contenidos de aceite del



orden de 25 a 45 por ciento basados en aceites de lina­

za, ricino deshidratado o de soja, alquidicas de secado 

rápido con contenidos de aceite del orden de 25 a 50 por 

ciento basados en aceite de ricino, aceite de ricino hi- 

5, drogenado o aceites de coco, copolimeros acrilicos termo

fraguables basados en monómeros hidroxi, acabados de ni- 

trooelulosa plastificados con resinas alquidicas de se­

cado rápido o con plastificantes de áster, con ásteres 

ep óxido y resinas epóxido.

10. Aunque las pinturas fabricadas de acuerdo con el

presente procedimiento pueden estar basadas en hidrocar­

buros alifáticos o aromáticos o en otros disolventes, se 

prefiere que están basados en disolventes que sean predo 

minantemente aromáticos, por ejemplo xileno o tolueno.

15. Con frecuencia se utilizarán adicionalmente oantidades

menores de otros disolventes.

Los pigmentos empleados en las pinturas fabrica- 

'* ^  das de acuerdo con el presente procedimiento son los uti

1 lizados convencionalmente en la industria, y que inclu-

2.0  ̂̂ yen, por ejemplo, los óxidos de hierro, ya sean negro,

amarillo, rojo o pardo; óxidos de hierro transparentes, 

cromato de plomo; silicromato básico de plomo; cromato 

. do estroncio; verde de oromo; óxido verde cromo; rojo'

*. tio-indigo; quinaoridona, azul de ftalotianina; verdeada

ftalotianina; plomo rojo; azul de cobalto; grafito; ne­

gro de carbón vegetal, negro de carbón mineral; aluminio 

metálico, plomo metálico, zinc metálico, sulfato blanco 

de plomo, carbonato blanco de plomo, óxido de zinc, dióx¿ 

do de titanio de rutilo, dióxido de titanio de anatasa, 

30. sulfuro de zinc y óxido de circonio.
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Además del polímero dispersante y del pigmento, 

la base molida puede contener adicionalmente otros aditi 

vos,-por ejemplo, disolventes, diluyanles y agentes dé 

control de flujo.

Cuando se combinan las bases molidas pigmentadas 

con los diversos polímeros peliculígenos de acuerdo con 

el método de la invencién, es aconsejable asegurar un 

amasado eficiente a fin de evitar el riesgo de flocula- 

ción "por choque" del pigmento, como es práctica normal 

en la industria de fabricación de pinturas.

La invención es ilustrada por los ejemplos que 

siguen, en los cuales las partes y porcentajes son pon­

derales a menos que se exprese otra cosa.

Ejemplo 1

(a) Preparación de copolímero dispersante

Un copolímero de estireno/metacrilato de laurilo/ 

metacrilato de butllo/metacrilato de hidroxipropilo/meta 

crilamida en relación de 28/27/15/25/5 fue preparado en 

xileno en la forma de una solución de 50 por ciento de 

sólidos por un procedimiento convencional de polimeriza­

ción por adición.

(b) Preparación de base molida

Se preparó una base molida de pigmento blanco pre 

mezoíando primero 8,3 partes de la solución de copolímero 

dispersante conforme a los descrito precedentemente,* 

12,9 partes de xileno y 70,5 partes de dióxido de tita­

nio (que se encuentra en el comercio con el nombre de 

"Titanox RA 45"; "Titanox es una marca registrada), con 

un aparato mezclador "Torrance" y luego moliendo en un 

molino de arena "Suásmeyer". Finalmente se agregó .con
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agitación 3,3 partes adicionales de solución de copoli- 

mero dispersante y 5,0 partes adicionales de xileno.

(o) Preparación de una serie de pinturas utilizando la 

base molida (b)

(i) Se agregaron los siguientes constituyentes de 

pintura a un recipiente con agitador funcionan 

do en el orden que se expresa:

Base molida blanca (b) 35,6 partes

Solución de resina de melamina-for- 

maldehido butilada (50% de sólidos 

en xileno/butanol) 21,7 partes

Resina alquídlca de un contenido de 

aceite del 25 % preparadas a partir 

de ácido láurico/ácldo benzoico/tri 

metilolpropano/anhidrico ftálico 
(60 % de sólidos en xileno) 34,3 partes

Butanol 6,0 partes

Xileno 2,35 partes

De la pintura resultante se produjo acabado estufa 

do que tenia un nivel de brillo que satisfacía la norma 

apropiada cuando se usó una porción de la resina alquídi- 

ca (y opcionalmente do la resina de melamina-formaldehido 

butilada) en la base molida más bien que el copolimero 

dispersante (a).

(ii) Los siguientes constituyentes de pintura se 

agregaron a un recipiente con agitación en el 

orden dado:

Base molida blanca (b) 38,4 partes

Resina acrílica termofraguable de acril 

amida metilolada (50 % de sólidos en xi 

leno/butanol) 45,80 partes
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"Epikote" 1001 (Solución con 60 % de 

sólidos en xileno y butil "Cellosolve")

("Epikote" es una marca registrada) 4,75 partes

Butil "Cellosolve" (Cellosolve es una 

marca registrada) ' 3,0 partes

Butanol 1,8 partes

Xileno 5,5 partes

La pintura resultante era un acabado acrilico 

termofraguable para artefactos de lo cual se produjo 

una película de recubrimiento que tenia un nivel de bri­

llo que satisfacía la norma apropiada cuando una porción 

de la resina acrílica de acrilamida metilolada se utili­

zó en la base molida más bien que el copolimero dispersan 

te (a). i
(iii) Los siguientes constituyentes de pintura se 

agregaron a un recipiente con.agitación en 

el orden que se da:

Base molida blanca (b) 30,1 partea

Resina de melamina-formaldehido isobu 

tilada (solución de 67 % sólidos en 

isobutanol) . 11,0 partes

Copolimero de estireno/acrilato de 

etilhexilo/ónetacrilato de hidroxipro- 

pilo/ácido acrilico (solución 50 % de 

sólidos en xileno) 45,9 partes

Metiletilcetona 3,7 partes

La pintura resultante era un acabado acrilico 

termofraguable para vehículos automotores de la oual se 

produjo una película de recubrimiento que tenia un nivel 

de brillo que satisfacía la norma apropiada cuando se ueó
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una porción de dicho polímero en la base molida más 

bien que el polímero dispersante (a).

(iv) Se agregaron a un recipiente con agitación 

los siguientes constituyentes de pintura en 

el orden detallado:

Isopropanol . 7,4. partes

Nitroceluloaa amortiguada con buta

nol (70 % de sólidos de nitrocelu-

losa) - 14,4 partes

Metiletilcetona 4,35 partes

Acetato de etilo 4,0 partes

Goma áster 19,5 partes

Tolueno 25,4 partes

Base molida blanca (b) 12,1 partes

Plastificante de ftalato de sextel 3,0 partes 

La pintura resultante era un acabado de base de 

nitroceluloaa para, madera que proveyó una película de 

recubrimiento provista de un nivel de brillo que satis­

fizo la norma apropiada cuando se usó una porción de la 

nitroceluloaa en la base molida más bien que el copolí- 

mero dispersante (a).

(v) Los siguientes constituyentes de pintura se 

cargaron en un reoipiente con agitación en el 

orden que se detalla:

Base molida blanca (b) 19,0 partes

^Metacrilato de polimetilo (40% de 

sólidos en solución en tolueno/ace 

tona) 42 ,8 partes

Acetato/butirato de celulosa (25% 

de sólidos en una solución en to­

lueno/ace tato de butilo 6,25 partes
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Ftalato de butil-bencino 8,50 partes

Acetona 2,6. partes

Aoetato de "Cellosolve" 9^4 partes

Tolueno 4,4 partes

La pintura resultante era un acabado de laca 

acrílioa para vehículos automotores que proveyó una pe 

lícula de recubrimiento qué tenía.un nivel de brillo 

que satisfizo la norma apropiada, cuando en lugar del co 

polímero dispersante (a) se usó en la base molida una 

porción del metacrilato de pollmetilo.

Ejemplo 2

(a) Preparación de copolímero dispersante

Se preparó un copolímero de estireno/metacrilato 

de laurilo/metacrilato de butilo/netacrilato de hldrbxi 
isopropilo/metacrilamida/metacrilato de gllcidilo en 

las proporciones de 24/27/25/25/5/4 mediante una poli­

merización convencional, por adición en xileno, obtenían 

dose una solución de 50 % de sólidos. El copolímero fuá 

modificado entonces por esterifioación con ácido para- 

-aminobenzoico en presencia de dimetildodecilamina ter­

ciaria.

(b) Preparación de base molida

Se preparó una base molida de pigmento blanco 

de acuerdo con el procedimiento descrito en el Ejemplo 

1 (b) pero usándose el copolímero dispersante modifica­

do descrito recién en lugar del copolímero del Ejemplo 

1 (a).
(c) Preparación de una serle de pinturas a partir de 

la base molida (b)

Se preparó una serie de pinturas de composición30.
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análoga a la de las descritas en el Ejemplo 1 (c). Nú­

meros (i) a (v), y se observó que había una cierta 

mejora en el brillo de las películas de recubrimiento 

producidas a partir de estas pinturas en cada caso en 

que se usó el copolímero dispersante modificado recién 

dado en lugar del polímero dispersante no modificado del 

Ejemplo 1 (a).

Ejemplo 3

Se observaron resultados similares a los expresa­

dos en el Ejemplo 2 cuando se prepararon pinturas de 

una manera análoga a partir de una base molida blanca 

que contenía como dispersante un copolímero de estire- 

no/acrilato de etilhexilo/metacrilato de hidroxiisopro- 

pilo/netacrilamida/ónatacrllato de glicidilo en la rela­

ción de 26/40/25/5/5, modificado por eeterificación con 

ácido para-aminobenzoico en presencia de dimetildodecil- 

amina terciaria*
Ejemplo 4

Este Ejemplo ilustra la preparación de diversas 

bases molidas coloreadas y su utilización en la fabrica 

ción de una serie de pinturas:

(a) Base molida de óxido rojo

Los siguientes constituyentes:

Solución de copolímero dispersante 

del Ejemplo 2(a) 7,3 partes

Xlleno 17,1 partes

Pigmento de óxido rojo 60,0 partes

fueron dispersados durante 24 horas en un molino de bo­

las; luego se agregó oon agitación:

Solución.de copolímero dispersante 13,4 partes

2,2 partesXileno
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(b) Base molida de azul de ftalocianina de cobre

Los siguientes constituyentes:

Solución de copolímero dispersante 

del Ejemplo 2(a) 21,4 partes

Xileno 50,0 partes

Pigmento de azul de ftalocianina 14,4 partes

fueron dispersados durante 24 horas en un molino de bo­

las; luego se agregó con agitación:

Solución de copolímero dispersante 12,2 partes

Xileno 2,0 parteB

(c) Base molida negra

Los siguientes constituyentes:

Solución de copolímero dispersante 

del Ejemplo 2(a) 30,8 partes

Xileno 46,5 partes

Pigmento negro de humo 17,7 partes

fueron dispersados durante 24 horas en un molino de.bo­

las; luego se agregó oon agitación:

Solución de copolímero dispersante . 2,5 partes

Xileno 2,5 partes

(d) Base molida de óxido amarillo

Los siguientes constituyentes:

Solución de copolímero dispersante 

del Ejemplo 2(a) 8,26 partes

Xileno 19,60 partes

Pigmento de óxido amarillo 49,90 partes

fueron dispersados durante 24 horas en un molino de bo­

las; luego se agregó con agitación:

Soluoión de copolímero dispersante 20,04 partes

Xileno . 2 , 2 0  partes

* #
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(e) Base molida de verde de ftalocianina de cobre.

Los siguientes constituyentes:

Solución de copolímero dispersante 

del Ejemplo 2(a) 15*40 partes

Xileno 32,70 partea

Verde ftalocianina 16,40 partes

fueron dispersados durante 4 horas en una moledora: lúe 

go se agregó con agitación:

Solución de copolímero dispersante 27,20 partes

Xileno 8,30 partes

1. Acabado azul de estufado para automóviles

Los siguientes constituyentes de pintura se car­

garon en un recipiente con agitación en el orden que se 

expone a continuación:

Solución de resina de melamina-for 

maldehido butilada (62% de sólidos 

en butanol) 11 ,20 partea

- Base molida blanca (Ejemplo l(b)) 3,15 partes

Base molida de azul de ftalocláni 

na (Ejemplo 4(b)) 6,65 partes

Base molida negra (Ejemplo 4(c)) 0,10 partes

Base molida de verde de ftalooiani 

na (Ejemplo 4(e)) 1,20 partes

Solución de resina de urea-formal- 

dehido isobutilada (60 % de sóli­
dos en lsobutanol) 5,60 partes

Resina alquidica de un contenido 

de aceite del 39 % preparada a par 

tir de aceite de coco/pentaeritri- 

tol/glicerlna/anhídrido itálico 55% 

de sólidos en soluolón en tolueno/xileno) 56 ,60 partas
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10,00 partee. 

3,40 partes

0,10 partes 

2,00 partes

2. Acabado Industrial general color gris oscuro

Se cargaron los siguientes constituyentes de pin* 

tura en un recipiente con agitación en el orden que se 

expresa enseguida:
Solución de resina de urea-formal dje 

hido butilada (53% de sólidos en xi 

leno/butanol) 40,00 partes

Base molida blanca (Ejemplo 1(b)) 7,40 partes

Base molida negra. (Ejemplo 4(c)) 2,00 partes

Base molida de óxido amarillo (Ejem

Dipenteno

Isobutanol
Solución al 2% de un aceite de sili

cona en xileno

Xileno

pío 4(d)) * 0,70 partes

Solución de resina alquidlca de un 

contenido de aceite de 43 % prepa­

rada a partir de aceite de haba de 

soja/glicerina/anhidrido itálico 

(60 % de sólidos en solución en xile 

no) 33,50 partes

Solución al 2 % de un aceite de si­

li cona en xileno 0,05 partes

Butanol 3,00 partes

Xileno 13,35 partes

3. Acabado acrílico termofraguable de color belga para

automóbiles.

Los siguientes constituyentes de pintura ee car 

garon en un recipiente con agitación en el orden y própor30.
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clones que se indican a continuación:

Solución de resina de melamlna/formal 

dehido butilada (67 % de sólidos en 

butanol 26,6 partes

Base molida blanca (Ejemplo l(b)) 7,05 partes

Baso molida de óxido amarillo (Ejem- 

pío 4(d)) 0,90 partes

Base molida negra (Ejemplo 4(c)) 0,20 partes

Base molida de óxido rojo (Ejemplo

(a)) 0,05 partes

Copolímero de estireno/acrilato de 

etllhexllo/metacrilato de hidroxieti - 

lo/ácido acrilico (50 % de sólidos en 

solución en xlleno). 52,10 partes

Isobutanol ' 3,00 partes

Dipenteno 8,00 partes

Xileno 2,00 partes

4. Acabado acrilico termofraguable verde para artefactos 

domésticos ..

Se cargaron los siguientes constituyentes de pintu 

ra en un recipiente con agitación en el orden que se ex­

presa:

Base molida blanca (Ejemplo l(b)) 

Base molida de óxido amarillo (Ejem 

pío 4(d))

Base molida de óxido rojo (Ejemplo 

4(a))

Base molida de azul de ftalocianina 

(Ejemplo 4(b)) .

"Epikote" 1001 (60 % de sólidos en

13,60 partes 

3,00 partes 

0,30 parta 

0,50 parte
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solución en xlleno/butil "Cellosolve") 5,90 partes

Butil "Cellosolve"  ̂ 3,00 partes

("Epikóte" y "Cellosolve" son marcas regís- - 

tradas) * ' ' '

Resina acrílica termofraguable de acri. 

lamida metilolada (50% de sólidos . en 

solución en xlleno/butanol) 58,40 partes

Butanol ' 3 , 2 5  partes

Xileno 9,70 partes

- N O T A  -

Descrita suficientemente la na;turaleza del inven 

to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, de 

be hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle 

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 

se hace constar que el invento corresponde a una Solici­

tud de Patente, presentada en Inglaterra, con feoha 15 

de abril de 1971, bajo el número 9494/71, acogiéndose 

por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios 

Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la 

esencia del referido invento y por lo que se solicita 

patente de invención por 20 años en España, sobre: PROCE 

DIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PINTURAS; caracterizando

se por lo siguiente:

25. 13.- Procedimiento para la fabricación de pintu­

ras, caracterizado porque comprende dispersar un pigmen 

to o mezcla de pigmentos en presencia de un copolímero 

dispersante, que comprende unidades derivadas de los si 

guiantes monómeros etilénicamente insaturados en las pro 

30. porciones indioadas en peso con respecto al peso total.

t
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áel copolimero:

(a) 0-50 % de un monómero que contiene grupos hidroxi, y/o

(b) 0-20 % de un monómero que contiene grupos amida, a

condición de que está presente siempre por lo 

menos un 5 % de (a) ó (b),

(c) 20-80 % de un monómero libre de grupos carboxilo y

que contiene un grupo alquilo de cadena recta 

o ramificada con 7 a 22 átomos de carbono, y

(d) 0-50 % de 1 ó más monómeros libres de loe grupos men

cionados en (a), (b) ó (c),

siendo del 100 % el total de monómeros; y combinar a óon 

tinuación la dispersión asi obtenida con un polímero for 

mador de película apropiado a la pintura.

2&.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque el polímero formador de película com­

prende por lo menos dos polímeros diferentes selecciona­

dos entre mezclas de resinas alquídica/melamina-formalde 

hido, mezclas de resinas acrílica/epoxi termoendurecibles, 

mezclas de resinas acri1ica/me1amina-formaldehido termoen 

durecibles, nitrocelulosa y polímeros acrilicos de tipo 

laca.

33.- Procedimiento según la reivindicación.1, ca­

racterizado porque el copolimero dispersante oomprende 

tanto un monómero (a) que contiene grupos hidroxi cuanto 

un monómero (b) que contiene grupos amido.

43.- Procedimiento según la reivindicación 1 ó 3, 

caracterizado porque el monómero que contiene grupos hi­

droxi es elegido entre el acrllato de hidroxietilo, el 

acrilato de hidroxiisopropilo, el metacrilato de hidroxi­

etilo y el metacrilato de hidroxiisopropilo.
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59.- Procedimiento según la reivindicación 1 ó 3t 

caracterizado porque el monómero que contiene grupos ami. 

do es elegido entre la acrilamida y la metacrllamida.

68.- Procedimiento según cualquiera de las reivin 

dicaclones 1 a 5, caracterizado porque el comonómero (c) 

es un acrilato ó metncrllato de alquiló en eí cual el 

grupo alquilo contiene de 7 a 22 átomos de carbono.

79.- Procedimiento según cualquiera de las reivin 

dicaciones 1 a 6, caracterizado porque el comonómero (d) 

es elegido del grupo que consta de acrllatos y metacrilatos 

de alquilo en los cuales el grupo alquilo contiene de 1 a 

6 átomos de carbono, estireno, viniltolueno y acrilonitri 

lo. . . .

89.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque el copolímero dispersante comprende:

(a) de 15 a 30 % de un metacrilato de hidroxialquilo, o 

el acrilato correspondiente, por ejemplo donde alqui 

lo es etilo, propilo, isopropilo o butilo;

(b) de 1 a 10 % de acrilamida o metacrllamida;

(c) de 20 a 80 % de un acrilato o metaorilato de alqui­

lo de Cy o más alto, y

(d) de 10 a 50 % de estireno o viniltolueno.

98.- Procedimiento según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 8 , caracterizado porque el copolímero se 

modifica por la incorporación en el mismo de un agrupa- 

miento que es capaz de promover la asociación del copoli. 

mero con la superficie de un pigmento.

108.- Procedimiento según la reivindicación 9, 

caracterizado porque se incorpora no más de un 20 %, ba­

sado en el peso total del copolimero, de un comonómero (d)

401792
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que contiene un grupo que tiene características disper 

santos de pigmentos.

1 1 S . -  Procedimiento según la reivindicación 9, 

caracterizado porque se incorpora no más de un 20 %, ba 

sado en el peso total del copolímero, de un comonómero 

(d) que contiene un grupo capaz de reaccionar con un com. 

puesto que contiene un grupo reactivo complementario y. 

también un grupo que tiene características dispersantes 

de pigmentos.

123,- Procedimiento según la reivindicación 11, 

caracterizado porque se incorpora no mas de un 10 %, ba­

sado en el peso total del copolímero, de un comonómero (d) 

que contiene un grupo reactivo que lleva un grupo epóxido; 

y donde el compuesto que contiene un grupo reactivo com­

plementario es un compuesto que lleva un grupo carboxllo.

133,- Procedimiento según la reivindicación 12, 

caracterizado porque el compuesto que lleva un grupo car 

boxllo y un grupo dispersante de pigmentos tiene la es­

tructura

0o
Ar (CH = CH)^ - C' - OH

en la que Ar es un grupo aromático y n es 1 ó 0.

143.- Procedimiento según la reivindicación 13, 

caracterizado porque el compuesto es elegido entre el á- 

cido para-amlnobenzoico y el ácido para-nitrobenzoico.
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15^.- Procedimiento para la fabricación de pintu­

ras, tal y como queda sustancialnienta descrito en la pre 

sente Memoria. - '

Esta Memoria consta de 27 hojas, escritas a máqui 

na por una sola cara.

Madrid 13JM.1972
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED

¡
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