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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

reg is tro  de una PATENTE DE INVENCION por 

vein te años en España, a favor de ESPAÑO­

LA DE PRODUCTOS QUIMICOS INDUSTRIALES,' 

S.A.(PROQUIHETAL), de nacionalidad españo­

la ,  domiciliada en Madrid, Princesa nS, 1 

(Torre de Madrid).

p or;

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUI­

NAS DE ENSAYOS PARA DETERMINAR LA CARGA 

CON LA QUE SE PRODUCE LA RUPTURA DE LA PE­

LICULA LUBRICANTE, ENTRE UNA PISTA QUE GIRA 

Y UN RODILLO QUE ESTA FIJO".
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El presente reg is tro  de Patente de Invención, concier­

ne como su enunciado indica, a perfeccionamientos introdu­

cidos en máquinas de ensayos para determinar la  carga con 

la  que se produce la  ruptura de la  p e lícu la  lubricante, 

entre una p is ta  que g ira  y  un ro d illo  que está f i j o ,  de 

acuerdo con la  decripción detallada que del mismo se r e a l i ­

za.

Para la  mejor ilu strac ión  de este ob jeto, se adjuntan 

a la  presente memoria descrip tiva  tres hojas de planos, 

en las que, a t ítu lo  de ejemplo se representan todas y ca­

da una de las partes que lo  forman y relación  que guardan 

entre s i .

En las citadas hojas de dibujos,

LA. FIGURA PRIMERA, es una v is ta  en alzado la te ra l de 

la  máquina perfeccionada, cuyo reg is tro  se s o l ic ita .

LA FIGURA SEGUNDA, es una v is ta  en planta de la  misma.

LA. FIGURA. TERCERA, es una v is ta  parc ia l de la  indicada 

máquina.

En estas figuras y con e l  mismo va lo r en todas e lla s , 

se aprecian las siguientes referencias!

1 . "  Motor e ló c tr ico  de potencia adecuada.

2 . -  Poleas.

3. -  Correa trapezoidal

4 . -  Polea.

5 . — Carcasa de f i ja c ió n  del motor.

6 . -  Palanca larga.

7 . -  Tuerca ciega.

8 . -  Palanca corta.

9 . -  P is ta  nueva.

10. - Tuerca loca l
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11.- Arandela.

12.- T o rn illo .

1 2 ^ R odillo  de ensayo.

14.- Eje p rin c ipa l.

Cárter.

1^.- T o m il lo .

Í Z - Interruptor.

Los princip ios de la  invención, ajustados a la  adjunta 

ilu strac ión  recaen sobre las siguientes características 

estructurales y  operativas;

Está prev ista  la  d isposición de una carcasa de aluminio 

**5**! curvada y  con un apóndice in fe r io r  curvo y  taladrado, 

sobre la  que vá fija d o  un motor e ló c tr ico  de potencia ade­

cuada -1 -.

DicHo motor por medio de un juego de poleas, dotadas 

de su correspondiente polea trapezoidal -3 -, arrastra a un 

e je  p rin c ipa l, en e l  que vá sólidamente fija d a  tme p ista  

c ilin d r ica  que g ira  sincrónicamente.

E l ndmero de vueltas sin carga por minuto en este e je , 

sera en cada caso e l  mas conveniente. A l aumentarse la  

carga va disminuyendo e l ndmero de vueltas, segdn que la  

potencia so lic itad a  va siendo mayor, ya que este motor es 

asincrono para corriente a lterna.

1& misma carcasa, van situados dos e jes f i j o s ,  que 

actúan de muRequillas, en las que se apoyan y giran dos 

palanca, cuya misión es e je rcer una presión progresiva en 

s i  c ilind ro  de prueba, multiplicando e l peso de las  pesas 

correspondientes por e l fa c to r  de las mismas'.

Lá tara de cada pesa y e l  fa c to r  de conjunto de palan­

cas, será e l  más conveniente y por cada pesa colocada en 

la  palanca de mayor longitud, se obtendrá un esfuerzo de
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presión en e l r o d illo  de prueba, de un ndmero conveniente de 

Kgs.

En e l extremo de la  otra palanca, va sujeto e l  r o d illo  

de ensayo -13**? por::su alojamiento en un rebaje, contra e l 

que lo  aprieta un to m il lo  -16-, que ex iste  en la  punta 

de la  palanca, la  que va sujeta a la  carcasa por una pestaña 

c ircu la r de una tuerca lo ca l -10-, so lid a ria  con e l la .

La palanca de mayor longitud está sujeta por una tuerca 

ciega -7**? que se rosca en su eje§?

E l funcionamiento general de la  máquina para efectuar 

una prueba es e l  sigu iente:

Se conecta la  máquina a un enchufe de v o lta je  adecuado 

y entonces y  sin  que ninguna de las palancas este situada 

en la  máquina, se conecta e l  amperímetro y se pulsa e l  in te ­

rruptor -18-, para comprobar s i  la  marcha es normal.

Parada de nuevo la  máquina, se a f lo ja  la  tuerca del e je  

p rin c ipa l -14-, retirando ásta y  la  arandela -11-, que va 

junto a e l la .  A continuación se pone 3a p is ta  nueva -9- o 

bien preparando en e l  cono que va especialmente adaptado para 

e l lo ,  mecanizado e l e je ,  haciéndose una presión manual en 

sentido izquierdo y sujetando la  p is ta  por su parte ex te r io r . 

A l propio tiempo se sujeta la  polea -4- de este e je  y  se 

in tenta g ira r  la  p is ta  en su asiento y una vez logrado e l 

b loca je de la  p is ta , se coloca la  arandela -11—, cuidando, que 

la  parte del rebaje quede contra la  p is ta  y a continuación 

se coloca la  tuerca —14-, la  cual se apretará suavemente 

terminándose este apriete con un golpe seco y suave de la  

l la v e ,  a l mismo tiempo que se sujeta la  polea indicada.

Se procede seguidamente a poner e l liqu ido en e l  pequeño 

cárter de aluminio -15-. La cantidad da liqu ido a depositar
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sera la  necesaria hasta alcanzar los dos n ive les  de la  cur­

va del fondo, siendo e l volumen del flu id o , e l  mas convenien­

te . Una vez e l cárter con liqu ido se aprisionará por los 

extremos y en este momento, con un movimiento de abajo a 

arriba superior in fe r io r  y  de derecha a izqu ierda, se in tro ­

ducirá e l  cárter por debajo de la x is t a ,  cuidando de que 

la  en ta lla  de la  pared la te ra l del mismo, coincida con e l 

e je  principa l y una vez logrado, se asegura e l  cárter a la  

carcasa mediante e l  t o m il lo  -12-, que l le v a  en su parte 

in fe r io r .

Terminada esta operación, se procede a s ituar en la  pa­

lanca corta -8 -, e l  r o d illo  correspondiente y se continua 

operando en la  forma de aplicación racional, hasta conseguir­

se e l  e fecto  deseado y por medio de las operaciones que e l 

caso requiera.

Los p r in c ip a le s  perfeccionam ientos de e s ta  máquina, son:

A . -  La variación  de la  carcasa -5**: que dispone en 

sus extremos de una pestaña en la  que se apoya un soporte 

de fi ja c ió n  de un cuerpo es fó r ico .

B . -  E l cárter de alumino, queda sustituido ventajosa­

mente por una forma curva án dos sentidos, o sea en su desarro­

l lo  y en e l  borde in fe r io r  y superior, siendo estos paralelos, 

llevando por la  parte in fe r io r  un apóndice curvo taladrado.

C. -  Una nueva palanca corta que presenta en zona próx i­

ma a un extremo un o r i f ic io ,  una muesca en e l  opuesto de 

forma rectangular con un corte escuadrado en un ángulo.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  Invención, 

se hace constar expresamente que cualquier modificación de 

deta lles  que se introduzca en e l  mismo, se considerará in c lu i­

da dentro de esta protección, en tanto que no a lte re  o modi­

fique esencialmente su fina lidad  ca racterís tica .
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P o r d itim o , se d ec laran  de novedad y  p ro p ia  invención  

la s  re iv in d ic a c io n es  consignadas en l a  s igu ien te  

N O T A

1 9 . - "  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE 

ENSAYCS PARA DETERMINAR LA CARCA CON LA QUE SE PRODUCE LA 

5 . RUPTURA DE LA PELICULA LUBRICANTE, ENTRE UNA PISTA QUE GIRA

Y UN RODILLO QUE ESTA F IJO ", c a rac terizado s  esencialm ente  

poruqe comprenden l a  d isp o s ic ió n  de una carcasa  m etá lica  

c o n st itu id a  p o r un plano curvo, cuyo borde p resen ta  un sopor­

te p a ra  f i j a c ió n  d e l motor e ló c t r ic o  aprop iado , e l  que po r

10. medio de unas po leas  y una co rrea  t ra p ezo id a l a r r a s t r a  a un

e je  p r in c ip a l ,  donde va  sólidam ente f i j a d a  una p is t a  c i l i n ­

d r ic a  que g i r a  con e l  sincrónicam ente por medio de un e je  

adecuado.

2 9 .-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE

13. ENSAYOS PARA DETERMINAR LA CARGA CON LA QUE SE PRODUCE LA

RUPTURA DE LA PELICULA LUBRICANTE, ENTRE UNA PISTA QUE GIRA

Y UN RODILLO QUE ESTA FIStO", segdn l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n ,  

carac te r izado  esencialm ente porque comprenden l a  a p lic a c ió n  

de dos e je s  f i j o s ,  p re v is to s  en l a  carcasa  d e s c r ita  y  que

20. actúan de m uñequ illas , en la s  que se apoyan y  g ira n  dos p a lan ­

cas , cuya m isión  es e je r c e r  una suave p re s ió n  p ro g re s iv a  en 

e l  c i l in d ro  de prueba, siendo l a  pa lanca  co rta , dotada de un 

o r i f i c i o  en un extremo y  un co rte  a in g le te  en su p ro p ia  mues­

ca^

25'. 3 * .-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE ENSAYOS

PARA DETERMINAR LA CARGA CON LA QUE SE PRODUCE LA RUPTURA DE 

LA PELICULA LUBRICANTE, ENTRE UNA PISTA QUE GIRA Y UN RODILLO 

&UE ESTA F IJO ", segdn la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , carac ­

te r izad o s  esencialm ente porque comprenden l a  d isp o s ic ió n  e n

e l  extremo de l a  pa lanca  de menor lo n g itu d , de un r o d i l lo  de30
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ensayo que va sujeto por su alojamiento en un rebaje, con­

tra  e l  que se aprieta  un to m il lo  que ex iste  en e l  termi­

nal de la  palanca, la  que va f i ja d a  a la  carcasa re fe r id a  

por medio de una pestaña, estando la  otra  palanca fija d a  

por una tuerca ciega que se rosca en su e j e ,  contando e l 

conjunto con un cárter de doble curvatura, tanto en su 

plano como en sus bordes para le los , con apóndice taladra­

do .

4?.-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE 

ENSAYOS PARA DETERMINAR LA CARGA CON LA QUE SE PRODUCE LA 

RUPTURA DE LA PELICULA LUBRICANTE, ENTRE UNA PISTA QUE GIRA 

Y UN RODILLO QUE ESTA FIJO".

Todo segdn se ind ica en la  presente memoria que cons­

ta de s ie te  páginas escritas a máquina y  las hojas de 

planos que se acompañan.

Madrid, 14 de A b r il de 1.972 

JOSE M .̂RIA DEL CORRAL,
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