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PERFECCIONAMIENTOS EN, LA CONSTRUGCCION DE EMPALMES
DE ROSCA PARA TUBERTAS DE MATERIA PﬁASTICA.

éggékdhnﬁzTECALEMIT, Société Anonyme, éntidad fremcesa, resi-

dente en 18,‘RueiBrunel, 75—Parié(17), Prancia.

La presente invencidn se refiere a unos per-
feccionamientos aportados en la qonstruccian de empal-
mes de rosca pera tuberias de materia pléstica segin la
patente no 70 42281 del 25 de noviembre de 1970.
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empalme de rosca, la tuberia-de materia pléstica, eatd
provigta en su porcién extrema de un abocardado anular,
obtenido por recalcado de la tuberia y que sirve de ele-
mento de estanquidad, -estrechado que esté‘ehfreAel ele-
mento de empglme_o conexién y un 6rgaﬁo'de eomﬁresién
que penetra allf, El empalme de rosca segin la patente
principal, en relacién  a los empalmes del mismo tipo
conocidos hésta ahora, ofrecen ventajas sensibles,‘prin-
cipalmente en la medida en que el elemento de estanqui-
dad, indispensable hasta entonces, ajpstado sobre la tu-
beria, resulta supérfluo, sirviendo el abocardado, ob-
tenido por reoalcaao, de’ la tuberia, ajustado entre el
elemento de conexién ¥y wn érgano de compresién que pe-
netra allf, de elemento" de estanguidad asegurandd asi
una estanquidéd perfecta y una fijacién segura dé la tu-
berfa en el empalme de rosca. ' |

Ia preéente invencidn pfoﬁﬁﬁe otra realizacién
que concierné a la patente principal y se aplica dé hecho
a los conjuntos denominados haces de tuberias,

En automacidén y particularmente, a decir verdad,

en la técnica de los sistemas de mando y de control de

- los que se tiene necesidad, la neuﬁéticq y la hidréunlica

gson puestas cada vez més a contribucibén. Para los con-
ductos necesarios a este efecto, se empiean preferente-
mente conductos de materia pléstica, en verdad tanto pa-
ra elevadas presiones como para preéiones medias o ba-
jas, ya que se dispone para estas diferentes présiones
de conductos de materia pléstioa de wna sola o de va-
rias capas, Al igual que para el mando o comtrol de

ung serie de operaciones determinadas, o de una instala-
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cidn de méquinas, varios conductos son indispensables,
como regla general para el cumplimiento de las diferen—
tes tareas, se reunen en haces de tuberia éstos con-
ductos de'z. matéria pléstica a fin de ganar espacio, El

acoplamiento de las diversas tuberias, estrechamente

‘acercadas, de un haz a una miquina, o el acoplamiento

de dicho haz de tuberfas, a un segundo haz, presenta
sin embargo, justemente por el hecho de &sta estrecha
proximidad de _1asrdi.ferentes tuberias, dificultades

considerables y conduce, con los empalmes de rosca cono-

‘cidos, al desatado del haz en los lugares de acoplamiento

0 en 1os pﬁntos de unién y hacen asi necesario un espa-

cio de montaje suplementario que es siempre perjudi--

eisl.

Ia entidad solicitanteha reconocido que la fi-
jacién de lgs empa]mes de roscé geglin la patente pril_i-
cipal podia aplicarse venitajos:amente también a los haces

de tuberlas; se deduce que la presente invencidén se basa

para tarea a desarrollar, en la patente principal pre-

vigndo que el acoplamiento o la unién'd'e las diferentes
tuberfas de un haz, siex'ido mant:eniéa la proximidad re-
eiproca de las. tuberieas, se efecttie de forme simple,

en una éola operaci&n, ‘t:.eniendora la vez la geguridad
gue se ejecuta, o bieﬁ la transferencia, o bien -incluso
la distribucién o le concentracién de los productos que
se encuenfrap en las diversas tuberias.f El acoplamiento
or énroscado segin la invencidn debe convenir -tanto p_é
ra conectar el haz de tuberias sobre wna ~méq'uiné o~
mo para wnir varios hages, .si'ehdo egte acoplamiento de-

senganchable. E1 problema bésico de la invenciéi; se re-
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suelve, para un haz constituido por varias tuberias sepa-
radas; dotando al empalme de un orificio de ajuste desti~-
nedo & recibir el haz provisto de orificios de émpalme

de los que un borde‘forma wa arista circular de apoyo
para el abocardado de cada tuberria, estando provista
wna placa, sometida a la acoién de un brgano de presin
que penetra como la placa en el orificio de ajuste, con
perforaciones cuyos bordes constituyen contra-apoyos
paré los sbocardadog de las tuberias. Para ejecutar la
conexibén, se procede como sigue: en primer lugar, se
enfilan en la placa de presibn lag diferentes tuberias
del haz, después se dota & estas tuberias de abocardados-
que pueden ser obtenidos por recalcado Y se introduce a

continuacién el conjunt6 del haz con la placa de presién

en el orificio de ajuste del empalme, operacién gue oca~ -

giona, por el hecho de la penetracién de los drganos de
presién en el orificio de ajuste, el ajuste hemmético de
los abocardados de las tuberfias entre el elemento de
acoplamiento y la placa de presifn, De esta forma, ia.
manipulaciéﬁ del 6rgano de presién de mando permite eje-
cutar en ﬁna go0la operacién la conexibn de todas las
tuberias que componen el haz.

Otra caracteristica de la invencién consiste
en que las perforaciones_de la placa de presién y los
orificios del empalme son iguales y coaxiales. En egta
forma de realizacidn, ca&a tuberia del haz es conjugada
con un orificio del elemento de conexién o acoplamiento,
de modo que el producto que circula por una tuberda
dada puede ger llevado a un punto de utilizacibn determi-

nado,
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Ademds, es importante observar que la placa de

presiom sdopta la forma de una 'b:icla Ng ime'de' enroscargs
directamente con el empalme.,

' Te invencidn se éaracteriza ademds porque prevé
sobre el fondo del orificio del empalme previsto para el
ajuste une placa de unién que descansa herméticamente go-
bre este fondo y provista de perforacionés que presentan
caras de apoyo para los sbocardados de las diferentes tu-
berias y provistas, en éu cara interior, opuesta a aque-
1lla que mira a los abocardedos, de uno o més vaciadosg,
que forman otros tentos alojamientos, en comunicacién ce-
da uwno con varias perforaciones de la placa de presidn
¥y con un orificio de conexién.del empalme., Por la placa
de unién, alojada sobre la cara inferior del orificio
de conexién del empalme, se llega a hacer pasaf por un
mismo orificlo de conexién; bara llevarle al lugar de
su utilizacidn, al producto procedente de varias tube-
rias diferentes. Quede bien entendido que el empalme
puede encontrarse ignalmente en el origen del producio,
pudigndo entonces ser alimentadas varias tuberiaé ael
haz regularmente por un mismo orificio de conexidn del
empalme.

Ademas, es importante que la plaéa de unidn
sea unida herméticamente por la juﬁta de estanquidad di-
rectemente a:la caja o carcasa del em@alme, independien—
temente de la fuerze del ajuste ejercida por la fuerca -
Yy la placa de presidn por medio ée eiementos adecuados.

Ctra variente de la invencﬁén se caracteriza
porque, en la constitucién del empalme . como elemento de

acoplamiento para dos haces de tuberfas a wnir, el ele-
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interior, estandos dispusto.s los abocardados de las fau—-

.berias de cada haz entre una placa de presién y otra

placa de unibn, descansando la placa de unidn del haz
supérior y la placa de presién del haz interior hermeti-
camente una sobre la otra en el orificio de ajuste del |
empalms,mientras que la placar de unidén del haz inferior
descansa sobre el reborde anular del orificio de ajuste
previs-ﬁo en el empalme., En esta forma de realizacibn, el
empalmé conviene como acoplamiento para dos haces de tu-
berfas & unir entre si, En el orificio de unién del empal-
me, cada uno de los dos haces es tomado entre una'placa.
de presidén y una placa de unibén, encontréndose los abo-
cardados de les tuberias‘que componen el haz entre estas

placas. La place de unién de uno de los haces se apoya

hermeticamente sobre la placa de presidn prdxima al se-

gundo iaaz; el ajuste de estanquidad de los abocardados
de las tuberfas de los dos haces se Hransmite igualmente

por un casquillo fileteado que sirve de elemento de pre-

‘8idn, que lleva sobre la placa de presién proxime a é1,

o la placa de presidén del segundo hé.z, de modo que se

_pueden unir hermeticamente ambos haces entre s en una

sola y misma operacidn.

A este respecto es importante que la placa de
unidn del haz de tuberdias superior esté prevista, sobre
su cara inferior que imcide sobre la placa de presién
del haz inferior, de uno o més vaciados que constituyen
aioja.mien“uos,‘ que engloban cada uno varias de las tube-

r{as del haz superior y comunicando cade uno de estos

- alojamientos con una tuberfia del haz inferior.
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Egtas disposiciones permiten igualmente, con

un empalme de rosca constituido como un acoplemiento,

_poner en relacibn a varias tuberias diferentes de wno

de los haces con una sola y misma tuberia del otro heaz.

. Ademds es esencial que la placa de uniéa y la
placa de presibn sean ajustadas directamente entre si
con ls interposicién de la junta de estariq_uidad, estan~
do constituides ambas placas como gualdéras y hechas so-
lidarias entre gi. '

Para conectar sin errory.posible un haz de fu-

verias, o dos haces a unir entre sf, es todavia impoitan-

te que dos tuberias prbéximas, sobre uno o sobre los dos

haces, sean colocades & una separacién diferente con res-
pecto a la dé las otras tuberias.

Otre particularidad 'conéiste en que, para co-
nectar sin error un haz de tuberfas, o unir dos haces
entre sf, la placa de pres'iGﬁ presente un apéndice de
centrado que penetre en el empalme o en la place de unidn.

Iog los dibujos enexos representan a titulo
de ejemplo unas formas de realizacibn de la invencidn,
dibujos en los que: o

Ta figura 1 es une vista en seccién transver-

sal de un haz de tuberfas con el elemento de acoplamien-—

to y elemento de presibn.
Ia figure 2 es wne vista en planta correspon-
diente a la figura 1. |
‘ Ia figura 3 es una variante de realizacidn,
segin la cual una placa de unidn particular se coloca en
el orificio de acoplaﬁ:iento del elémen‘so de presidm. -

Ia figura 4 es una vista en sscclén seglim el eje
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A-B de la figura 3.

Ta figure § es una vista en secciénMsegﬁﬁ el.

eje C-D de 1la ft‘igura 3

| Ia figura 6 es una vista en seccibn de un em-
palme de rosca constiiuido como un acoplaﬁiento entrs
dos haces de tuberias.

la figura 7 es una secciln segim el eje A-B
de la figura 6.

. Ia figura 8 es una seccifn segin el eje ¢-D
de la figura 6,

Como se muestra en la figura 1, el empalme
de rosca segﬁp la j:nVeneién estd constituido por el
brgano de acoplamiento 1, provisto de un orificio de
ajuste 2, en el que pued'en introducirge las siete tu-
berfas 6 que forman el haz 7. En el fondo del orificio
de ajuste estén prévistos otros orificios de acopla-

miento correspondientes 3, que constituyen por su bor-

de _a.nulg.r"superior 4 aristas de a‘péyo para los abocar-

dados 5 de las tuberfas 6. En el orificio de ajuste 2

se encuentra la place de presién 8 provista de perfo-
raciones 9 correspondientes, que forman snalogamente
aristas de apoyo anulares para los abocardados 5 de las
diferentes tuberf{as 6. Sobre la placa de presién 8 actha
una tue'rca de cierre circular 11, en ajuste con un file-
teado interior del orificio de acoplamiento 2 y que
comprime hermeticamente a los abocardados 5 entre las
aristas de apoyo 4 y 10. Ia placa de presién 8 puede
adoptar iguaflmente la foxma de una gualdera y enroscar-
se por medio de tornillos en lugar de la tuerca 11,

tornillos que entrarian en el 6rgano de acoplamiento 1,

emmetie g e e
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“placa que seria hermeticamente ajustada sobre los abo-
cardados 5. Este forma de realizacién conviene parfticu-~
larmente para una caja o carcasa de empalme deipoco e~
pesor de pared. Para reforgar losAabécardados 5, sé pﬁem

56 de disponer en egtog unos casquillos de apoyo 27. Iog '
orificios de acoplamiento 3 son continuados por otros
orificios 13, que lleven' del érgano de acoplamiento 1 a
cade uno de log puestos a aliﬁenﬁar. Para la ejecucidn.
del empalme de rosca segin las figures 1 y 2, se proce-

10, de de la sigulente forma: Se enfilan primersmente las

porciones extremas de las diférentes tuberias 6 del haz f
en la placa de presiém 8; & continuacién se ejecutan por

" recalcado :log ebocardados 5 sobre las tuberfas 6 y se

_ introducen lasg porciones exiremaé de las tuberias en

15, los orificlos de acoplamient6 3 del brgano 1. A conti-

nuacibfn ge ajusta:la tuerca 11, lo que permite obtener
en ung sola operaclén el acoplamiento perfectamente es-
tanco de lag tuberias 6 sobre el émpalme.

En la forms de reallzecibn segin las figuras

20, 3 a5, ge ha colocado en el corificio de ajuste 2 del

elemento de acoplamiento 1 una placa de unién 14, hecha
eghance con respacté al fondo del orificio 2 por una
junta de estanquidad 26, Este place de umidn 14 esté
.provista de orificios 3, que forman sobre la cara supe~

25. rior wnas aristes de apoyo 4., Por éncﬁma de la placa 14

estd dispueste la place de presidn 8, cuyaé perforacio~
nes 9 formen analogemente aristas de apoyo 10, de modo

' que du&ante el ajusfe de la.tueroa 11, los abocardados
‘ée,encuentran comprimidos herﬁeticamente entre la placa

" 30. de presidn 8 y la placa'de uwidn 14. Este placa 14 puede
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" adopter igualmente la forma de una brida, 'i'lue produce

hacia el brgano de acoplamiento, independiéntemente de

la fuerza de ajuste ejercida sobre la placa 8 pbr m’edio

~de fornillos u otros elementos de fijacibén, la eficacia

de la junte de estenquidad 26.

Como ®me indlca en perticular en la figura 5,
la placa de unidn 14 estd provista sobre su cara infe-

rior de vaciados 15 y 16 que forman alojamientos, que

cororian varios orificios de acoplamiento 9 de la plaéa
de presibén y asi varias tuberfas diferentes 6 s el vacia-
do 15 estéd en comunicacién‘con-un orificio de acoplamien-
to 17 del elemento 1', el vaciado 16 con un orificio de
ac'oplamiento 18, de modo que los broductos proqeden*t;es

de las tuberfes 6 unidas por mediacién de los vaciados

15 ¥ 16, son transferidos en la fuberias 17 6 18. En esta
forma de realizacidn, la tuberia media 6 del haz ‘7 se

une & -un orificio 13 del elemento de acoplamiento 1 por
la placa de unidn 14, .

~ Tas figures 6 a 8 muestran otra forma de reali-

zacién, en la que el empalme estd ejecutado como acopla-

miento por la unidn de dos haces de tuberfas 7, 7' di-
ferentes. Bl orificio de ajuste 2 del elemento de aco-
plamiento 1 presenta aqui en su porcién extrema inferior
un reborde cireular 21 inferdor; en el oxﬁ.fi&io de ajus-
te 2 se alojan dos haces de tuberfa 7, 7' & unir entre
gi, siendo ajustado el haz superior 7 jpor los abocarda-—
dos 5 de sus tuberfas entre una placa de presién supe-
rior 8 y una placa de unibén inferior 14, mientras que

el haz inferior 7! es ajustado de la misma manera entre

una placa de presidn superior 19 y wna pleca de unidn -

P v
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inferior 20,- que descansa sobre el reborde 21. Ia placa -

de wnilén 14 del haz de tuberfas 7.y le placa de brésj.'én-
19 del haz inferior ‘:i’ son ajustadas hermeticamente
4en1;re si por mediacién de una junta de estanquida& 16.
Cm.m 1o mues’ufa la figurae 7, wnos vaciados 15, 16 que
formen alojemientos, son previstos, como en la figura 5,
sobre la cera inferior de le placa de unibn 14, mientras

que, como se indica en la figure 8, el haz inferior 7!

estéd constituido por tres fuberfas 23, 24, 25 cuya tu~-

veria 23 comunice con el vaciado 15, la tuberia 24 con
el v&iciado_ 16 -de la placa de uwnién 14 y la tuberia 257
con la tuberfa media 6 de I}azA 7. En esta formma de reali-
zacibn, la pla;ca de pfesig'm 8 y la'placa de unién 20, .
pueden adoptafr igualmente la forma de bridas y ser ajus-
tadas una contra la otra suprimiendo el elemento de aco-
plamiento 1:? la tuerca de cierre 11. Ia placa de unién
14 y la placa de presién 19 pueden analogemente ser
ajustadas una contra la otra de manera a asegurar el
contacto esi;anco-, por mediacién de la junte 26, entre

lag piezas 14 y 19, independientemente de la fuerza de

- présién de las plezes 8 y 20 y asf = evitar el riesgo

de wna deformacién de los shocardados 5. En la realiza~

cibén de este acoplamiento, se comienza por hacer pasar

las tuberias 23, 24, 25 del haz inferior 7' por el ori- '

' ficio 22 del elemento de acoplamiento, después se enfi-

lan egtas tuberfas en los orificios de la placa de

unién 20, tras lo cual se ejecubtan por recalcado los

abocardados 5. Ia placa de presidn superior 19 es a
continuacién apliceda sobre las tuberims 23, 24, 25 ¥

ge coloca entonces sobre ‘esta placa, por encima de la..

P
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junta de estanquidad 26 interpuesia, la place de unién 14

del haz de tuberiss superior. Una vesz que hen sido enfrig
das las tuberias 6 del haz '; en io:a orificios de 1a pla-
ca de presién 8, se ej-ecutan los abocardados 5 sobre .
estas Wltimas tuberias. A continuacidn se infcroducen las
porciones éx'l:reme.s de las tuberfas, que sobrepasen de

la placa de unidn 8, del haz 7 en los orificios de la .
placa de presibn 14 y se enrosca la tuerca de cierre 1,
que ddmprime tanto a los abocardados 5 de las tuberias
del hagz 7 como & los de la tuberfa 7' entre sus placas
de presiéﬁ y sus placas de unién resﬁectivas.

Pars realizar sin error un aco;)lami_en’co 0 una
unién, un apéndice de centrado 28 es previsto, como se
muestra en la figura 5, én la placa de presién 8, apéndi-
ce que penetra en un orificio correspondiente de la placa
de unidn 14,

Dos tuberias, préximas entre si pueden encon-

trarge igualmente en un haz a une separacibn diferente

de la de las otras tuberfas, de modo a asegurar analoga~

mente lg imposibilidad de cometer un error de acopla-

miento.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarse en la préctice,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son 7suscep‘tib1es de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental., También
se hace constar que el invento corresponde & wna solici-
tud de patente presentada en Francia con el n2 71 13065

de 14 de abril de 1971, acogiéndose por lo tanto a los

PR
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beneficios {iue conceden los Conveniocs Internacionales en
vigor, siendo lo qu;a c"onsti’i;uy‘ev la esencis del referido
invento por lo que ée solicita Patente de Invencidn por
20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONAMTENTOS EN IA CONS-
TRUCCION DE EMPAIMES DE ROSCA PARA TUBERTAS DE MATERIA
PLASTiCA; caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Perfecoionamientos en la construccién de

empalmes de rosca para tuberfas de materis pldstica,

del tipo que cada tuberia comprende en su porcibn extre-

ma un abocerdado anular oblenido por recalcado de la
tuberia y qué sirve de elemento de estanquidad, siendo
ajustacio. egte abocardado entre un elemento de acopla-
miento que recibe.a la porcibn extrema de la tuberda y
un 6rgano de presitn q_ue-penetra en este Gltimo elemen-
t0, caracterizados porque para un haz de varias tuberias
diferentes, el elemento de acoplamliento posee un orifi-
cio de ajuste, en el que se introduce dicho haz y pro-

visfo de orificlos de acoplamiento de los que un borde

. forma una ariste anular de apoyo para los abocardados

de las diversas tuberias y porque estd prevista, como
brgano de presidn, una placa que puede entrar en el
orificio de ajuste, provigta de perforaciones cuyos bor-
des forman uﬁas aristas que se (ponen a aguellas aristas
que sirven para ajustar los é.booaxjdados de las tuberias,
siendo sometida la placa de presidn a la aceidn de un
brgano de pregidn, que penefra igualmente en el orificio
de ajuste. 7 ‘ |

— 2.~ Perfeccionamientos ség(m 1a reivindicacién
1, caracterizados porque las citadas perforaciones de la

placs de presidn y los crificios del elemento de acople~
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miento son iguales y coaxiales.

3o~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn
1 ¥ 2, caracterizados porque la placa de preéién adopta
la forma de una brida plana y se enroscs directamente
cén el elemento-de a00p1amientp. .

4= Perfeccionamientos segin la reivindieacidn
1, caracterizados pér@ue estd previsto, sobre el fondo
del orificio de ajugte del elemento de acoplamiento,
una placa de unién, que inclde hermeticamente sobre
este_fondo y provista de perforaciones que constituyen
las airstas de apoyo'para las difgrentes tuberias, y
que présenta, del lado inferior, opuesto al de los abo--
cardados, uno o mas vaciados que forman otros tantos
alojamientos, que recubren cada uno varias perforacio-
nes de-la placa de presién y que comunican cada uno con
un orificio del elemento de acoplamiento.

5.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn
4, caracterizados porque la placa de wnidén se une her-'
meticamente, por mediacidn de la junta de estanquidad
a la caja de empalme, por medlio de elementos de sujec-
oifn, independientemente de la presién ejercida por la
tuerca y la placa de presidnm, :

6.~ Perfeccionemientos segln la reivindicecidn
1, caracterizados porque cuando el citado elemento de.
acoplemiento se realiza como acoplemiento para dos

haces de tuberias a unir entre si, dicho elemento pre-

- senta, en la porcién extrema del orificio de ajuste

un reborde circular interior y porque los abocardados

de las tuberias de cada haz se disponen entre una placa

de presién y una placa de unidn, impidiendo hermetica~

2
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‘cada vaciado con una tuberia del haz inferioxr.
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presién del haz inferior, wna sobre la otra en el ori-

ficio de ajuste del citado elemerito de acoplamiento y
la placa de unidn del haz inferior descansa sotre el
reborde a'nnular del orificio de- ajuste del elemento de
acoplamiento, -

7.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn
6, caracterizados porque le placa de wnién del hez de tu~
berias superior estéd prevista, sobre su cara inferior
vuelta hacla la placa de presién ciel haz inferior, de .
vaciadog que forman alojamientos que recubren cada uno

varias tuberias del haz superior, estando en comunicacibn ,

Al b pegmee se) R

8.~ Perfeccionamientos segﬁh la reivindicacién
7, caracterizados porque la placa de unidn y la placa de

presidn son ;justadas directamente, por interposicidn de

la junta de estanquidad, entre st , adoptando por otra

parte la placa de presién as{ como la placa de unidn la

forma de bridas planag y siendo hechas solidarias entre :

gie _ ' s
" 9,~ Perfeccionsmientos segin las reivindicaclo- :

nes 1 a 8, caracterizados pofque 'para éonectar sin error

el haz de tuberias superior, o wnir en conjunto dos

haces de tuberias, dos tuberias préximas del haz se en~

cuentran a una separacién entre si diferente de la sepa—

racibfn de las otras tuberias.

10.~ Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 9, -caracterizados porgue para efectuar gin

exrror el acoplainiento del haz de tuberias, o de dos haces

a unir entre s{, la placa de presidém posee un apéndice de



5

10.

centrado que penetra en el elemento de acoplamiento )
en la place de unidn. |

11.~ Perfeccionamientos en la construceidn de
empalmes de rosca para tuberias de materia pléstica,

tal y como quede sustancialmente descrito en la presente

‘Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas escri'tas a mé-
quina por una sola cara, )
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