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Esta invención se r e f ie r e  a un procedimiento para la  

producción de p lásticos  modificados con caucho. Más especia*.' 

mente, se r e f ie r e  a un procedimiento para la  producción de 

p lásticos  modificados con caucho cuya transparencia, rendí 

miento de co lo r y  res is ten c ia  a lo s  impactos son excelentes.

Antes de ahora, e x is t ía  la  necesidad de que e l  aspee-' 

to de lo s  p lásticos  modificados con caucho estuviera provis­

to de propiedades ventajosas como buena transparencia y grai. 

res is ten c ia  a lo s  impactos. Además, se exige que estos plás­

t ic o s  modificados con caucho estén provistos de ca racter ís ­

t ica s ,fa vo rab les  ta les  como mayor lu s tre , buena res is ten c ia  

.a  lo s  d iso lven tes , gran -resistencia a l  d e te r io ro , calidad 

uniforme,, e t c . , y con fa c ilid a d  de elim inación d e l ca lo r de 

polim erización a escala industria l.- Para conseguir éstos 

p lásticos  modificados con caucho, es necesaria una d isper­

sión uniforme de las  partícu las de caucho finamente d iv id i­

das en lo s  m ateriales p lá s tico s .

Con objeto de cumplir este req u is ito , se ha propuesto 

someter en primer lugar una solución de caucho e::. un monóme- 

ro v in í l ic o  a una polim erización en masa y  después someter 

e l  prepolímero resu ltan te a una polim erización en suspen­

sión para completar la  polim erización . A s í, se conoce un 

procedimiento en e l que una solución de caucho en un-monó- 

mero v in í l ic o  es sometida a polim erización en masa mientras 

se ca lien ta  con intensa ag itac ión , durante un tiempo de 

reacción su fic ien te , s in  u t i l iz a r  ningún in ic iad o r de la  po­

lim erizac ión  y  someter después e l  prepolímero a s í obtenido, 

con un tamaño de partícu la  medio de 0,15 a 0,9 mieras (pa­

tente japonesa 2 4 . 15 6 / 19 7 0 ) .  También se conoce un procedi­

miento en e l  que se mezclan dispersiones de prepolímero pre-
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viamente preparadas con un tamaño de partícu la  medio de 

0,05 a 0,5 mieras y de más de 0,5 mieras y la  mezcla re­

sultante se somete a polim erización en masa sin  ag itación  

t d e l m aterial (patente japonesa 24.348/1970).

Por otra parte, se sabe que, para aumentar la  trans­

parencia de lo s  p lásticos  modificados con caucho, es impor­

tante que los  índ ices de re fracc ión  del polímero obtenido 

por polim erización de monómeros v in í l ic o s  y e l  m aterial de 

caucho sean sustañolalmente iguales a s í como disminuir e l  

tamaño de partícu la  d e l m aterial de caucho dispersante con 

ob jeto de mantener.una res is ten c ia  a l impaoto conveniente.

. La res is ten c ia  a l  impacto de lo s  p lásticos  modifica­

dos con oauoho está determinada por e l  grado de In je rto  á l 

m aterial cauchífero e in fluenciada por la .c la s e  y  la  canti­

dad d e l in ic iador de polim erización. Es d ec ir , se puede 

considerar que la  res is ten c ia  a l impaoto de lo s  p lásticos  

modificados con caucho será mejorada en proporción con la  

cantidad u tiliza d a  del in ic iad o r de polim erización. Sin em- 

} bargo, e l  uso de in ic iadores de polim erización en una can­

tidad mayor da lugar a d ificu ltad es  da elim inación d e l ca­

lo r  de polim erización a escala  in du str ia l y  hace necesario 

seleccionar unas condiciones de polim erización apropiadas 

para regu lar la  velocidad -de polim erización.

} En e l  procedimiento para producir p lásticos modifica--

j dos con caucho por la  polim erización en masa-suspensión 

antes mencionado, se ha observado una disminución de la  re ­

s is ten c ia  a l impacto s i la s  partícu las de caucho están f i ­

namente d iv id idas hasta un tamaño de 1 miera o menos. Por 

lo  tanto, es importante seleccionar apropiadamente la  clase 

y  la  cantidad d e l in ic iador de polim erización para reducir
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eltamaBode las  partícu las de caucho a 0,3*^ 1 miera y con­

seguir una res is ten c ia  al- impacto s a t is fa c to r ia .

Como resultado d e l amplio estudio en búsqueda de un 

procedimiento para la  preparación de p lásticos  modificados 

con caucho conteniendo partícu las de caucho finamente d iv i­

didas y con una excelente transparencia y una gran res is ten ­

c ia  a l  impacto, se ha encontrado que este procedimiento pue­

de ser rea lizado agitando suficientem ente e l sistema de po­

lim erizac ión  en masa pero no tan fuertemente que sean c iz a -  

lladas  las partícu las de caucho, efectuando la  polim eriza­

ción  en masa en presencia de peróxido de la u ro ilo  como in i ­

ciador de la  polim erización  con ob jeto de ev ita r,u n  periodo 

de inducción producido por cualqu ier antioxidante que pu­

d iera  encontrarse presente en lo s  monómeros v in i l lo o s  o* en 

e l  m aterial cauchífero, incorporando un agente de-transfe­

rencia  de cadena a l  sistema de polim erización  en masa de 

una forma espec ia l y sometiendo e l  producto de reacción  en 

la  polim erización en masa a polim erización  en suspensión, 

en presencia de un c ie r to  in ic iad o r de la  polim erización .

De acuerdo con esta invención, se proporciona un pro 

cedimiento para la  producción de p lá s ticos  modificados oon 

caucho, de transparencia y re s is ten c ia  a l  impacto excelen­

te s , cuyo procedimiento consiste en d is o lv e r  caucho en*una

25

mezcla de m etacrllato de m etilo y  es tiren o , conteniendo o 

no uno ó más de otros monómeros v in í l ic o s  copolim erizables 

con e l lo s ,  someter la  solución resu ltan te a polim erización  

en masa en presencia de peróxido de la u ro ilo  como in ic ia d o r  

de la  polim erización, hasta que la  conversión de lo s  monó-

- - - meros v in í l ic o s  aloanza un va lo r de l orden de 3,5 a 15 %

30
en peso, agregar un agente de transferencia  de cadena a la

'
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1 mezcla de reacción resu ltan te, continuar la  polim erización 

en masa hasta que la  conversión de los  monómeros v ln íl lc o s  

alcanza un va lo r de 20 a 40 %' en peso y someter e l  p repo lí­

mero a s í preparado a polim erización en suspensión en presen

8 c ia  de peróxido de la u ro ilo  como in ic iad o r de la  polim eri­

zación.

10

En la  polim erización en masa, la  velocidad de p o li­

merización va ria  con la  composición de lo s  monómeros v in í-  

l ic o s ,  con la  temperatura de reacción^ con la  o lase y  can­

tidad de l in ic iador de polim erización  y  sim ilares.

La ad ición  de l agente de transferencia  de cadena a l  

sistema de reacción cuando la  conversión de lo s  monómeros 

v ln í l lc o s  es alrededor de 3,5 a 15 % en peso, hace posible 

reducir el tamaSo de las partícu las de caucho* a 1 miera o me-

18 nos agitando uniformemente en e l grado habitual. En e l  caso 

de que la  velocidad de polim erización resu lte  pequeRa, las 

impurezas del sistema de reacción, como e l  antioxidante con­

tenido en lo s  monómeros v in í l ic o s  o en e l  m aterial de cau-

2C

'
.

cho, con frecuencia pueden e je rc e r  in flu encia  desfavorable 

sobre la  polim erización de forma que producen la  aparición 

de un periodo de inducción de polim erización, evitan  e l  in ­

je r to  sobre e l  m aterial de caucho, hacen d i f í c i l  la  reduc­

ción  de la s  partícu las de caucho, es necesario un tiempo 

mayor para completar la  polim erización y s im ilares. En e l

25
caso de una velocidad de polim erización grande, e l  ca lo r de 

polim erización es generado a gran velocidad y  la  viscosidad 

de l sistema de. reacción aumenta a l  progresar la  polim eriza­

ción  de forma que se hace d i f í c i l  elim inar e l ca lor de po­

lim erizac ión  a escala in du stria l.

30
Como in ic iador de la  polim erización por rad ica les



en la  polim erización en masa, puede emplearse cu a lqu ier-c la ­

se de compuestos a zo -b is - o peróxidos orgánicos.

El uso de un m ateria l con una pureza de l 95 % o más 

es.especialmente p referido  para l le v a r  a cabo la ;p o lim eriza ­

ción  con suavidad y  reproducib illdad . Teniendo esto en cuen­

ta , se recomienda e l uso de peróxido de la u ro ile  y  e l  peró­

xido de la u ro ilo  puede ser-empleado convenientemente en un 

in te rva lo  de QÓO5 a 0,25 % en peso, preferiblem ente de 0,00] 

a 0,20 % en peso, calculado sobre la  cantidad t o t a l  de lo s  

monómeros v in i l ic o s ,  a una temperatura de polim erización 

de 65 a 130°C y  preferiblem ente de 70 a 120^0^

La conversión de lo s  monómeros v in i l ic o s  en la  p o li­

merización en masa es ajustada entre 20 y  40 % en peso. La 

estab ilidad  de la s  partícu las de caucho disminuirá cuando 

la  conversión es menor y ,  por o tra  parte, la  viscosidad d e l 

sistema de reacción aumentará haciendo más d i f í o i l  la  a g i- . 

tac ión  cuando la  conversión es mayor.

Puede ocu rrir que se obtengan p lás ticos  modificados 

con caucho de pequeña res is ten c ia  a lo s  impactos, lo  que 

depende de la  clase de in ic iad o r de polim erización  empleada 

en la  polim erización en suspensión. Por ejemplo, la  r e s is ­

tencia  a lo s  impactos disminuirá cuando se empleen como in i ­

ciadores de la  polim erización lo s  compuestos peróxido de 

dicumilo, peróxido de d i- te rc -b u t ilo , a zo rb is -ísob u tiron i- 

t r i l o ,  a zo -b is - is o v a le ro n itr ilo , peróxido de. n-butanoilo o 

s im ilares . Además, algunas veces puede observarse una co lo ­

ración  indeseable en lo s  p lásticos  modificados con caucho 

que se obtienen empleando un compuesto de cianuro de v in ilo  

(v .g .  a c r i lo n it r i lo ,  m e ta c r ilo n itr ilo , e t c . )  como componen­

te  del monómero v in í l ic o  copollm erizable con m etaorílato de
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m etilo y estireno y en presencia de peroxibenzoato de te re -  

b u tilo , peroxilaurato de te re -b u tilo , peróxido de benzoilo , 

peróxido de n-butanoilo,. a zo -b is - is o b u tiro n itr ilo  o s im ila­

res como in ic iadores de la  polim erización, cuando la s  can­

tidades del m etacrilato de m etilo y  del estireno residuales 

se reducen para obtener una res is ten c ia  a la  tracción  ade­

cuada para lo s  usos prácticos. Por lo  tanto, en la  polim eri­

zación en suspensión es importante la  se lecc ión  de un in ic i:  

dor adecuado de la  polim erización.

En e l  procedimiento de esta invención, se emplea pe­

róxido de lau ro ilo  como in ic iad o r de lá  polim erización en 

una polim erización en suspensión, en una cantidad compren­

dida entre 0,3 y 3,0 % en peso, preferiblem ente entre 0,5 

y 2,0 % en peso, calculado sobre lo s  monómeros v in il ic o s  to­

ta les  y  u tilizando una temperatura de polim erización de 60 

a 120°C, preferiblemente de 65 a 100°C, con lo  que se pro­

ducen p lástioos modificados con caucho de gran res is ten c ia  

a l impacto y excelente rendimiento de co lo r , de naturaleza 

in co lora , incluso cuando las partícu las de caucho están f i ­

namente d iv id idas .

Además, cabe esperar un e fec to  más intenso para e v i­

ta r la  coloración  de los  p lásticos modificados con caucho 

habitualmente encontrada en e l  caso de u t i l iz a r  un compues­

to de cianuro de v in ilo  como componente de lo s  monómeros 

v in i l ic o s ,  cuando se disuelve en agua un inh ib idor d e 'p o li­

merización en fase acuosa, como b is u lf ito  sódico, a una con­

centración de 50  a 2000 ppm y preferiblem ente de 100 a 

1000 ppm.

El caucho que ha de ser empleado"en esta invención 

es un m aterial que presenta'un estado oauchífero a la  tempe-
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por reacción  con un rad ica l producido por la  acc ión .de l ca­

lo r  o de un in ic iad o r de rad ica les , que preferiblem ente tie-¡- 

ne un índ ice de re fra cc ión  austanoialmente igu a l a l  de un 

polímero obtenido por polim erización  de una mezcla de méta- 

c r i la to  de m etilo y  estireno , conteniendo o no uno o más mo-)- 

nómeros v in í l ic o s  d ife ren tes  copolim erizables con aquellos 

Son ejemplos de cauchos e l  polibutadieno, e l  copolímero es­

ta d ís t ico  de estireno-bútadieno ( SBR), e tc . La cantidad de 

caucho a u t i l iz a r  está comprendida habitualmente entre 2 y 

20 partes en peso por cada 100 partes en peso de la  canti­

dad to ta l  de monómeros v in í l ic o s .

Los monómeros v in í l ic o s  que se copollmerizan con e l 

m etacrilato de m etilo y e l estireno. pueden ser ilu strados 

por loa  s igu ien tes! compuestos de cianuro de v in l lo  (v .g .  

a o r i lo n it r i ío ,  m e ta c r ilo n itr i lo ),  compuestos v in í l ic o s  aro­

máticos (v .g .  a -m etiles tiren o , d im e t ile s t ir e n o , 'v in iÍ to lu e -  

no, c lo ro es t iren o ), ásteres de áoido a c r í l ic o  (v .g .  aorilar- 

to de m etilo , a c r ila to  de e t i lo ,  m etacrilato de e t i l o ) ,  áci-j- 

do a c r í l ic o ,  anhídrido maleico, e tc .

E l m etacrilato de metilo es u tiliza d o  habitualmente . 

en una proporción de 90 a 45 partes en peso (preferib lem ente 

de 80 a 50 partes en peso), e l  estireno es u tiliza d o  habí-
I

tualmente en una proporción de 10 a 55 partes en peso (p re -

28
ferib lem ente de 20 a 50 partes en peso) y  cualquier otro 

monómero v in í l ic o  puede ser u tilizad o  habitualmente en una

proporción de'O a 30 partes en peso (preferib lem ente de 0 a 

20 partes en peso), calculado sobre la  cantidad to ta l  de

lo s  componentes monomérlcos v in í l ic o s .

Como agente de transferencia  de cadena, pueden u t l l i -
30
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zarse d iversos compuestos con capacidad de tra n s fe r ir  cade­

nas, entre, lo s  cuales son p re fe r ib les  lo s  mercaptanos. En 

cuanto a lo s  mercaptanos, se emplean eficazmente lo s  que 

contiene^ de 4 a 16 átomos de carbono. La cantidad de mer- 

captanoa á u t i l iz a r  es de 0 ,0 5  a 0,6 % en peso, calculado 

sobre la  cantidad to ta l  de componentes monomáricos v in f l i -  

cos.
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En la  polim erización en suspensión, e l  producto de 

la  polim erización en masa (es d ec ir , e l  prepolímero) se sus­

pende en una solución acuosa que.contiene un agente suspen­

sor. Como agente suspensor puede emplearse aloohol po liv iñ í-- 

l ic o ,  h id ro x ie t ilc e lu lo sa , h id rox ip rop ilce lu losa , m etilh i- 

d rox ip rop ilce lu losa , copolímero de bloque de p o l io x ie t i le -  

n o -p o liox ip rop ilen o -p o liox ie tilen o , e tc . La cantidad del. 

agente suspensor está comprendida habitualmente-entre 0,1 

y 10 % en. peso y preferiblem ente entre 0,2 y  0,8 % en peso, 

calculado sobre la  cantidad to ta l de componentes monomóri- 

cos v in i l ic o s .

La cantidad de agua en la  polim erización en suspen­

sión puede ser habitualmente de 1 a 6 veces la  cantidad de 

prepolímero y  favorablemente de 1 a 3 veces. S i se u t i l iz a ­

ra  demasiado poca agua, se r ía  d i f í c i l  elim inar e l  ca lo r de 

polim erización. Inversamente, s i  se empleara demasiada agua 

podría producir una disminución en la  e f ic ie n c ia  de produc­

ción de la  polim erización.

Cuando e l  prepolímero se tra n s fie re  a l sistema de 

polim erización en suspensión, puede e x is t ir  la  posib ilidad  

de cambiar la  composición de l prepolímero debido a l a  diso­

lución  de m etacrilato de metilo o a c r i lo n it r i lo ,  u t ilizá n ­

dose este último en algunos casos, en agua. A s í, es conve-

!



niente d iso lve r  previamente estos monÓmeros en e l  sistema de 

polim erización  en suspensión, con ob jeto de que la  composi­

ción  d e l prepolímero sea estab le .

Cuando se u t i l iz a  peróxido de la u ro ilo  como in ic ia ­

dor de la  polim erización en una cantidad mayor en la  p o l i-  

.merización en suspensión, puede garantizarse* para lo s  plás­

t ic o s  modificados con caucho una res is ten o la  ¿ lo s  impactos 

s a t is fa c to r ia . Pero en este caso, la  velocidad de polim eri­

zación aumentará de t a l  forma que será d i f í c i l  elim inar e l  

ca lo r de polim erización a escala in d u s tr ia l. Por lo  tanto, 

es necesario a justar laB condiciones de reacción  adecuada- 

mente con objeto-de disminuir la  temperatura de polim priza- 

oion. En e l  caso de que la  velocidad de polim erización  sea 

pequeña, es f á c i l  separar e l  ca lo r de polim erización  en es­

ca la  in d u str ia l. Pero la  res is ten c ia  a lo s  impactos de lo s  . 

p lásticos  modificados con caucho se vuelve peor y  puede pre­

sentarse la  posib ilidad  de que las partícu las de cauoho f i ­

namente d iv id idas producidas una vez en la  polim erización en 

masa se adhieran entre s i  para aumentar hasta formar pa rtí­

culas mayores. Por lo  tanto, puede ser necesario con tro lar 

adecuadamente dentro d e l in terva lo  antes mencionado la  can­

tidad de peróxido de lau ro ilo  y la  temperatura.de polim eri­

zación, de acuerdo con la  composición de lo s  monómeros v in í-  

l ic o s  y otros fa c to re s . Sin embargo, la  temperatura de po­

lim erizac ión  no debe ser mantenida necesariamente en un va­

lo r  constante para la  descomposición e fic a z  d e l peróxido de 

la u ro ilo  y puede ser. conveniente e leva r la  temperatura de 

reacción , especialmente después de haberse so lid ifica d o  la s  

perlas producidas en la  polim erización  en suspensión.

Las rea lizac ion es  práctioas de la  invención se en-
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se dan en peso.
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EJEMPLO 1.

* En un autoclave de 30 l i t r o s ,  se cargan 60 partes de 

m etacrilato de metilo y 40 partes de estireno y en esta mea­

d a  se disuelven 8 partes de oopolímero estad ístico  de es- 

tireno-butadieno (contenido en estiren o , 25 % en peso; con­

tenido en butadieno, 7 5  % en peso; viscosidad Mooney, 45 a 

100°C; manufacturado por polim erización en so lu ción ). Des­

pués se añaden 0,15 partes de peróxido de lau ro iló  a la  so­

lución  resu ltan te. Después'de su s titu ir  la  atmósfera por 

n itrógeno, se l le v a  a cabo la  polim erización en masa a 78°C 

durante 4 horas, durante cuyo tiempo se' añaden 0 ,2 5  partes 

de terc-dodecilmercaptano como agente, dé transferencia  de 

cadena, cuando la  conversión alcanza e l  6 ,6  % en peso de 

forma que las  partícu las de caucho son d ivid idas finamente. 

La conversión f in a l  es de l 26,2 % en peso cuando termina la  

polim erización en masa. Durante la  polim erización en masa, 

se ag ita  empleando un agitador a una velocidad da rotación  

de 400 rpm.

El. prepolímero obtenido (108 partes) se carga en un 

autoclave de 10 0  l i t r o s  y se suspende en 300 partes de agua 

que contienen 0,14 partes de alcohol p o liv in íl ic o  y 0,06 

partes de m etrosa"(m etilh idroxiprop ilcelu losa ) oomo agente 

suspensor y  a la  mezcla se añaden 1 , 0  partes de peróxido de 

la u ro ilo  como in ic iador de la  polim erización por rad ica les . 

La mezcla resu ltante se somete a polim erización a 70°C du-' 

rante 3 horas y a  90°C durante 1 hora. Las perlas de p o lí­

mero producidas se someten a d es tila c ión  oon arrastre de 

vapor de agua a 150°C, durante 5 horas, con objeto de se.pa-

i)
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rar lo s  monómeros que no han reaccionado. E l diámetro medie 

de las partícu las de polímero resu ltantes observado en un 

microscopio e lectrón ico  es de 0,53 mieras. La res is ten c ia  a 

lo s  impactos Charpy dentado y la  res is ten c ia  a la  tracc ión  

de la  pieza de ensayo preparada por moldeo por inyección  del 

polímero sen9,2kg.cm/cm^ y  546 kg/cm^, respectivamente. La 

citada  pieza de ensayo es perfectamente plana y  de transpa­

rencia  extraord inaria . '

EJEMPLO 2

En un autoclave de 30 l i t r o s  se cargan 50 partes de 

m etacrilato de m etilo , 40 partes, de estireno y. 10 partes de 

a c r i lo n it r i lo  y en la  mezcla* se disuelven 8 partes de copo- 

limero estad ís tioo  de estireno-butadieno (contenido en es­

t iren o , 25 % en peso; contenido en butadieno, 75 % en peso; 

viscosidad Mooney, 45 a 100°C; manufacturado por polim eri­

zación en so lu c ión ). Después se añaden 0,10 partes de peró­

xido de la u ro ilo . Después de su s titu ir  la  atmósfera por n i­

trógeno, se l le v a  a cabo la  polim erización en masa a 78°C 

durante 4 horas, durante cuyo tiempo se añaden 0',25. partes 

de terc-dodecilmercaptano como agente de transferencia  de 

cadena cuando la  conversión 'alcanza e l  7,0 % en peso, de 

forma que la s  partícu las de caucho son d iv id idas finamente.

La conversión f in a l  es d e l 22,5 % en.peso cuando se termina 

la  polim erización en masa. Durante*la polim erización en ma­

sa, se a g ita  empleando un agitador a una velocidad de rota­

ción de 400 rpm.

El prepolímero obtenido (108 partes) se carga en .un. 

autoclave de 100 l i t r o s  y se suspende en 300 partes de agua 

conteniendo 0,14 partes de a lcohol p o l iv in íl ic o  y 0,06 par­

tes de metrosa como agentes suspensores y se añaden 0 ,15-paij'-
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tes (50 0  ppm en agua) de b is u lf ito  sódico como inhib idor de 

la  polim erización en fase acuosa y 6 partes de a c r i lo n it r i lo  

y  1,0 partes de peróxido de ia u ro ilo  como* in ic iadores de la  

polim erización por rad ica les . Después se efectúa la  polime­

r iza c ión  en masa en la  misma forma que en e l  Ejemplo 1.

E l diámetro medio de las  partícu las de polímero re ­

sultantes. es de 0,61 mieras. La res is ten c ia  a lo s  impactos 

Charpy, dentado, y  la  res is ten c ia  a l a  tracción  de la  pieza 

de ensayo preparada por moldeo por inyecoíón del polímero 

son de 10,9 kg.cm/cm^ y 513 kg/ern^, respectivamente. Dicha 

pieza de ensayo es extraordinariamente plana y presenta una 

excelente transparencia.

EJEMPLO.3

De la  misma forma que en el Ejemplo 1, pero emplean­

do 0,01 partes de peróxido de Ia u ro ilo , se re a liz a  la  po­

lim erizac ión  en masa a 110°C durante 7 horas, durante cuyo 

tiempo se aRaden 0,2 partes de tero-dodecilmeroaptano como 

agente de transferencia  de cadena.cuando la  conversión a l­

canza un 6,8 % en peso, de forma que las -partículas de cau­

cho son reducidas finamente sin ningún periodo de inducción, 

La conversión f in a l  es de 27,3 % en peso cuando termina la  

polim erización en masa. Durante la  polim erización en masa, 

se a g ita  empleando un agitador a una velocidad de rotación- 

de 400 rpm.

El prepolímero obtenido se somete a polim erización 

en suspensión en un autoclave de 100 l i t r o s ,  de la  misma 

forma que en e l  Ejemplo 1.

El diámetro medio de las partícu las de polímero re­

sultantes es 0,71 mieras. La res is ten c ia  a los  impactos 

Charpy, dentado, y la  res is ten c ia  a la  tracción  de la  p ie-
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z a d e  ensayo preparada por moldeó.por in yecc ión .de l políme­

ro son de 10,0 kg.cm/cm^ y 501 kg/cm^, respectivamente. La 

citada  pieza de ensayo es perfectamente plana y de transpa­

rencia  extraord inaria .

EJEMPLO DE REFERENCIA 1

De la  misma forma que en e l  Ejemplo 1 pero sin u t i - . 

l i z a r  peróxido de la u ro ilo , se r e a liz a  la  polim erización  en 

masa a 110°C durante 7 horas. Se observa un periodo de. in ­

ducción y la  polim erización no puede tran scu rrir suavemen­

te .

En resumen, la  Patente de Invención que se s o l ic i t a  

deberá recaer sobre la s  s igu ientes:
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REI7INDICACICNES

í .  Un procedimiento para la  producoión de plás­

t ic o s  modificados con caucho, de transparencia y  res isten ­

cia a l impacto excelentes, que consiste en d iso lve r  candió 

en una mezcla de m etacrllato de m etilo  y  estirano que com­

tien e  o no uno o más de otros monómeros v in í l io o s  copolime- 

r iza b le s  con e l lo s ,  someter la  solución resu ltante a p o li­

merización en masa en presencia de peróxido de la u ro ílo  co­

mo in ic iador de la  polim erización hasta que la  conversión 

de lo s  monómeros v in í l ic o s  alcanza un grado comprendido en­

tre  3#5 y  15 % en peso, aSadir un agente de transferencia 

de cadena a la  mezcla de reacción resu ltan te, continuar la  

polim erización en masa hasta que la  conversión de lo s  monó­

meros v in í l ic o s  alcanza un grado comprendido entre 20 y  

40 % en.peso y  someter e l  prepolímero a s í preparado a p o li­

merización en suspensión, en presencia de peróxido de lauro 

í l o  como in ic iador de la  polim erización*

2. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, en 

e l  que la  cantidad de peróxido de la u ro ílo  a u t i l i z a r  en la  

polim erización en masa está  comprendida entre 0,005 y  0,25 

en peso, calculado sobre la  cantidad to ta l de lo s  componen­

tes  monomárlcos v in í l ic o s .

3. Un procedimiento según la  Reivindicación  1, en 

e l que la  cantidad de peróxido de la u ro ílo  a u t i l iz a r  en la  

polim erización en suspensión está comprendida entre 0,3 y  

3,0 % en peso, calculada sobre la  cantidad to ta l de lo s  com 

ponentes monomárlcos v in í l ic o s .

4. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, en 

e l  que la  cantidad de cauoho es de 2 a 20 partes en peso por 

100 partes en peso de componentes monomáricos v in í l io o s .
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5. Un procedimiento según la  Reivindicación  1, 

en e l  que la  oantidad de m etacrilato  de m etilo  es de 10 a 

45 partes en peso, la  cantidad de estlrano es de 9.0 & 55 

partes en peso y  la  oantidad de cualquier otro monómero v i-  

n il io o  es de O a 30 partes en peso, calculado sobre la  can­

tidad  to ta l de componentes monomáricos v in i l ie o s .

6 .  ' Un procedimiento según la  Reivindicación  1, ea 

e l que e l agente de transferencia  de cadena es un mercapta- 

no de 4 a 16 átomos de carbono.

7 . Un procedimiento según la  Reivindicación  6, en 

e l  que la  cantidad de mercaptaño es de 0,05 a 0,6 % en pe­

so, calculada sobre la  cantidad to ta l de lo s  componentes 

monomérioos v in i l ie o s .

8. Un procedimiento según la  Reivindicación  1, en 

e l  que la  polim erización  en suspensión se l le v a  a cabo en 

un medio acuoso que oontiene un agente suspensor.

9. Un procedimiento según la  Reivindicación  8, en 

e l  que la  cantidad del agenté suspensor es de 0,1 a 1,0 %

en peso, calculada sobre la  cantidad to ta l de lo s  componen­

te s  monomáricos v in i l ie o s .

10. Un procedimiento según la  Reivind icación  1, en 

e l  que la  cantidad de agua en la  polim erización  en suspen­

sión es de 1 a 6 veces e l  peso del prepolimero.

11. Se re iv in d ica  por últim o, como objeto sobre e l  

que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic ita :  

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE PLASTICOS MODIFICA­

DOS.
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Todo conforme queda descrito  y  reivindicado en la  

presente memoria descrip tiva , que consta de d ie c is ie te  pá-. 

ginas mecanografiadas. .

Madrid, 13 de A b ril de 1.972

y
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