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La presente invencidn concierne al afino de
los aceros aleados que contiensn cromo y, més especial~
mente, de los aceros inoxidables.

Se sabe qus la descarburacidn de bafios de ace
ro que contienen crome no puede hacerse sin pérdida no-
table de cromo en la escoria mas que si se recurre a
uno u otro de los dos medics siguientes:

a) Descarburacidn a temperatura elevada,
b) Descarburacidn bajo presidn parcial de dxido de car-
bono reducida.

La temperatura debe ser tanto mis elevada, o
bien la presidn parcial de éxido de carbono debe ser tan
to més baja, cuanto més pequefio es el contenido en car-
bono del bafio, y cuanto mas elevado es su contenido en
cromo.

£l empleo de una temperatura elevada en el hor
no eléctrico de.afino es bien conocido y muy utilizado;
presenta varios inconvenientes, de los cuales los prin-
cipales son un desgaste elevado de los refractariocs dsel
horno y una tasa de utilizacidn del horno que se halla
reducida por la frecuencia de las reparaciones.

El empleo de una presidn parcial de dxido de
carbono reducida es igualmente bien conocido y esta pre
sidén reducida es, segln los procedimientos utilizados,

realizada de dos maneras diferentes:
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a) bien sea poniendo bajo vacfoc el bafio a descarburar por
el oxigeno insuflado,

b) bien sea insuflando en el baffo el oxigeno diluido en
un gas inarte, tal como el argon por sjemplo; sl argon no
ocasiona, como 8l nitrdgeno, sin embargo menos onerosao,
una nitruracién del bafio,

En esta sesgunda manera, ss ceonocido insuflar
una mezcla de oxigeno y de argon en las toberas simples
y sumergidas,

Es igualmente conocido insuflar, por medio de
toberas sumergides de doble alimentacidn separada, sl oxi
geno (o una mezcla de oxigeno y de argon) al centro de ca
da tobera, y 8l argon en una cubierta periférica,

Pero este sistsma de inysccidn conduce a una
conservacidn medigcre de las toberas; el argon no frena
mds que insuficientemsnte sl desgaste del cabezal de las
toberss debido a la corrosidn en caliente por los dxidos
da hisrrc.

Ademés, este sistema de inyeccidn caonocido vuel
ve a hacer jugar simultaneamsnte al argon dos papsles dis
tintos: un efscto de proteccidn de las toberas y un efec-
to de dilucidn del dxido de carbono que proviene de la des
carburacidn del bafio por el oxigeno, cen miras a hacer ba
jar su presidn parcial, Ahora bien, sstos dos efectos no

van sismpre en el mismo sentido con la misma intensidad:
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asf{ la disminucidn de la presidn parcial de éxide de car-
bono no es necesaria por encima de un contenido en carbo-
no de 0,400 %, para 18 % de cromo aproximadamente, y al-
rededor de 1600¢ C, en tanto que la protsccidn de las to=-
beras contra el desgaste exige por el contrario a astos
niveles de carbono un caudal de argon ya muy notable. Hay,
por consiguiente, interés en realizar estos dos sfectos
diferentes (proteccidn y dilucidén) mediante dos fldidos
distintos, sobre cada uno de los cuales se puede actuar
independientements.

El objeto de la presente invencidn es rsalizar
el efecta de dilucidn del dxido de carbono mediante un
fldido conveniente, y aseqgurar la proteccidn de las tobs
ras de insuflacidén contra el desgaste por medio de un flu
jo periférico de un liguido que aporta carbono, distinto
del flGido de dilucidn.

A esste efscto, la presente invencidn tiens por
objeto un procedimiento de afino de los eceros alsados
gqus contisnen cromo, y mas espscialments de los aceros
inoxidables, caracterizado por la insuflacién, en el ba-
filo metadlico a afinar, de chorros que salen de toberas de
doble o miltiple alimentacidén separada, aportando cada
una un primer flujo de oxigena o de un fllido oxidanta,
un segundo flujo de un fldido de dilucidn, y en la peri

feria un tercer flujo, separado de los precedentes, ds
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un lfquido que aporta carbono.

Seglin una caracteristica particular de la inven
cién, el oxigeno (o el flhido oxidante) y el fldido de di-
lucién son mezclados antes de su introduccidn en cada to-
bera de insuflacidn, que ss una tobera doble gue recibe
en su circuito periférico un liquido portador de carbo-
no.

Segln otra caracter{stica particular de la in-
vencidn, el oxigeno (o el fldide oxidante) y el fliido
de dilucion son introducidos separadamente en dos circui.
tos distintos de cada tobera de insuflacidn, Es asi como
58 puede realizar una tobera triple, alimentada por el
centro con oxigeno o con flOido oxidante, anularmente con
fllido de dilucidn, y por la periferia con un liquido gue
aporta carbono. Se puede realizar también una tobera tri
ple alimentada por el centro con fliido de dilucidn, anu
larmente con oxigeno o con fluido oxidante y por la peri
feria con un liquido que aporta carbono.

El fllido de dilucidn pueds ser un gas inerte,
o -también un fldido del cual al menos uno de los produg-
tos de disociacidn o de resaccidn en contacto con el bafig
es un agente de dilucidén del éxido de carbono. Aquel pue
de ser también una emulsidén o un aerosol. |

Seqln otra caracteristica particular de la ip-

vencidn, el fliidec oxidante ss oxigenoc téenicamente pu-
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ro.

Segin otra caracteristica particular de la in-
vencidn, el fllido oxidante es aire ordinario o aire en-
riquecido en oxigeno.

5 Seqln otra caracteristica particular de la in-
vencidn, el fllido de dilucidn es argon,

Seqglin otra caracteristica particular de la in-
vencidn, el fllido de dilucidn es vapor de agua.

Segdn otra caracteristica particular de la in-

10 vencidn, el fllido de dilucidn estd constituido por una
pulverizacidn de gotitas de agua en un gas portador, qus
puede ser el gas oxidante, o ©on gas de dilucidn del d&xi-
do de carbono, o cualquier otro gas conveniente,

Segdn otra caracteristica particular de la in-

15 vencidn, el caudal de fldido de dilucidn es nulo durante
. una primera fase del afino, siende resmplazado entonces
su flujo por un flujo de fliido oxidante, y este caudal
del fllido de dilucidn es luego creciente durante una sg
gunda fase del afino hasta que alcanza por ejemplo 70 %
0 del caudal total de fléido oxidante y de fldido de dilu-
. cidn, asi pues por 30 % de Fldido eoxidante solamante, al
término del afino, sn los bajos contenidos en carbono, es
tando constituido siempre el flujo periférico por un li-
guido que aporta carbono.

25 Segln otra caracteristica particular de la in-

17.5.72 -6 -
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vencidn, el contenido an carbono del bafio al término del
primer tiempo de afino, sin introduccidn de un fliido de
dilucidn, estd comprendido entre 0,150 %y 0,600 %y es

de preferencia alrededor de (0,400 %, para una temperatu-
ra proxima a 16009 C y un contenido en cromo del bafio al
rededor de 18 %.

Segln otra caracteristica particular de la in-
vencidn, el flujo periférice de un liquido que aporta car
bono estd constituido por fuel-oil.

Segln otra caractsristica particular de la in-
vencidén, sl flujo periférico de un liquido que aporta car
bono sstd constituido por una emulsidn de argon, o dg va
por de agua, o ds gotitas de aqua, en sl fuel-oil.

Segdn otra caracteristica particular de la in-
vencidn, la proporcidn en peso dsl caudal de fuel-ocil res
pecto al caudal de oxigeno estd comprendida entre L % vy
10 % y de prefersncia entre 2,5 % vy &%. Ella puede ser
constante o variable en el cursoc del afino.

Segln otra caracteristica particular de la in-
vencidn, ol recipiente en el cual sa sfectda el procedi-
miento de afino segln la invencidn esté_colocado bajo va
cio, o bajo presidn reducida.

Como puede observarse, una de las principales
ventajas del procedimiento, segln la invencidn, es la sg

paracidn del papel de proteccidn ds las toberas, jugado

1705.72 - 7 -
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por el l{guido que aporta carbono, del papsl de dilucidn
del 6xido ds carbono qus provisne ds la descarburacidn dsl
bafio, jugado por un gas inerte, o por un producto des diso-
ciacidn de un fldido,

De ello resulta, en primer lugar, que la dura=-
cidn en servicio ds las toberas aplicando el procedimiento,
segln la invencidn, ss varias veces mads elevada que la du-
racidn de las toberas insuflande solamente oxigeno y ar-
gon.

En segundo lugar, llege a ser posible, gracias
a la invencién, insuflar oxigeno puro, sin gas inerte, puss
to que la proteccidn del cabszal de las tobsras sstd ase-
gurado por un pequefio caudal de un liquido qus aporta car
bono, durante una busna parte del afino, por ejemplo, en
el caso de 18 % de cromo en el bafo, en tanto qus 8l con-
tenido en carbono del bafio no descisnda por debajo de 0,400 %;
por ejemplo para una temperatura de 16002 C.

Otra ventaje de la invencidn es que se puede uti
lizar al término de la descarburacidn una fusrte concentra
cién de gas inerte, tal como el argon, y por consiguisente
Una_débil concentracién de oxigeno, lo qus reduce todavia
méas; las pérdidas de cromo, y esto sin perjudicar demasia-
do al balance térmico total del afino, puesto que ha sido
posible insuflar oxigeno puro, sin argon, durante la pri-

mera fass del afino, y preparar asi un blance térmico fa-
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vorable,

Otra ventaja de la invencidn es que el consumo
de argon es notablemente reducido respectoc al de los prg
cedimientos conocidos que utilizan permanentemsnte argon

5 y ox{geno, incluso si se utiliza segln la invencién 70 %
de argon en los Gltimos instantes del afino, siempre a
causa de una primera fass, bastante larga, con oxigeno
puro sin argon.

Se pusde intercalar también una fase intermedia

10 de aire ordinarioc, o mejor de aire enriquecido con oxi-
geno, durante un tiempo bastante corto, sin embargo, pa-
ra que la nitruracidn del bafio por el nitrdgenc del aire
no llegus a ser prohibitiva,

Otra ventaja de la invencidn es que se pusde

15 también suprimir completamente el consumo de argon reem-
plazando el argon por’vapor de agua, o agua pulverizada,
porgque la parte no disoclada de estos fldidos, y el hi-
drégeno que procede de la parte disociada tienen ambos
un efecto de dilucidn del d6xido de carbono dsl bafio me-

i) tdlico, y reducen la presidn parcial dsl mismo.

Otra ventaja de la invencidn es que se puede
partir de un bafio metdlico de carbono elevado, e inclu-
so de una fundicidn, sin consumir una sxcesiva cantidad
de fllido de dilucién, puesto que toda la primera fase,

25 que puede llegar hasta 0,400 %, o incluso 0,300 % de car

1705072 - 9 -
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bono, no consume del mismo.

Otra ventaja de las variantes de la invencidn
en las cuales el fldido oxidante y sl fllido de dilucidn
no son mezclados praviamente, sino que son introducides
separadamente en cada tobera, es una facilidad muy gran
de de explotacidn del procedimiento y del control de los
caudales de cada fllido en cada instante, permaneciendo
homogéneo cada fldido en su flujo a leo largo de cada to-
bera. Asi, si el fldido de dilucidn es vapor de agua, no
existe riesgo de condensacidén dsl vapor en la zona de mez
cla con el oxigeno frio, y el control dsl caudal rgal de
vapor de agua en la tobsra’es asi mucho més preciso.

A fin de hacer comprender bien la invencién, se
va a describir a continuacidn, a titulo de ejemplos no 1li
mitativos, cuatro modos de realizacidn del procedimiento
segln la invencidn.

Los dos primeros modos son puestos en préactica
mediante toberas de doble alimantacidn separada; los dos
(ltimos modos son llevades a la practica mediante toberas
de triple alimentacidn separada.

) Los tres primeros modos parten de un metal de
0,9 % de carbono aproximadamente; el cuarto modo parte de
una fundicidn de 6 % de carbono. En los cuatro casos, sl

niguel y el cromo se encuentran ya en sllos.

- 10 -



10

15

20

25

17.5.72

l

S
v B

401691

Primer modo

En 8l primer modo, se dispons de un convertider
de 20 toneladas provisto de dos toberas de doble alimen~
tacidén separada, qde admiten cada una el gas oxidante por
el centro y sl fuel-oil por la periferia.

Se carga!an este convertidor 20 toneladas de
acero liquido a 154092 C, que proviene de un horno sléctri

co, Y que contiens:

C = 0,9% NI = 10,4
58 = 0,2% cr = 17,7 %
Mn - = 0,85 %

Durante el primer periaodo, se insufla oxigeno
puro en el centro de cada tobera, y durante los dos 0l-
timos periodos una mezcla de argon y de oxigeno en las

proporciones siguientaes:

Argen, en m3N/min. Oxigeno, en mzN/min Argon, %

Primer periodn 0 30 (4
Segundo periodo 15 ' 15 50 4
Tercer periodo 21 9 70 %

La periferia de cada tobera recibes un caudal de

fuel-o0il doméstico, cuidadosamente controlado, de 1 li-

- 11 =~



10

15

20

25

26,6.,72

401691

tro/minuto, o sea 2 litros/minuto para las dos toberas.

Las duraciones de insuflacidn son las siquien

tes:

Primer periodo........ veesnee.s B minutos
Segundo periodo........ veveess. B minutos
Tercer periodo.....c.vevveesss 6 minutos

TOTAL.vv.ees 18 minutos

Al término de la insuflacidn, sl bafic presen

ta el analisis siguisente:

C =0,020 % . N
Mn = 0,550 % Cr

10,6 %
16,6 %

1l

Temperatura: 16702C, obtenida gracias a una adi
cidn conveniente de chatarrs de la misma composicidn que el
acero a obtener al convertidor, a fin de squilibrar el balan
ce térmico.

Los consumos de fllidos para 20 toneladas, son los
siguisntes?

Oxf{geno: 324 mzN, o sea 16,2 mSN/t.

Argon : 216 mSN, o sea 10,8 mSN/t.

Fusl-ails 36 litros, o sea 1,8 litro/t.

Ssgundo_Modo

.12 -



En el segundo modo de realizacidn ssgln la inven-
cién descrita aqui, a titulo de ejemplo no limitative, ss
dispone de un convertidorde 20 toneladas provisto ds dos
toberas de doble alimentacidn ssparada, admitiendo cada una

5 el gas oxidante por el centro y el fuel-oil por la psrife=-
ria,

Se carga en este convertidor 20 toneladas de acg
ro liguido a 15409 C, procedente de un horno eléctrico, vy

conteniendo:

10
C = 0,850 % Ni = 10,5 %
Si = 0,250 % Cr = 17,8 %
Mn = 0,850 %

15 Durante el primer perfodo, se insufla, por el cen
tro, oxigenc puro, y, durante los dos-Gltimos periodos, una
mezcla de vapor de agua y de oxigeno en las proporciones si-
guisntes:

20 Vapor, en m3N/min. gz, en mSN/min. Vapor, % en volumen
Primsr periodo 0 30 0%
Segundo periodo 15 15 50 %

Tercer periodo 21 9 70 %

25 La periferia de cada tobera recibe un caudal de

17.5.72 - 13 -
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fuel~-0il doméstico, cuidadosamente controlado, de 1 litro/mi
nuto, o sea 2 1/min., para las dos toberas.

Las duraciones de insuflacidn son las siguientes:

Primer perfodo.............. 6 minutos
Segundo periodo.......e000.. 4 é minutos

Tercer pPeriodo..cseeeevevenes 3 % minutos

TOTAL..... 14 minutos

Al término de la insuflacidn, el baflo presenta

el anélisis siguiente:

C = 0,020 % NI = 10,7 %
Mn = 0,600 % Cr = 16,7 %

Temperaturas 16509C, obtenida gracias a una adi-
cién conveniente de chatarra de la misma composicidn que sl
acero a obtsner, habida cuenta del efecto refrigerante del
vapor de agua insuflado, a fin de equilibrar el balance tér-
mica,

‘Los consumos, para 20 toneladas, son los siguientes:

Oxigeno s 280 msN, o sea l4 mSN/t.

Vapor de agua : 140 mSN, o ssa 7 mZN/t.

Fusl-oil : 28 litros, o sea 1,4 litro/t.
- 14 =

4
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En estos dos primercs modos de realizacidn de
la invencidn, la pérdida de cromo en la escoria es pequs
fia s 1,1 % de disminucidn del contenido del bafio, o sea
6 % del cromo total contenido en 8l bafio, Se pueds recu~
p

erar de ella una parts por reduccién con ferrosilicio

Tercsr modo

Se parte de un metal de 1 % de carbono.

Se dispone de un convertidor de 20 toneladas
provisto de dos toberas de triple alimentacidn separada,
qus admiten:

a) por 8l centro, en el circuito primario, oxigeno puro,
b) anularmente, en el circuito sscundario, a sleccidn,
bien ox{geno puro, bien argon,

c) por la periferia, en el circuito terciario, fuel-oil,

Se carga en sste convertidor 20 toneladas de
acero liquido, a 15409 C, procsdente de un horno eléctri

co y contanlendo:

C = 1% Ni

54 = 0,1 % Cr =.18 %
Mn = 0,9 %

La refinacidn comprende tres periodos sucesi-
vos.

Durante el primer perfodo, se insufla oxigeno

- 15 -
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puro en los dos circuitos primario y secundario, y du-
rante los dos Ultimos periodoss, se insufla oxigeno en el
circuito primario, y argon en 8l circuito secundario, se-

qin la tabla de caudales siguiente:

3 L3 L4
Arqon, en m N/min  0OxIgeno, en msN/min Argon, %

Circuito Circuito Circuito Argon ¢

sgcundario primaric secundario Oxigeno
Primer periodo 0 15 15 0 %
Ssgundo perfodo 15 15 0 50 %
Tercer periodo 21 9 0 70 %

La periferia de cada tobera recibs un caudal de

fugl-o0il doméstico, cuidadosamente controlado, de 1 li-
tro/minuto, o sea 2 litros /minuto para las dos toberas.
Las duraciones de insuflacidn son las siguisn-
tas:
Primer perfiodo .......cvevesess. B minutos
Sequndo periodBesescscseveneasss 6 minutos
Tercer perfodo...ieeivvereveaees 7 minutos
TOTAL.esseseerrsl9 minutos
Al término de la insuflacidn, el bafio presenta

el andlisis siguisnte:

17.5.72 -~ 16 -
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C = 0,025 % Ni = 10,3 %
Mn = 0,650 % Cr = 16,8 %

Temperatura: 16708C, obtenida gracias a una adi-
cidén conveniente de chatarra de la misma composicifn que

el aceroc a obtener al convertidor, a fin de equilibrar el

 balance térmico,

26.6.72

Los consumos de fllidos, para 20 toneladas de
metal, son los éiguientes:
Oxigena : 333 m3N, o sea 16,6 mSN/t
Argon : 237'm3N, o ssa 11,8 maN/t
Fusl-oil 38 litros, o sea 1,9 litro/t.

La pérdida de cromo en la escoria ss pequefa:

1,2 % en disminucidn de caontenido, o ssa 7 % solaments
del cromo total contenido en sl bafo, Se puede rscuperar
de ella una parte por reduccidn con ferrosilicio,

Cuarto modo

Se parte de una fundicidn de 6§ % de carbono.

En un convertidor de 20 toneladas provisto de
cuatro toberas de triple alimentacién separada, alimen-
tadas por los mismos fldidos que en el tercer ejemplo,
se carga en estado liguido una fundicidn gue pressenta el

anélisis siguiente:

C = 6% NE = 10 %
Si = 0,75 % Cr = 20 %
mn = 0'7 %

- 17 =
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Argon Oxigeng
Circuito Circuito Circuito (8n min.)
sscundario primario secundario
Primer periodo O 30 30 20
Sequndo periodeo30 30 0 3
Tercer psriodo 42 18 0 ' 3

El caudal de fuel-oil es constantemente igual
a 1 litro/min. por tobera, o sea 4 litros/min. para las
cuatro toberas,

Al término de la insuflacidn, la pérdida ds
cromo es de 1,9 % en disminucidn de contenido, y el ané-

lisis del metal al término del afino es la sigulente:

C = 0,021 % . Ni = 11,0 4
Mn = 0,550 % Cr = 18,1 %

Temperatura: 16600C, obtenida gracias a la adicidn
de chatarra de la misma composiclidn que sl acsro a obtee-
ner.

Los consumos de fllidos, para 20 toneladas des

metal, son los siquisntses:

o, = 1344 m3N = 67 mSN/t
Argon = 216 N = 10,8 mSN/t
Fuel-oil = 104 litros = 5,2 1/t

- 18 =



Se ve aqui netamente la ventaja econdmica obte~
nida gracias a la separacién de los agentes de dilucidn y
de enfriamiento. El argon sdlo es introducido durante 6 mi
nutes, sobre una duracidn total de afino de 26 minutos.

5 £s bien entendido que se puede, sin salir del
cuadro de la invencidn, imaginar las variantes y perfeccig
namientos de detalles, del mismo modo que considerar el em
pleso ds medics equivalentes.

La presents solicitud, que corresponds a la pre-
10 sentada en Francia, el 28 de Mayo de 1971, bajo sl N@©
71-19463, el 23 de Julio de 1971, bajo el N@ 71-27015 y
N2 71-27016 y 29 de Febrero de 1872, bajo sl N@ 72-06B24
se acoge & los beneficios del Articulo 51 del vigente Es~

tatuto sobre Propiedad Industrial,

15 .

- REIVINDICACIONES =~

i W 78 10 o 28 ot S i g e i T
mamEEmENnSRRRRSREE=SS S

20
Los puntos de invencidn propias y nueva, que se
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si
95 gulentes:
17.5.72
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l,- Procedimiento de afino de aceros aleados
que contienan cromo, y mas especialmente de los aceros
inoxidables, caracterizado por la insuflacidn en el ba
fio metdlico a afinar, de chorros que salen de toberas
de doble o triple alimentacidn separada, aportando cada
una un primer flujo de un fldido oxidante, un segundo
flujo de un fllido de dilucién del éxido de carbono del
bafio, vy en la periferia un tercer flujo, separado de los
precedentes, de un liquido qus aporta carbono.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de gue el flléido de dilucidn
es mezclado con el fllido oxidante antes de su introduc
cién en cada tobsra de insuflacién, la cual es una tobg
ra doble que recibe en su circuilto periférico un liqui-
do que aporta carhono.

3.~ Procedimisnto seqin la reivindicacidn 1,
caracterizado por sl hecho de gque el fllido oxidante y
el fllido de dilucidén son introducidos separadamente en
dos circuitos distintos de cada tobsra de insuflacién,
la cual es una tobera triple que recibe 8n su circuito
periférico un liquido que aporta carbono.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 3,
caracterizado por chorros gue salen de toberas de tri-
ple alimentacidn separada, aportando cade una por sl

centro un flujo primario ds un fllido oxidante, alreds
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dor de éste un flujo secundaric de un fldido de dilucidm,
y por la periferia un flujo terciario de un l1iguido que
aporta carbono. |

5,- Procedimiento seglin la reivindicacidn 3, ca
racterizado por chorros que salen de toberas de triple
alimentacidn separada, aportando cada una por sl centro
un flujo primario de un fldido de dilucidn, alrededor de
éste un flujo sscundario de un Fldido oxidante, y por la
periferia un flujo terciario de un liquido que aporta car
bono.

6.~ Procedimisnto segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 & 5, caracterizado por sl hecho de que
el fllido oxidante es oxigeno tecnicamente puro.

7.- Procedimiento segln una cualquisra de las
reivindicaciones 1 4 5, caracterizado por el hecho de que
el fldido oxidante estd constituido por aire ordinario
o por aire enriquecido en oxigena.

8.« Procedimisnto segln una cualquisra ds las
reivindicaciones 1 4 7, caracterizado por el hecho de qus
el fllido de dilucidn dsl dxido de carbono del bafo metd
lico ss un gas inerte. '

9.- Procedimiento segln la reivindicacidn 8,
caractsrizado por sl hecho ds que sl gas inerts as el

argon,

e
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10.~ Procedimiento segln una cualquiera de las
reivindicaciones 1 & 7, caracterizado por el hecho de
que el fldido de dilucidn es un flGido, del cual al
menos uno de los productos de disociacidn o de feaccién
en contacto con el bafio metdlico es un agents d% dilueidn
del déxido de carbono ds dicho bafio metélico.

11.- Procedimiento segin la reivindicacidn 10,
caracterizado por el hecho de qus el fllido de dilucidn
es el vapor de agus,

12.- Procedimiento segdn la reivindicaeidn 10,
caracterizado por el hscho de que el fliido de dilucidn
estd constituido por una pulverizacién de gotitas de agua
en un gas portador.

13.- Procedimiento segln una cualguiera de las
reivindicaciones 1 4 12, caracterizado por un afino en
dos fases, siendo nulo el caudal de fliide de dilucidn
durante la primera fase, siendo entonces reemplazado el
flujo de este fliido por un flujo de fllido ‘oxidante, en
tanto que, durante la segunda fase del afino, sl caudal
de fllido de dilucidn es creciente haste rebasar el do-
ble del caudal de fliido oxidants.

14,- Procedimiento ssgin la reivindicacidén 13,
caracterizado por el hecho de que el contenido en carbp
no del bafio metdlico al término de la primera fasse de

afino estéd comprendido entre 0,150 % y 0,600 %, y es de

17.5.72 Cﬁl(%i , - 27 -
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preferencia de aproximadamente 0,400 %; para una tempera-
tura del baffio alrededor de 16002 C y un contenido en crg
mo del baffo prdximo a 18 %.

15,~- Procedimiento segdn una cualquisra de las
reivindicaciones 1 & 14, caracterizado porque sl fliideo
del flujo periférico que aporta carbono estd constituido
por fuel-oil.

16.- Procedimiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 & 14, caracterizado porqus sl fldiido
del flujo periférico que aporta carbono sstéd constitui-
do por una smulsidn de argon, o de vapor de agua, o de
gotitas de agua en fuel~oil,

17.- Procedimiento segln la reivindicacidn 15,
caracterizado porque la proporcidn en peso del caudal de
fuel-oil respecto al caudal de oxigeno es constante o va
riable en el curso de la operacidn de afino, y porque es
té4 comprendida entre 1 % y 10 %, y de prefersncia entre
2,5 %y 4. :

18,~ Procedimisnto segln una cualquiera ds las
reivindicaciones 1 & 17, caracterizado porque la operacidn
de afino se efectla bajo vacio, o bajo presidn raducida,.

19,- Procedimisnto de afino de aceros aleados
que contiensn cromo.

Tal y camo se ha descrito en la Memoria que an

teceds, y con los fines que ss han sspecificado.

| "
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Esta fMemoria consta de veinticuatro hojas es

critas a mfquina por una sola cara,

madrig 43 MAYD 1972
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