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El invento se refiere a un procedimiento para hacex
estancas las paredes de construccidn de ingenieria de hormi-
gbn, por ejemplo de galerias, zanjas de conduccidn de agua,
instalaciones purificadoras, piscinas de natacidn y semejan-
tes, contra liquidos y/o gases, respectivamente vapores, por
ung hoja coherente, que estd protegida contra dafios mecanicos.

Actualmente tales aislamientos se construyen casi

exclusivamente entre una béveda exterior de hormigdn inyectas
do, hormigén local encofrado o tubuladuras de hormign y la
verdadera bdéveda interna soportadora. Para aislamientos de
hojas en la construccibén de tlmneles y galeriss se emplean
predominantemente hojas en los-grosores de 1,0, 1,5, 2 y 3
mm. Ofrece en ello una gran dificultad la sujecidn de la
hoja a la pared interior muy frecuentemente himeda. Si ade-
més el anillo de hormigbn interno se compacta por vibraciodn,
se demuestra que, por los granos de adicibn, se producen mu-
chos finos orificios en la hoja. Para la fijacibn de la ho-
ja al revestimiento exterior, de hormigdn, de hormigbn inyecia-
do o piedra natural, ya se hen encontrgdo variag soluciones
por enganche mediante botones o carriles o por prensado tens
dido.

En una parte de los sistemas de fijacidn ya se han
concedido o presentado solicitudes de modelos de utilidad o

patente.

Asi se sujetaron sl revestimiento auxiliar unas hof

jas de 2 mm., de grosor mediante carriles de presidn, que se

habian fijado al hormigbn de los revestimientos suxiliares
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radialmente y con bandas de botones con carril en forma de
hongo, que se habfa soldado previamente a la hoja. La colo-
cacibén del carril de presién hoy presupone uns constitucidn
uniforme del revestimiento, la que,.sin embargo, con frecuen
cia no esté deda. 7

Ademés, ge fijaron hojas mediante clavos de botén,
fundidos previamente en el revestimiento del hormigdn inyec
t8do. Se utiliza para ello un dispositive abofonador redon-
do o rectangular sobre el que se pliega la hoja solamente
por encima del clavo de botdn y por un escudo tensor enchu-
fado encima se sujeta de modo suelto. El gbotonado de hojad
sobre clavos de botdn, incluidos prevismente, solamente se
conaigue en el caso de hojas hasta poco més de 1 mm. de grod
80r. .

Pueden fijarse hojas de cualquier grosor al reves-
timiento exterior por medio de clavos, que se hacen pasar
disparando a través de la hoja. Este modo de fijacidn lesig
na, 8in embargo, la hoja en cada clavo. Los agujeros de pe-
netracién del dispero, por lo tanto, tienen que dejarse cuid
dadosamente estancos.

En otro procedimiento para el montaje de hojas eg-
pecialmente gruesas ya en el taller se sueldan sobre la ho~
ja, manguitos de plastico con tapas de tornillo. Al atrave-
sar por disparo el fondo del menguito con un clavo, se fija
la hoja al.hormigbn. Despuds de ello se atornilla fijamentd
la pata y por ello se cierra herméticamente al agujero de

disparo en la hoja.
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En otro procedimiento se fijan los clavos con una
cabeza congigtente en una placa de acero, revestida con clo-
ruro de polivinilo de un grosor aproximado de 1 mm. hacién-
dose pasar por disparo dentro del revestimiento exterior,

La hoja tendida se fija por soldadursa.

Le hoja igualmente puede tensarse por grcos de re-
ja de acero g ung distancis de 2 mm. que pertenecen a la ar-
madura del revestimiento interior,

En este modo de colocacidn, que se denomins "proce
dimiento de paraguas" tiene que cuidarse que los aceros de
armadurs no lesionen la hoja.

Segin otra propuesta, la hoja puede aplicarse a
presidn contra el hormigbn aspirando el aire entre el revest%
miento exterior y la pelicula de estanqueidad medignte tubos
de vacio.

En todas estas fijaciones rigidas, a consecuencia
de grandes movimientos de la pelicula~de estanqueidad, como
se manifiestan al establecerse la presidn de asgua sobre even
tuales oquedades entre el revestimiento interno y la pelicu~
la de estanqueidad, asi como en la introduccidn del hormigdn
del revestimiento interno, pueden producir un bafio en la ho
ja en el lugar de fijacibn por rasgadec de los agujeros.

Fn la mayoria de los casos ademas se necesita una
superficie lisa y plana de la béveda del tinel.

7 Estos inconvenientes se evitan por el procedimien—
to seghn el invento. Este procedimiento se caracteriza porqgle

la hoja de estanqueidad se adhiere en toda su superficie con




10

15

20

25

50

una mezcla de betin-caucho que al mismo tiempo sirve de co-
jin eldstico y después con una segunda cepa de betin-caucho
se protege contra dafios meoénic059

Es conocido gue, muy generslmente, pueden mejorar-
se las propiedades del betin por adicidn de cauchos adecua-
dos. La modificacidén del betin puede efectuarse, por ejem-
plo, de tal modo que se mezcla una emulsidn de bettn con un
létex de caucho adecuado. Ias eﬁulsiones de betin pueden
preparsrse de manera conocida. .Bajo el término de létex de
caucho deberd entenderse una dispersién, tanto de caucho na-
tural, como de caucho sintético, como por ejemplo, polimerosg
de diolefinas como bubtadieno, cloropreno e isoprsno © copoli
neros de diolefinas y otros compuestos polimerizables, como
por ejemplo, polimerizados mixtog de butadieno y estirol, dg
butadieno y acrilo nitrilo, de butadieno, estirol y acrilo
nitrilo, de butadieno, estirol, dcidoo{-metacrilico y acrilgd
nitrilo, de estirol, acrilo nitrilo y ésteres de 4cido acri
lico, de cloropreno y diclorbutadieno, de cloroprenc y acrid
lonitrilo, de éloropreno y écido o(-metacrilicoo Ia mezcla,
as{ preparada, de emulsidén de betin y lédtex de caucho puede
rociarse sin utilizacidén de temperaturas elevades para el
objeto segin el invento. Para ello se utiliza una pistola
pulverizadora de doble cabeza, en la que, a través de una
cabeza se rocia la mezcla de emulsidn de betln/ldtex de cau-
cho y, por la otra cabeza, al mismo tiempo, un medio precipi
tador - predominantemente una solucidn salina acuosa de un
metal.

Por el efecto coagulante del medio precipitante se
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precipits une mezcla de betin y caucho como pelfcula homogénga.

De la misma menera, la emulsidn de betin y un 1lé~
tex de caucho pueden rociarse de una forma naturalmente sepg
rada. Al ubilizer une emulsidén de betln anibnica, respecti-
vamente catibnica y un lidtex de caucho catibnico, respectivas
mento anibnico, se efectia una coagulacibn al rociar por raz
de la carga eléctrica opuesta, en lo que de nuevo se precipis
te una peliculs homogénea.

Por la solvacidn del caucho con el betin de produ~
cen propisdades en el producto final gue pueden resumirse._
como sigues

Elevada fuerza de adherencia.

Elevado punto de reblandecimiento.

Penetracidn profunda.

Elevado punto de ruptura

~Elevada elasticidad y ductilidad

- Ixcelente resistencia al envejecimiento.

Esta mezcla de betin-caucho puede pulverizarsé en—
cima en grosores de capas de hasta varios centimetros. Por
ello es pogible rellenar irregularidades en la base y alcan~-
zar una adherencia eldstica de la hoja. Isa utilizacidn de
este procedimiento de estanqueidad se efectila por ello direc
tamente sobre hormigén inyectado o roca.

Se omite la obtencidn de un anillo exterior de hor
nigdn (véanse los dibujos en las figuras 1y 2).

Ejemplo:

Con ayuda de una pistola pulverizadora de doble cal

beza, con una presibn de tres atmdsferas de sobrepresidn, se

y
bn
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roefan sobre la base, a través de una cabeza de la pistola
pulverizedora, una mezcla de emulsidén de betln anidnica al
80¢% y dispersidn anidnica al 20% de butadienc-estirol y, poi

la otra cabeza de la pistola pulverizadora, una solucidn al

105 de nitrato de Ca. Por la inmediata comgulacidn se esta-

blece una capa de aproximadamente 10 mm. Bl agua de emulsid
ge desagua en su mayor parte. Por cilindrado de la capa to
davis puede acelerarse este procedimiento. Después del se-
cado puede pegarse la capa de betin-caucho por calenfamientc

a 140 — 2002 C mediante mechero o aire caliente uniéndols

con una hoja de material pléstico de Hypalon, cloruro de po-

livinilo, caucho de butilo, etc. La adherencia se efectila

de la misma manera que es conocida de la® bandas de betin.

Las distintas bandas de hojas puedsn sélaparse en los bordeg

y allil se pegan o sueldan. Seguidamente se protege ante da+

fios mecdnicos, la hoja, por pulverizacidén con una segunda

capa de betin-cauncho.

En el dibujo se ilustran estas relaciones. Muestrag:

Ia fig. 1; una seccidn por una bdveda de tinel con

una junta hermética hasta shors usual y

La fig. 2 una seccidn andloga por la junta de es-
tanqueidad obtenida segin el invento.

. En las figuras se designa la roca con 1 (fig. 1)
y con 6 (fig. 2). Estéd aplicada sobre ella la asi llamada

junta estanca previa y gunita (hormigbn inyectado) 2 respect

tivemente 7. Para la fijacidén lisa, existente hasta ahora,
de la hoja 4, entonces era necesario aplicar una capa exte-

rior plana, lisa de un primer anillo 3 de hormigdén y despuds

n
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- la superficie irregular de la capa 7 de betlin inyectado des

de la colocacidn de la hoja 4 podia obtenerse el anillo de
hormigbn interno 5.
" Segfin la patente (fig. 2), la hoja 8 provista de

ung capa eldstica de pegamento se sujeta directamente sobre

puds de Lo cual se vierte sobre la hoja, después de la apli-
cacidén de una seguﬁda capa adherente eldstica, directaments
el anillo de hormigdén interno 9.

En el procedimiento seghn el invento, por lo tan-
to, s8lo se necesita un Ynico encofrado interior.

El procedimiento descrito frente s 1los procedimien
tos conocidos, en los que suspende rigidamente una hoja en-
tre un anillo de hormigdn exterior y un anillo de hormigbn
interior, tiene grandes ventajas: por la utilizacibn de una
capa gruesa de un pegamente elastico se evita todo daﬁo a
la hoja durante su fijacidn, mientras que las hojas por la
fijacidn usual mediante botones de presidn, clavos soldados
o sene jantes, podian ser averiados localmente. Por la seguy]
da capa de betin-caucho se evitan los dafios de desgaste por
la vibracidn del anillo de hormigdn interno, que podian per-
forar la hoja a modo de criba. Le base no necesita ser pla~
naj puede aplicarse directamente sobre el hormigbdn inyectadg
o roca., Por lo tanto, es posible, en lugar de la doble bé-
veda hasta ahora usual, trabajarse con une béveda simple,
lo que trae consigo considerables ventajas econdmicas (véase
dibujo, fige 1 ¥ 2)»

El nuevo procedimientp es aplicable también sobre

base himeda sin afectar a su calidad. Finalmente, al traba
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jar no se necesita ninguna ventilacidn, ya que este sistema
no contiene disolventes, no es tbxico y por ello fisioldgi~-
camente es inocuo.

El procedimiento descrito puede emplearse con 8xid
t0 tembién para dejar estancas las paredes de galerias, zan
jas para tuberiss de agua, instalaciones purificadoras, pis-
cinas de natacidén y semejantes en 1o que entonces en muchos
casos naturglmente no se trata de impedir la penetracién,
sino ls salida de agua. Igualmente pueden dejarse estancos
con este sistema los tejados. Esta claro que también puede
utilizarse el procedimiento, cuando la pared no deba dejarse
estanca contre agua, sino comtra otro liquido o un gas.

n 0 T 4 o -

Le presente patente de invencidn, comprende las
gigulentes reivindicaciones:
1.~ Procedimiento para hacer estancas las paredes de
construcciones de ingenieria de hormigdén por aplicacidn adhg
rida de una hoja de pléstico, caracterizado porgue sobre la
base en bruto de la construccidén se aplica una capa de un
grosor de 1 a 30 mm. de un pegamento elastico de betin-elas
tdmero, se pega con plena superficie en calor una hoja de
naterial plistico con esta capa de pegamento y la hoja enton
ces se reviste con otra capa~de un grosor de 1 a 10 mm. de
un material eldstico para la proteccidn contra dafios mecani-

coS.
2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri

zado porque para la formacidn de la capa adherente se rocie
una emulsién de betln y un litex de elastbmero conjuntamente

con un medio precipitador desde una pistola pulverizadora dg

doble cabeza.
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3.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri=-
zado porque para la formaoién de la capa de pegamento se pul
veriza una emulsién enidnica de betin y un létex de elastéme
ro catibnico desde una pistola pulverizadora de doble cabeza
0 porque se utiliza una emulsidn catidnics de betin y un 14~
| tex anidnico de elastbmero.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 2 o 3 cara
" terizado porque se aplican las dos emulsiones en proporcione
de cantidadés, que estén situadas en el alcance de 95 : 5
hasta 50 : 50, referido a la proporcién de emulsidn de betin
respecto a latex de elastdmero,
5.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 1, caracteri-
zado porque se gplica una hoja de estanqueidad que se compon
de un materisl plastico resistente al betin, especialmente
hipalon, cloruro de polivinilo o caucho de butilo.
6.~ Procedimiento para hacer estancas las paredes de
construccionss de ingenieria de hormigdn por aplicacidn adhe
rida de una hoja de material plastico.
Segin se describe y reivindica en la presente memoria,
y se ilustra en los dibujos adjuntos, cuyo texto consta de
nueve hojas foliadas, escritas a maquina por-una sola cara.

Madrid, a

Fda.: Franolsco del Peze
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