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Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de - 
Invención que, por veinte años, se solicita para todo el - 
territorio nacional, a favor do la firma CSRIC ESPAÑA, S.á 
do nacionalidad española, residente en Madrid, Edificio Es
paña. Grupo 6u, Planta 8, número 4 , - * - - - - - - - -----

p o r
" PEaFECCXONAMinaoa EN LOS n m o s  DE COCCION O SECADO "

La presento invención tiene por objeto unos perfecciona 
mientes en los hornos de cocción o secado, aplicables prin 
cipalmente a la cocción o secado de productos cerámicos, - 
así como a todos los demás productos o materiales en los - 
que los productos a cocer o deshidratar, se desplazan en - 
sentido contrario a una corriente de gas caliente que se -
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evacúa por, o cerca, de la parte del horno por la que se - 
efectúa la entrada de los productos.

En los hemos de esta clase existentes en la actualidad 
la evacuación del gas caliente se efectúa por uno o varios 
canales laterales, de preferencia por una serie de estos - 
canales dispuestos lateralmente o en la parte superior del 
túnel.

De esta forma, cualquiera que sea la anchura del homo 
considerado, la homogeneidad de circulación de la corrien­
te de gas caliente, en toda la sección del conducto, no es 
suficiente, lo que se traduce por diferencias notables en 
el proceso de Cocción o deshidrataeión de los productos - 
que se encuentran en el centro o la periferia del túnel y 
afectando la constante de calidad.

Teniendo en cuenta que las características del gas de - 
cocción o secado (principalmente en lo que se refiere a la 
velocidad, grado de dispersión, temperatura y humedad), no 
son las mismas en el centro y en la periferia, de forma - 
que los productos que se encuentra en el centro sufren un 
aumento de temperatura menos rápido que los de la perife­
ria y, por tanto, un choque tóraico desfavorable al salir 
de la zona de canales laterales de evacuación, ello tiene 
como resultado una irregularidad de la calidad de loo pro­
ductos obtenidos y un aumento del desecho.

Se sobreentiende que este fenómeno desfavorable es tan­
to más importante, cuanto más rápido sea el ciclo de coc—  
ción.

La presente invención tiene por objeto nuevas disposi­
ciones perfeccionadas que permiten resolver estas dificul­
tades sin que intervenga para nada la anchura del horno o 
secadero en cuestión.

. .  —2— ____________
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Está caracterizada por la totalidad, o parte, de loa me 
dios siguientest
la.- La evacuación a baja presión de loa gases de cocción 

o socado so efectúa por aberturas situadas en el extremo y 
repartidas en la sección del horno. Se puede efectuar un - 
complemento de extracción de gases, por medio de canales - 
laterales o periféricos.
2&.- Las aberturas del extremo están repartidas a todo lo 
ancho, en la parte inferior de la sección.
32.- La entrada de los productos tiene lugar por medio de 
un "sas* (recinto de esclusa) de entrada, situado entre - 
dos puertas: una exterior maciza, que reposa sobre el vagó3. 
la otra intermedia entre el "sas* y el túnel. Esta última 
lleva las aberturas y la evacuación se hace por dispersión 
a partir del "sas".
42.- Las aberturas provistas al nivel de la puerta interne 
dia, pueden obtenerse según dos técnicas:

a) — regulando la altura de la puerta intermedia.
b) - por aberturas efectuadas en la puerta intermedia y

regulables por un sistema de registros.
52.- El "sas* lleva aberturas o fisuras de aspiración, en 
todo lo ancho y cuyo número varia según la importancia del 
homo. Estas aberturas aseguran una capacidad colectora de 
gas procedente de las aberturas del extremo, y esta capaci 
dad esta en comunicación con una fuente de tiro natural o 
artificial.
6a.- Según una variante de aplicación, puede preverse, Mi 
combinación con las disposiciones según -1- y -2- anterio­
res, en el "sas" precedente a la puerta intermedia, una re 
circulación parcial del gas caliente, por extracción o 
reinyección, mediante una pluralidad de canales periférico:
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a.- En asta casa, la extracción puede Mearse por una sari:
.e canales repartidos, en la longitud do cada una de las pe 
redes laterales del túnel comunicándose por aberturas de en 
trada dispuestas en la' bóveda. Se prevén métodos de regula­
ción en la totalidad o parte de estos canales,.
3a,*- A titulo de ejemplo y para facilitar la comprensión do 
B.a descripción precedente, se han representado en los dibujps 
adjuntos,
Fig. la, una vista esquemática en planta, corte horisonta3 
según la linea 1-1 do la fig. 3^, de la entrada do un borne 
túnel según la invención. Fig. 2a, una vista esquemática ex. 

3°<='iS" ̂ acsveraal, ..gá. la Un.. H-11 A. 1. íig. la,
I
Figs* 3^ y 4a, vistas correspondientes en corte vertical según 
la linea 111-111 de la fig. la, que muestran, rospeotivaaei- 
te, las posiciones, abierta y cerrada, de la puerta interne* 
dia del "sas". Fig, $a, una vista en corto vertical, según 
la linea 111-111 de la fig. la, de una variante coa una cir­
culación auxiliar de precaientamiento ea el "cas". Fig. 6a, 
una vista en corte vertical, según la linea 111-111 de la - 
fig, 1-3, de una variante con una recirculación de aire ca­
liente en la parte del túnel anterior al "san". Fig. ?3, - 
el detalle "a" da la fig. 5a, representado a mayor escala,

Fig. 8a, la vista esquemática en sección de un grupo moto- 
ventilador de aspiración a través de la puerta intermedia.

En este ejemplo de realización sólameate ha sido repre­
sentada la parte cercana a la entrada en el homo túnel 
-1- de los productos a cocer o secar. En este túnel, los - 
productos -3- colocados sobro vagonetas -2- so introducen - 
por medio de un "sas" -4-- situado entra una puerta de en­
trada -5- que reposa sobro el vagón y una puerta interne—  
Lia -6-. Estas puertas, que pueden sor de cualquier modelo 
japropiado, se representa aquí como del tipo do "guillotina* 
con contrapeso. ______
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la puerta de entrada -3- en aacisa y construida de farsea
que asegure un cierre de estanqueidad suficiente para evi- 
¡tar la entrada de aire incontrolada. La puerto intermedia 
¡ -6-, lleva una serie de aberturas -7- repartidas a lo an—
¡ cho. Setas aberturas pueden ir equipadas con un sistema de 
regulación y distribución por registro.

SI gas que entra a través de estas aberturas -7- tiene
¡ salida por las aberturas -8- efectuadas en la parte superior
!
del "saa" —4—.
¡ De esta forma, cualquiera que sea. la anchura del túnel 
-1-, la aspiración a través de la puerta -5- se efectúa de 
forma prácticamente uniforme en toda su anchura.

3n la parte superior del "sas" -4- se preve una cámara 
colectora -12- del gas relacionada, como se ve en la fig. 
-1-, con la evacuación -13- que asegura la aspiración gra­
cias a un ventilador -14- o al tiro natural de una chime­

nea*
La estanqueidad de la parte superior de la puerta Ínter 

media -6- se obtiene por un sistema da juntas de arena -17 * 
como muestra la fig* 7R.

Se ve de esta forma que el valor de la depresión en el 
"sas" -4- es intermedio, entra la producida en el túnel y 
la presión del aire exterior, lo que es una circunstancia 
favorable para la obtención de una estanqueidad suficiente 
y evitar que las pérdidas hagan necesarias unas condicione; 
de tiro excesivo.

Se observa que, en este ejemplo, las aberturas se han - 
efectuado en la parte inferior de ía puerta, es decir fren 
te a los productos a cocer o secar que están en la parte - 
baja del apilamiento sobre las vagonetas transportadores -
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Esta disposición tiene por objeto dirigir hacia la par­
te baja la corriente de gas de cocción o secado y contra­
rrestar la natural tendencia asoensional de asta corriente 
jesta disposición de aberturas de tiro en la parte inferior 
de la puerta -6-, tiene cono resultado una mejor regalari- 
¡dad en altura de la cocción o secado de. los productos.
¡ Para la introducción de. nuevas vagonetas cargadas de pr^
ductos, se procede como sigue: la puerta intermedia -6- y¡
jla puerta de entrada -5-, se elevan simultáneamente y se - 
introducen uno. o varios vagones nuevos en el "sas" --4-. 
¡Después* las dos puertas se cierran al sismo tiesto.

Para realizar en el "sas" -4- una operación dé aumento 
de temperatura previa* o pre—calentamiento da una parto de 
la carga antes de su introducción real en la corriente ga­
seosa del túnel -1-, se puede adoptar la disposición si­
guiente, que ha sido representada en las figuras -1- y -5- 
Esta disposición es potestativa y consiste en establecer - 
en el "gas" un circuito do circulación de gasea calientes.
& tal efecto, en el ejemplo representado, se ha previsto a 
la salida del ventilador de extracción -14-, una toma de — 
corriente -15- cuya salida consigue el retomo de los ga­
ses calientes sobre la primera carga de productos del "sas* 
Esta torna de distribución de aire caliente, va provista de 
registros de regulación -18- de la circulación de gases, - 
de forma que se pueda variar a voluntad el caudal recircu­
lado*

Además, el horno túnel puede ir provisto de dispositi­
vos que permitan proceder a una recirculación de los gases 
de cocción o secado, en la sena cercana, a la puerta de en­
trada. Tal disposición, combinada con los anadies anterior- 
mente descritos, permite actuar sobre la curva de aumento 
¡de temperatura de los productos introducidos en el túnel -
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, por consecuencia, evitar los desechos resultantes de - 
¡hoques tórnicos desfavorables, si nos remitimos a la fig 
So, vesos que esta recírculación so puede hacer proveyendo 
el túnel -1- do bocas de aspiración. -20-, -21-, -22-, uni­
das por conductos a una canal -23-, en el que va situado - 
un ventilador de aspiración -24- que evacúa a un canal su­
perior -25-* Este a su vez se comunica con la parte auparle 
del túnel por aberturas -26-, -27-, -28-. Se han previsto - 
{anos registros de regulación, no representados, en el cir­
cuito de recirculación. Las aberturas -20-, -21-, -22-, ex 
traen gases a temperaturas diferentes, por ejemplo: a 1200 
la abertura -20-, a 1508 la -21-, a 18C& la-22-, Actuando 
sobre los citados registros de regulación, se puede regu­
lar la temperatura media del gas insuflado per el canal - 
25- y las aberturas -23-, -27-, -28-, y actuar de esta - 
forma sobre la curva de las temperaturas de los productos 
an asta zona del horno-túnel. 3sta disposición, sobre todo 
si está combinada con el precalentamiento en el "aas"
descrito con referencias en la fig. 5^* ofrece una fácil - 
regulación de las temperaturas, en la zona de entrada de - 
la instalación.

Se observa que, con las disposiciones descritas ante—  
¡riormente, se realiza la homogeneidad de distribución de - 
corrientes gaseosas.

En el ejemplo que se ilustra esquemáticamente en la - 
fig. 8a, se muestra un detalle de las aberturas -7- de la 
puerta intermedia -3- que, en este caso, llevan adscritas 
cada una las arpas -10- de un ventilador-aspirador -9- cu­
yo motor resulta dispuesto en la parte del "aas" -4- y pro 
tégido por un tabique -11- desviador de la corriente aspi­
rada de gases calientes, que son dirigidos hacia arriba en 
a j e r i a r  4<* repetid. ".as" -4-. _____
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La invención está particularmente spta para ser adapta­
da a los hornos o secaderos de gran anchura; sin embargo, 
puede suplicarse igualmente a hornos túnel de menor anchura
!
;como los utilizados hasta ahora, conservando, incluso en - 
este caso, sus particulares, ventajas, principalmente en lo 
que. a la regulación de calentamiento de productos se refie 
re, cualquiera que sea su colocación en las vagonetas, y a 

i la supresión de choques térmicos en la zona do entrada.
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.N O T A
!Sí BE3UM3N: La Patente de Invención que, por veinte 

años, se solicita pera todo el territorio nacional, ha de 
recaer sobro las siguientes reivindicaciones: -

le.- "P3RFECCI0HAHPSNT0S EN LOS HORNOS SE COCCION 0 RE­
CADO" , principalmente de productos cerámicos, caracteriza­
dos por el hecho de que la'evacuación a depresión de los - 
gases de cocción o secado, se efectúa, no por medio de ca­
nales laterales -o periféricos, sino por aberturas situadas 
en el extremo, repartidas en la sección del homo*

2a.- "PERFE0C10NAMII-HT0R 131 LOS HOSNOS DE COCCION 0 SE­
CADO", según la reivindicación 1&, caracterizados por el - 
hecho de que las aberturas, se reparten a lo ancho, en la - 
parte inferior de la sección.

3a*- "PSSFECCIOMmiTOa EN LOS Roanos DÉ COCCION O SE­
CADO", según la reivindicación la, caracterizados por el - 
hecho de que la entrada de los productos se realisa por ae 
dio de un "sas" (recinto de esclusa) da entrada, situado - 
entre dos puertas; una exterior maciza, y otra intermedia 
entre el. "sas" y el túnel, esta última provista de abertu­
ras a través de las que la extracción se hace a depresión 
partiendo del "sas",

4a.- "PSRFECCIONAínEtSOS EN LOS HORNOS DÉ COCCION 0 SE­
CADO" , según las reivindicaciones la a 3a, caracterizados
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ppx? el hecho do que. las abortaras provistas en la puerta - 
internadla, van provistas de sistema de regulación indivi­
dual a la sección de paso de aspiración.

$ 6 *- "p n sFm c m iA H in íTo s sn io s  nomma DE cocción o S E - 
CABO", según las reivindicaciones a 3^, caracterizado - 
por el hecho de que el "oas" lleva, en toda su anchura una 
cámara colectora de los gases calientes que tienen entrada 
¡por las aberturas de la puerta intermedia* la cual cámara 
está en coRunicación con una fuente de tiro natural o arti 
ficíal.¡
! 6a.- "pmFmCIQNA?an?!POS Hí LOS HORNOS PE COCCION 0 SE­
CADO"* según las reivindicaciones la a 3&* caracterizados 
por el hecho de que la eataxtqueidad de la parte superior - 
de la puerta está asegurada por un sistema do juntas de - 
arena.

7a.- "PERFECCIONAMIENTOS S? LOS HORROS 33 COCCION O SE­
CADO" * según las reivindicaciones ls a 3&* caracterizados 
por el hecho de que el "sao" lleva una Circulación potaste 
tiva auxiliar de gas, para realizar un precalentsaionto de 
los productos que en el mismo se encuentran, gracias a un 
extracción de gas hecha en la cámara colectora del gas pío 
cédante de las aberturas de la puerta intermedia.
. 8s.- "p:aSF30CI0N^i:sn'Ca EN LOS HORNOS DE COCCION 0 SE­
CADO"* según cualquiera de las reivindicaciones la a 7a-* - 
caracterizados per el hecho de que se prevé* en el "san" - 
anterior a la puerta intermedia* una recirculación parcial 
de los gases calientes por extracción y reinfección por iM 
dio de, una serie de canales periféricos.

$§.- "PERFECCmm!13NT0$ EN LOS HORNOS DE COCCION 0 SE- 
GADO"* según cualquiera de las reivindicaciones la a 7a, - 
y la reivindicación 8a* caracterizados por el hecho de que 
el horno túnel va provisto de una serie de canales repartí
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dos a lo largo de cada ana do sus paredes laterales que se
comunican con las aberturas de retorno en la bóveda, en -1['los cuales canales están previstos sodios de regulación - 
que los afectan en su totalidad o en parte#
! !0a,- por último, se reivindica coso objeto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Invención que, por veinte - 
¡años, se solicita para todo el territorio nacional,. - - —*

p o r
¡ * PERFECCIONAMIENTOS EN LOS HORNOS DE COCCION O SECADO "
¡ Todo conforme queda expresado en la presénte Eeaorla ** 
descriptiva, que consta de diez páginas, escritas a n&qai-
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