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Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de -
Invencién que, por veinte afios, se sollcita pura todo el -+
tervitoric naclonal, a faver de la firma COZRIC BEFALA, B4
de nacionalldad espaiiola, residente en Madrid, Edificlo Eg
pafiiay Grupo 62, Planta 8, nlnero &, = « = « = - - - o« o
P o=
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La presente invencidn tiene por objeto unos perfeccion
nientos en los hornos de coeclén ¢ secado, aplicables prinp
cipalmente a la coccidn o secado de productos cerfmicos, =
asl como a todos los demés productos o materiales én 108 -
que los productos a cocer o deshidrabar, se desplazan en ~

sentido contrario s una corrlente de gas callenbe que se -
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suficiente, lo que se traduce por diferenciss notables en

lée la zona de cansles latersles de cvacuacidn, elle tiene

~g

evacua por, 0 cerca, de la nparts del horno por la r};ue Se -
efectlia la entrada de log productos.

Bn los hornos de esta clase existenbes en la ae:'bualirlad
la evacuacidén del gas calisnte se efectfis por uno o varieg
cznales laterales, de preferencia por una serie de estos -
canales dispuesbtos lateralumente o en la parbe superior del
tiinel. |

De esta forma, c¢ualguiera gque sea la anchura del hormo
considerado, la homogeneidsd de cireulacidn de la corrien~

to de gus caliente, en toda la seccidn del conducto, no el

el proceso de doceldn o deshidratacidn de los productos -
que se encusntran en el centro o la periferis del tinel y
efectando la constantie de calidad.

Teniendo en cuenta que las caracteristicas del gas de -
coceidn o secado (principalmente‘en 1o que ge refiere a 1
velocided, grado de dimpersifn, temperatura y humedad), no
gon las mismas en el centre y en la periferia, de forma
que los productos que e encusntra en el cenbtro sufren un
aumento de Gemperatura menos rhpido que los de la perife--

ria y, por tanto, un chogue térmico desfavorable al salir

cono resultade una Irrepularidad de la callided de los pro-
ductos obtenldosn y vn aumento del desecho.
Se sobreentiends que este fenlmeno desfavorable es tzn~

to més importembe, cuanto mis ripido sea el ciclo de cot—

cién,
La presente invencidn tiene por objeto muevas dispogi--
ciones perfecclonadess gue permiten resolver eabas difioul-

ades sin quse Intervenga para nede la anchura del hormo ©

ecadaro en cucstifn,.
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' anchoy en la parte inferior de la aeccién.

" gos procedente de las abert;ur;as del extreno, y esta capaci

Bst& caracterizada por la totalldad, o parte, de los mo)
dios siguientes:

12,~ La evacuacidn a bajo presidn de los gases de eoceifn
0 gecado sa efectun por aberburas situadas en el extreno y
repartidag on la seccidn del horno. 8o puede efecbusr wn -
complemonto de extraceidn de gases, por medio de canales =
laterales o perifiricos,

2¢.~ Las aberturas del extremo estén repartidas s tedo lo

38,~ La entrada de los productos biene lugar por medio de
un "sas® (recinto de esclusa) de entrada, situsdo entre -
dog puerbtas: ung exteriér macizay que reposa sobre el vagdh
la obra intermedia entwre el "aas* y el tfnel., Tsta §1tins
lleva las sherturas y la evacuacién se hace por dispersidn
a& partir del "sas®. ’
42.=~ Los abertures provistas al nivel de la puerts intorme
dia, pueden obtenerse segin dos técnicas: '
" a) - regulando la altura de la pucrta intermedia.
b) - por sberturas efectuadas en la puerta Intermedia y
rogulables por un sistema de registros.

52,~ %1 "gas" lleva aberduras o fisuras de aspiracidn, en
tode lo ancho y cuys nimero varia segin la importancia del

horno. Estas aberturas aseguran una cspacidad colectora de

dad estd on comunicacidn con una fuente de tire natural o
artificial. 'A

GR.~ Soplin una varisnte de aplicacidn, puede preverse, en
corbinacién con las disposiciones seglin =l= ¥y =2= mnteriow-
reg, en el "sags" precedente a la puerta intermedia, una reg
eireulacifn parcial del gas caliente, por extraceldn o =

reinyeccifn, medisnte wna pluralidad de cansles periféricos
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tﬂ.- In osba caso, la extracclidn puede hacerse por uns serie

¢ canales repartides, en la longitud de cada ung de las py
ta&as laterales del tinel comunicindose por sberturas do en
‘Erada dispuesbas en la bdveda. Se previn métodos de regulas
fcién en la totalided o parts de esbos canales,
’Bs&.v- A titulo de ejomplo y para faci?;itar la comprensidn de

agdéuzmos.
iFig;. 12, unn vista esquemftics en plants, corbte horizontal
Hsegfm la lfnea I~I de la fig. 32, de la enhrada do un hornd
;m’me;l soghn la invencifn. Fig, 28, une vista esquemdbicn en

;seeeién treonsversal, segin lz linea IT~IY de la £ig. 1o, -
|

c
tlm, las posiciones, abierta ¥y cerveda, de la pusrta inbtormge

dia del “sas", Pig. 58, una vista en corbts vertical, segin
la Iinea ITI-III de la fig. 184 de una variante com una cig-

culacidn suxilior de precalentaniento on el "sas', Fig. 63
luna vista en corte vertical, segin la linea III-III do la <
iz, 13, de una verisnte con una recirculacifn de aire ca=~
liente en la parte del tiinel anterior al “sas®, Fig, 724 =
el detalle "a* d&o la Cig, 52, representodo a mgyor escalea,

Ii‘n?ig.. Bry la vista esquemBbica en geccldn de un grupo moto-
entiledor de aspiracién a través de la puerbe intermedia.
In este ejemplo de realizacidn sdlamente ha sido ropre-<
sentada ls parte cercans a ls entreda en el horno tféinel =
=1~ de los productos a ccasyr 0 secar. En epte tinel, log o
ductos -3= colocados sobwe vegonebas -2« gg intreiucen ~
por medic de un "sag® -d- situado entre una puerta de onm-
trada ~5- que reposa sobre el vagdn y uns puerta inbormew
dia =b=-. Zetas puertes, que pueden ser ds sualguier modelo

ropisdo, se representa aqui como del tipo de *guillotinal

pon conbrapess.

a linea IIT-III de la £igs 13, que muestran, respectivanen

la desoripelfn precedente, se han ropresontads sn los dibujos

Eig,s. 5% y 48, vistas correspondienter en coxbe vertical sdgin



105

11G

115

120

130

|
|
!

53:111{3.9. por las gbertures -8« efectusdas en lg parte superipr

”5‘ -

la puerta do entrada -5- os maciza y construida de forma
que agsegure un clerre de estanqueidad suficiente pera evi-
tar la entrals de alre Incontrolado. la p\ierte intermedia
~B-, lleva une gerie de aberturas ~'?~ repartidas a 1o ane-
oho, Bebas sbartvras pueden ir aqﬁipéﬁaa con un gisbena de
regulacidn ¥ aistrituoidn por regiotro,

o El gas que entra g través de eatag aborburas «7- tiene

del "angt el

De esta forma, cualquiera que sen la anchura del tinel

=1~y la agpiracifn a través de la puerta -6~ se efectia de
forms précticamente uniforme en toda éu anchurea,

- @n la parte superior el “sas® ~i~ Se preve una chmara
co}.eat?ra w12~ del gpas relacionada, como se ve en 1s fig.

~1l=, oon le evacunciln -1 3= que aségu;:a la aspiracibn gra-
c¢las g un vondllador =18~ o0 a2l tlro nstural de wma chime-
nean. . | ' '
La estangueidad de la parte :sgper;‘aor“&e la puerta inbter

¥

modia 6= se ovtiene por un sistena de juntas de arena ~17
come musstra la Lfig. 78,

de ve de esta forua qaé el valor de la depresiln en el
Tgagh el es ihtarmedia, entra la producida en el Hlnel y
la pregién.del’ airve extorior, lo que ersttma sircunstancin
favorsble para la obtencidn de una estanqueidad suficiente
¥ evitar que las pérdides hagan necesariag unas condicionep
de tiro excesivo. 7
Se observa que, en este ejomplo, las aberturas se han -
efectuado en la parte inferior de la pnér’ae, es decir fren
te a loswpm&uctos a cocer o secar que eshtin en la parte - ‘
beja del apllamiento zobre las vﬁgonatas trangsportadores -

By
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Bsta disposicibén tlene por objevo dirigir hacia la par=s

',‘be baja la corriente de gas de coecibn ¢ secado y conbra--—
|

rrestar la natural vendencia sscensional de esta corriente
% a disposicidn de aberturas de tirs en la perto inferior
‘xie la puerta ~G~, tiene como resultadic una nejor regulari-~
dad en gltura de la coecidn o seqsio de los productos.
Para la introduceifn de nuevas vagonstas cergadas de pry
ductosy 852 procede como sigue: la puerta inbermedia -o= ¥
1a puerte de entrada -5—; ge elevan simultineamesnte ¥ s¢ =
iintroducen ¥no o @ios vagones nucf,vos en el "sag® =,
Ipespuds, las dos puertas se cierron &l misue ticupo.

Para realizar en el “sag® =&~ wna operaciin do sumento
[de tempersturs previa, ¢ pre-calentamientc de wna partie de
la carga anties dg su introduceidn real on la corrionte ga-
seosa del timel ~1-, se puede sdoptar ls disposicidn sie—
sulente, que ha sido representada en las T1gurag =lw~ y =5=
Esta disposicidn as potestabiva y consliste on estabdlecer -
len o) "gas" un cireuito de civculacifn deo gases callentes,
A tal agfecto, on ol e,jémplo representode, s ba previsto a
la salida del ventilador de extraceidn «li—, una toma 46 ~
corricube «l5- cuya salids éonsi.gue el rotorno de¢ los LB
ses calicnbes sobre la primera aargga de productos del "sas'
Eota Yoma de aistrivucibn cie aire sallente, va provinta de
registros de regulacidn -18- de la eirculacibn de gosem, -
de forma quo ss pueda variar a voluntad ¢l caudal reolrcu-
lado.

Adends, el horno tfmel ruede ir provisgto de dispositi—e
vos que peraiben préce&er a una reéiraulaciﬁn de loz gaces
de coccidn o secado, 6h la sona cercans a la puerta de on-
treda, Tal disposicidn, combinada con los medios anterior=

mente deseritos, permite actuar sobre la curva de aumonto

ide temperatura de los productss introducidos en el tfnel -
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choques térnices desfavorebles. 51 nos remitimos a ln fig.

» por consecuencla, evitar los desechos resultantes de =

ﬂiﬁa v Vemos que este recireulacidn so puede hacer proveyendo
lo1 tfinel =1~ de bocas de aspiTaciln =20=, ~2l=y =22, uni-
’:’tas por conduetos & una canal ~23-y en el que va situale -
un yontilador de sspiracifn ~24- que evacua a wn cangl su=
grior ~25~, Bate & su vez se comunica con la parte superid

tel Binel por oberbturas —26-, =27, ~28-. 30 han previsto -

os registros de regulacidn, no representados, on ol cir-
i;cuito de rTecireulacifn, Las aberturas =20=, =2lm, -22=, @x
?braen'ggses a temperaturas difcrenteg, por ojemplo: o 1200
'l".la abertura -20=, o 1502 la ~21-~, a 1802 1&5‘22-: Aetuando

jscbre los citedos registros de regulacifng se pusde rogu-e
lar la bYemperature medla del gas ivsuflado por el cemal =
m2be 7 108 aberturag =20w, w2P=, =28~, ¥ actuar de esta -
forme sebre lm curva de las temperaturas de los productos

on asta gona del horno-tfinel, 3sta disposicidn, sobre todo

'si eath combinsda coh ol precalentaniente en el "sag" =f=
descrite con roferencias en la fig. 58, ofrecoe una fhedl -~
;Eoegulaciﬁn de las tesmperaturas, en ls zona de entrada g =
;B.a instalaclén.,

) S0 obsarva gue, con las disposiclones descritas antoe—-
riormente, s8 realiza la homogoneidad aei distrivucidn de -
corrientes gaseosas. _

Tn ol ejemplo que se llustra esquendticamente en la =~

f1g. B2y 58 muestra un deballe de las aberturas -7=- de la

puerta internedias -5~ que, en este caso, llevan adscrlbas

'Icada uns 1las erpas ~10- de un ventilador-pspirador ~9=- cu~
yo motor resulta dispuesto en la parte del "sas” =4~ y pro
P'b'egido ror un tebigque ~1l- desviasdor de la corriente aspi~
roda de pesezs oalientes, gue son dirigidos hacia arribs en

r

]el interior del repetido "sns wl-,
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Ia invencién estf particularmente apla para ser sdapio
da & los hornos o gecadercs de gran anchuraj sin enbayrgs.
pueds aplicarse ipgualusnte a hornos tinel de menor mmshura
‘como 108 ubtllizados hastae chorae, conserveando, incluso en =
este caso, sus particularss venbajas, principalmente en lo
(que. a la regulacidn de calentamlento de productos se refle
!re, eunalquiera gque sea su colocacidn ea las wvagouechas, ¥ 4
‘1z supresién de choques térmicos en ls zona de enbrada.

[ B O B A

i A RESUNYN: ILa Tabtente de Invencidn que, por wsinte =
Eaﬁoa, se soliclta para todo el territoric nacional, ha dg
‘recaer sobre las sigulentes relvindicaciounes:

18~ "PERFECCTONANIVNTOR IV LOZ HMORNOZ DT COCLIOW O Sh=
CADO", principalmente de productos‘ cerfmicog, corschoriza~
dos por el hescho de que 1la evecuacibn a depresifn de los -
gases de coccibn o secsdo, se ei‘acﬁﬁé, no por nedis de ca-
nalas latorales-o éerlférieas, sing por sberturas situadss
en el extremo, repartidas en ls seccidn del horno,

28,~ "PIRFRCCIONAMITHTOS = L0S BORIOD DR COOCION O SE-
CADO®, segin la reivindlcacidn l&, caracterizoados por el -
hecho de que las sberburas. se repevten a lo sncho, en la -
parte inferior de la soceiln. ‘

584~ "PERFRECOTIONANIENTOO PO 105 HORUOS DE {O00ION O 8B-
CADO", segin la reiﬂﬁicaciﬁn 1la, coracterizados por &l ~
hecho de que la entrada de los productos s¢ roaliza por me
dio de un "sag" {vecinto de esclusa) de gnbrada, sibusdo -
entre dos puertas: una exterior maegiza, y otra intermedlia
entre ¢l "ses" y ol tinel, esta 8ltima provista de aberbo-
ras a través de las que la extraceidn se hace a depresidn
porticando del ®"sasg®,. '

48 4= YPIRFECCIONAMITHTOS BN I0S HORNOS DB COUCION O S5E-

CADO", segfin lss reiviniloaciones 1& a 3#, caracterizedos
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!'p_ex* el hecho de gus. lag sberturas previstas en la puerta -
internedia, van provistas de sistema de regulacidn indivi-~
dnal a la seccidn de pago de aspiracifn.

56~ "PERFEOCIONALISHTOS TN 708 HORNOS DE COCCIOH O SB-

CADO*, gegln lae reivindicacionos 1 a 38, carachorizado -

Ixmr.- gl hecho de que el "sas" lleva, sn toda sk anchura una

ehmars colectors de los gases calientes que tienen entrada
por las sberturas de la puerbs intermedis, la cual ofmors

enth en commicacibn con una fuente de tire natural o arti
fioal. | | |

Gy "PERFECG}IOHA%’&IEKJT% EN 105 HCRWCS DZE QOCCION O BE~
!K}‘MO", gseghn las reivindicsciones 13 a 33, cavacterizados
por 81 hecho de que la estanquelded de la parte superior -
[dar la puerta estd asegurada por un sistena de Junbas de ~
areng.

72e~ "FERPECCIONANIERTOS EN I0S HORWOS DE COCCION O SB-
GADON , secln las reivindicaciones 1z g 32, ceracterizados
por ol hecho de que el "ses" lleva uua ¢irculacifn potesta

Cbiva avxilier de pas, para realizar un precalentemiento de

los proiucbos que en el mleno se encusntran, graecias a un
sxtraceldén de gas hecha en la chmara colectora del gas pro
cedsnte de las sberturas de la puerta iatermedia.

82 .~ "FERFPROCIONANISITCS BN LOS HORIGE DE COOCION O SE-
CADOY, sepfin cualgulera de las reivindicaciones 18 a 724 =

ccracterizados por ¢l hecho de que se pravd, en el "sas"

antorior a la puerta intemmedia, una recirveulacibn parcial
jrzle‘ los gasam calienties pox extraceiln y reinyeceiln por me
ldio de una serie de canales periféricos,

Tem PPIRFECCIONANIRNTOS BN I0S HORNOS DR COCCION O Shw
CADO", segin cuslquicrs de las reivindicaciones 12 g 72, =

v la reivindicacidn 88, caracterizados por el hecho de que

I}el horno tfinel va provisto de una serie de canales reparti
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r,dos & lo largo de cada vna da sus paredss laterales que se
comunican con las abaerturas de reborne en la bdveda, en
‘yloa cuales canales estén previstos nedioe de regulscifn -
;que los afechan en su totalidad o on parte.

i02,~ Por {ltimo, se reivindica como objeto sobre el -~
que ha do recser la Patenhe de Invencidn que, por veinte =

e

ancg, se solicita pars todo el bterriborio nacionaly = = =

i P 2 r

¥ PERPECCIONAMITHTOS EN LOS HORNOS DE COSCICN O 304ADC "

Podo conforme queda expresedo en la presénte Memorla =|

desoriptiva, que consta de diez phginan, escritas o négui-
|
na por una solae cara, y dibujos gue Se _acompaiial.

Madrid, 1 de Abril dej|l.972

*
OB ARICHE
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