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PATENTE DE INVENCION

Cuyo reg istro  se so lic ita  a favor de DON RAMON DEL 
CUVILLO JIMENEZ y DON CARLOS LEVENFELD GONZALEZ, Inge­
nieros de Caminos, y nacionalidad española, ambos domi­
c iliado s, en Madrid, c/Fernando e l Católico, 15, por: 

"PROCEDMIENTO DE UNION -DE ACERO-HORMIGON
MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención a que se re fie re  la  presente memoria, -  
constituye una novedad in d u s tr ia l, con ca rac te rís tica s  
y ventajas que la  hacen merecedora de priv ileg io  de ex­
plotación exclusiva que para e lla  se so lic ita  de acuer­
do a la s  prescripciones del Estatuto vigente de la  Pro­
piedad In d u str ia l, de fecha 26 de Julio  de 1.929, texto 
refundido, publicado e l 30 de A bril de 1.930.

El objeto de este procedimiento es hacer elaborar -  
conjuntamente e l  acero laminado y e l  hormigón de forma 
que se aprovechen la s  ventajas de los dos sistemas.

De la  Estructura Metálica aprovecha:
a) La rapidez de montaje.
b) Anulación del encofrado de vigas.
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c) Las menores dimensiones de las  piezas.
15 De la  Estructura de Hormigón aprovecha sobre todo la

mayor economía.
Al unir conjuntamente los dos m ateriales, se u t i l i ­

zan las ventajas de los dos sistemas, eliminando sus in -  
conveniántes.

20 Respecto a la  estructura m etálica amortigua e l pro­
blema de la s  flechas que muchas veces son decisivas pa­
ra  e l dimensionamiento de la s  v igas, e l  problema del -  
pandeo de los p ila res  y sobre todo obtiene una gran eco­
nomía respecto a dichas estructu ras.

25 Respecto a la s  estructuras de hormigón disminuyen e l
tamaSo de las  piezas, ev ita  e l  encofrado de las  vigas y 
da una mayor rapidez a la  ejecución.

El objeto de esta  Patente de Invención, son los ele­
mentos llamados conectores que consiguen e l  trabajo en -  

30 conjunto de los dos m ateriales y los mótodos de unión de
las  vigas a p ila res  metálicos o de hormigón.

1. El conector e s tá  formado por una esp ira l de acero 
redondo de paso variab le .

El peso del e sp ira l y su diámetro depende de la s  -  
35 cargas, luces, c a ra c te rís tic a s  del acero y d e l hormigón,

e tc .
La f ig .  1 representa la  sección de dos tipos de v i­

gas mixtas.
La f ig . 2 l a  sección de un p i la r  mixto.

40 i,a f ig . 3 una perpectiva de una viga con los conecto-
res .

El sistema de fabricación de este conector también es
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o rig in a l y sobre iodo muy senc illo , siendo posible cons -  
i ru ir lo  a pie de obra.

Este tipo de coneoior tiene  las ventajas sobre los co- 
neotores rígidos o semi-rígidos aislados, que no produce -  
esfuerzos locales en la  cabeza de compresión, no obligando 
a tener que colocar armadura suplementaria.

2. Nudos de unión de vigas a p ila res  m etálicos.
En la  f ig .  4 se representa e l  nudo para vigas apoyadas.
En la  f ig . 5 se representa e l mismo nudo para vigas con­

tinuas .
3. Nudos de unión de vigas a p ila res  de hormigón.
En la  f ig . 6 se representa e l  nudo de unión con un p i­

l a r  de hormigón.
La armadura negativa permite considerar las  vigas mixtas 

formando pórticos con los p ila re s .
D escrita suficientemente la  naturaleza de la  invención, 

es obvio señalar que la  misma podrá llevarse a cabo en los -  
m ateriales, dimensiones, formatos y medios que más interesen 
puesto que con ello  no se varía la  esenoialidad expuesta, y 
a t a l  f in ,  se so lic ita  su exclusividad por tórmino de VEINTE 
años, en todo e l te r r i to r io  nacional,mediante la  siguiente 
NOTA de :

13 .- "PROCEDIMIENTO DÉ UNIOJN DE ACERO-HORMIGON",que se 
carac teriza  por e l aprovechamiento conjunto de las caracte­
r ís t ic a s  del acero y del hormigón,lo cual se logra empleando 
elementos metálicos cualesquiera,constituidos por uno o va­
rio s  p e rf ile s  laminados,dotados de esp irales de acero redon­
do soldado,cuyo paso es variable en función de los datos de 
-cálcu lo .

REIVINDICACIONES
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2 a .- "PROCEDNIENTO DE UNION DE ACERO-HORMIGON" confor­
me precedente reivindicación,que se carac te riza  por c i l in ­
drar un redondo alrededor de un soporte de forma he lico idal; 
una vez cilindrado se obtiene e l  paso estirando conveniente­
mente e l  e sp ira l sobre unos tochos que tengan la  separación 
necesaria.

3^ .- "PROCEDIMIENTO DE UNION DE ACERO-HORMIGON",segón -  
reivindicaciones precedentes que se carac te riza  porque las  
vigas mixtas se pueden unir bign a muros o bión a p ila res  
metálicos de hormigón; los p ila re s  mixtos se pueden u t i l iz a r  
con vigas de acero u hormigón.

4 a .-  "PROCEDIMIENTO DE UNION DE ACERO-HORMIGON", confor­
me reivindicaciones an terio res que se carac te riza  porque -  
la  colocación de las  vigas, su unión a los p ila res  y los de­
ta l le s  de colocación de cercos y estribos de los p ila re s  de 
hormigón, se logra a travós de los nudos y t ira n te s  m etáli­
cos correspondientes.

55 .- "PROCEDIMIENTO DE UNION DE ACERO-HORMIGON".
Segón se describe y reiv indica en la  presente memoria, 

que consta de CUATRO HOJAS, e sc rita s  a máquina por una sola 
cara, acompañada de los dibujos reglamentarios.

Madrid, 1972

FJo- Alejandro Martínez Delso
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